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@) Filtre acoustique.

@ Il comprend un corps (2a) présentant un orifice
d'entrée et un orifice de sortie (5), un tube (7) percé
d'orifices reliant I'entrée 2 la sortie du corps (2a) et
destiné & la circulation d'un liquide, une vessie (9)
réalisée en une matiére souple et déformabile, ladite
vessie (9) entourant le tube (7) et délimitant une
chambre externe pour un gaz sous pression. Un
ONensemble diffuseur est monté autour du tube 7).
ledit ensemble diffuseur étant réalisé en un matériau
q.souple voisin de celui de la vessie et comportant
¥ des orifices ayant une section de passage impor-
O1ante relativement 2 celle des orifices du tube (7).
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FILTRE ACOUSTIQUE

La présente invention a pour abjet un filire
acoustique comprenant un corps présentant un ori-
fice d'entrée et un orifice de sortie, un tube percé
d'orifices reliant l'orifice d'entrée a l'arifice de sor-
tie du corps et destiné 2 la circulation d'un liquide,
une vessie réalisée en une matiere souple et
déformable, ladite vessie entourant le tube et
délimitant une chambre: pour un gaz sous pression.

Ces dispositifs présentent des inconvénients.
Tout d'abord il existe des risques de colmatage. En
outre, ils impliquent des risques de rupture de ia
vessie par extrusion de i'élastomeére au travers des
pergages du tube central lorsque le circuit hydrau-
lique est décomprimé.

L'invention résout le probiéme consistant &
créer un filtre dans lequel! les risques de rupture de
la membrane sont éliminés.

Ce résultat est obtenu grice au fait que I'en-
semble porte-diffuseurs monté autour du fube est
réalisé en un matériau souple voisin de celui de la
vessie et comporte des orifices ayant une section
de passage importante relativement 2 celle des
orifices du tube.

De préférence, "'ensembie porte-diffuseurs est
constitué de bagues de diffuseur montées sur le
tube avec un écartement déterminé de maniére a
laisser un passage annulaire pour un fluide entre
deux bagues de diffuseur successives.

Les avantages obtenus gréce & cette invention
consistent essentiellement en ce que ia vessie ne
se detériore pas lorsquelle est en contact avec
lensemble porte-diffuseurs. D'auire part, une sec-
tion de passage importante est ménagée pour le
liquide.

En ouire, selon une caractéristique particuiiére
de [Iinvention, les bagues de diffuseur sont
conformées de maniére que les passages annulai-
res existant entre deux bagues successives sont
ouverts lorsque la pression régnant 4 Iintérieur du
tube est supérieure 3 la pression & I'exiérieur de la
vessie et fermés dans le cas contraire.

De préférence encore, chaque diffuseur se
compose d'une armaiure métallique entourée
extérieurement d'une bague en é&lastomére.

Selon une premiére réalisation particuliére, I'ar-
mature présente une section de céne maéle, la
bague en élastomére présentant une partie en for-
me de cdne femelle de plus grand diamétre que
celui du cone méle.

Selon une seconde réalisation particuliere,
chaque bague de diffuseur se compose dune ar-
mature métallique cylindrique entourée
extérieurement d'une bague en élastomére
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présentant des lgvres susceptibles de se rappro-
cher de celles du diffuseur voisin lorsqu’une pres-
sion hydraulique est exercée de I'exiérieur sur les-
dites bagues.

Linvention est exposée ci-aprés plus en détail
& l'aide de dessins représentant seulement un
mode d'exécution.

-La figure 1 est une vue d'ensemble, partiel-
lement en coupe d'un filire acoustique réalisé
conformément & l'invention.

-La figure 2 représente une vue en coupe 2
échelle agrandie d'une partie d'extrémité du filtre
acoustique conforme i I'invention représenté sur la
figure 1.

-La figure 3 est une vue en perspective, &
échelle agrandie, de bagues faisant partie du mode
d'exécution des figures 1 et 2.

-La figure 4 représente une vue en coupe,
d'une pariie d'extrémité d'un second mode
d'exécution d'un filtre acoustique conforme 2 I'in-
vention.

On a représenté sur la figure 1 un filtre acou-
stique réalisé conformément 2 linvention. Ce filtre
est destiné 2 &ire monté en ligne sur une tuyaute-
rie. Il sert & amortir les ondes de pression provo-
quées par exemple par des pompes & piston ou
tout autre matériel. I comporte 2 titre d'exemple un
corps 2 constitué d'un cylindre 2a 2 parois relative-
ment épaisses, & chacune des extrémités duquel
sont montées deux vis d'accrochage 2b. Un écrou
4 encoches est vissé sur chacune des vis d'accro-
chage. Une bague d'accrochage est moniée dans
un évidement de chacune des vis d'accrochage. A
lintérieur des bagues d'accrochage se trouvent
des raccords destinés a raccorder le filire & une
tuyauterie.

A chaque extrémité, un bouchon moleté 6 est
vissé sur un filetage du cylindre 2a. Un tube,
appelé tube porte-diffuseurs, relie le raccord situé
& I'extrémité gauche de la figure au raccord situé a
I'extrémité droite. Des bagues de diffuseurs con-
formes & I'invention sont montées sur le tube 7.

On a représenté sur la figure 2 une vue en
coupe du filtre acoustique de la figure 1. Le tube 7
est percé d'orifices 13. Les diffuseurs, désignés
par la référence 20a, sont constitués par une arma-
ture 21a entourée exiérisurement par une bague
23a en élastoméire. Chaque armature 21a présente
une forme cylindrique de section circulaire. Elle est
centrée sur le tube 7 de section extérieure polygo-
nale. Elle présente 2 I'une de ses extrémitds un
espaceur constitué, dans I'exempie de réalisation
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décrit, par quatre saillies formées sur I'armature
21a. Bien entendu, ces espaceurs pourraient
également &ire constitués par des piéces rap-
poriées.

On a représenté sur la figure 3 une vue en
perspective et partiellement en coupe de trois dif-
fuseurs superposeés. Les bagues de diffuseurs 20a
représentées 2 la partie supérieure de la figure 3
sont vues en coupe longitudinale. On remarque en
particulier les créneaux 29 formés A I'extrémité de
larmature 21a. Dans ['exemple de réalisation
décrit, il y a quatre créneaux 29 qui déterminent
quatre passages 31 pour le liquide. Bien entendu,
ce nombre pourrait éire différent selon une autre
réalisation. On pourrait par exemple prévoir trois
créneaux 29 seulement. On remarque également
que [lorientation de deux bagues consécutives
I'une par rapport 2 I'autre est indifférente.

La bague de diffuseur inférieur 20a représentée
2 la partie inférieure de la figure 3 est vue de
I'extérieur. On remarque la section de passage
laissée libre entre deux bagues consécutives.

Afin de metire en communication les orifices
13 réalisés dans le tube 7 avec les orifices de
passage qui existent entre deux diffuseurs 20a
successifs, il est nécessaire d'aménager un collec-
teur entourant le tube porte-diffuseurs. Le tube 7
présente une section extérieure polygonale, par
exemple carrée. Cette forme permet de dégager
quatre passages 33, entre les faces du carré et
l'alésage interne de l'armature 2ta. Quatre orifices
13 situés & 90° I'un de l'autre sont percés dans
chacune des faces du carré. Chaque orifice 13
débouche dans un passage 33. On remarque que
l'orientation de la bague de diffuseur 20a par rap-
port au carré du tube porte-diffuseurs est in-
différente. En effet, quelle que soit cette orien-
tation, il existe une section de passage suffisante
pour le liquide. Le tube 7 assure par ailleurs le
cenirage des bagues de diffuseurs 20a sur les
sommets du carré.

Les bagues extérieures 23a (figures 2 et 3)
présentent une forme générale cylindrique de sec-
tion circulaire. Elles présentent une gorge peu pro-
fonde 23b de profil arrondi sur sa surface
extérieure. Les faces supérieure et inférieure 23c
de la bague 23a forment aveg I'axe du tube 7, et
par conséquent avec I'axe des diffuseurs, un angle
rentrant, c'est-a-dire inférieur 4 90°. A titre d'exem-
ple, cet angle peut étre égal & 75°. Ainsi les faces
de deux bagues 23a successives vont en se
rapprochant et laissent pour le fluide un espace de
sortie qui est plus étroit que I'espace d'entrée
comme on peut le voir sur les figures 2 et 3. Ces
arétes forment ainsi un genre de lgvre.
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Les bagues 23a sont réalisées en un matériau
qui est compatible avec celui de la vessie, de
maniére & ce que cette derniére ne s'use pas ou
ne se détériore pas lorsqu'elle est appliquée sur le
pourtour extérieur des bagues. Elles sont réalisées
dans le méme matériau que cetie derniére, 3 sa-
voir en élastomére.

Dans le mode de réalisation des figures 2 et 3,
I'espace laissé libre pour le fluide se referme lors-
qu'une contre-pression gaz est appliquée sur la
vessie. La nature des matériaux en présence per-
met d'éviter le poingonnage de la vessie de telle
sorte que cette derniére peut supporter une contre-
pression fluide/fluide supérieure 3 250 bars.

Selon la variante de réalisation de la figure 4,
des bagues en élastomére 23a sont moulées direc-
tement sur le tube 7, constituant ainsi un tube en
une seule piéce gui pourrait également &tre réalisé
entirement en élastomére pour des applications
basse pression.

Selon le mode de réalisation représenté sur la
figure 5, I'armature 21b comporte une partie coni-
que méle 25 raccordée par un arrondi. La bague
extérieure 23b comporte un cdne intérieur 27 dont
le diamétre est plus grand que le diamétre du cone
male 25 de maniére 2 laisser subsister un espace
entre ces deux cdnes lorsque les bagues sont
montées sur le tube 7. L'espacement entre deux
bagues successives est assuré au moyen de
créneaux 29 réalisés sur la partie terminale de
I'armature. Le liquide s'écouie par l'espace iaissé
libre entre les espaceurs 29.

Les avantages de la présente invention sont les
suivants :

le tube 7 provogque une perte de charge faible. Ii
est incolmatable. Il ne filtre pas les impuretés qui
peuvent étre contenues dans le liquide, en raison
de la section de passage importante offerte au
fluide. It ameéne le fluide dans la vessie 9 3 vitesse
réduite ; il ne joue pas le rble de filtre ou de pigge
& huile ; il supporte sans déformation permanente
et sans dégradation des contre-pressions
fluideffluide supérieures a 250 bars ; il ne provoque
aucune détérioration dans la vessie lorsque celle-ci
est appliquée sur le tube sous !'effet d'une contre-
pression supérieure a 250 bars.

Revendications

1. Filire acoustique comprenant un corps (2a)
présentant un orifice d’entrée et un orifice de sortie
(5), un tube (7) percé d'orifices reliant I'entrée 3 la
sortie du corps (2a) et destiné & la circulation d'un
liguide, une vessie (9) réalisée en une matiére’
souple et déformable, ladite vessie (9) entourant le
tube (7) et délimitant une chambre externe pour un
gaz sous pression, caractérisé en ce qu'it comporte
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un ensemble diffuseur monté autour du tube (7),
ledit ensemble diffuseur é&tant réalisé en un
matériau souple voisin de celui de la vessie et
comportant des orifices ayant une section de pas-
sage importante relativement 2 celle des orifices
du tube (7).

2. Filtre selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l'ensemble porte-diffuseurs est constitué de
bagues de diffuseur {20z, 20b) montées sur le fube
(7) avec un écartement déterminé de maniére a
laisser un passage annulaire pour un fluide entre
deux bagues de diffuseur successives.

3. Filire selon la revendication 2, caractérisé en
ce que les bagues de diffuseur (20a, 20b) sont
conformées de maniére que les passages annulai-
res existant entre deux bagues successives sont
ouverts lorsque la pression régnant 2 I'inférieur du
tube (7) est égale & la pression & I'extérieur de la
vessie (8) et fermés lorsque la pression du gaz
dépasse la pression du liquide.

4. Filtre selon la revendication 2, caractérisé en
ce que chaque bague de diffuseur (20a, 20b) se
compose d'une armature (21a, 21b) entourée
extérieurement d'une bague (23a) en élastomére.

5. Filtre selon la revendication 4, caractérisé en
ce que larmature (21b) présente une section de
cbne maéle, la bague en élasiomére présentant une
partie (27) en forme de cdne femelle de plus grand
diamétre que celui du cBne mile (25).

6. Filtre selon la revendication 4, caractérisé en
ce que chaque bague de diffuseur (20a) se compo-
se d'une armature (21a) cylindrique entourée
extérieurement d'une bague en élastomére (23a)
présentant des l&vres suscepfibles de se rappro-
cher de celles du diffuseur voisin lorsqu'une pres-
sion hydraulique est exercée de I'exiérieur sur les-
dites bagues (23a).

7. Filtre selon la revendication 4, caractérisé en
ce qu'il comporte un collecteur (33) entourant le
tube (7) pour mettre en communication les orifices
(13) avec les orifices de passage des bagues de
diffuseur.

8. Filtre selon la revendication 2, caractérisé en
ce que le tube (7) présente une section exiérieure
polygonale, un orifice (13) étant percé sur chaque
face de ce polygone au niveau du raccordement
de deux bagues de diffuseur (20) successives.

9. Filtre selon la revendication 2, caractérisé en
ce que l|'écartement enire deux diffuseurs succes-
sifs est mainfenu grice & des espaceurs (29)
formés & l'exirémité de ['armature (21a, 21b).

10. Filire selon la revendication 2, caractérisé
en ce que la bague extérieure (23) de la bague de
diffuseur (20) est en élastomére.

11. Filire selon la revendication 3, caractérisé
en ce que les bagues en élastomére (23a)
présentent des lévres susceptibles de se rappor-
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cher de celles de la bague voisine lorsqu‘une pres-
sion est exercée de I'exiérieur sur lesdites bagues
(23ajet sont moulées sur le tube (7).
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