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@ Transportfass fur Fliissigkeiten, insbesondere fiir Bier.

@ Bei einem TransportfaB fir Flussigkeiten, insbe-
sondere flr Bier, mit einem FaBkdrper (1) und einem A _
im FaBk&rper (1) angeordneten, zu einer Hauptachse R ,‘f 4
symmetrischen, vorzugsweise rotationssymmetri- 5 ' >
schen, in einer Ebene senkrecht zur Hauptachse 6 C
unterschiedliche Durchmesser aufweisenden Innen-
trennkdrper (7), wobei der Innentrennk&rper (7) mit
dem FaBkdrper (1) druckfest verbunden ist und U
durch den Innentrennkdrper (7) das Innere des \ 5
FaBk&rpers (1) in einen FlUssigkeitsraum (8) und a
einen Druckmittelraum (9) unterteilt ist, wird eine

w= Optimierung hinsichtlich des Gewichts und der Ferti-

L gungstechnik, insbesondere bei der Herstellung aus
Edelstahl, dadurch erreicht, daB die Wanddicke des

¢ Innentrennkdrpers (7) in Abhéngigkeit vom Durch-

L) messer des Innentrennkdrpers (7) in der Ebene sen- <
krecht zur Hauptachse bestimmt ist, ndmlich bei

¢ einem grofien Durchmesser eine grofe Wanddicke

ONund bei einem kleinen Durchmesser eine kleine .

oWanddicke vorgesehen ist.
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“Transportfag fiir Fllissigkeiten, insbesondere fiir Bier"

Die Erfindung betriffi ein Transportfaf fiir
Flussigkeiten, insbesondere fiir Bier, mit einem
FaBkGrper und einem im FaBkdrper angeordneten,
zu einer Hauptachse symmetrischen, vorzugsweise
rotationssymmetrischen, in einer Ebene senkrecht
zur Hauptachse unterschiedliche Durchmesser auf-
weisenden InnentrennkGrper, wobei der Innen-
trennkdrper mit dem FaBkGrper druckfest verbun-
den ist und durch den innentrennk&rper das Innere
des FaBkdrpers in einen Flissigkeitsraum und ein-
en Druckmittelraum unterteilt ist.

Transportfdsser der in Rede stehenden Art
sind der Anmelderin aus der Praxis bekannt. Sie
zeichnen sich dadurch aus, daB im FaBkdrper nicht
nur die Filissigkeit selbst, insbesondere also das
Bier, enthalten ist, sondern da8 im FaBk&rper auch
noch ein abgetrennter Druckmittelraum fir ein
Druckmitiel vorgesehen ist, durch das die
Flussigkeit aus dem FlUssigkeiisraumn bei Bedarf
herausgefrdert werden kann. Mit einem solchen
Transporifa ist also der Benutzer vollkommen
autark, da er weder eine CO,-Pairone, noch eine
Druckgasanlage bendtigt.

Bel dem zuvor erlduterten bekannten Tran-
sportfaB ist der Innendruck in den beiden Riumen
unterschiediich, so daB die Trennwand zwischen
den beiden R&umen hinsichtlich ihrer Festigkeit auf
diese -Druckunterschiede ausgelegt werden mus.
Es ist selbstversténdlich, daB hier ganz erhebliche
Sicherheitswerte eingehalten werden miissen. Die
Wanddicke der Trennwand, in der Praxis wegen
der zu einer Hauptachse symmetrischen Gestal-
tung des Transporifasses ein zu einer Hauptachse
symmeirischer Innentrennkdrper, vorzugsweise von
kegelstumpff&rmiger oder pyramiden-
stumpfférmiger Gestali, ist auf die unter
sicherheitstechnischen Anspekten maximal zu er-
wartende Druckdifferenz zwischen den beiden
R&dumen abgestimmt. Die Wanddicke des Innen-
trennkdrpers st je nach dem verwendeten Material
also relativ groB, das TransportfaB insgesamt hat
dadurch ein nicht unerhebliches Gewicht.

Bislang werden Transporifdsser der in Rede
stehenden Art in erster Linie aus Aluminium herge-
stellt, und zwar im Tiefziehverfahren mit einem aus
Oberteil und Unterteil bestehenden FaBk&rper.
Auch der Innentrennk&rper wird im Tiefziehverfah-
ren hergestellf, mit mdglichst einheitlicher Wand-
dicke. Dies alles ist bei dem relativ leichten und
kostenglinstigen Material Aluminium bislang als
unproblematisch angesehen worden, schwieriger
gestalten sich die Verhalinisse aber, wenn als Ma-
terial teurer und schwerer zu bearbeitender Edel-
stahl verwendet wird.

10

15

20

25

30

35

45

50

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
bekannte TransportfaB flr Flissigkeiten, insbeson-
dere fur Bier, hinsichtlich des Gewichts und der
Fertigungstechnik zu optimieren, insbesondere un-
ter Berlicksichtigung einer Herstellung aus Edel-
stahl.

Das erfindungsgemaBe TransportfaB, bei dem
die zuvor aufgezeigte Aufgabe gelOst ist, ist
dadurch gekennzeichnet, daB die Wanddicke des
Innentrennkdrpers in Abh#ngigkeit vom Durchmes-
ser des Innentrennk&rpers in der Ebene senkrecht
zur Hauptachse bestimmt ist, n@mlich bei einem
groBen Durchmesser eine grofe Wanddicke und
bei einem kieinen Durchmesser eine kleine Wand-
dicke vorgesehen ist. Erfindungsgemas ist erkannt
worden, daB die Wanddicke des Innentrennk&rpers
zwar auf die sicherheitstechnisch maximal zu er-
wartenden Druckdifferenzen abgestimmt werden
muB, daB dies aber nicht zwingend zu einer ein-
heitlichen Wanddicke des Innentrennk&rpers in al-
len Bereichen fiihrt. Erfindungsgema8B ist niamiich
erkannt worden, daB flr den Innentrennk&rper des
Transportfasses die erforderliche Wanddicke vom
Durchmesser des Innentrennkdrpers im jeweiligen
Bereich abhéngt. Ein solcher Zusammenhang ist
als sogenannte "Kesselformel® an sich bekannt
{vgl. "Dubbels Taschenbuch fiir den Ma-
schinenbau™, Band 1, Springer-Veriag, Berlin, Hei-
delberg, New York, 1966, Seite 405), eine Anwen-
dung bei einem TransportfaB der in Rede stehen-
den Art kam aber bislang offensichilich niemals in
Frage. Berlicksichtigt man aber diesen Zusammen-
hang bei der Bemessung der Wanddicke des In-
nentrennkdrpers, so ergibt sich zumindest bei Ver-
wendung von Edelstahl eine ganz merkliche
Geiwchtsverringerung, da die Wanddicke in Berei-
chen kleinen Durchmessers gegeniiber den bishe-
rigen Werten erheblich verringert ist. Bei Alumini-
um als Material ist der Einflu8 wegen des geringe-
ren spezifischen Gewichts von Aluminium geringer.
Entsprechendes gilt fir die Kostenersparnis hin-
sichtlich der angesprochenen Materialien.

Grundsidtzlich ist darauf hinzuweisen, daB an-
stelle einer rotationssymmetrischen Form des In-
nentrennkdrpers natlirlich auch andere Quer-
schnittsformen denkbar sind, fiir die dann eine
entsprechende Bestimmung der Wanddicke gilt.
Auch andere Bereiche des FaBk&rpers des eriin-
dungsgem&pfen Transportfasses k&nnen mit unter-
schiedlichen Wanddicken in Abh#ngigkeit unter-
schiediicher Durchmesser ausgestaltet sein. die
Lehre der Erfindung ist insoweit nicht auf den In-
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nentrennk&rper beschrankt, wenngleich dort wegen
der  kegelsiumpffdrmigen  bzw.  pyramiden-
stumpfiGrmigen Gestaltung die stirkste Wirkung
auftritt.

Nach einer weiteren Lehre der Erfindung ist die
Wanddicke des Innentrennkdrpers
zweckmaBigerweise so bemessen, daB der Innen-
trennkdrper in allen Bereichen, unabhZngig vom
Durchmesser, etwa die gleiche Festigkeit aufweist.
Bei Bestimmung der Wanddicke exakt entspre-
chend der "Kesselformel" ergibt sich dies in glei-
cher Weise.

FUr ein Uibliches TransportfaB fiir Flissigkeiten,
insbesondere  flir Bier. bei dem der
Flissigkeitsraum ein Volumen von ca. 50 | auf-
weist, gilt, daB bei einem aus Edelstahl bestehen-
den Innentrennkdrper bei einem Durchmesser von
60 mm bis 100 mm, vorzugsweise von ca. 80 mm,
eine Wanddicke von 0,4 mm bis 0,8 mm, vorzugs-
weise von ca. 0,6 mm, und bei einem Durchmesser
von 360 mm bis 420 mm, vorzugsweise von ca.
390 mm, eine Wanddicke von 1,8 mm bis 2,4 mm,
vorzugsweise von ca. 2,1 mm, vorgesehen ist.
Diese angegebenen Mape betreffen den obersten
und den uniersten Bereich des innentrennkérpers.
Der Verlauf der Seitenflache des InnentrennkGrpers
zwischen diesen Bereichen muB nicht gerade sein,
sondern kann durchaus auch einen bogenfGrmigen
Verlauf haben. Zumeist ist bei bekannten Tran-
sportfdssern der Innentrennkdrper konkav geformt,
wllbt sich also ein wenig zum Flissigkeitsraum
hin. FlUr andere Volumina des Flissigkeitsraums
gelten entsprechend andere Mage.

Zuvor ist erldutert worden, daB bekannte Tran-
sportfdsser der in Rede stehenden Art, die aus
Aluminium hergestellt sind, im Tiefziehverfahren
hergestellt werden. Das gilt auch und besonders
fir den Innentrennk&rper dieser bekannten Tran-
sporifdsser. Erfindungsgem&p ist nun erkannt wor-
den, daB insbesondere, aber nicht ausschiieflich,
fiir die Herstellung aus Edelstahl ein anderes Her-
stellungsverfahren Vorteile bietet. Nach einer weite-
ren Lehre der Erfindung, der besondere und auch
eigenstindige Bedeutung zukommt, ist ndmlich der
innentrennkd&rper als Streck-Driick-Formkdrper aus-
geflhrt, also in einem Streck-Driick-Verfahren her-
gestelit. Streck-Drick-Verfahren sind als solche be-
kannt (vgl. Lueger "Lexikon der Technik", Band 8,
"Lexikon der Fertigungstechnik und Arbeitsma-
schinen”, DVA, Stutigart 1967, Seite 142, li. Sp.)
und flihren zu einer besonders hohen Kaltverfesti-
gung des Materials. Mit einem solchen Verfahren
lassen sich die gewiinschten unterschiedlichen
Wanddicken des Innentrennkérpers in  unter-
schiedlichen Bereichen sehr einfach realisieren. in-
dem man die Stellung der Drlickwalzen zur
Driickform, insbesondere die Winkelstellung,
verdndert. Gerade flr die Hersteliung eines erfin-
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dungsgemaéfen Transportfasses ist also ein Streck-
Driick-Verfahren flr die Herstellung zumindest des
innentrennkdrpers besonders geeignet. Im Ubrigen
sind die Werkzeugkosten im Vergleich mit den
Werkzeugkosten zum Tiefziehen erheblich niedri-
ger.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausflihrungsbeispiel darstellenden
Zeichnung nochmals erldutert. In der Zeichnung
zeigt
Vertikalschnitt ein

erfindungsgemé&gien

Fig. 1 im
Ausfiihrungsbeispiel  eines
Transportfasses und

Fig. 2 vergréfert, schematisch, im Vertikal-
schnitt den Innentrennk&rper flir ein Transportfaf
nach Fig. 1.

Bei dem in Fig. 1 in einem bevorzugten
Ausfilhrungsbeispiel dargestellten Transportfa flr
Flussigkeiten handelt es sich konkret um ein Tran-
sportfaB flir Bier, das als sogenannter Gaskammer-
Keg ausgefiihrt ist. Dieses Transportfa weist
zundchst einen FaBkdrper 1 auf, der aus einem
Oberteil 2 und einem Unierteil 3 besteht. Nicht
dargestelit ist in Fig. 1, daB der FaBk&rper 1 noch
einen Auflenmantel aus Kunststoff, vorzugsweise
aus einem z#helastischen Hartschaumstoff aufwei-
sen kann, was insbesondere bei Hersteliung des
FaBkdrpers 1 aus Edelstahl zweckm&gig ist. Dann
kann ndmilich die Wanddicke von Oberteil 2 und
Unterteil 3 des Fapkérpers 1 fiir den Edelstahl-
Innenk&rper sehr gering sein. Das alles ist aber flir
sich bei Transportfdssern der in Rede stehenden
Art bekannt.

An dem in Fig. 1 schematisch dargesteliten
TransportfaB erkennt man am Fafk&rper 1 einen
oberen und einen unteren Stapelrand 4, ange-
schweiBt am Oberteil 2 bzw. am Unterteil 3, eine
Zapfbuchse 5 am Oberteil 2 in der Mitte und ein
Druckventil 5 am Oberteil 2 seitlich neben der
Zapfbuchse 5. Auch dies alles ist flir sich bei
einem TransportfaB der in Rede stehenden Art
bekannt. Im FaBk&rper 1 ist ein Innentrennk&rper 7
angeordnet, der im dargestellten und bevorzugten
Ausflhrungsbeispiel wie der FaBkdrper 1 insge-
samt zu einer Hauptachse symmetrisch, vorzugs-
weise rotationssymmetrisch, ist und in einer Ebene
senkrecht zur Hauptachse unterschiedliche Durch-
messer aufweist. Der Innentrennkdrper 7 ist mit
dem FaBko6rper 1 druckfest verbunden und unter-
teilt das innere des Fafkdrpers 1 in einen
Fllssigkeitsraum 8 und einen Druckmitieiraum 9.
im Flussigkeitsraum 8 befindet sich im Betrieb die
Fllssigkeit, insbesondere das Bier, im Druckmittei-
raum 9 befindet sich im Betrieb ein Druckmittel,
insbesondere CO,, das als Foérdermittel fir die
Flissigkeit aus dem Flissigkeitsraum 8 heraus
dient.
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Wie Fig. 1 erkennen 148t, hat der Innen-
trennkdrper 7 im hier dargestellien und bevorzug-
ten Ausflhrungsbeispiel eine kegelstumpfférmige
Gestalt, mit leicht konkav nach innen gewdlbter
Manielfldche. Hier sind natiirlich andere Quer-
schnittsformen in gleicher Weise denkbar.

Fig. 2 zeigt in Verbindung mit Fig. 1 deutlich,
daB bei dem erfindungsgemé&Ben Transportfal die
Wanddicke des Innentrennkdrpers 7 in
Abh#ngigkeit vom Durchmesser des Innen-
trennkdrpers 7 in der Ebene senkrecht zur Haup-
tachse bestimmt ist. n@imlich bei einem grofen
Durchmesser eine groBe Wanddicke und bei einem
kieinen Durchmesser eine kieine Wanddicke vorge-
sehen ist. Die Wanddicke des Innentrennk&rpers 7
ist im hier dargestellien Aus filhrungsbeispiel im
{ibrigen so bemessen, daB der Innentrennk&rper 7
in allen Bereichen, unabh3ngig vom Durchmesser,

stwa die gleiche Festigkeit aufweist. Die
GroBenverhdlinisse sind in  Fig. 2 nicht
maBstabgerecht.

Das in den Figuren dargestellte Transportfa8
besteht aus Edelstahl. Wie im hier dargestellten
Ausflhrungsbeispie!l vorgesehen, ist bei einem aus
Edelstahl bestehenden Innentrennk&rper 7 bei ein-
em Durchmesser von 60 mm bis 100 mm, vorzugs-
weise von ca. 80 mm, eine Wanddicke von 0,4 mm
bis 0,8 mm, vorzugsweise von ca. 0,6 mm, und bei
einem Durchmesser von 360 mm bis 420 mm,
vorzugsweise von ca. 390 mm, eine Wanddicke
von 1,8 mm bis 2,4 mm, vorzugsweise von ca. 2,1
mm, vorgesehen. Im oberen Bereich 10 in Fig. 2
weist der InnentrennkSrper 7 konkret bei einem
Durchmesser von ca. 80 mm eine Wanddicke von
ca. 0,6 mm auf, wahrend im unteren Bereich 11 bei
einem Durchmesser von ca. 390 mm eine Wand-
dicke von ca. 2,1 mm gegeben ist. Bei sinem nach
herkdmmiichen MaBstiben hergesteliten Tran-
sportfaff hdtte der Innentrennkdrper 7 Uberall eine
Wanddicke von ca. 2,1 mm. Durch die verringerte
Wanddicke des Innentrennk&rpers 7 in den Berei-
chen kieineren Durchmessers ergibt sich im kon-
kret erfduterten Ausfihrungsbeispiel eine Materia-
leinsparung und Gewichtseinsparung von ca. 3 bis
4 kp.

Die Figuren zeigen insoweit noch ein beson-
ders bevorzugtes Ausflhrungsbeispiel der Erfin-
dung, bei dem eine sigensténdige Lehre der Erfin-
dung konkretisiert ist, als der Innentrennk&rper 7
als Streck-Driick-Formk&rper ausgefiihrt ist. Der In-
nentrennkdrper 7 ist also in einem Streck-Driick-
Verfahren hergestellt, was einerseits eine beson-
ders einfache unterschiedliche Bemessung der
Wanddicke erlaubt, andererseiis zu einer beson-
ders hohen Kaliverfestigung des Materials fiihrt
und schiieBlich von den Kosten her relativ glinstig
ist.
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Anspriche

1. TransporifaB fur Fiussigkeiten, insbesondere
fur Bier, mit einem FaBkdrper und einem im
Fafikdrper angeordneten zu einer Hauptachse
symmetrischen, vorzugsweise rotationssymmetri-
schen, in einer Ebene senkrecht zur Hauptachse
unterschiedliche Durchmesser aufweisenden Innen-
trennk&rper, wobei der InnentrennkSrper mit dem
FaBk&rper druckfest verbunden ist und durch den
Innentrennkdrper das Innere des FaBkdrpers in ein-
em Flussigkeitsraum und einen Druckmittelraum
unterteilt ist, dadurch gekennzeichnet, daf die
Wanddicke des Innentrennkérpers {(7) in
Abhdngigkeit vom Durchmesser des Innen-
trennkGrpers (7) in der Ebene senkrecht zur Haup-
fachse bestimmt ist, n@mlich bei einem grofien
Durchmesser eine groBe Wanddicke und bei einem
kleinen Durchmesser eine kieine Wanddicke vorge-
sehen ist.

2. Transportfa nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Wanddicke des Innen-
frennkdrpers (7) so bemessen ist, daf der Innen-
trennkdrper (7) in allen Bereichen, unabhingig vom
Durchmesser, etwa die gleiche Festigkeit aufweist.

3. TransportfaB nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB bei einem aus Edel-
stahl bestehenden Innentrennkdrper (7) bei einem
Durchmesser von 60 mm bis 100 mm, vorzugs-
weise von ca. 80 mm, eine Wanddicke von 0,4 mm
bis 0,8 mm, vorzugsweise von ca. 0,6 mm, und bei
einem Durchmesser von 360 mm bis 420 mm,
vorzugsweise von ca. 390 mm, eine Wanddicke
von 1,8 mm bis 2,4 mm, vorzugsweise von ca. 2,1
mm, vorgesehen ist.

4. Transportfa fUr Flissigkeiten, insbesondere
fir Bier, mit einem FaBkdrper und einem im
FaBkdrper angeordneten, zu einer Hauptachse
symmeirischen, vorzugsweise rotationssymmetri-
schen, in einer Ebene senkrecht zur Hauptachse
unterschiedliche Durchmesser aufweisenden Innen-
trennkdrper, wobei der Innentrennk&rper mit dem
FaBkdrper druckfest verbunden ist und durch den
Innentrennkdrper das Innere des FaBkdrpers in ein-
en Flussigkeits raum und einen Druckmitielraum
unterteilt ist. insbesondere nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf der
innentrennkdrper (7) als Streck-Driick-Formk&rper
ausgefihrt, also im Streck-Driick-Verfahren herge-
stellt ist.
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