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&) Bogenférderer fiir bogenverarbeitende Maschinen.

@ Bogenférderer fiir bogenverarbeitende Maschinen, mit
einem formschliissig angetriebenen, umlaufenden Vor-
schubmittel, welches mindestens iber zwei endstindige
Umlenkrader (52, 54) und gegebenenfalis auch iber dazwi-
schen angeordnete Stiitzrader lduft und an seiner Oberseite
mindestens einen Bogentransportgreifer (58) trégt, der im
Verlaufe des Umlaufweges geoffnet bzw. geschiossen wird.
Das Neue und Erfinderische wird darin gesehen, daB das
umlaufende Vorschubmitte! aus einer Anzah! von iiber ent-
sprechend geformte Zahnréader (52, 54) laufenden Zahnrie-
men (56) gebildet ist, bei denen an einer oder mehreren
Stellen der Langserstreckung eine Aussparung (55) vorge-
sehen ist, in die ein einen Greifermechanismus (58, 68)
tragender Stutzkdrper (60) I6sbar eingesetzt ist, daB die
Zahnrader mit Umfangsausnehmungen (57) versehen sind,
die den einwiérts vorstehenden Teilen des Stiitzkdrpers/
Greifermechanismusses entsprechen, daB jeder Greiferme-
chanismus einen Betétigungshebel (70) aufweist, der beim
Auflaufen auf/Ablaufen von einer Nockenbahn betétigt wird,
die Teil der Umfangsausnehmungen (57) des Zahnrades/
der Zahnréder (52, 54) sein kann.

ACTORUM AG



. 024h4S68.

¢

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Bogen-Férderer
fir bogenverarbeitende Maschinen, mit einem formschlis-
sig angetriebenen, umlaufenden Vorschubmittel, welches
mindestens Uber zwei endst&ndige Umlenkr&der und gege-
benenfalls auch Ulber dazwischen angeordnete Stlitzrader
lduft und an seiner Oberseite mindestens einen Bogen-
transportgreifer tr&agt, der im Verlaufe des Umlaufweges

gedffnet bzw. geschlossen wird.

Derartige Bogenférderer sind in verschiedenen Variatio-
nen im Stand der Technik bekannt. Gewdhnlich sind
derartige Einrichtungen als Kettenfoérderer ausgebildet,
die h&ufig einen Bogen an die Vordermarke einer Druck-
maschine oder dergleichen heranfiihren. Ein Nachteil bei
derartigen Kettenférderern besteht darin, daB sie durch
ihren Aufbau mit Hilfe von Ketten relativ aufwendig und

daher kostenintensiv sind. H&ufig werden die Greifer .
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sogar ﬁh einem besonderen Bauteil in Form eines Grei-
ferwagens in die Kette eingeschaltet, was ebenfalls
einen nicht unerheblichen konstruktiven Aufwand erfor-
dert. AuBerdem laufen Kettenférderer nur mit einer
erheblichen.Geréuschentwicklung und weisen eine beacht-
liche Masse auf, so daB sie schon vom Ansatz her bei
schnellaufenden Maschinen nicht oder nuf bedingt ein-

satzf&dhig sind.

Es wird daher als die der vorliegenden Erfindung zu- ,
grundeliegende Aufgabe angesehen, die eingangs ange-
sprochenen Bogen-Férderer fiir bogenverarbeitende Ma-
schinen derart weiterzuentwickeln, daB8 sie vom Aufbau
her besonders leicht und einfach und somit fiir schnell-
laufende Maschinen einsatzf&hig werden und daB8 dennoch
die einzelnen Greifer bei Bedarf problemlos ausgewech-

selt werden kénnen. -

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif dadurch geldst, das
das umlaufende Vorschubmittel éus einer Anzahl von tiber
entsprechend geformte Zahnrider laufenden Zahnriemen
gebildet ist, bei denen an einer oder mehreren Stellen
der Lingserstreckung eine Aussparung vorgesehen ist, in
die ein einen Greifermechanismus tragender Stilitzkd&rper
lésbar eingesetzt ist, daB die Zahnr&der mit Umfangs-
ausnehmungen versehen sind, die den einwérts vorstehen-

den Teilen des Stitzkérpers/Greifermechanismusses ent-
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sprechen, und daB jeder Greifermechanismus einen Be-
té@igungshebel aufweist, der beim Auflaufen auf/Ablau-
fen von einer Nockenbahn bet&tigt wird. Durch diese |
Ausgestaltung des Bogen-Forderers werden die Nachteile
im Stand der Technik in besonders einfacher Weise besei-
tigt. Aufgrund der Lehren der Erfindung k&énnen handels-
tibliche Zahnriemeﬁ an beliebigen Stellen mit einem
Greifermechanismus ausgerﬁste£ werden, der bei Stdérun-
gen problemlos ausgewechselt werden kann. Der Greifer-
mechanismus des Bogen-Férderers wird in besonders vor-
teilhafterweise dadurch bet&tigt, daB die Nockenbahn
fiir den Bet&dtigungshebel Teil der Umfangsausnehmungen
des oder der Zahnrdder ist. Dies bedeutet, daB die
umlaufenden Greifer besonders einfach durch Auflaufen
auf bzw. Ablaufen von einem der Zahnr&der bet&tigt
werden, wobei jedoch nicht ausgeschlossen ist, daB8 auch
eine separate (stationére) Nockenbahn zu diesem Zweck
vorgesehen wird, und zwar insbesondere dann, wenn ein
Offnen und/oder SchlieBen der Greifer an einer anderen
Stelle als im Bereich eines der Stiitz- oder Umlenkr&der.

des Bogen-Forderers gewilinscht wird.

Vorzugsweise durchsetzt der Stiitzkdrper den Zahnriemen
und liegt mit seiner Auflageplatte auf der Zahnriemen-
auBenseite auf, wobei er durch mindestens zwei an der
Zahnriemeninnenseite anliegende, durch den Stitzkérper

hindurchgesteckte Befestigungsstifte festgeklemmt wird.
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Durch eine solche Art der Befestigung 148t sich der

Greifermechanismus schnell und problemlos auswechseln.

Der Greifermechanismus weist einen hakenférmigen Grei-
fer auf, der in der Klemmstellung auf der Auflageplatte
auf der Zahnriemenoberseite aufliegt. Da der Greifer in
Richtung des Zahnriemens um eine Achse veréchwenkbar
ist, die mit Abstand von dem Zahnriemen auf seiner
Innenseite in Vorschubrichtung des Zahnriemens vor dem
Klemmpunkt angeordnet ist, bewegt sich der Greifer beim
Offnen relativ zum Zahnriemen in Umlaufrichtung dessel-
ben und beim SchlieBen in der entgegengesetzten Rich-
tung, d.h., daB auch ein mit der Geschwindigkeit des
Zahnriemens angeférderter Bogen problemlos ergriffen

werden kann.

Ein Ausfihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung wird
unter Bezugnahme auf die beigefiigten Zeichnungen be-

schrieben. Darin zeigt:

Fig. 1 die konstruktive Ausbildung des einen Endes
eines férderbandartigen Bogenférderers nach
der vorliegenden Erfindung - das entgegenge-
setzte Ende ist im ﬁesentlichen spiegelbild-
lich ausgebildet;

Fig. 2 einen Schnitt l&ngs Linie A-D in Figur 1;

Fig. 3 eine Draufsicht auf Figur 1; und
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Fig. 4 die prinzipielle Darstellung einer Bogen-
Forder- undVWendévprrichtung fiir in Tandeman-
ordnung angeordnete Offset-Druckmaschinen,

- wobei der erfindungsgemé&Be Bogen-Fdrderer
geméB'Fig. 1 - 3 als Wendeeinrichtung 50

dient.

In dem nachfolgend beschriebenen bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiel eines Bogenférderers sind zwei parallel
zur Zeichenebene, nebeneinander angeordnete Zahnriemen
(Band 56) mit Hilfe von jeweils zwei Umlenkrollen/Zahn-
ré&dern 52/54 aufgespannt, von denen jedoch in Figur 1
und 3 nur die eine Umlenkrolle 52 mit einem Teil des

Zahnriemens 56 dargestellt ist.

Wie aus der Figur 1 ersichtlich ist, sind die Béander 56
als Zahnriemen und die zugehodrigen Umlenkrollen 52/54
als entsprechende Zahnréder ausgebildet. Allerdings
sind andere Formen von B&ndern und Umlenkrollen
mbglich. Wie aus den Figuren 1 und 2 entnehmbar ist,
hat der Zahnriemen 56 an bestimmten Stellen seiner
L&ngserstreckung eine mittig angeordnete Aussparung 55,
in die der Stitzkorper 60 mit dem Greifermechanismus
des Greifers 58 losbar eingesetzt werden kann. Der
Stitzkdrper 60 weist eine mit einer mittigen Ausspa;ung
versehene, in etwa T-formige Gestalt auf, die eine auf

der Oberseite des Zahnriemens 56 angeordnete Auflage-

6

3
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platte 62 und zwei sich senkrecht dazu e:étreckende
Mittelteile 64 besitzt, die zwischen sich den Greifer
58 aufnehmen, der in einiger Entfernung von der Auf-
iageplatte 62 bzw. dem Zahnriemen 56 von einem Schar-
nierstift 66 durchsetzt wird, der sich in den>beiden
Mittelteilen 64 absttitzt. Der hakenférmig ausgebildete
Greifer 58 ist also um den Scharnierstift 66 ver-
schwenkbar und das iiber die Auflageplatte 62 nach oben
Uber die Oberseite des Zahnriemens 56 aufragende haken-
foérmige obere Ende des Greifers 58 liegt in der Greif-
stellung auf dem durchgehenden Teil 63 der Auflageplat-
te 62 auf. Eine Druckfeder 68 ist zwischen der Auflage-
platte 62, 63 und einem nockenhebelartigen Ansatz 70
des hakenférmigen Greifers 58 gespannt. Durch diese
Druckfeder 68 wird der Greifer 58 normalerweise in
seine klemmende oder greifende Stellung verschwenkt,
die er im ganzen Verlauf des oberen und -unteren Trums
der foérderbandartigen Einrichtung und beim Herumlaufen
um die Umlenkrolle 54 einnimmt. Ausschlieglich beim
Herumlaufen des Greifermechanismusses um die Umlenkrol-
le/das Zahnrad 52 nimmt der Greifer, wie in Figur 1
dargestellt, die gedffnete Stellung ein, und zwar
dadurch, daB8 der nockenartige Ansatz 70 auf den (gegen-
Uber der Umlenkrolle 54) einen gréBeren Durchmesser
aufweisenden Mittelteil 72 (Nockenbahn 61) aufl&uft.
Dies bedeutet, daB sowohl die Umlenkrolle 54 als auch

die Umlenkrol;e 52 in ihren Mittelebenen eine nutenar-
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tige Aussparung 57 haben, die in etwa der Breite des
unteren Teils des Greifermechanismusses (Figur 2) ent-
spricht, wobei jedoch die nutenférmige Aussparung bei
der Umlenkrolle 52 weniger tief ist als bei der Umlenk-
rolle 54, so daB der Greifermechanismus bei letzterer
nicht 6ffnet. Die Tiefe der Aussparung der Umlenkrolle
54.ist bei 53 in Fig. 1 und auch in Fig. 4 strichlierf

angedeutet.

In vorteilhafter, Weise ist der Greifmechanismus durch
zwei hindurchgesteckte Sicherungsstifte 74 ohne wei-
teres 16sbar an dem Zahnriemen 56 befestigt. Nach
Entfernen dieser Befestigungsstifte 74 kann der Grei-
fermechanismus in Figur 1 einfach nach oben aus der
Aussparung im Zahnriemen 56 herausgehoben werden. Diese
Stifte 75 sind in der Mitte zur besseren Arretierung an
den Mittelteilen 64 des T-fdrmigen Stiitzkdrpers 60 mit
einem Abschnitt verringerten Durchmessers versehen, wie

dies in Fig. 2 deutlich zu sehen ist.

Die Befestigungsstifte 74 werden vorzugsweise so
angeordnet, daB sie gerade - wie dargestellt - zwei
benachbarte Vertiefungen des Zahnriemensrausfﬁllen.
Demgem&dB missen dann an den entsprechenden Stellen der
Zahnrader 52, 54 die Z&hne fortgelassen sein, wie dies
im unteren linken Teil der Figur 1 angedeutet ist. Eine

solche Anordnung der Befestigungsstifte bedingt dann
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auch, daB8 die Greifef auf dem Zahnriemen 56 gerade mit
eineh Abstand angeordnet sind, der Eem Teilkreisdurch-
messexr der ZahnraderVSZ, 54 oder einem ganzen Vielfa-
chen davon entspricht. Allerdings ist es denkbar,
diesen Befestigungsstiftén 74 einen Querschnitt zu
geben, der gerade einer Erhebung bzw. einem Zahn des
Zahnriemens entspricht und die Befestigungsstifte daﬁn
gerade an Stelle eings solchen Zahnes anzuordnen. In
diesem Fall kann dié Position der Greifer auf dem

Zahnriemen praktisch frei gewdhlt werden.

Im oberen linken Teil der Figur 1 ist ein Greifermecha-
nismus gezeigt, der gerade die Umlenkrolle 52 zu ver-—
lassen beginnt und damit den SchlieBvorgang des Grei-
fers 58 einleitet. An der gleichen Stelle ist die Bahn
eines beispielsweise aus einer Druckmaschine heraus-
tretenden Druckbogehs durch einen Pfeil 59 "angedeutet.
Der Druckbogen trifft unter einem spitzen Winkel auf
die Platte 62/63 auf dem oberen Trum des Zahnriemens
56. Dadurch kénnen eventuelle Welligkeiten an der
Vorderkante des Druckbogens ausgeglichen werden, da
sich der Bogen somit von selbst auf der Platte 62/63
ausrichtet. Da die Geschwindigkeit des Zahnriemens 56
und die Arbeitsgeschwindigkeit der Druckmaschine auf-
einander abgestimmt sind, wird der einzuklemmende Bogen
mit einer solchen Geschwindigkeit auf den Zahnriemen 56

bzw. die Auflageplatte 62, 63 gegeben, daB die Diffe-
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renzgeschwindigkeit Null oder annahernd Null iéf. Dar
der Scharnierstift 66 in Bewegungsriéhtung des Zahnrie-
mens 56 vor und unter (in Figur 1) dem Auftreffpunkt
des Bégens auf die Auflageplatte 62, 63 liegt, bewegt
sich das itber den Zahnriemen 56 nach oben Vorstehenae
obere hakenférmige Ende des Greifers 58 beim SchlieBen
relativ zum Zahnriemen 56 nach hinten, d.h. entgegen
der Bewegungsrichtung des Zahnriemens, so daB ein
sicheres Ergreifen und Klemmen der Vorderkanfe des von
der Druckmaschine einlaufenden Druckbogens erreicht

wird.

Die Figur 4 zeigt in prinzipieller Darstellung einen
konkreten Anwendungsfall des erfindungsgemé&éBen Bogen-
Férderers, und zwar als Wendeeinrichtung 50 einer
Bogen-Fo6rder- und Wendeeinrichtung 2wischen zwei in
Tandemanordnung hintereinandergeschaltete Druckmaschi-
nen 3, 5, von denen nur ein bzw.»zwei Druckwalzen und
eine hin- und herpendelnde Saugwalze zum Aufnehmen und
Einfihren eines zu bedruckenden Bogens strichpunktiert

angedeutet sind.

Im Bereich unter und hinter dem Ausgabewalzenpaar 24
der ersten Druckmaschine - in Bewegungsrichtung der
Druckbogen gesehen -~ befindet sich ein langgestreckter
Bandfdrderer 26, der aus einer Anzahl von paraliel

zueinander {(und zur Zeichenebene) angeordneten, endlo-
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sen elastischen Bandern 28 mit groBem Reibungskoeffi-
zienten besteht. Diese B&nder 28 werden Uber zwei
Umlenkrollen 30 und 32 am Anfang und Ende des langge-
streckten Bandférderers 26 gefihrt, wobei weitere
Stltzrollen je nach Bedarf tiber die Lénge dieses F&rde-
rers verteilt angeordnet sind. Eine Stitz- und Antriebs-
rolle ist in der Mitte bei 38 angedeutet. Der in dieser
Weise aufgebaute Férderer arbeitet ganz &dhnlich wie ein
Ubliches Férderband, d.h.; die von der Wendeeinrichtung
50 auf seiner Oberseite abgelegten, bei Bedaff mehr
oder weniger sich Uberlappenden Druckbogen 36 werden
von der ersten Druckmaschine (links) zur zweiten Druck-
maschine (rechts) beférdert, und zwar mit einer Ge-
schwindigkeit, die von den Umstanden des Einzelfalles
abh&ngt. Der Fdrderer muB nicht aus einzelnen, parallel
zueinander angeordneten Endlosb&ndern 28 (etwa mit
kreisférmigem Querschnitt) bestehen, sondern es ist
ohne weiteres denkbar, daB auch ein in sich Zusammen-—
h&ngendes breites Band - beiépielsweise mift groBen
L&chern darin oder eine netzwerkartige Struktur etc. -
eingesetzt wird. Wesentlich ist hierbei natirlich, das
die einzelnen B&nder mit der gleichen Geschwindigkeit
angetrieben werden, wobei der Antrieb des Bandférderers
26 entweder zentral bei der mittleren Stﬁtz—'und An-
triebsrolle 38 i{iber den Hauptmotor 39 erfolgen kann,
der gleichzeitig auch die beiden Druckmaschinen 3, 5

synchron antreibt, oder alternativ - wie dargestellt -
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durch einen separaten regelbaren Antriebsmotor 40, der
beispielsweiée auf die Umlenkrolle 32 am Ende des
Fdorderers 26 einwirkt und nur den Bandfdrderer 26
antreibt, w&hrend der Hauptmotor 3§ die Wendevorrich-

tung 50 und die beiden Druckmaschinen 3, 5 antreibt.

Damit die lose auf der Oberseiée des Fdorderers abgeleg-
ten Druckbogen zwangsl&ufig vorwarts bewegt werden,
sind dicht unterhalb des Bandférderers 26 mehrere groBe
Saugkammern 42 angeordnet, die iliber geeignete Mittel
mit Unterdruck beaufschlagt werden. Diese Saugkammern
42 haben nach oben, also in Richtung auf den Férderer
26 weisende Ansaugtffnungen 44, so daB sich eine erheb-
liche Luftstrémung in Richtung auf die Saugkammern
ergibt, was dann Uber die groBe Fl&iche eines jeden oben
auf dem Forderer abgelegten Druckbogens 36 zu einer
mehr als ausreichendén Andruckkraft der Druckbogen
gegen den einen erheblichen Reibungskoeffizienten
aufweisenden Forderer bzw. dessen Bander 28 fihrt.
Somit werden die Druckbogen auf dem Fdérderband bzw. den
B&ndern des Fﬁrderers fixiert und zwangslaufig in
Richtung auf die zweite Druckmaschine bewegt, wo die
Vorderkante eines jeden Druckbogens schlieBlich gegen
einen als Vordermarke der zweiten Druckmaschine dienen-
den Anschlag 46 sto6Bt. Im Verlauf des Férderers, vor-
zugsweise an seinem Ende, werden die Druckbogen auch

seitlich ausgerichtet, soweit dies tberhaupt notwendig
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ist. Im Bereich des erwdhnten Anschlages 46 an dér
zweiten Druckmaschine, d.h. also an deren Vordermarke,
wird der angefdrderte Bogen von einer hin- und her-
pendelnéen Saugwalze 14 in bekannter Weise dem. Gegen-

druckzylinder 18 der zweiten Druckmaschine zugefihrt.

Im Bereich des erwdhnten Anschlages 46 (Vordermarke der
zweiten Druckmaschine) ist eine Prﬁfvorrichtung,.etwa
in Form eines Reflexkopfes 47 vorgesehen. Eineréeits
Uberprift sie den zeitlich und abstandsmé&Big richtigen
Einlauf der Bogen zur Maschine 5 und andererseits
steuert sie die Zuschaltungrdes Offsetzylinders 20 der
Maschine 5, wenn ein Bogen zum Abfragezeitpunkt vorhan-

den ist..

Wie in Figur 4 dargestellt ist, wird der aus der ersten
Druckmaschine 3 herauslaufende Druckbogen gerédé auf
den Anfang des oberen Trums der Wendeeinrichfung 50
gefihrt, und zwar in der Weise, daB die Vorder-

kante des Druckbogens unter den sich an dieser Stelle
schlieBenden Greifer 58 der Wendeeinrichtung gegeben
wird. Die Wendeeinrichtung l&uft mit einer Umfangsge-
schwindigkeit, die exakt der Ausgabegeschwindigkeit des
Druckbogens aus der ersten Druckmaschine 3 entspricht,
so daB der ganze Bogen aus der Druckmaschine abgezogen
und - ohne daB der Greifer 58 sich &ffnet - um die

Umlenkrolle 54 der Wendeeinrichtung herumgefiihrt wird.



- Q244568

- 13 -

Dadurch wird die Oberseite des aus der Druckmaschine
herauslaufenden Druckogens nach unten gewendet, da die
bedruckte Seite des Druckbogens nach Erreichen des
unteren Trums der Wendeeinrichtung.nach unten, also zum
Férderer 26 weist. Sobald der am Zahnriemen 56 der
Wendeeinrichtung befestigte Greifer 58 am (in Umlauf-
richtung des Bandes gelegenen) Ende des unteren Trums
auf die Umlenkrolle 52 trifft, 6ffnet dieser Greifer
und gibt die Vorderkante des Druckbogens frei, der das
zZuvor erzeugte Druckbild nunmehr auf der unteren, d.h.
der dem Forderer 26 zugewandten Seite tr&gt. Die Vor-
derkante des somit freigegebenen, gewendeten Druckbo-
gens l&uft dann gegen einen Anschlag 51 am Ende des
Spaltes, der von dem oberen Trum des Bandférderers 26
und dem unteren Trum der Wendeeinrichtung 50 gebildet
wird. Dadurch wird der Druckbogen angehalten und von
der von den Saugkammerm 42 erzeugten Saugluft gegen den

Bandfdérderer 26 gezogen.

HER/bm
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Aussparung (55) vorgesehen iét, in die ein einen
Greifermechanismus (58, 68, 70) tragender étﬁ;z—
kérper (60) losbar eingesetzt ist,

daB die Zahnr&der (52, 54) mit Umfangsausnehmungen
versehen sind, die den einwérts %orstehenden
Teilen des Stiitzkdrpers/Greifermechanismusses
entsprechen,

und éaB jeder Greifermechanismus einen Bet&tigungshebel
(70) aufweist, der beim Auflaufen auf/Ablaufen von

einer Nockenbahn bet&tigt wird.

2. Bogenforderer nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Nockenbahn (61) Teil der Umfangsaus-

nehmungen (57) des oder der Zahnr&der ist.

3. Bogenfdrderer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daf8 der Stﬁtzkérper (60) mit einer

Auflageplatte (62) auf der ZahnriemenauBenseite auflie-
gend den Zahnriemen durchsetzt und durch mindestens
zwei an der Zahnriemeninnenseite anliegende, durch den
Stitzkérper (60) hindurchgesteckte Befestigungsstifte

(74) festgeklemmt ist.

4, ' Bogenfdrderer nach einem der voranstehenden

Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB8 der Greifer-

mechanismus einen hakenférmigen Greifer (58) aufweist,

der in der Klemmstellung auf der Auflageplatte (62) auf
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der Zahnriemenoberseite aufliegt.

5. Bogenfdrderer nach einem der voranstehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der hakenférmige

Greifer (58) in Richtung des Zahnriemens um eine Achse
(66) verschwenkbar ist, die mit Abstand von dem Zahn-
riemen auf seiner Innenseite in Vorschubrichtung des

Zahnriemens vor dem Klemméunkt angeordnet ist.

6. Bogenfdrderer nach einem der voranstehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der hakenférmige

Greifer (58) einen von der Schwenkachse (66) nach
einwdrts vorstehenden nockenhebelartigen Ansatz (70)
aufweist, der zum Angriff an der Nockenbahn (61) vorge-

sehen ist.

7. Bogenfdérderer nach einem der voranstehendeh

Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der hakenférmige

Greifer (58) von einer Feder (68) in die Klemmstellung

beaufschlagt ist.
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Neuer Hauptanspruch
1. Bogenférderer fir bogenverarbeitende Maschinen, mit

iiber mindestens zwei endstédndige Umlenkrédder und ge-
gebenenfalls auch uber dazwischen angeordnete Stitz-
rider laufenden Zahnriemen, die an ihrer Oberseite
mindestens einen Bogentransportgreifer mit einem Be-
titigungshebel tragen, durch den der Greifer beim
Auflaufen auf bzw. Ablaufen von einer Nockenbahn ge-
5ffnet bzw. geschlossen wird und bei denen an einer
oder mehreren Stellen der Lingserstreckung eine Aus-
sparung vorgesehen ist, in die ein einen Greifer-
mechanismus tragender Stiitzkdrper eingesetzt ist,
dadurch gekennzeichnet, daR mehrere parallel zu-
einander angeordnete Zahnriemen vorhanden sind, daf
die Zahnrider mit Umfangsausnehmungen versehen sind,
die den einwdrts vorstehenden Teilen des Stitzkor-
pers/Greifermechanismus entsprechen und daR der oder
die Stiitzkdrper 1&sbar in die Aussparungen der Zahn-
riemen eingesetzt sind.
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