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€) Einrichtung zum Einspritzen von Kraftstoff in Brennrau- By 612 (10
me von Brennkraftmaschinen, mit einer Einspritzdiise und

einem nachgeschalteten Glitheinsatz (26), der als zentrales ‘ .
Bauelement einen hiilsenférmigen Keramikkérper (30) hat. I i &6
Dieser hat einen Durchgang (32) fir die Kraftstoff-Spritz- ‘

strahlen (34) und einen Ringbund (36), mit welchem der \\\ ‘.// 62

Keramikkérper (30) an der Uberwurfmutter (12) der Ein-
spritzdiise festgehalten ist. Der Keramikkérper (30) tragt ein %
Heizelement (40), welches Uber flachenhafte Kontakibah- -
nen (44, 48) an den beiden Stirnseiten des Ringbundes (36) 22 27| o
kontaktiert ist. Die obere Kontaktbahn (48) ist iiber einen 18 \ :A SL
Federring (70) mit dem Dilsenkdrper (10) der Einspritzdiise 5, 7N =k G
und die untere Kontaktbahn (44) Giber ein den Ringbund (36) 7N
seitlich umgehendes Kontaktelement (60, 62) mit einer 82 By e
Stromzuleitung (66) elektrisch leitend verbunden, die iso- 28 L= = AN
(O tliert durch die Einspritzdiise hindurchgefiihrt ist. Diese Aus- ‘ / / \\

bildung ermdglicht die Kontaktierung des Heizelementes 20/ % V3p 20 12 90'sg
< (40) mit fertigungsgerechten Mitteln, welche auBerdem so .(
& groBifldchig ausgebildet werden kénnen, daB értliche Uber- B3y —"
@\ hitzungen stromfilhrender Leitungsteile nicht auftreten.
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Einrichtung zum Einspritzen von Kraftstoff

in Brennr#ume von Brennkraftmaschinen

Stand der Technik

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Einspritzen von
Kraftstoff nach der Gattung des Hauptanspruchs. Bei einer bekannten
Einrichtung dieser Gattung (DE-A1 33 07 666) sind die beiden zur
Kontaktierung des Heizelementes dienenden fliachenhaften Kontaktele-
mente als ringsegmentfdrmige Bleche ausgebildet, die beide auf der
dem Diisenkdrper zugekehrten oberen Stirnseite des Ringbundes am
Keramikk&rper befestigt sind. Der zwischen dem Disenkdrper und dem
Keramikkdrper eingespannte Federring ist Uber eine beide Kontaktele-
mente Uberdeckende Isolierscheibe am Keramikk&rper abgestiitzt und
beide Kontaktelemente sind je Uber einen die Isolierscheibe und die
zentrale Bohrung des Federrings durchsetzehden Kontaktstift mit der
Stromzuleitung bzw. dem Disenkdrper elektrisch leitend verbunden.
Diese Ausbildung ist verhdltnismifig toleranzempfindlich und erfor-

dert auch einen erhé&nten Fertigungs- und Montageaufwand.
Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemife Anordnung mit den kennzeichnenden Merkmalen des

Hauptanspruchs hat demgegeniiber den Vorteil einer geringeren Emp-
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findlichkeit gegen Toleranzabweichungen der Teile, weil diese voll-
stdndig durch den Federring aufgenommen und ausgeglichen werden.
Ferner ist erreicht, dag die Kontaktierung aes Heizelementes {iber
ausreichend gro8e, fertigungsgerecht herstellbare Kontaktflichen er-
folgen kann, wodurch sich &rtliche Uberhitzungen von stromfiihrenden
Leitungselementen leicht vermeiden lassen.

" Durch die in den Unteranspriichen enthaltenen MaBnahmen sind vorteil-
hafte Weiterbildungen des Gegenstandes des Hauptanspruchs m&glich.

Die Kontaktierung des mit dem brennpaumseitigen Anschluf des Heiz-
elementes verbundenen ersten Kontaktelementes, das sich an der unte-
ren Ringseite des Ringbundes am Keramikk8rper befindet, wird er-.
leichtert, wenn das,Leitungselement, welches das erste Kontaktele-
ment mit der Stromzuleitung verbindet, eine unter dem Ringbund deé
Keramikkdrpers liegende metallische Kontaktringscheibe ist, die min-
destens eine den Ringbund seitlich umgehende Kontaktzunge hat. =

Der Zusammenbau der Einrichtung wird erleichtert, wenn der Keramik-
k3rper, die Kontaktringscheibe und ein darunter angeordneter ring-
férmiger Isolierkdrper, sowie gegebenenfalls ein Druckring auf dem
Keramikkdrper in eine Hiilse eingesetzt und darin befestigt sind, und
~wenn die so gebildete Baugruppe als~Ganzes'an dem brennraumseitigen
Stirnende der Uberwurfmutter befestigt ist.

Zeichnung

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung darge-

stellt und in der nachfolgenden Beschreibung niher erlﬁutert. Die 7
einzige Figur zeigt in vergrdBertem MaBstab einen'Léhgsschnitt durch
das brennraumseitige Ende einer'Einspritidﬁse mit integriertem Gliih-

einsatz.



0244619

-3 - R. 20582
Beschreibung des Ausfilhrungsbeispiels

Die Einspritzdﬁse hat einen Diisenkdrper 10, der durch eine Uberwurf-
mutter 12 an einem nicht dargestellten Diisenhalter befestigt ist. Im
Disenkdrper 10 ist ein Ventilsitz gebildet und eine Ventilnadel ver-
schiebbar gelagert, die in Uffnungsrichtung vom Kraftstoffdruck und
entgegengesetzt dazu von einer Schlieffeder belastet ist. Die Ein-
spritzdiise ist in eine Bohrung 14 eines Maschinengehiuses 16 eihge-
setzt, welche an einer Ringschulter 18 in einen verengten Bohrungs-
abschnitt 20 Ubergeht, der in einen Brennraum fiihrt. Der Einbauspalt
ist durch einen Dichtring 22 abgedichtet, der an einer Ringschulter
24 der Uberwurfmutter 12 anliegt und von dieser gegen die Ringschul-
ter 18 des Maschinengehfuses 16 gepreft ist.

Dem.DdsenKGrper 10 ist ein als Gangzes mit der Bezugszahl 26 bezeich-
neter Glilheinsatz nachgeschaltet, der in einen an der Ringschulter
24 begfnnenden und in den verengten Bohrungsabschnitt 20 hineinra-
genden Stirnkragen 28 der Uberwurfmutter 12 eingebaut ist. Der Glih-
einsatz 26 hat als zentrales Bauelement einen hiilsenf6rmigen Kera-
mikkdrper 30, der einen Durchgang 32 fur die Spritzstrahlen 34 bil-
det und oben mit einem Ringflansch 36 versehen ist. Der Keramikk&r-~
per 30 dient als Tridger fir ein aufgedrucktes oder auf andere Weise,
z2.B. durch Aufdampfen aufgebrachtes, vorzugsweise nachtriglich mit
einem Glastiberzug versehenes Heizelement 40, welches beim Ausfiih-
rungsbeispiel aus mehreren elektrisch parallelgeschalteten ringfér-
migen Heizleiterflichen an der Innenwand des Keramikkérpers 30 be-
steht. Das Heizelement 40 kann auch in Anpassung an den jeweiligen
Anwendungsfall anders als dargestellt ausgebildet sein, z.B. als
eine wendelf¥rmig ansteigende Heizleiterfliche mit gleicher oder un-

terschiedlicher Fldchenbreite.
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Das Heizelement 40 hat als ersten Anschlu® eine am Aufenmantel des
Keramikk&rpes 30 angebrachte Leiterbahn 42, die mit einem die untere
Ringflidche des Ringbundes 36 bedeckenden Kontaktbelag 4l verbunden
ist. Der andere Anschlu8 des Heizelementes 40 ist als eine sich an
der Innenwand des Keramikk&rpers 30 erstreckende Leiterbahn 46 aus-
gefihrt, die mit einem die obere Ringfliche des Ringbundes 36 {iber
den gesamten Umfang bedeckenden Kontaktbelag 48 verbunden ist. Im
KeramikkSrper 30 sind ferner unterhalb des Ringflansches»36 mehrere
Bohrungen 50 vorgesehen, durch welche die Spritzstrahlen 34 infolge
Injektorwirkung Luft aus dem Brennraum ansaugen.

Der Stirnkragen 28 der Uberwurfmutter 12 hat eine nach innen ge-
kehrte Ringschulter 52, auf der eine metallische Montagehiilse 54 -
aulfsitzt, die Uber eine ringférmige Schweifnaht 56 mit depr Uberwurf-
mutter 12 verbunden ist. Die der Innenkontur des Ringkragens 28
nachgebildete Montagehiilse 54 trdgt einen elektrisch isolierenden
Keramikring 58, auf dessen oberer Stirnflidche eine metallische Kon-
taktringscheibe 60 sitzt, auf welcher der Keramikk&rper 30 mit sei-
nem Kontaktbelag 44 aufliegt. Die Kontaktringscheibe 60 hat eine
seitlich abstehende und nach oben abgewinkelte Kontaktzunge 62, wel-
che durch eine 8rtliche Aussparung 64 in der Montagehiilse 54 hin-
durchtritt und mit einer isoliert durch die Einspritzdiise hindurch-
gefihrten Stromzuleitung 66 verbunden ist. Auf dem oberen Kontakt-
belag 48 des Keramikkdrpers 30 liegt ein metallischer Druckring 68
auf', an den sich der mittlere Ringbereich eines Federringes 70 ab-
stitzt, dessen innerer Ringrand federnd gegen die ebene Stirnseite
des DisenkSrpers 10 drickt und dessen duBerer Ringrand sich an einer
konischen Wandfldche des Diisenkdrpers 10 zentriert.

Beim Zusammenbau dér Einspritzdiise werden zunichst der Keramikring
58, die Kontaktringscheibe 60, der bereits mit dem Heizelement 40

und dessen AnschluBelementen 42 bis 48 versehene Keramikkdrper 30,
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sowle der Druckring 68 in der Beschriebenen Reihenfolge in die Mon-
tagehllse 54 eingesetzt und danach mit dieser fest verbunden, z.B.
durch einen L¥tprozess. Danach bildet diese Teilegruppe den Glilhein-
satz 26, welcher als Ganzes in die Uberwurfmutter 12 von deren obe-
"rer Stirnseite her eingesetzt, bis zur Ringschulter 52 vorgeschoben
und danach an der Uberwurfmutter 12 verschweift wird. Danach k®nnen
~der Federing 70 und der Dlsenk&rper 10 in die Uberwurfmutter 12 ein-
gesetzt und durch diese am Disenhalter festgespannt werden, wodureﬁ
sich der Federring 70 in der gewlinschten Weise verspannt und den
Ringspalt zwischen Diisenkdrper 10 und Uberwurfmutter 12 zum Durch-
gang 32 und zum Brennraum hin abdichtet.
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Anspriiche

T. Einrichtung zum Einspritzen von Kraftstoff in Brennrdume von
Brennkraftmaschinen, mit einer Einspritzdiise und einem nachgeschal-
teten GlUhk®rper, der einen hiilsenf3rmigen Keramikk&rper hat, wel-
cher einen Durchgang fiir die Kraftstoff-Spritzstrahlen bildet und
ein elektrisches Heizelement trigt, dessen beide Anschliisse mit fli-
chenhaften Kontaktelementen verbunden sind, die an einem Ringbund
des Keramikk&rpers fest angeordnet sind und von denen das eine mig
dem Disenk®rper der Einspritzdiise und das andere mit einer gegeniiber
der Einspritzdiise isolierten Stromzuleitung kontaktiertyist, und
ferner mit einem zwischen dem DiisenkSrper und dem Ringbund des Kera-
mikk&rpers eingespannten Federring, der den Ringspalt zwischen die-
sen Teilen abdichtet, dadurch gekennzeichnet, daB das mit dem einen
AnschluB (42) des Heizelementes (40) verbundene erste Kontaktelement
(44) auf der vom DisenkSrper (10) abgekehrten unteren Ringseite des
Ringbundes (36) am Keramikkdrper (30) angeordnet und mit der Strom-
zuleitung (66) Uber ein Leitungselement (60, 62) verbunden ist, wel-
ches das mit dem anderen Anschlug (46) des Heizelementes (40) ver-
bundene zweite Kontaktelement (48) isoliert umgeht, welches in be-
kannter Weise auf der dem Diisenk&rper (10) zugekehrten oberen. Stirn-
‘seite des Ringbundes (36) am Keramikkdrper (30) angeordnet und dber
den Federring (70) mit dem DlisenkSrper (10) kontaktiert ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag das Lei-
tungselement (60, 62), welches das erste Kontaktelement (44) mit depr
Stromzuleitung (66) verbindet, eine unter dem Ringbund (36) des

KeramikkSrpers (30) liegende metallische Kontaktringscheibe (60)
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ist, die mindestens eine den Ringbund (36) seitlich umgehende Kon-
taktzunge (62) hat.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen dem Keramikk®rper (30) und dem Federring (70) ein auf dem
zweiten Kontaktelement (U48) aufliegender metallischer Druckring (68)
angeordnet ist.

‘4, Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3, mit einer Einspritzdiise, des-
sen Disenkdrper durch eine Uberwurfmutter an einem Diisenhalter fest-
gespannt ist, dadurch gekennzeichnet, da der Keramikkdrper (30),
die Kontaktringscheibe (60) und ein darunter angeordneter ringfdrmi-
ger Isolierkdrper (58), sowie gegebenenfalls der Druckring (68) in
eine Hiilse (54) eingesetzt und darin befestigt sind, und da8 die so
gebildeté Baueinheit (26) als Ganzes am brennraumseitigen Stirnende
(28) der Uberwurfmutter (12) befestigt ist.
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