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(54)  Lackiervorrichtung  zur  Anbringung  an  einer  Druckmaschine. 

@  Eine  als  Baueinheit  konzipierte  Lackiervorrichtung 
weist  zur  Zusammenarbeit  mit  einer  Druckmaschine  Do- 
sierwalze,  Auftragwaize  und  Schöpfwalze  auf,  die  in  ihrer 
gegenseitigen  Position  zueinander  und  zum  Eindruckzylin- 
der  der  Druckmaschine  so  verstellbar  sind,  daß  eine  präzi- 
se  vorgebbare  Lackmenge  auf  den  Eindruckzylinder  der 
Druckmaschine  bzw.  das  dort  befindliche  Druckerzeugnis 
aufgebracht  werden  kann.  Insbesondere  sind  Auftragwalze 
und  Dosierwalze  in  einem  gemeinsamen  schlittenartigen 
Walzenstuhl  gelagert,  der  durch  einen  Exzenterantrieb  in 

^   Kontakt  mit  der  Druckmaschine  gebracht  werden  kann.  Der ^   Antrieb  der  Lackiervorrichtung  erfolgt  im  Normalfall,  d.h. 
bei  laufender  Druckmaschine,  von  der  Druckmaschine 

*J  selbst,  bei  stehender  Druckmaschine  schaltet  sich  ein  Hilfs- 
W  motor  zu,  der  die  Walzen  bewegt,  um  ein  Eintrocknen  oder 
^   Antrocknen  des  Lackes  zu  verhindern.  Die  Lackiervorrich- 

tung  ist  einfach  einstellbar  und  steuerbar. 
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L a c k i e r v o r r i c h t u n g   zur  Anbringung  an  e i n e r   Druckmasch ine  

Die  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   b e s t e h t   aus  einem  Gehäuse  aus  Aluminium,  
in  dem  dre i   Walzen  mit  z u e i n a n d e r   p a r a l l e l e n   Achsen  so  g e l a g e r t  
s ind,   daß  sie  m i t e i n a n d e r   l i n i e n f b r m i g e n   Kontakt   haben  k ö n n e n ,  
nämlich  eine  A u f t r a g w a l z e   10,  eine  Dos ie rwa lze   11  und  e ine  S c h ö p f -  
walze  12.  

Die  Auf t r agwa lze   10  i s t   mit  der  Dos ie rwa lze   11  in  einem  gemeinsamen ,  
s c h l i t t e n a r t i g e n   W a l z e n s t u h l   20  g e l a g e r t ,   der  s e i n e r s e i t s   im  Gehäuse  
g e h a l t e n   i s t .   Der  Wa lzens tuh l   20  wird  über  eine  E x z e n t e r w e l l e  
21  von  einem  e r s t e n   H i l f s m o t o r   21A  b e a u f s c h l a g t ,   d e r a r t ,   daß  d i e  
Bewegung  der  E x z e n t e r w e l l e   21  zu  e i n e r   Versch iebung   des  W a l z e n -  
s t u h l s   20  r e l a t i v   zum  E i n d r u c k z y l i n d e r   40  der  Druckmaschine  f ü h r t .  
Über  eine  R ä n d e l s c h r a u b e   21B  kann  dabei  die  E x z e n t r i z i t ä t   d e r  
E x z e n t e r w e l l e   und  damit  der  Wa lzens tuh lhub   v e r ä n d e r t   werden,  womit  
e b e n f a l l s   e ine  l e i c h t e   E i n s t e l l u n g   des  Anpreßdruckes   der  A u f t r a g -  
walze  10  an  den  E i n d r u c k z y l i n d e r   40  möglich  i s t .  

Die  Dos ie rwa lze   11  kann  in  i h r e r   R e l a t i v p o s i t i o n   zur  A u f t r a g w a l z e  
10  e b e n f a l l s   durch  ein  Rände l r ad   21C  b e e i n f l u ß t   werden  und  d a m i t  
die  Lackmenge  best immt  w e r d e n .  

Die  Verbindung  zwischen  der  Dos ie rwa lze   11  und  der  Lackwanne  13 
am  Boden  des  L a c k i e r w e r k s g e h ä u s e s   s t e l l t   die  Schöpfwalze  12  h e r ,  
die  an  einem  E x z e n t e r h e b e l   14  g e h a l t e n   i s t ,   über   den  die  L a c k -  
tfulstmenge  e i n g e s t e l l t   werden  kann,  a l so   die  Menge  des  s ich   o b e r h a l b  
ies  S p a l t e s   zwischen  A u f t r a g w a l z e   10  und  Dos ie rwa lze   11  b i l d e n d e n  

l a c k r e s e r v o i r s ,   e i n g e s t e l l t   werden  k a n n .  

3ie  vor  b e s c h r i e b e n e n   E i n s t e l l m ö g l i c h k e i t e n   ergeben  e inen   f e i n e n  
3osi  e rba ren   L a c k a u f t r a g   auf  den  E i n d r u c k z y l i n d e r   40 .  

tom  An t r i eb   der  Walzen  10-12  s ind  zwei  M ö g l i c h k e i t e n   v o r g e s e h e n ,  
iie  im  p r a k t i s c h e n   B e t r i e b   (wie  w e i t e r   unten  näher  e r l ä u t e r t )  
Bich  e r g ä n z e n :  



0 2 4 4 7 0 2  

-  2  -  

Die  A u f t r a g w a l z e   10  i s t   über   e inen   Frei   l au f   mit  einem  Z a h n r a d  
verbunden ,   das  mit  dem  g e s t r i c h e l t   d a r g e s t e l l t e n   Zahnrad  kämmt, 
das  s e i n e r s e i t s   vom  A n t r i e b   der  Druckmaschine  a n g e t r i e b e n   w i r d .  
Solange  die  Druckmaschine   l ä u f t   und  der  E i n d r u c k z y l i n d e r   40  r o t i e r t ,  
wird  über   d i e se   s t a r r e   Zahnradkoppe lung   a l so   auch  die  W a l z e n -  
kombina t i on   des  L a c k i e r w e r k e s   b e w e g t .  

Die  D o s i e r w a l z e   11  i s t   mit  einem  n i c h t   d a r g e s t e l l t e n   zwei ten   H i l f s -  
motor  ve rbunden ,   der  e b e n f a l l s   über   e inen   F r e i l a u f   mit  der  D o s i e r -  
walze  in  Verbindung  s t e h t ,   so  daß  die  Dos i e rwa lze   und  über   d i e  
anderen   ( n i c h t   d a r g e s t e l l t e n )   die  Walzen  v e r b i n d e n d e n   Z a h n r ä d e r  
die  Walzenanordnung  in  B e t r i e b   g e h a l t e n   werden  kann,  auch  wenn 
der  A n t r i e b   der  Druckmaschine  s t e h t .   Dadurch  kann  e r r e i c h t   w e r d e n ,  
daß  auch  bei   A r b e i t s u n t e r b r e c h u n g e n   das  Ant rocknen   des  L a c k e s  
an  den  Walzen  und  den  d i e sen   z u g e o r d n e t e n   Rakeln  v e r h i n d e r t   w i r d ,  

Die  Lackwanne  13,  in  die  die  Schöpfwalze  12  e i n t a u c h t ,   i s t   m i t  
e i n e r   S i c h e r h e i t s w a n n e   13A  verbunden,   in  die  von  oben  ein  S c h l a u c h  
13B  e i n t a u c h t ,   der  die  Verbindung  zu  einem  obe rha lb   des  L a c k n i v e a u s  
angeo rdne t en   L a c k v o r r a t s b e h ä l t e r   13C  h e r s t e l l t .   Der  L a c k v o r r a t s -  
D e h ä l t e r   13C  i s t   l u f t d i c h t   a b g e s c h l o s s e n ,   so  daß  der  Zulauf   v o n  
[.ack  in  die  S i c h e r h e i t s w a n n e   13A  und  somit   in  die  Lackwanne  13 
iur  e r f o l g e n   kann,  wenn  das  Niveau  des  Lackes  in  der  Lackwanne 
L3  u n t e r h a l b   der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   des  in  die  S i c h e r h e i t s w a n n e  
L3A  ragenden  Sch lauchendes   l i e g t ,   da  nur  dann  Außen lu f t   d u r c h  
ien  Schlauch   13B  in  den  L a c k v o r r a t s b e h ä l t e r   13C  ge langen   k a n n .  

Die  A r b e i t s w e i s e   der  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   wird  nun  im  f o l g e n d e n  
D e s c h r i e b e n :  

3ei  l a u f e n d e r   Druckmaschine  werden  die  Walzen  von  dem  g e s t r i c h e l t  
i a r g e s t e l l t e n   Zahnrad  des  D r u c k m a s c h i n e n a n t r i e b s   mitgenommen, 
robei  durch  eine  g e e i g n e t e   E i n s t e l l u n g   der  Exzen t e rwa lze   d a f ü r  
gesorg t   i s t ,   daß  der  Walzens tuh l   20  s ich   in  dem  e inen  T o t p u n k t  
se ines   Hubes  b e f i n d e t ,   indem  die  Auf t r agwa lze   10  mit  dem  d u r c h  
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uxe  l A z a i t r i z i r a t   aer  ü x z e n t e r w a i z e   vo rgebba ren   Anpreßdruck  a u f  
den  E i n d r u c k z y l i n d e r   40  w i rk t .   In  an  s i ch   b e k a n n t e r   Weise  w i r d  
dann  von  der  Schöpfwalze  12  von  der  Lackwanne  13  über   die  D o s i e r -  
walze  11  eine  bes t i r imte   Menge  Lack  zur  A u f t r a g w a l z e   g e f ö r d e r t ,  
die  dann  auf  das  auf  dem  E i n d r u c k z y l i n d e r   b e f i n d l i c h e   zu  b e s c h i c h -  
tende  D r u c k e r z e u g n i s   a u f g e t r a g e n   wird.   Soll   d i e s e r   B e s c h i c h t u n g s -  
vorgang  u n t e r b r o c h e n   'werden,  so  e r h ä l t   der  e r s t e   H i l f s m o t o r   21A 
ein  e n t s p r e c h e n d e s   S t e u e r s i g n a l ,   worauf  er  über  die  E x z e n t e r w e l l e  
21  den  Walzens tuh l   20  in  dessen   anderen  Totpunkt   bewegt,  in  dem 
die  Auf t r agwa lze   10  ke inen   F u n k t i o n s k o n t a k t   mehr  mit  dem  E i n d r u c k -  
z y l i n d e r   40  ha t ,   a lso   keine  Beschich   tung  s t a t t f i n d e t .   Der  Hub 
des  W a l z e n s t u h l s   20  i s t   j edoch  in  a l l e r   Regel  zu  ge r ing ,   daß  d i e  
Zahnradkoppelung  zwischen  dem  D r u c k m a s c h i n e n a n t r i e b   und  der  A u f -  
t ragwalze   b e s t e h e n   b l e i b t ,   daß  die  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   a l so   i n  
Bewegung  b l e i b t .  

Der  L a c k a u f t r a g   auf  den  E i n d r u c k z y l i n d e r   40  kann  a l so   w ä h r e n d  
ies  B e t r i e b s   der  Druckmaschine  e i n f a c h   durch  B e t ä t i g u n g   des  H i l f s -  
notors  21A  g e s t e u e r t   w e r d e n .  

3eim  S t i l l s t a n d   der  Druckmaschine  wird  n a t ü r l i c h   auch  die  L a c k i e r -  
r a r r i c h t u n g   n i c h t   mehr  über   die  g e k o p p e l t e n   Zahnräder   vom  A n t r i e b  
ier  Druckmaschine  in  Bewegung  v e r s e t z t ,   in  diesem  F a l l e   wird  so  
verfahren,   daß  zunächs t   der  H i l f s m o t o r   21A  den  Walzens tuh l   20 
t i eder   in  se inen   h i n t e r e n   Totpunkt   v e r f ä h r t ,   so  daß  der  K o n t a k t  
w i s c h e n   Auf t r agwa lze   und  E i n d r u c k z y l i n d e r   aufgehoben  wird,   und  
laß  s ich  dann  der  zwei te   H i l f s m o t o r   z u s c h a l t e t ,   der  die  D o s i e r -  
/alze  11  und  damit  über   die  ( n i c h t   d a r g e s t e l l t e n )   Z a h n r a d v e r b i n -  
lungen  die  gesamte  Walzenanordnung  a n t r e i b t ,   was  i n f o l g e   des  F r e i -  
aufs  zwischen  den  be iden   Zahnrädern   der  Auf t r agwa lze   10  und  dem 
» ruckmasch inenan t r i eb   mögl ich   i s t .   Die  Drehzahl   des  zwei ten   H i l f s -  
Gtors   i s t   dabei  so  bes t immt ,   daß  die  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   s o z u s a g e n  
m  " L e e r l a u f "   genügend  Lack  aus  der  Lackwanne  13  f ö r d e r t ,   um 
inen   s t ä n d i g e n   L a c k a u s t a u s c h   auf  den  W a l z e n o b e r f l ä c h e n   zu  b e w i r k e n ,  
ler  das  Antrocknen  des  Lackes  v e r h i n d e r t .  
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Die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   V o r r i c h t u n g   b e s i t z t   fo lgende   V o r t e i l e :  

Als  B a u e i n h e i t   i s t   s ie   e i n f a c h   an  eine  vorhandene  D r u c k m a s c h i n e ,  
a l so   in  d e f i n i e r t e m   Abstand  zum  E i n d r u c k z y l i n d e r   a r ib r ingbar ,   was  

nur  wenige  Minuten  Montage  e r f o r d e r t .   Bei  D i s p e r s i o n s l a c k   b i s  

4  g  pro  qm  A u f t r a g s d i c k e   s ind  k e i n e r l e i   z u s ä t z l i c h e   T r o c k n u n g s a n -  

lagen  e r f o r d e r l i c h ,   e r s t   danach  muß  eine  I R - T r o c k n u n g s a n l a g e   n a c h -  

g e s c h a l t e t   werden.   Es  können  a n s o n s t e n   D i s p e r s i o n s -   und  UV-Lacke 

ve rwende t   werden,   bei  l e t z t e r e n   i s t   mit  e n t s p r e c h e n d e r   UV-Trocknung 

zu  a r b e i t e n .   Da  ke ine   A u f t r a g s d ü s e n   verwendet   werden,  i s t   e i n  

g l e i c h m ä ß i g e r   L a c k a u f t r a g   und  eine  k o n s t a n t e   Lackrnengenzufuhr  

g e s i c h e r t .  

Der  Bed ienungsaufwand   i s t   auf  e in   Minimum  r e d u z i e r t ,   die  V o r r i c h t u n g  
kann  w e i t g e h e n d   w a r t u n g s f r e i   gebau t   werden.  Bei  eter  D n i e t e ö ü e h i m  

s e l b s t   s ind   k e i n e r l e i   Änderungen  e r f o r d e r l i c h ,   i n s b e s o n d e r e   b l e i b e n  

a l l e   S i c ^ r h e i t s v o r r i c h t u n g e n   k o m p l e t t   e r h a l t e n ,   auch  die  v o l l e  

D r u c k l e i s t u n g   der  v o r g e s c h a l t e t e n   Druckmaschine  b l e i b t   e r h a l t e n .  
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Jürgen  K.  Keck,  Im  Er len ,   7531  Ö l b r o n n - D ü r m   1 

L a c k i e r v o r r i c h t u n g   zur  Anbringung  an  e i n e r   Druckmasch ine  
P a t e n t a n s p r ü c h e  

1.  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   zur  Anbringung  an  e i n e r   D r u c k m a s c h i n e ,  

g e k e n n z e i c h n e t   durch  mehrere  p a r a l l e l e   Walzen  (10 ,11 ,12)   z u r  

V e r t e i l u n g   und  zum  Auf t r ag   des  Lackes  auf  den  E i n d r u c k z y l i n d e r  

der  Druckmaschine,   die  so  g e l a g e r t   s ind,   daß  die  A u f t r a g w a l z e  

(10)  in  Kontakt   mit  dem  E i n d r u c k z y l i n d e r   (40)  s t e u e r b a r   i s t .  

2.  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Auf t r agwa lze   (10)  und  die  d i e s e r   v o r g e s c h a l t e t e   D o s i e r -  

walze  (11)  in  einem  gemeinsamen  s c h l i t t e n a r t i g e n   W a l z e n s t u h l  

(20)  g e l a g e r t   s ind,   der  m i t t e l s   e i n e r   E x z e n t e r w e l l e   (21)  zum 

E i n d r u c k z y l i n d e r   (40)  und  zurück  bewegbar  i s t   (Walzens tuh lhüb)   . 

3.  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  E x z e n t e r w e l l e   (21)  von  einem  e r s t e n   H i l f s m o t o r   a n g e -  

t r i e b e n   w i r d .  

4.  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Dos ie rwa lze   (11)  von  e i n e r   in  eine  Lackwanne  (13)  

tauchende  Schöpfwalze  (12)  b e a u f s c h l a g t   wird,   die  zur  E i n s t e l l u n g  

der  Lackwulstmenge  von  einem  E x z e n t e r h e b e l   (14)  g e l a g e r t   i s t .  

5.  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  eine  der  Walzen,  vo rzugswe i se   die  Auf t r agwalze   (10),  m i t  

A n t r i e b s e i n r i c h t u n g e n   der  Druckmaschine  in  Wirkverb indung   s t e h t .  

6.  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1  und  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Wirkverb indung   über   zwei  Zahnräder   e r f o l g t ,   deren  Kon- 

takt   während  des  W a l z e n s t u h l h ü b e s   e r h a l t e n   b l e i b t .  
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daß  die  Wi rkverb indung   der  Zahnräder   über   e inen  e r s t e n   F r e i l a u f  
d e r a r t   e r f o l g t ,   daß  bei  S t i l l s t a n d   der  Druckmaschine  die  Walzen  
(10 ,11 ,12 )   w e i t e r b e w e g t   werden  können .  

8.  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  Walzen,  vo rzugswe i se   über   die  Dos ie rwa lze   (11),   v o n  
einem  zwe i t en   H i l f s m o t o r   über   e inen  zwei ten   F r e i l a u f   a n t r e i b b a r  
i s t ,   der  den  H i l f s m o t o r   w i r k u n g s l o s   macht,  wenn  die  Walzen  
von  der  Druckmaschine  a n g e t r i e b e n   w e r d e n .  

9.  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  E x z e n t r i z i t ä t   und  damit  der  Walzens tuh lhub   und  d e r  
Anpreßdruck  der   A u f t r a g w a l z e   (10)  e i n s t e l l b a r   i s t .  

3.  L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  der  Abstand  zwischen  A u f t r a g w a l z e   (10)  und  D o s i e r w a l z e  
(11)  und  damit  die  Lackmenge  e i n s t e l l b a r   i s t .  

L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  Lackwanne  (13)  in  Verbindung  mit  e i n e r   S i c h e r h e i t s w a n n e  
(13A)  s t e h t ,   die  i h r e r s e i t s   über   e inen   Schlauch   (13B)  mit  e inem 
L a c k v o r r a t s b e h ä l t e r   (13C)  verbunden  i s t .  

L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  11,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  der  L a c k v o r r a t s b e h ä l t e r   (130)  l u f t d i c h t   a b g e s c h l o s s e n   i s t  
und  somit  der   Lackpegel   in  der  S i c h e r h e i t s w a n n e   (13A)  und  d e r  
Lackwanne  (13)  durch  die  Lage  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   des  in  d i e  
S i c h e r h e i t s w a n n e   (13A)  ragenden  Sch lauchs   (13B)  bes t immt  i s t .  

.  Ve r f ah ren   zum  B e t r i e b   e i n e r   L a c k i e r v o r r i c h t u n g   nach  den  An-  
sprüchen   l - i o ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  der  A r b e i t s p h a s e  
(=  Druckmaschine   l ä u f t )   die  Druckmaschine  die  Walzen  ( 1 0 - 1 2 )  
a n t r e i b t   und  die  E x z e n t e r e i n s t e l l u n g   des  W a l z e n s t u h l s   (20)  
die  Anpressung  der  Auf t r agwa lze   (10)  an  den  E i n d r u c k z y l i n d e r  
(40)  b e w i r k t ,   und  daß  bei  Abscha l tung   der  Druckmaschine  d e r  
e r s t e   H i l f s m o t o r   den  Walzens tuh l   (20)  b is   zu  dessen  h i n t e r e m  
Totpunkt   bewegt  (Abkopplung  der  Auf t r agwa lze   van  E i n d r u c k z y l i n d e r ) .  



-  3  -  

; ; Ö 2 H 7 0 2  

14.  v e r l a n r e n   nacn  Anspruch  11,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  b e i  

a b g e s c h a l t e t e r   Druckmaschine  der  zwei te   H i l f s m o t o r   die  Walzen 
(10-12)  a n t r e i b t .  

15.  Ver fah ren   nach  Anspruch  10  und  11,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  e r f o r d e r l i c h e n   S t e u e r s i g n a l e   für   die  be iden   H i l f s m o t o r e n  

von  der  Druckmaschine  abgenommen  w e r d e n .  
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