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@ Vorrichtung zur Verankerung von Platten.

& Mit der vorgeschlagenen Verankerungsvorrich-
tung kdnnen Verblendplatten an einer Gebiudewand
oder dergleichen Verankerungsgrund befestigt wer-
den. Die Vorrichtung weist einen winkelférmigen Hal-
ter (3) auf, der einen am Verankerungsgrund festleg-
baren Halteteil (8) und einen horizontal abstrebenden
Tragteil (13) besitzt . AuBerdem ist ein Bolzen (4)
vorgesehen, der eine Aufnahme (7) fUr die zu befe-
stigenden Platten aufweist und mit einer Zahnung
(23) im horizontalen Tragteil (13) auf axialer Linge
buchsenartig umschlossen und verstellbar “gelagert
ist. Dazu ist der Bolzen (4) mit der Zahnung (23) an
gegentiberliegenden L&ngsseiten zwischen zwei ge-
trennten Klemmplatten (14a,14b) eingespannt, die
den horizontalen Tragteil (13) bilden und durch beid-
seitig des Bolzens (4) befindliche Spannteile (25,32)
verbunden sind. Mindestens einer dieser Spannteile
ist hierbei versteilbar gelagert.
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Vorrichtung zur Verankerung von Platten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ver-
ankerung von Platten mit den Merkmalen des Ob-
erbegriffs des Anspruchs 1.

Eine bekannte Vorrichtung dieser Art (EP-OS
0132003 ) weist einen als Blechbiegeteil aus-
gefilhrten vertikalen Haiteteil und einen horizontal
abstrebenden Tragteil auf, der ebenfalls als Blech-
biegeteil ausgebildet ist. Der Halteteil und der
Tragteil werden zu einem winkelfSrmigen Halter
zusammengesetzt, wobei die Verbindung im Win-
keleckbereich durch eine PunkischweiBung vorge-
nommen wird. Der horizontale Tragteil ist als aus
einem verhdlinismédBig breiten Blechzuschnitt
gebogene Hilse ausgebildet, die ebenfalls durch
eine Schweifverbindung zusammengehalten wird.
In diese Hilse des Tragteils ist ein Muttergewinde
einzuschneiden, in das ein horizontaler Gewinde-
bolzen einschraubbar ist, der an seinem vorstehen-
den Ende Aufnahmezapfen fiir die zu befestigen-
den Verblendplatten oder dergleichen aufweist.
Auigrund der verschiedenen Blechbiegeteile, der
SchweiBverbindungen und der Gewinde-
schneidarbeiten ist die Herstellung dieser Vorrich-
tung insgesamt aufwendig und teuer. Die sinwir-
kenden Lasten, Wind-und Sogkrifte beanspruchen
die PunktverschweiBung, die keine absolut sichere
Auifnahme der Krdfte gewihrieisten kann, so dag
hohe Anforderungen an die Sicherheit bei Zulas-
sungspriifungen nicht erfiillt werden k&nnen.
AuBerdem ist die gebogene Ausflihrung insofern
nachteilig, daB sie unter Einwirkung der Lasten sich
verformen kann, wodurch gleichfalls eine Unsicher-
heit in statischer Hinsicht besteht. Ein weiterer
Nachteil besteht darin, daB die axiale Versteliung
des Gewindebolzens flir eine genaue Ausrichtung
der Verblendplatten umsténdiich und zeitraubend
ist, da verhlinism&Big viele Umdrehungen aus-
geflhrt werden miissen, um den Gewindebolzen
Uber einen gr&Beren Weg axial zu verstellen. Eine
Nachjustierung bei bereits montierter Wandplatte
ist besonders aufwendig, da hierzu die Platte ent-
weder von dem Aufnahmestift abgenommen wer-
den muB oder der winkelf&rmige Halter ist durch
L&sen der Befestigungsschraube als Ganzes von
der Wand zu demontieren, um danach eine Ver-
stellung Uber das Gewinde erzielen zu k&nnen.
Zudem besteht durch das zwangsldufig vorhan-
dene Spiel zwischen dem Gewindebolzen und der
Gewindehlilse eine gewisse Instabilitit. Um den
Gewindebolzen gegen ein solches Wackelspiel und
gegen ein unerwinschtes Verdrehen zu sichern,
wird iblicherweise eine zusitzliche Kontermutter
aufgebracht, die allerdings den Versteliweg des
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Gewindebolzens einschrénkt, so das die Verblend-
platte nicht bis unmittelbar dicht an das freie Ende
des horizontalen Tragteils herangebracht werden
kann.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
Plattenverankerungsvorrichtung mit den Merkmalen
des Oberbegriffs des Anspruchs 1 dahingehend
weiterzubilden, daB eine kostengiinstige Herstel-
lung sowie ein absolut fester Sitz des Verstellbol-
zens mit leicht auszuflihrender Grob-und Feinver-
stellung mit einfachen Mittein erzielt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1
geldst.

Bevorzugte Ausgestaliungen und Weiterbildun-
gen sowie weitere Vorteile und wesentliche Einzel-
heiten der Erfindung sind den Merkmalen der
Unteranspriiche, der nachfolgenden Beschreibung
und der Zeichnung zu entnehmen, die in schemati-
scher Darstellung bevorzugte Ausfiihrungsformen
als Beispiel zeigt. Es stelien dar:

FIG. 1 eine erfindungsgemiBfe Veranke-
rungsvorrichtung in perspektivischer Darstellung,

FiG. 2 den winkelfGrmigen Halter der Veran-
kerungsvorrichtung gem#B FIG. 1 mit zum Teil
abgeschnittenem Tragteiischenkel in perspektivi-
scher Darstellung und

FIG. 3 den horizontalen Tragteil der Veran-
kerungsvorrichtung #hnlich der FIG. 1 in Vorderan-
sicht.

Die erfindungsgem&Be Verankerungsvorrich-
tung 1 kann Uber ein Verankerungseiement 2 an
einem hier nicht dargesteliten vertikalen Veranke-
rungsgrund. wie Gebdudewand oder dergleichen,
befestigt werden. Die Verankerungsvorrichtung 1
besitzt einen winkelférmigen Halter 3 und einen
Bolzen 4, der einen Gewindeteil 5 und einen sich
an diesen anschiiefenden flachrechteckfSrmigen
Endteil 6 aufweist, an dem zapfenférmige Aufnah-
men 7 angeordnet sind. die sich quer zur Ebene
des flachen Endteils 8 und quer zur Lingsachse
des Bolzens 4 erstrecken. An den Aufnahmezapfen
7 kdnnen hier nicht dargesteilte Verblendplatten
festgelegt werden, die auf Abstand etwa parallel
zur Geb&udewand liegen. Die Aufnahmezapfen 7
greifen dabei in entsprechende L&cher ein, die in
den Eckbereichen der Verblendplatten ausgebildet
sind. Damit die Verblendplatten sowoh! zueinander
als auch gegeniiber der GebZudewand genau aus-
gerichtet werden k&nnen. kann {iber die Veranke-
rungsvorrichtung 1 eine exakte Justierung in ver-
schiedenen Richtungen sowohl veriikal. horizontal
als auch diagonal vorgenommen werden, wobei
auch  Nachjustierungen durchgefiihrt werden
kdnnen, ohne daB die Verblendplatten demontiert
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werden missen. Die Verankerungsvorrichtung 1 ist
insgesamt zudem so stabil ausgefiihrt, daB selbst
sehr grofie Wind-, Sog-und Druckkrifte absolut si-
cher aufgefangen werden, so daB die Verblendplat-
ten fest und spielfrei bzw. wackelfrei vor der
Gebdudewand festgelegt sind.

Der in der Zeichnung dargestellte win-
kelidrmige Halter 3 besitzt einen an der
Geb3udewand festlegbaren vertikalen Halteteil 8,
der zwei parallele, senkrecht zur Oberfliche des
Verankerungsgrundes stehende flache Haltestreben
9a,9b aufweist. Zwischen den beiden Haltestreben
9a,9b befindet sich das Verankerungselement 2,
das bevorzugt als Schraubboizenverbindung aus-
geflinrt sein kann und einen aus Flacheisen gebil-
deten U-fdrmigen Blgel 10 aufweist, der die bei-
den  Haltestreben  9a9b,  Ubergreift. Die
Befestigungsschraube 11 durchsetzt den Biigel 10
in einem hier nicht dargestellten horizontalen Lan-
gloch, wodurch der Halter 3 in der Ebene der
Geb3udewand in horizontaler Richtung verstelit
werden kann. Die Befestigungsschraube 11 ist am
Verankerungsgrund (Geb&udewand) befestigt. Eine
Gewindemutter 12 driickt fest gegen den Biigel 10,
so daf der Halter 3 im montierien Zustand un-
verriickbar festgelegt ist.

Der horizontale Tragteil 13 des winkelférmigen
Halters 3 besteht aus zwei zueinander paralleien
Klemmplatten 14a,14b. Die vertikalen Haltestreben
9a,9b und die horizontalen Kiemmplatten 14a,14b
liegen jeweils in denselben vertikalen Parallelebe-
nen. Sowoh! die Haltestrebe 9a und die Klemmplat-
te 14a als auch die Haltestrebe 8b und die Klemm-
platte 14b sind als winkelf6rmige Stanzteile ausge-
bildet, so daB eine materialeinheitiich einstiickige
Ausflhrung gegeben ist, die eine hohe Festigkeit
besitzt und zudem kostenglinstig herstelibar ist. Im
duBeren Winkeleckbereich des Halters 3 k&nnen
geeignete Aussteifungsteile 15 angeordnet sein,
wodurch die Stabilitdt und Biegesteifigkeit des Hal-
ters 3 erhdht wird. Am oberen Endbereich sind die
beiden Haltestreben 9a,9b aufeinander zugebogen
und miteinander verbunden, wobei diese Verbin-
dung bevorzugt als SchweiBstelle 16 ausgefiihrt
sein kann.

Damit die Verankerungsvorrichtung 1 auch in
vertikaler Richtung stufenios verstellt werden kann,
ist eine Keilplatte 17 vorgesehen. Die Keilplatte 17
besitzt einen zum Halter 3 hin abgebogenen Rand
18, der in Aussparungen 19 eingreift, die an der
der Geb&udewand zugewandten Riickseite der Hal-
testreben 9a,9b ausgebildet sind. Die untere Kante
20 der Keilplatte 17 verlduft schrdg und liegt auf
der Befestigungsschraube 11 auf. Die
Hohenverstellung der Verankerungsvorrichtung 1
erfolgt durch horizontales Verschieben der Keil-
platte 17. )
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Die beiden Klemmplatien 14a,14b weisen je
eine Langssicke 21 auf, die sich bevorzugt Uber
die gesamte Linge der Kiemmplatten 14a.14b in
horizontaler  Richtung erstreckt. Die beiden
Langssicken 21 sind im Querschnitt derart pris-
menfSrmig gestaltet, daB der Bolzen 4 bzw. dessen
Gewindeteil 5 an zwei parallelen Lingskanten 22
mit der Zahnung 23 linienférmig anliegt. Dadurch
wird automatisch eine formschiussige Zentrierung
des Bolzens 4 in der Langssicke 21 erzielt, so daB
besonders vorteilhaft auch verschiedene Bolzen 4
mit unterschiedlich grofen Gewindeteildurchmes-
sern wahiweise verwendet werden k&nnen, wobei
stets eine Zwangszentrierung in der Lingssicke 21
erfolgt, ohne daB die Auswdibung der Lingssicke
21 an den jeweiligen Durchmesser des Gewinde-
teils 5 angepaBt bzw. ausgeformt sein muB. Da
jede der beiden Klemmplatien 14a,14b je eine
Langssicke 21 aufweisen, ist der Gewindeteil 5 des
Bolzens 4 des vorliegenden Ausfiihrungsbeispiels
insgesamt zwischen vier parallelen finienfGrmigen
Langskanten 22 eingeklemmt. Es ist nicht zwin-
gend erforderlich, daf der Bolzen 4 die Zahnung
23 aufweist, da auch ein einfacher Rundbolzen
oder dergleichen durch die linienférmig an-
gepreften Lingskanten 22 der Klemmpiatten
14a,14b festgehalten wiirde, allerdings wird durch
die Zahnung 23 eine zusétziiche Rastarretierung
erreicht. Es besteht auch die Mdglichkeit, eine Ver-
zahnung ausschlieBlich an den Innenseiten der
Klemmplatten 14a,14b im Bereich der Lingssicken
21 vorzusehen.

Insbesondere der FIG. 2 ist zu entnehmen, das
bevorzugt im Bereich aller vier Lingskanten 22 der
prismenférmigen L&angssicken 21 je eine Rastzah-
nung 24 ausgebildet sein kann, die mit der Zah-
nung 23 des Gewindeteils 5 in Eingriff steht,
wodurch eine besonders sichere Rastarretierung
des Bolzens 4 erzielt wird. Die Zahnung 23 des
Bolzens 4 und die Rastzahnung 24 der Kiemmplat-
ten 14a,14b missen nicht gleich ausgefiihrt sein,
sondern  kdnnen auch ohne weiteres unter-
schiediich gestaltet sein. Z.B. kann die Rastzah-
nung 24 eine wesentlich kieinere Zahnteilung besit-
zen als die Zahnung 23 des Gewindeteils 5. Es ist
auch mdglich, den Bolzen 4 mit einem Feinge-
winde zu versehen, das in eine deutlich grdber
ausgefiihrte Rastzahnung 24 der Lingskanten 22
eingreift. Durch eine kleine Zahnteilung des Gewin-
deteils 5 und/oder der Rastzahnung 24 kann allein
durch axiales Verschieben des Bolzens 4, ohne
daB dieser gedreht werden muB, eine feinstufige
Horizontalverstellung vorgenommen werden.

Die FIG. 1 macht deutlich, daB die beiden
getrennten Klemmplatten 14a,14b, die den Bolzen
4 bzw. dessen Gewindeteil 5 umschiieBen, durch
Spannteile zusammengezogen sind. die bevorzugt
als Spannschraubern 25 ausgefiihrt sind. Der
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Gewindeteil 5 des Bolzens 4 ist aufgrund der Vor-
spannkraft der Spannschrauben 25 absolut fest
zwischen den Kiemmplatien 14a,14b eingeklemmt,
so daf sowohl eine formschilissige als auch eine
kraftschilissige Verbindung hergestellt ist. Die
I0sbaren Spannschrauben 25 gem#B FIG. 1 befin-
den sich im Bereich von Stegteilen 26 der Klemm-
platten 14a,14b. Zwischen den beiden Stegteilen
26 einer jeden Klemmplatte 14a,14b ist die
Langssicke 21 bevorzugt symmetrisch ausgebildet.
Die Spannschraube 25 besitzt einen Kopf 27, der
flr den Eingriff eines Betétigungswerkzeugs einen
Innensechskant (Inbus) aufweisen kann und an der
AuBenseite 28 des Stegteils 26 aniiegt. Die Spann-
schraube 25 durchsetzt eine Bohrung 29 im Steg-
teil 26 der einen Klemmplatie 14b und greift mit
einem Gewindeende 30 in ein Gewindeloch 31 des
gegenlberliegenden Stegteils 26 der anderen
KLemmplatte 14a ein. Statt des Gewindelochs 31
kann auf das Gewindeende 30 auch eine Mutter
aufgeschraubt werden.
) Beim Ausflihrungsbeispiel der FIG. 1 sind ins-
gesamt drei Spannschrauben 25 vorgesehen, die in
Form eines Dreiecks angeordnet sind. Dabei befin-
den sich zwei Spannschrauben 25 in den unteren
Stegteilen 26 der Kiemmplatien 14a,14b, wihrend
die dritte Spannschraube 25 auf der anderen Scite
des Bolzens 4 die oberen Stegteile 26 der beiden
Klemmplatten 14a,14b verbindet. Es ist auch
moglich, auf jeder Seite des Bolzens 4 nur jeweils
eine die Stegteile 26 verbindende Spannschraube
25 vorzusehen. Allerdings kdnnen auch vier oder
mehr Spannschrauben 25 fiir das Verspannen der
Klemmplatten 14a,14b gegen den Gewindeteil 5
des Bolzens 4 vorgesehen werden. Allein durch
L8sen der oberen Spannschraube 25 k&nnen die
Klemmplatten 14a,14b schon so weit gelockert wer-
den. daB der Bolzen 4 um seine Achse gedreht
werden kann. Durch zus3izliches L&sen der unter-
en Spannschrauben 25 kann der Abstand zwischen
den beiden Klemmplatten 14a,14b so weit ver-
grdBert werden, daB der Gewinde teil 5 auBer Ra-
steingriff gelangt, so daB der Bolzen 4 durch einfa-
ches Verschieben in axialer Richtung schnell ver-
stellt werden kann. Durch anschlieBendes Anziehen
der Spannschrauben 25 werden die Lingskanten
22 der Klemmplatien 14a,14b so fest gegen den
Gewindeteil 5 gepreBt, daB der Bolzen 4 absolut
sicher gegen Verschiebung und Verdrehung im
horizontalen Tragteil 13 eingespannt ist.

Dem Ausflhrungsbeispiel der FIG. 3 ist zu
entnehmen, daB es auch glinstig sein kann, an der
einen, z.B. unteren Seite des Bolzens 4 die Steg-
teile 26 der Klemmplatten 14a,14b durch einen
nicht verstellbaren Verbindungssteg miteinander zu
verbinden, der vorzugsweise als Nietbolzen 32 aus-
gefiihrt sein kann, wodurch eine besonders ein-
fache Herstellung moglich ist. Lediglich auf der
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gegeniiberliegenden (oberen) Seite des Bolzens 4
ist eine Spannschraube 25 vorgesehen, mittels der
die beiden Klemmplatten 14a,14b gegeneinander
verspannt werden konnen, so daB {ber die
linienfSrmige Vierpunktanlage der Lingskanten 22
ein absoluter Festsitz des Bolzens 4 erreicht wer-
den kann. Der FIG. 3 ist besonders deutiich zu
entnehmen, daB aufgrund der prismenfSrmigen
Ausbildung der Ldngssicken 21 im Durchmesser
sehr unterschiedliche Bolzen 4 fest zwischen den

Klemmplatten  14a,14b  eingespannt werden
k&nnen.
Ein weiterer wesentlicher Voriell der erfin-

dungsgeméBen Kiemmplattenausfiihrung besteht
darin, daB keine zusdtzliche Kontermutter fiir den
Bolzen 4 vorgesehen werden mu8, da die Bolzensi-
cherung durch die Uber die Spannschrauben 25
aufgebrachie Klemmkraft erzielt wird. Da nun keine
Kontermutter mehr erforderlich ist, kann der Bolzen
4 axial so weit in den Tragteil 13 eingebracht
werden, daB sogar der sich an den Gewindeteil 5
anschlie8ende Teil des flachen Endteils 6 siwas in
den Bereich der Sicken 21 hineinragt, so da8 die
an den Aufnahmen 7 festzulegenden Verblendplat-
ten bis dicht an die Verankerungsvorrichtung 1
herangebracht werden kGnnen. Insgesamt stelit die
erfindungsgem&Be Verankerungsvorrichtung 1 ein
optimal variables Verankerungssystem dar, das
vielseitige und einfach durchzufiihrende Ju-
stierm&glichkeiten zur genauen planparalielen Aus-
richtung der Verblendplatien ermdglicht und das
zudem einfach herzustellen ist und eine hohe Fest-
igkeit besitzt, die in jeder Einstellposition einen
absolut  festen Halt der Verblendplatten
gewihrleistet.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Verankerung von Platten,
insbesondere Verblendplatten, an einem Veranke-
rungsgrund, wie Gebdudewand und dergleichen,
mit einem winkelfGrmigen Halter (3). der einen am
Verankerungsgrund festlegbaren Halteteil (8) und
einen horizontal abstrebenden Tragteil (13) auf-
weist, an dem ein eine Aufnahme (7) fiir die zu
befestigenden Platten aufweisender Bolzen (4) mit
einer Zahnung (23) auf axialer Linge buchsenartig
umschlossen und verstellbar gelagert ist, dadurch
gekennzeichnet, daB der Bolzen (4) mit der Zah-
nung (23) an gegeniiberliegenden Lingsseiten zwi-
schen zwei den Tragteil (13) bildenden getrennten
Klemmplatten (14a.14b) und durch beidseitig des
Bolzens (4) befindliche Spannteile (25,32) einge-
spannt ist. von denen mindestens einer verstellbar
ausgeflhrt ist.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens eine der Klemmplat-
ten (14a,14b) eine prismenfdrmige LiAngssicke
(21) aufweist, die sich mindestens Uber einen Teil
der horizontalen Klemmplattenldnge erstreckt und
in der der Bolzen (4) an zwei paralielen
Léngskanten (22) linienf&rmig umgriffen ist.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Bolzen
(4) zwischen zwei prismenf&rmigen L3ngssicken
(21) der beiden Klemmplatten (14a,14b) zwischen
vier linienférmigen Lingskanten (22) eingeklemmt
ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB an mindestens ein-
er der Lingskanten (22) der prismenf&rmigen
Langssicke (21) eine mit der bevorzugt als
Schraubgewinde ausgefiihrten Zahnung (23) des
Bolzens (4) in Eingriff stehende Rastzahnung (24)
ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Rastzahnung
(24) an der Langskante (22) der prismenfdrmigen
Langssicke (21) und die Zahnung (23) des Boizens
(4) verschieden sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Zahnteilung
der Rastzahnung (24) an der Lingskante (22) der
Léngssicke (21) kleiner ist als die Teilung der Zah-
nung (23) des Bolzens (4).

7. Vorrichtung nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Léngssicke (21) zwischen zwei Stegteilen (26) der
Klemmplatte (14a,14b) ausgeformt ist und sich be-
vorzugt Uber deren gesamte Linge erstreckt.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB der I&sbare Span-
nteil als die beiden Kiemmplatten (14a,14b) gegen
den Bolzen (4) pressende Spannschraube (25) aus-
gebildet ist, die die einander gegeniiberiiegenden
Stegteile (26) der beiden Klemmplatten (14a,14b)
durchsetzt.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daf die Spann-
schraube (25) mit einem Kopf (27) an der
AuBenseite (28) des Stegteils (26) der einen
Klemmplatte (14b) anliegt und mit einem Gewin-
deende (30) in einem Gewindeloch (31) des ge-
geniiberliegenden Stegteils (26) der anderen
Klemmplatte (14a) gelagert ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf die beiden
Klemmpilatten (14a,14b) des Tragteils (13) tiber ins-
gesamt drei in Form eines Dreiecks angeordnete
Spannteile (25) gegen den Bolzen (4) verspannt
sind, wobei zwei der Spannteile (25) an der einen
{unteren) Seite des Bolzens (4) und der dritte
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Spannteil (25) an der anderen (oberen) Bolzenseite
an den Stegteilen (26) der Klemmplatten (14a,14b)
vorgesehen sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens
einer der die beiden Klemmplatien (14a,14b) an
der einen Seite des Bolzens (4) verbindenden
Spannteile ein nicht verstellbarer Verbindungssteg,
vorzugsweise ein Nietbolzen (32) ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden
gegen den Bolzen (4) verspannbaren Klemmplatten
(14a, 14b) mit je einer rechtwinkiig abstrebenden,
den vertikaien Halteteil (8) des winkelférmigen Hal-
ters (3) mitbildenden Haltestrebe (9a,9b) materia-
leinheitlich einstlickig ausgebildet sind.
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FIG. 3
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