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@ Rollenpumpe.

@ Die Erfindung betrifft eine einfach ausgebildete,
als volumetrische Pumpe verwendbare Rollen-
pumpe, wobei der FlUssigkeitstransport im ge-
schlossenen Raum durch an im Gehduse /1/ und im
Deckel /5/ ausgebildeter Zwangsbahn, an konzentri-
schen Leitschultern /10, 11 an zwei Enden an-
geflihrten Rollen /3/ und durch einen diese
betdtigenden. im Vergleich 2zum Geh3use /1/
exzentrisch angeordneten Rotorteil /2/ erfolgt. Die in
den Nuten des Rotorteiles /2/ angeordneten Rolien
3/ sind an der die Saug-Druckrdume trennenden
Sperre /8/, an den Flichen des Gehduses ‘1. und
des Deckeis /5/ durch eine minimale Spalte ange-
schiossen und die die Rolle /37 leitende Nut ist mit
einer Spalte /9/, der Raum zwischen den Rollen mit
einer Abschlussperre /12/, der Rotorteil /2/ mit einer
Achse /4/, das Geh&use mit Saug-Druckstutzen /77, 8/
und Dichtung /T’ versehen.
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ROLLENPUMPE

Die Erfindung betrifft eine einfach ausgebildete
Rollenpumpe mit dauerhafter, wirtschattlicher und
betriebssicherer Raumausdringung, wobei der
Flissigkeitstransport durch im geschlossenen
Raum, Geh3use und Deckel ausgebildete
konzentrische Leitschulter auf Zwangsbahn an zwei
Enden angefiihrien Rollen und durch einen diese
betatigenden, im Vergleich zum Geh3use exzentri-
sch angeordneten Rotorteil erfolgt. Die erfindungs-
gemi3sse Rollenpumpe kann anstait jedwelche
volumetrische Pumpe vorteilhaft verwendet werden.

Einige der aus der ausserordentlichen Mehrheit
der Raumausdridngepumpen ausgewdhiten Pum-
pen, wie zum Beispiel Ventilkolbenpumpen, Rau-
mausdringepumpen ohne Ventil, innerhalb derer
Zahnradpumpen mit Zusserer oder mit Zusserer
und innerer Verzahnung, trochoide Pumpen,
Galloway-Pumpen, Pumpen mit Drehtrommel-Ver-
schlusschieber, Pumpen mit Drehschieber, Pum-
pen mit Radialkolben, Exzenterpumpen mit Drehia-
mellen, Schnekkenpumpen, Schiauchpumpen usw,
[Fuzi, Olivér: Sir6mungstechnische Maschinen.
Technischer Lexikon, Band I/ haben das gemein-
same Kennzeichen, dass ihr Energieanspruch rela-
tiv gross, ihr Aufbau und ihre Montierbarkeit kom-
pliziert, ihr Verschleiss wihrend dauerhaften Be-
trieb bedeutend, ihre Ausbildung, Inbetriebhaltung,
Wartung, Erneuung kostspielig und nicht fiir den
Transport von Flissigkeiten jeder Art und Dichtheit
fahig sind. Auch wahrend einem kurzen Betrieb
ohne FlUssigkeit entstehen Beschidigungen, Ein-
fressungen. starke Verschleisse, welche
umstandige Montage und Bauteilaustausch beans-
pruchen. Nicht jeder Typ ist zum dauerhaften
Transport von Fliissigkeiten h&herer Temperatur
ohne Beschéadigung, oder zum
FlUssigkeitstransport aus einem Vakuumraum in
einen Raum von atmosph&rischem oder anderem,
gr&sserem Druck f3hig.

Zielsetzung der Erfindung ist, die Nachieile der
bekannten Raumausdrdngepumpen zu beseitigen
und eine Rollenpumpe zu schaffen, welche durch
ihren ein fachen Aufbau, mittels Zustandebringung
grossen Vakuums und grosser Driicke ein effekti-
ves Pumpen, einen sicherheitsvollen, dauerhaften.
gerduschlosen Betrieb bei Flissigkeiten jeder Art
gewdhrleistet. Die Zielsetzung wird dadurch er-
reicht, dass mit der Verwendung von zur Bewe-
gung der FlUssigkeit auf Zwangsbahn gefiihrten,
zweckmissig Kunststoffrollen der Energieanspruch
des Pumpens vermindert, der Transport von dich-
ten, klebrigen oder mit einer Flissigkeit geringerer
Korngr@sse vermischten Materialien das Absaugen-
Fdrdern aus grossem Vakuum, der Transport von
warmen Fliissigkeiten. Produkien der Lebensmitte-
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lindustrie, Pasten usw. gewZhrleistet sind. Die erfin-
dungsgemdsse Rollenpumpe ist geringer sensibel
gegen wihrend des Pumpens aufiretenden
Flussigkeitsmangel, ihr Verschleiss nach langem
Betrieb ist unbedeutend, ist nicht von dynami-
schem Lauf, hat keinen Wartungsanspruch, kann
nach dauerhaftem Betrieb schnell und mit geringen
Kosten durch Rollen-und Dichiungsaustausch er-
neut, schnell montiert werden, ihre Herstellung ist
einfach, inr Lebensdauer ist lang.

Die Erfindung beruht auf der Erkennung, dass
wenn in einem konzentrischen Pumpengeh&use, an
einer im Vergleich mit dessen Achse exzentrisch
eingefiihrten Achse ein Rotorteil angeordnet wird,
die bei der Mantelfliche die Saug-Druck&ffnungen
des Geh#uses zer irennende Sperre in ihrer Mittel-
linie Uber minimale Spalte, beispielsweise von 0,1
mm und dieser Rotorteil Uber Nuten, {iber zur
zusitzlichen Saugung-Entfernung der Filssigkeit
nétige Offnungen je Nut verfligt. und die inneren
Schultermantelflichen der Abschliessperren zwi-
schen den Nuten der Seitenflichen mit den Schul-
terménteln des Deckels und des Gehdusebodens
anpassend ausgebildet sind, die in diesem Rotorteil
und mit einem Ende in die Zwangsbahn zwischen
dem Aussenmantel der konzentrischen Schulter
des Gehdusebodens angeordneten, zweckmZssig
aus Kunststoff verfertigten Rollen - welche sich mit
ihren anderen Enden an dem Aussenmantel des
Pumpengeh&dusedeckels und des darin ausgebilde-
ten konzentrischen Schulters als Zwangsbahn an-
passen - widhrend des Drehens des Rotorteiles
sich verbreitende-verengende R3ume untereinan-
der im durch den Innenmantel des Pumpen-
gehduses und dem Maniel des Rotorteiles be-
grenzien Raumes zustandebringen, wobei diese
Wirkung durch die in der Nut des Rotorteiles an-
geordneten Rollen auch durch die Offnungen, und
im durch die in Schulterhdhe angeordneten Rolle-
nenden der Innenschuliermintel der Ab-
schliessperren des Rotorteiles und der Schul-
termintel des GehZusebodens und des Deckels
begrenzten Raumes auswirki. wodurch eine gleich-
zeitig in drei R8umen funktionierende, Spaliveriuste
bedeutend vermindernde Raumausdriangepumpe
von geringem Energieverbrauch entsteht.

Die erfindungsgemisse Rollenpumpe wird
nachstehend anhand eines Ausflhrungsbeispiels
mit Hilfe der beiliegenden Zeichnungen dargestelif.
Es zeigt

Fig. 1 - eine beispielsweise Ausflihrungsform
der erfindungsgemdssen Rollenpumpe chne
Deckel in Ansicht.

Fig. 2 - den Schnitt laut A-A der erfindungs-
gemassen Rollenpumpe mit Deckel.
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Fig. 3 - den Rotorteil der Rollenpumpe nach
Fig. 1 in linksseitiger Ansicht mit unterer Rolle
ohne obere Rolle.

in Figuren 1, 2 und 3 ist im Pumpengehiuse 1
ein Rotorteil 2 durch die Achse 4 verdrehbar
exzentrisch angeordnet, wobei die Rollen 3 in den
Nuten des Rotorteiles 2 verdrehbar ausgebildet
sind. Die Rollen 3 sind zweckmissig aus Kunststoff
hergestellt, und bei der Abmessungbestimmung
wurde auch die durch die eveniuelie
Wiérmewirkung und Feuchte verursachte Abmes-
sungénderung berlicksichtigt. Die Rolle 3 ist in der
Zwangsbahn zwischen dem Mantel des Gehiduses
1, dem Mantel der Schulter 10 und dem Schulter-
mantel 11 des Deckels 5 neben Sicherung einer
geringen Spaite von beispielsweise 0,1 mm an-
geflhrt und an jhren Enden ist zwischen der Ebene
des Geh&uses 1 und des Bodens des Deckels 5
ebenfalls eine minimale Spalte ausgebildet. Eine
Spalte ist auch an den Verbindungen zwischen
dem Mantel des Gehduses 1 und der Sperre 6 des
Aussenmantels des Ro torteiles 2, zwischen den
Schulterméinteln 10 und 11 im Punkt A der In-
nenmintel der Abschlussperren 12, zwischen den
Nuten des Rotorteiles 2 und den Rollen 3, zwi-
schen den dem Gehduse 1, den Schultern 10, 11
des Deckels zugeh&renden Ebenen und den Ebe-
nen des daran angeschiossenen Rotorteiles 2 aus-
gebildet. Die Saug-Druck&ffnungen 7, 8 sind an der
Sperre 6 an der Innenmantelfliche des Gehiuses
1 durch die Kanten des Mantels des Rotorteiles
und des Mantels der Rolle 3 voneinander getrennt.
Die Offnungen der Saug-Druckstutzen 7, 8 sind im
Geh&use 1 derart ausgebildet, dass der Raum zwi-
schen den Rollen 3 mit den verschiedenen
Druckrdumen nie zusammengeé&ffnet werden kann.
Die aus der Fliche unterhalb der Rolle 3 angeord-
neten Nut des Rotorteiles 2 ausgehende Offnung 9
tffnet im Mantel. Die horizontale Achse des Rotor-
teiles 2 ist an der Stelie der gréssten Exzentrizitit
innerhalb der Spitzkanten der Nut in der Richtung
der Achse 4 angeordnet. Durch die Ab-
schlussperren 12 an den Stirnflichen des Rotortei-
les 2 ist zwischen den zwei Rollen 3 die Verbin-
dung der Saug-Druckrdume 7, 8 verhindert. Das
Gehduse 1 enthdlt die Dichtungselemente T der
Achse 4, welche zweckmissig vom Rotorteil mo-
ntierbar sind.

Die erfindungsgemé&sse Rollenpumpe funktio-
niert wie folgt:

Die durch den Saugstutzen 7 ankommende
Flussig keit fiillt den Raum zwischen der Innenma-
ntelfldiche des Geh3uses 1, der Aussenma-
ntelfliche des Rotorteiles 2, den Rollen 3 und der
Sperre 6, als Saugraum aus. Dieser Raum ist vom
Druckraum durch die Sperre 6, den Aussenmante!
des Rotorteiles 2, der Abschiussperren 12 und der
Rollen 3 getrennt. Der Rotorteil 2 bewegt die in
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seinen Nuten angeordneten Rollen 3 an ihren zwei
Enden an den Schultern 10 und 11 und am Innen-
mantel des Gehduses 1 begrenzt an konzentri-
schen Kreisen, und derart entsteht zwischen den
Rollen 3 ein sich verbreitender Raum.
Wihrenddessen erhdht sich der Nutraum unterhalb
der Rolle 3, es entsteht eine Saugwirkung, wodurch
der erwédhnte Nutraum durch die éffnung 9 aus der
Richtung des Mantels des Rotorteiles 2 aufgefiilit
wird, dessen Wirkung durch die zusétzliche
Flussigkeit aus dem durch die Punkte A-B-C be-
grenzten, sich wéhrend der Bewegung der Rolle 3
verengenden Raum erhdht wird, wobei die
Flussigkeit in den erwdhnten Raum vorangehend
aus dem unterhalb der an der Druckseite angeord-
neten Rolle befindiichen Raum und den Spaltveriu-
sten gelangt ist.

An der Druckseitenstrecke bringen die Ma-
ntelffichen des Gehduses 1 und des Rotorteiles 2
zwischen den Rollen 3 und der Sperre 6 einen
Druckraum mit sich verengendem Volumen zustan-
de. Wéhrenddessen gelangt die Flissigkeit infolge
der stufenweise Verminderung des Nutraumes
unterhalb der Rolle 3 des Rotorteiles 2 durch die
Offnung 9 in den Druckraum, teilweise in die durch
die Punkte A-B-C an der Druckraumseite begrenz-
ten Rdume. Die im Rotorteil 2 angeordneten Rollen
3 durchfiihren (Uber ihre Kreisbewegung im
Gehduse 1 und auf Zwangsbahn zwischen den
Schultern 10, 11 hinaus auch um ihre eigenen
Achsen Drehbewegungen. Die Drehrichtung der
Pumpe, die Richtung des Fliissigkeitstransportes
ist verénderbar.

Es ist ersichtlich, dass durch die wihrend Be-
trieb der Rollenpumpe in drei Rdumen gleichzeitig
entstehende Saug-Druckwirkung, die Rollenanord-
nung mit Bewegung auf Zwangsbahn der ener-
gieersparenden Flussigkeitstransport mit gutem
Wirkungsgrad aus grossem Vakuum in einen Raum
von atmosphdrischem Druck und/oder andere
Druckrdume bedeutend beférdert ist. Der Aufbau
der erfindungsgemissen Rollenpumpe ist einfach,
ihre Hersteliung kann mit herk6mmlichen Vorrich-
tungen relativ.  billig  erfoigen, die Be-
schadigungsmdglichkeiten sind gering und die Be-
triebssicherheit gross, sie erfordert keine Wartung
und kann schnell erneut werden. Die erfindungs-
gemésse Rollenpumpe ist zum Transport von
Flussigkeiten, Pasten usw. verschiedener Dichtheit,
Qualitat und Temperatur geeignet. Wenn die erfin-
dungsgemésse Rollenpumpe wihrend Betrieb
keine Fllssigkeit erhalt, ist die sofortige Einstellung
nicht nétig, es entsteht keine Einfressung der Bau-
teile.
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Anspriiche

1. Rollenpumpe zum  Transport von
Flussigkeiten, Gemischen verschiedener Qualitét
und Dichtheit auf dem Prinzip der Rau-
mausdrangung zwischen verschiedenen
Druckrdumen, mit einem Pumpengehiuse, Rotor-
teil, darin mit Achse, Rolientrigemuten, Rollen,
Deckel, dadurch gekennzeichnet, dass sie ein
Geh&use /1/ mit konzentrischer Schulterausbildung,
einen darin exzenirisch angeordneten verdrehbaren
Rotorteil /2/, in den Nuten des Rotorteiles /2/ ver-
drehbare Rollen /3/ hat, welche mit ihren
Endmiénteln in der Zwangsbahn zwischen dem
Geh&use /1/ und den Schuliern /10, 11/ des Dec-
kels /5/ anpassen, weiterhin eine in der Bohrung
des Gehduses /1/ durch eine Dichtung /T/ ange-
schlossene Achse /47, einen am Geh&use /1/ befe-
stigbaren Deckel /5/ mit konzentrischer Schulte-
rausbildung hat.

2. Rollenpumpe nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Saug-Druck&ffnungen
7, 8/ am Gehduse /1/ sich in Richtung der Achse
/4/ verbreiten, der Boden des Gehduses /1/ mit
Schulter ausgebildet ist, wobei zwischen dessen
Mantel /10/, dem Innenmantel der Abschliessperre
/12 des Rotorteiles /2’ und dem Mantel der Rolle
73/ im Punkt /A/ eine minimale Spalte von beispiels-
weise 0,1 mm ausgebiidet ist.

3. Rollenpumpe nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem
Mantel des im Gehduse /1/ mit seiner Achse /4/
exzentrisch angeordneten Rotorteiles /2/ und der
Sperre der die R3ume der Saug-Druckffnungen
/7, 8 trennenden Geh3uses /1/ eine minimale Spal-
te von beispieisweise 0,1 mm ausgebildet ist und
darin verdrehbare Rollen /3/ tragende Nute vorge-
sehen sind, weiterhin dass an zwei Seiten des
Rotorteiles /2¢ die Innenschultermintel der den
Raum zwischen den Nuten ausfiillenden Ab-
schlussperren /12/ mit der Schulter /10/ des
Gehduses /1/ und dem Schulter /11/ des Deckels
‘5: durch eine minimale Spalte verbunden sind, die
bei den sich mit den ebenen Fldchen des Rotortei-
les /27 treffenden Ebenen des Geh#uses #1: und
des Deckels /5/ néiig ist.

4. Rollenpumpe nach einem der Anspriiche 1
bis 3. dadurch gekennzeichnet, dass die horizo-
ntale Achse der im am Punkt grésster Exzentrizitét
im Gehduse 1/ angeordneten Rotorteil /2/ befindli-
chen Rolle /3/ innerhalb der Spitzkante des Nutma-
ntels des Rotorteiles /2/ in Richtung der Achse /4/
angeordnet ist, und dass der Nutraum unterhalb
der Rollen .3/ in Richtung des Mantels des Rotor-
teiles /2’ mit Spalten /97 gesfinet ist.

5. Rollenpumpe nach einem der Anspriiche 1
bis 4. dadurch gekennzeichnet, dass an den
Enden der Rolle 73/ im GehZuse ‘17 und im Deckel
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5/ und in ihrem Mantel in der Nut des Rotorteiles
2/, bet der Schuiter 10/ des Geh&uses /1., bei der
Schulter 111/ des Deckels /5! eine minimale Spalte
von beispielsweise 0,1 mm ausgebildet ist, und
dass bei zweckméssiger Kunststoffausbildung der
Rolle /3/ die Rolle fiir durch Wirme und Feuchte
verursachte Abmessungveridnderung dimensioniert
ist.
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