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@ Vorratspackung eines festen Reinigerblocks und Verfahren zu deren Herstellung.

@ Um in einer Geschirrspliimaschine den zum Be-
trieb der Maschine erforderlichen Reiniger dosierfer-
tig zu bevorraten, wird der Reiniger als was-
serldslicher Schmelzblock (9) in einer einseitig offe-
nen Verkaufspackung (1) angeliefert. Diese wird zu-
gleich als GieBform zum Herstelien des Schmeiz-
blocks (9) aus dem Reinigermaterial und als Hand-
habung zum hautkontaktfreien Einlegen des unver-
QNI packien Schmeizblocks (9) in die Maschine ausge-

bildet.
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“Vorratspackung eines festen Reinigerblockes und Verfahren zu deren Hersteliung”

Die Erfindung betrifit eine Vorratspackung ein-
es in einer gewerblichen Geschirrspiiimaschine
einzuseizenden Reinigers. Sie betrifft ferner ein
Verfahren zum Herstellen der Vorratspackung, ins-
besondere zum Herstellen einer Vorratspackung
eines in einer gewerblichen Geschirrspiilmaschine
einzusetzenden und durch Beaufschlagung mit
Wasser aufzuiSsenden festen Reinigerblockes, der
bei seiner Herstellung plastisch bis schmelzfliissig
anfailt.

Zum Ausstatten gewerblich genutzter Ge-
schirrsplilmaschinen mit einem Vorrat an Reini-
gungsmitieln, aus dem die Geschirrsplilmaschine
dosiert versorgt werden kann, sind in der Vergan-
genheit eine Reihe von Produkivarianten und Ver-
packungen entwickelt worden. Als Produktvarianten
sind Reiniger in Pulverform, in flissiger Form und
in Pastenform vorgesehen worden, die in eigens
der jeweiligen Produktausflihrung entsprechende
Dosiergerate abgefillt und automatisch in Abstim-
mung mit dem Reinigerbedart angewendet wurden.
Die erforderlichen Dosiergerite sind vor allem be-
treffend Herstellung und Wartung aufwendig.

Blockférmige Reiniger fiir das maschinelle Ge-
schirrspiilen im Haushalt und Gewerbe haben den
Vorteil, daB sie formstabil sind und durch einfaches
Anspritzen mit Wasser aufgeldst und der Reiniger-
flotte in Ldsung =zugefiihrt werden kdnnen. Im
Gewerbe anzuwendende Reiniger sind oft stark
&tzalkalihaltig, weshalb ein -Hautkontakt mit diesen
Reinigern vermieden werden solite.

In der EP-3769 wird ein zur Verwendung in Ge-
schirrsplimaschinen geeignster Reinigungsmittel-
behdlter beschrieben, der derart gestaltet ist, das
ein schmelzflissiges Reinigungsmittel in den
Behélter zu gieBen und dort zu verfestigen sowie
spéter wieder aus dem Behilter abzugeben ist,
sobald ein Strom waBriger Flissigkeit auf eine Ob-
erfliche des Reinigungsmittels gerichtet wird. Ein
solches blockfGrmig gegossenes Reinigungsmittel
hat "den Vorteil, daB Hautkontakt beim Verwender
bei richtiger Handhabung des Produkis nahezu
ausgeschlossen ist.

Bei Anwendung dieses Produkts wurde jedoch
- bedingt durch die Formgebung des Behilters -
von einer gewissen Restmenge an Reiniger im
Behélter an, ein unerwiinscht erhdhter Verbrauch
an zum Ausspilen verwendetem Wasser becbach-

tet.
) Die verminderte Aufldsung bei Reinigerrest-
mengen im Beh&lter war vereinzelt so stark, daB
dem Verwender dieses Reinigers ein entleerter
Behdlter signalisiert wurde, obwohi noch deutlich
Restmengen an Produkt vorhanden waren. Ein sol-
cher Befund kann sowohl aus wirtschaftlichen als
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auch aus sicherheitstechnischen Betrachtungen
nicht akzeptiert werden. Reinigerrestmengen im
Behdlter stelilen bsim Austausch des vermeintlich
leeren Behdliters gegen einen volistdndig gefliliten
Behilter eine potentielle Gefahrenquelle dar. Ein
weiterer Aspekt, der aus Umweltbetrachtungen re-
levant erscheint, ist die Entsorgung des aus der
EP-3769 bekannten Reinigerbehilters; dieser be-
steht ndmlich aus stabilem dickwandigem Kunst-
stoff und ist nach Enileerung wegzuwerfen.

In der EP-20709 wird ein Verteiler flir ein in
fester Blockiorm vorliegendes Reinigungsmittel be-
schrieben. Das blockitrmige Reinigungsmitte! wird
mit seiner GuBform in dem dafiir vorgesehenen
Aufnahmebehilter positioniert, wobei die Gufform
wéhrend des Aussplilvorgangs den gegossenen
Reinigungsmittelblock umgibt und an allen Flichen
- ausgenommen eine freiliegende Flache -beriihrt.
Ein solches Prinzip erlaubt ietztlich wieder ein ko-
ntaktireies Handhaben des Reinigers. Der Wasser-
verbrauch ist jedoch hoch und die Restentleerung
ist nicht sichergestellt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, eine Verpackung flir einen bei seiner Her-
stellung plastisch bis schmelzfliissig anfalienden
blockfGrmigen Reiniger zu schaffen, die ein beque-
mes Be-und Nachfiillen der Doseri-oder Aus-
spllvorrichtung  gewerblicher  Geschirrspiilma-
schinen erm&glicht und sicherstellt, daB der Reini-
gerblock, insbesondere Schmelzblock, ohne unmit-
telbaren Hautkontakt in die Dosiereinrichtung einzu-
setzen ist. Vorzugsweise bestent die Aufgabe darin,
den Reiniger so auszubilden und zu verpacken,
daB trotz Blockform der Wasserverbrauch auch bei
der Restentleerung nicht stérend hdher als bei
Reinigern in Pulver-oder gegebenenfalls Pasten-
form ist. Eine weitere Aufgabe besteht darin, ein
Verfahren zum Verpacken von blockfSrmigen Rei-
nigern, weiche bei ihrer Herstellung plastisch bis -
schmelzflUssig anfallen, zu schaffen, das den Ein-
satz herkdmmlicher GieSformen entbehrlich macht.

Bei einer Vorratspackung der eingangs be-
zeichneten Art wird die Aufgabe gem38 der Erfin-
dung durch die Ausbildung des Reinigers als durch
die Wassersplilung aufzuldsender Reinigerblock,
insbesondere Schmelzblock, in einer einseitig oder
menhrseitig zu Sffnenden bzw. offenen Verkaufspac-
kung und die Ausbildung der Verkaufspackung zu-
gleich als GieBform zum Herstellen des Reiniger-
blocks aus einem plastischen bis schmelzfllissigen
Reinigermaterial, das in der Verpackung erstarrt,
und als Handhabungsmittel zum hautkontaktfreien
Einlegen des unverpackten Reinigerblocks in die
Dosier-oder Ausspiilvorrichtung der Splilmaschine
gelbst.
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Durch die Erfindung wird erreicht, daB bei-
spielsweise die Reinigerschmelze, z. B. im Tempe-
raturbereich von 50 bis 70 °C, bei Einsatz geeigne-
ter Packstoffe direkt in eine vorgefertigte bzw. auf-
gerichtete Verpackung, einzugiefien ist, derart, daB
die Verpackung zugleich als Giefform, als Verkauf-
spackung und als Handhabungsmittel zum Einle-
gen des Schmelzblockreinigers in die jeweilige
Dosiervorrichtung dient.

Ebenso wird auch flr Reiniger, die beispiels-
weise bei der Hersteliung in einem Knetverfahren
plastisch anfallen, in analoger Weise eine ebenso
vorteilhafte Vorratspackung geschafien.

Die erfindungsgemaige Vorratspackung
ermdglicht ein bequemes Be-und Nachfiillen von
Dosiereinrichtungen gewerblicher Geschirrspiilma-
schinen, wobei der Reinigerblock ohne unmitteiba-
ren Hautkontakt in die Dosiereinrichtung einzufiillen
ist.

In der Regel umfaBt ein einzelner Reinigerblock
jeweils eine zu dosierende Reinigereinheit und wird
der Geschirrsplilmaschine durch eine Was-
serspiilung aus der Dosiervorrichtung zugetiihrt,
wobei die Menge des Reinigerblocks im allgemei-
nen grdBer ist als der flir einen Reinigungsgang
erforderliche  Reinigerbedarf. = Aus  Handha-
bungsgriinden werden Reinigerbidcke von 0,5 bis
4 kg Masse bevorzugt.

ErfindungsgemdB wird also die Funktion der
Giefform von der Verkaufspackung Ubernommen
mit dem Ergebnis einer erheblichen Zeit-und Ko-
steneinsparung beim Herstellen dieser Vorratspac-
kung. .
Beim Einsetzen in die Dosiereinrichung der zu
versorgenden Geschirrspiilmaschine wird der Rei-
nigerblock der Verkaufspackung entnommen. Unter
anderem um den Verbraucher vor einem direkten
Hautkontakt mit dem &tzenden Bestandteile enthal-
tenden Block zu schiitzen, wird die Vorratspackung
als einseitig oder mehr seitig zu Gfinende bzw.
offene Verkaufspackung ausgebildet. Die offene
Seite dient sowohi zum Einfiillen des zun#chst -
schmelzflissigen bis plastischen Reinigermaterials
als auch zum spiteren Abgeben des erstarrten
Blockes in die Dosiervorrichtung.

Nach der Lehre der Erfindung wird somit ein
Optimum an Wirtschaftlichkeit, Packmaterialauf-
wand und Handhabbarkeit erreicht, wenn man den
Reinigerblock aus seiner zugieich die GuBform bil-
denden Verpackung in die jeweilige Dosiereinrich-
wng, wo er der LOsekraft des Wassers ausgesetzt
wird, unmittelbar hineingleiten 148t. Das Herausglei-
ten aus der Verpackung unmittelbar in die Dosie-
reinrichtung bietet dem Anwender eine weitge-
hende Sicherheit vor Hautkontakt mit dem Reiniger
beim Nachfiillen.
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Zuséiziich ermdglicht die erfindungsgemaife
Darbietungsform des Reinigers als in der Maschine
unverpackter Reinigerblock eine Produktdosierung
Uber ein Aussplilgerédt einfachster Bauart. Dabei
k&nnen mehrere Schmelzblcke als Bevorratung in
einem Schacht, z. B. einem Gitterschacht, liegend
oder aufrecht stehend gestapelt werden und von
oben nachgeflillt werden. Die Dosierung kann
durch Einbringen einer entsprechenden Stiickzahl
von Reinigerbldcken, je nach Gr&Be des Dosier-
gerdts verschieden, in das Aussplilgerit ohne kom-
plizierte MeB-, AuslaB-oder Ventileinrichtungen usw.
vorgesehen werden. Beispielsweise k&nnen die
Reinigerbl6cke durch eine entsprechende Dosiera-
nordnung, z. B. eine Ringdlse, angespriiht und
geldst werden. Zur Minimierung des Wasserver-
brauchs ist es dabei vorieilhaft, wenn das Wasser
zu mdbglichst allen Fldchen des Reinigerblocks
freien Zutritt hat. Bei Ubereinanderliegenden Reini-
gerbldcken stehen die Kontaktflichen zwischen
den einzelnen Bldcken der L8sekraft des Wassers
naturgem&s nicht zur Verfligung.

Der Querschnitt des einzelnen Reinigerblocks
kann nach den Erfordernissen der zu versorgenden
Dosiereinrichtung angepaBt werden. Fiir die Hand-
habung sind im allgemeinen rechteckige oder
quadratische Formen besser geeignet als runde
bzw. zylindrische Bldcke.

Fir die Ausbildung der Verkaufspackung als
Giefiform ist es vorteilhaft, wenn die Verkaufspac-
kung aus Karton, insbesondere aus rlckseitig mit
Kunststoff beschichtetem Karton, besteht, wie es
die Erfindung in Ausgestaliung vorsieht.

GemadpB weiterer Erfindung wird das Auswerfen
des Blocks aus der Verkaufspackung erleichtert,
wenn die Verkaufspackung mindestens eine etwa
senkrecht zur Kante der offenen Seite verlaufende
Aufreifiperforation besitzt. Nach Aufreifen einer
oder mehrerer in dieser Weise senkrecht zur
Langsrichtung eines quaderfrmigen Reiniger-
blocks um drei Seiten umlaufender Perforation{en)
kann die Verkaufspackung von dem Reinigerblock
abgekippt bzw. abgezogen werden und der gel&ste
Block kann durch Erfassen mit Hilfe eines bereits
gelockerten Teils der Verkaufspackung in das
Dosiergerét eingelegt werden.

In weiterer Ausgestaltung sieht die Erfindung
vor, daB die Verkaufspackung als Tiefziehbehiiter,
insbesondere aus Kunststoff, wie Polyethylen,
Polyvinylchiorid, Polypropylen oder Verbundfolien
ausgebildet ist. Der Tiefziehbehilter wird dann
ebenfalls unmittelbar als Verkaufspackung verwen-
det, braucht aber nicht resistent gegeniiber der
Wasserspllung und dem Wasserdampf im innern
des Dosiergerits zu sein.
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Um beim Einsetzen des Reinigerblocks in die
Dosier-oder Aussplilvorrichtung der Spiiimaschine
ein leichtes Eniformen zu ermdgiichen, ohne das
der Block selbst mit der Hand beriihrt zu werden
braucht, ist es vorieilhaft, dag der Querschnitt des
Tiefziehbeh3lters vom Boden zum Offnungsrand in
Bezug auf die Normale des Bodens konisch zu-
nimmt, wie dies die Erfindung in weiterer Ausge-
stalfung ebenfalls vorsieht.

In weiterer zweckmi#Biger Ausgestaltung sieht

die Erfindung vor, daB der Boden der Verkaufspac-
kung mindestens eine einzudriickende Ausbuch-
tung besitzt. Diese Ausbildung erieichtert die Hand-
habung dadurch, daB der Block durch Druck auf
die Ausbuchtung in der Packung zu lockem ist.

Weiterhin kann es flir die Handhabung der
Verkaufspackung glinstig sein, wenn sie angelenkie
Grifflaschen aufweist, wie es die Erfindung in Aus-
gestaltung vorsieht. Die Grifflaschen k&nnen bei ais
Faltschachtel oder dergleichen ausgebildeter Ver-
kaufspackung an ein deckelartiges Teil der zum
Einflilllen des schmelzfliissigen bis plastischen Rei-
nigermaterials sowie zur Abgabe des Reinigerbloc-
kes vorgesehenen Offnung - oder an den Schach-
telboden bildende Laschen - angeformt sein. Sie
kSnnen aber auch, besonders bei Verwendung ein-
es Tiefziehteils als Verkaufspackung auBen an den
Rand der Offnung angesetizt werden.

Es kann gemdB weiterer Erfindung ein durch
Verspritzen alkalischer Reinigungsi&sung bedingtes
Restrisiko bezlglich eines etwaigen Hautkontaktes
vermieden werden, wenn die zum hautkontaktfreien
Einlegen eines Reinigerblocks vorgesehene
Offnung der Verkaufspackung mit einem etwa in
der Ebene der Offnung liegenden und aufen um-
laufend um die Offnung angeformten Spritz-
schutzrand ausgestattet ist.

Hierbei ist es vorteilhaft, wenn die Verkaufspac-
kung bei Ausbildung als Tiefziehteil mit von der
Offnung etwa pyramidenstumpfférmig aufeinander
zulaufenden Seitenflichen und mit im Schnittpunkt
von Seitenflichen und Bodenfidche abgerundeten
Ecken versehen ist, wie es die Erfindung weiterhin
vorsieht.

Durch den Spritzschutzrand wird ein
hautkontakt-und spritzfreies Befiillen eines Reini-
gerdosiergerdts selbst in Gegenwart mdglichen
Restwassers gewahrleistet. Der Rand kann auf ein-
em zur Aufnahme des jeweiligen Reinigerblocks
dienenden Inneneinsatz des Dosiergerits stiitzend
aufgesetzt werden. Vorzugsweise wird der Rand in
seinem AuBenmaB so gehalten, dag er an der In-
nenwand des Dosiergeréts dicht anliegt. Stait des-
sen, beispielsweise bei Verwendung eines Dosier-
gerdts ohne Inneneinsatz, kénnen die Abmessun-
gen des Randes auch so gehalten werden, da8 die
Fiillseite des Dosiergerdts abgedichtet wird, die
erfindungsgem&pBe Vorrichtung also gleichermagen
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als Deckel des Dosiergeréts dient. SchiieBlich be-
steht eine weitere Abwandlung darin, im oberen
Teil des Dosiergerats einen Rand vorzusehen, auf
den der Spritzschutzrand der erfindungsgem&8en
Vorrats-bzw. Verkaufspackung aufzulegen ist.

In weiterer Ausgestaliung sieht die Erfindung
die Ausbildung der Verkaufspackung als Schlauch-
folie zur Aufnahme eines bei seiner Herstellung -
schmelzflissig bis plastisch anfallenden alkalihy-
droxidhaltigen Mittels mit einem Gehalt an Alkalisili-
katen, Wasser, vorzugsweise in Form von Kristall-
wasser, sowie gegebenenfalls Pentaalkalitriphos-
phat und einem weiteren Gehalt an organischen
Kompliexbildnern oder eines bei seiner Herstellung
schmelzflissig bis plastisch anfallenden alkalihy-
droxidfreien Mittels mit einem Gehalt an 65 bis 85
Gew.-%, bezogen auf das gesamte Mittel, eines
Gemischs aus Alkalisilikaten und Pentaalkalitriphos-
phaten und einem homogen verteilten Gehalt an
vorzugsweise organischen akiivchlorabspaltenden
Verbindungen oder eines bei seiner Herstellung -
schmelzflissig bis plastisch anfallenden alkalihy-
droxidhaltigen homogenen und lagerstabilen Mittels
mit einem Gehalt an Alkalisilikaten und Wasser,
vorzugsweise als Kristallwasser, sowie gegebenen-
falls Pentaalkalitriphosphat, mit einem weiteren
Gehalt an aktivchiorabspaitenden Verbindungen,
wobei das jeweilige Mittel in der Schiauchfolie zu
einem Reinigerblock erstarrt ist, vor. Bei der
Schiauchfolie kann es sich beispielsweise um eine
zu einem Schlauch geformte Monofolie, z. B. eine
Polypropylenfolie, oder um eine ein-oder mehria-
gige ethylen handeln. Wichtig ist hierbei insbeson-
dere, daB die verwendete Folie eine ausreichende
Wasserdampfsperre zum Schutz des hygroskopi-
schen Reinigungsmaterials biidet.

Hierbei ist es flr die Handhabung der Verkauf-
spackung bei der Be-oder Nachfiillung von Dosie-
reinrichtungen zweckmagig, wenn sie
langsendseitig  Schweifn3hte oder Préagever-
schliisse und fldchenseitig mindestens eine auf-
reifibare SchweiBnaht aufweist.

Beim Verfahren der eingangs bezeichneten Art
wird die Aufgabe gem#B der Erfindung dadurch
gelSst, daB das schmelzfliissige bis plastische Rei-
nigungsmittel unmittelbar in eine vorgefertigte, ein-
seitig offene Verkaufspackung fertig zum hautko-
ntakifreien Entnehmen abgefillt wird.

Hierdurch erhdlt man eine kostenglinstige Ver-
kaufspackung, da sich ein geringer Packmateria-
laufwand ergibt, indem der Reinigerblock direkt in
seiner GuBform dargeboten wird.

Die verfahrensbedingte Abkihlzeit des -
schmelzf6rmigen bis plastischen Reinigers bis zum
Erstarren des Produkts kann ohne den mit einer
Zwischenlagerung verbundenden Zeitverlust erfol-
gen, wenn die Verkaufspackung mit noch teilweise
flussiger oder plastischer Schmelze in eine Umver-
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packung eingesetzt und in dieser, vorzugsweise
bereits auf einer Versandpalette, bis zum Erstarren
abgeklhlt wird, wie es die Erfindung in weiterer
Ausgestaltung vorsieht.

Bei der Umverpackung kann es sich z. B. um.

die Abpackung der Verkaufspackung in eine
Versandschachtel, Tray usw. handein. Da die Ver-
kaufspackung wahrend des Einbringens des Reini-
gerblocks in das Dosiergerét entfernt wird oder
nicht mit der ReinigerliGsung in Kontakt kommt,
braucht sie gegen die Beanspruchung im Dosier-
gerdt nicht resistent ausgebildet zu werden.

Schiiefblich sieht die Erfindung in weiterer
Ausgestaltung vor, daB eine Verpackungsfolie zu
einem Endlosschlauch geformt und dahinein ein
alkalihydroxidhaltiges Mittel mit einem Gehalt an
Alkaiisilikaten, Wasser, vorzugsweise in Form von
Kristaliwasser, sowie gegebenenfalls Pentallkalitri-
phosphat, und einem weiteren Gehalt an organi-
schen Komplexbildnern oder ein alkalihydroxid-
freies Mittel mit einem Gehalt an 65 bis 85 Gew.-
%, bezogen auf das gesamte Mittel, eines Gemi-
sches aus Alkalisilikaten und Pentaalkalitriphospha-
ten und einem homogen verteilien Gehalt an vor-
zugsweise organischen aktivchlorabspaltenden Ver-
bindungen oder ein alkalihydroxidhaltiges homoge-
nes und lagerstabiles Mittel mit einem Gehalt an
Alkalisilikaten und Wasser, vorzugsweise als Kri-
staliwasser, sowie gegebenenfalls Pentaalkalitri-
phosphat, mit einem weiteren Gehalt an aktivch-
lorabspaltenden Verbindungen in schmelzflissigem
oder plastischem Zustand abgefiilit wird, dieses in
dem Endiosschlauch wahrend seines formbaren
Zustandes portionsgerecht unterteilt und mit die-
sem anschliefend einer Kuhistrecke zugefiihrt wird,
in deren Erstreckungsbereich das Reinigungsmittel
zu einem festen Block erstarrt.

Bei dem in schmeizfllissigem bis plastischem
Zustand abgefiliten alkalihydroxidhaltigen chlor-
freien Mittel mit einem Gehalt an Alkalisilikaten,
Wasser, vorzugsweise in Form von Kristaliwasser,
sowie gegebenenfalls Pentaalkalitriphophat mit ein-
em weiteren Gehalt an organischen Komplexbild-
nem, kann in dem Mitte! als organischer Komplex-
bildner zum Beispiel Natriumcitrat-dihydrat, das
Natriumsalz der Nitrilotriessigsdure, das Natrium-
salz der Ethylendiamintetraessigsiure, das Na-
triumsalz der Ethylendiamintetramethylentetraphos-
phonsdure, das Natriumsalz der Diethylentriamin-
pentaphosphonséure, das Natriumsalz der 1-
Hydroxyethan-1, 1-diphosphonsdure und das Na-
triumsalz der 2-Phosphonobutan-1,2-4-tricar-
bonsdure enthalten sein,

Hierbei ist es zweckmigig, wenn diese Mittel
einen Gehalt an organischen Komplexbildnern von
0,1 bis 10, vorzugsweise 0,5 bis 5 Gewichtspro-
zent, bezogen auf das gesamte Mittel, enthiit.
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Hergestellt wird ein derartiges Reinigungsmittel
beispielweise dadurch, daB man zuerst das Alkalisi-
likat als Metasilikathydrat oder Wasserglasidsung,
allein oder zusammen mit festem Alkalihydroxid
oder dessen Monohydrat, auf 45 bis 48 °C
erwdrmt, ohne das dabei auftretende selbsttitige
Erwdrmen auf 60 bis 65 °C zu beeinflussen, an-
schlieBend unter Rlhren oder Kneten alle weiteren,
vorzugsweise hydratwasserhaltigen Bestandteile
zusetzt, davon zuletzt bei 60 bis 70 °C Pentana-
triumtriphosphat und/oder dessen Hexahydrat und
den organischen Komplexbildner einrithrt und die
noch flissige Schmelze dann Giefformen oder
Verpackungsformen zufiihrt.

Das alkalihydroxidfreie Mittel mit sinem Gehalt
an 65 bis 85 Gewichtsprozent bezogen auf das
gesamte Mittel, eines Gemisches aus Alkalisilikaten
und Pentaalkalitriphosphaten und einem homogen
verteilten Gehalt an vorzugsweise organischen ak-
tivehlorabspaltenden Verbindungen weist beispiels-
weise ein Verhdlinis von Pentanatriumtriphosphat
als Alkaliphosphat zu Natriummetasilikat als Alkali-
silikat, jeweils wasserfrei, von 1 : 1 bis 1 : 2,
vorzugsweise von 1 : 1 bis 1 : 1,7 auf, wobei
beispielsweise der Gehalt an aktivchiorabspalten-
den Verbindungen in Mengen von 0,2 bis 4, vor-
zugsweise von 0,5 bis 2 Gewichisprozent, bezogen
auf den Aktivchlorgehalt und das gesamte Mitiel
betrdgt.

Beispielweise wird ein derartiges Mittel
dadurch hergestellt, daB man Natriummetasilikat .9
H20 auf 45 bis 55 °C erwdrmt, unter Riihren oder
Kneten alle weiteren, gegebenenfalls hydratwasser-
haltigen Bestandteile, davon zuietzt Pentanatrium-
triphosphat und die aktivchiorabspaltenden Verbin-
dungen zugibt und die noch flissige Schmelze
dann in GieBformen oder Verpackungsformen
abfuiit.

Bei dem alkalihydroxidhaltigen, homogenen
und lagerstabilen Mittel mit einem Gehalt an Alkali-
silikaten und Wasser, vorzugsweise als Kristallwas-
ser, sowie gegebenenfalls Pentaalkalitriphosphat,
mit einem weiteren Gehalt an aktivchlorabspalten-
den Verbindungen, besitzen die aktivchiorabspal-
tenden Verbindungen beispielweise eine Hydroly-
senkonstante von 3 e 10 ™ oder kleiner und sind
die aktivchlorabspaltenden Verbindungen Natrium-
oder K-Dichlorisocyanurat, Na-Dichlorisocyanurat,
Na-Dichiorisocyanurat-dihydrat, Na-N-monochiora-
midosulfonsiure, Na-N-Chlor-p-toluolsul-
fonsdureamid sind, wabei diese in Mengen von 0,2
bis 4, vorzugsweise 0,5 bis 2 Gewichtsprozent,
bezogen auf den Aktivchiorgehalt und das gesamte
Mittel vorliegen.

Hergestellt wird ein derartiges Mittel beispiels-
weise dadurch, daB man zuerst Alkalisilikat, was-
serfrei, als Metasilikathydrat und/oder als Wasser-
glasidsung allein oder zusammen mit festem Alkali-
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hydroxid oder dessen Monohydrat auf 45 bis 48 °C
erwdrmt, ohne das dabei aufiretende selbstistige
Erwdrmen auf 60 bis 65 °C zu beeinflussen, an-
schiieBend unter Riihren oder Kneten alle weiteren,
vorzugsweise hydraiwasserhaltigen Bestandteile
zusetzt, davon zuletzt bei 60 bis 70 °C Pentana-~
triumtriphosphat und/oder dessen Hexahydrat und
die aktivchlorabspaltende Verbindung einriihrt,
sowie die noch flissige Schmelze in enispre-
chende GieBformen oder Verkaufsformen abfiillt.

Auf diese Weise wird ein wirtschaftliches und
kontinuierliches Verfahren zur Herstellung von Ver-
kaufspackungen fir sogenannte Schmelzbiockreini-
ger geschaffen.

Auch ist die Gefahr des Verspritzens des in der
Regel dtzend wirkenden Reinigermaterials wihrend
der Abfliliung deutlich verringert.

Bei Anwendung dieses Verfahrens kann das
Reinigungsmittel sowohl in einem Schmelzverfah-
ren als auch in einem Exirusionsverfahren herge-
stellt werden.

Der Endlosschlauch kann bei dem erfindungs-
geméBen Verfahren aus einer Monofolie, z. B. einer
Polypropylenfolie oder aus einer ein-oder mehrlagi-
gen Verbundfolie, z. B. einer Folie aus Polyester
und Polyethylen oder aus Papier und Polyethylen,
wie bereits weiter oben ausgefiihrt, geformt wer-
den.

Die Erfindung ist nachstehend anhand der
Zeichnung beispielsweise niher erldutert. Diese
zeigt in

Fig. 1 eine aufgerichtete, oben offene Falt-
schachtel,

Fig. 2 eine gedifnete Faltschachtel nach Fig.
1 in der Position beim Auswerfen sines Schmelz-
blocks,

Fig. 3 eine geffnete Faitschachtel nach Fig.
1 mit durch ein Scharnier verbundenen Falt-
schachtelteilen,

Fig. 4 eine aufgerichtete, oben offene Fait-
schachtel mit AufreiBperforation an vier Seiten im
Eckenbereich,

Fig. 5 eine gedffnete Faltschachtel nach Fig.
4 mit hochgekiappten Seitenlaschen,

Fig. 6 eine Faltschachtel mit angelenkten
Grifflaschen,

Fig. 7 eine als Tiefziehteil ausgebildete Vor-
- ratspackung in der Ansicht von unten,

Fig. 8 ein Tiefziehteil &hnlich Fig. 7 mit
aufen an den Rand der GieB-und Auswurfdfinung
angeformien Griffen,

Fig. 9 eine als Tiefziehteil ausgebildete Vor-
ratspackung mit an die Auswurfdfinung etwa in der
Ebene der Offnung umlaufend angeformtem Spritz-
schutzrand,

Fig. 10 einen Schnitt durch eine Dosiersin-
richtung mit in Auswurfsteliung aufgesetzter Vorrat-
spackung nach Fig. 9 und in

10

20

25

30

35

50

55

Fig. 11 eine Verkaufspackung aus Folienma-
terial.

Die insgesamt mit (1) bezeichnete Fali-
schachtel nach Fig. 1 bis 3 besteht aus einem
Boden (2), Langswinden (3) und Endflichen (4).
Die aufgerichtete Faltschachtel (1) nach Fig. 1 be-
sitzt auf der Oberseite eine zum EingieBen des
Reinigermaterials und zum Auswerfen des Sch-
melzblocks geeignete éﬁnung (5). in der Position
nach Fig. 1 befindet sich die Faltschachtel (1) in
der Fillposition, das heiBt in der Stellung, in der
das schmelzfliissige oder plastische Reinigungs-
material von oben eingefilit wird.

Zum Erleichtern des Auswerfens besitzt die
Faltschachtel (1) eine dreiseitig umiaufende Per-
foration (6), die es ermdglicht, die Packung aufzu-
reiBen, so daB zwei Schachtelteile (7) und (8) nach
Fig. 2 oder 3 entstehen.

In Fig. 2 ist die Perforation (6) ganz ausgeldst,
so daB die beiden Schachtelteile (7) und (8) ge-
trennt sind und beidhindig vom jeweiligen Sch-
meizblock (8) abzuziehen sind. In diesem Zustand
wird der Schmelzblock (9) Uber der Einfiilléfinung
eines zu beflillenden Dosiergerdtes positioniert,
das Schachtelteil (8) entfernt, wobei der Schmelz-
block mit Hilfe des Schachtelteils (7) gehalten wird,
und anschlieBend der Reinigerblock (9) unter
Rickhaltung des Schachtelteiles (7) in das (nicht
gezeichnete) Dosier-bzw. Aussplilgerit gegeben.

In Fig. 3 ist der Fall einer Faltschachtel (1) -
schematisch dargestelit, bei dem der im Boden (2)
befindliche Teil der Perforation (6), also die Boden-
perforation (10), als Scharnier der beiden Schach-
telteile (7) und (8) dient. Wegen der parallel nebe-
neinander liegenden Perforationslinien der Boden-
perforation (10) k&nnen sich die Faltschachtelteile
(7) und (8), ohne zu verklemmen, leicht vom Sch-
meilzblock (9) I8sen. In Fig. 3 ist das Schachtelieil
(7) gerade vom Schmelzblock (9) abgekiappt. Die-
ser kann also mit Hilfe des Schachtelteils (8) in das
(nicht gezeichnete) Dosier-oder Ausspillgerit
gelegt werden.

Fig. 4 zeigt eine Faltschachtel (1), bei der zum
Erleichtern des Auswerfens in den vier Eckberei-
chen je eine vom Boden der Faltschachtel bis zur
oberen Kante verlaufende Perforation (67) vorgese-
hen ist, die es ermdglicht, die Packung aufzu-
reiBen, so daB ein flachliegender Zuschnitt nach
Fig. 5 entsteht. Entsprechend Fig. 5 wird die Per-
foration geldst, so daB ein in den Eckbereichen
offener Zuschnitt entsteht. Durch Umfassen der
Langsklappen wird jeglicher Hautkontaki vermie-
den. Die beim Einsetzen in die Dosiervorrichtung
seitlich wegstehenden Endfldchen und
Langswidnde decken die Einfillidtfnung oben ab
und verhindern so ein eventuelies Hochspritzen
von ausgeldstem Reiniger im Aussplil-oder Dosier-
gerdt.
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In Fig. 6 ist eine Faltschachtel (1) schematisch
dargestellt, deren Boden-oder Offnungsfléche aus
an die Lingswinde (3) und die. Endfldchen (4)
angelenkte Klappen (11) und (12) besteht. An die
eine der Klappen (11) kann eine Grifflasche (13)
angesetzt sein, die Uber eine Rillung (14) fiir ein
beguemes Anfassen und Tragen aufzurichten ist.
Wenn die Klappen (11) und (12) die Offnung (5)
einer Faltschachtel nach Fig. 1 abdecken, besitzt
die Schachtel nach Fig. 6 auch einen Boden (2).
Wenn dagegen die Klappen (11) und (12) den
Boden der Faltschachtel (1) bilden, liegen die Klap-
pen beim EingieBen des fliissigen oder plastischen
Reinigungsmittels - vorzugsweise mit fest angeleg-
ter Grifflasche (13) -auf der Unterseite. Vor dem
Einbringen des Schmelzblocks in die zu
bestlickende Maschine kann die Grifflasche (13)
{ber die Rillung (14) aufgeklappt werden, so daB
die Faltschachtel (1) in der Stellung nach Fig. 6,
angefaft am Griff (13), ein hauikontakifreies Aus-
werfen des Schmelzblocks ermd&glicht.

Die Faltschachteln nach Fig. 1 bis Fig. 6 sind
vorzugsweise aus rlckseitig mit Kunsstoff be-
schichtetem Karton hergestellt. Als Kunststoff sind
insbesondere Polysthylen und Polyvinyichlorid
geeignet. Die Kunsistoffbeschichtung verhindert
einerseits ein Ankleben des schmelzf&rmigen oder
plastischen  Reinigermaterials an der Kar-
tonrlickseite und begiinstigt andererseits das Her-
ausgleiten des erstarrten Blocks (9) aus der Falt-
schachtel (1).

In den Fig. 7 und 8 wird eine als einseitig
offenes Tiefziehteil (15) aus Kunststoff bestehende
Vorratspackung schematisch dargestellt. Das Tief-
ziehteil nach Fig. 7 besitzt in der Bodenfldche (16)
zwei Ausbuchiungen (17), die dazu dienen, in der
Einflliposition der Verkaufspackung oberhalb der
Dosiereinrichtung einer zu bestlickenden Ge-
schirrspllmaschine, wie dargestellt, durch Ein-
driicken mit dem Daumen ein L8sen und Aus-
stoBen des Blocks aus dem Tiefziehteil (15) zu
erleichtern. Selbstverstédndiich k6nnen Ausbuchtun-
gen (17) nach Fig. 7 auch in der Bodenfldche (2)
einer Faltschachtel (1) oder dergleichen nach Fig. 1
bis 6 vorgesehen sein.

in Fig. 8 wird ein Tiefziehteil (15) aus Kunst-
stoff, &hnlich der Vorratspackung nach Fig. 7, -
schematisch dargestellt, an dessen Offnungsiront
(18)  Grifflaschen  (19), insbesondere  mit
Griffldchern (20) angeformt sind. Die Grifflaschen
(19) erleichtern das Ausbringen des jeweiligen Sch-
melzblocks dadurch, daB sie es ermdglichen,
zusdtzlich mit beiden Daumen krafig auf die
Riickseite des Tiefziehteils zu drlicken. Dabei ist
die Materialflexibilitét des verwendeten Kunststoffs,
zum Beispiel Polyethylen, Polyvinylchlorid oder
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Polypropylen, in Abh&ngigkeit von der Wandstirke
und der technisch bedingten Konizitdt des Tiefzieh-
teils flr das Entformen des Schmelzblocks gleich-
falls wichtig.

Fig. 9 zeigt eine vorzugsweise als Tiefziehteil
ghnlich Fig. 7 ausgebiidete Verkaufspackung, um
deren Auswurféfinung (21) herum sich in der
Ebene der Offnung (21) umlaufend ein Spritz-
schutzrand (22) erstreckt. Der Rand (22) ist an die
Kante (23) der Offnung (21) angeformt. Das Entlee-
ren der Reinigerblockverpackung nach Fig. 9 wird
erleichtert, wenn die Ecken (24), an den die etwa
pyramidenstumpfférmig aufeinanderzulaufenden
Seitenflichen (25) aufeinanderstoBen, abgerundet
sind.

In Fig. 10 wird ein Schnitt durch eine Dosie-
reinrichtung schematisch dargestellt, in der die er-
findungsgem&Be Vorratspackung zu verwenden ist.
Die Dosiereinrichtung besteht aus einem Behilter
(26) mit Siebeinsatz (27) und gegebenenfalls
Deckel (28). Uber dem Siebeinsatz (27) wird die
erfindungsgeméBe Vorratspackung ausgeleert. Bei-
spielsweise kann eine Verpackung nach Fig. 9 ver-
wendet und auf dem Kopf stehend auf den Rand
(29) des Siebeinsaizes aufgeseizt bzw. auf-
gestoBen werden, derart, daB8 der Reinigerblock (9)
in Pfeilrichtung (30) in den Siebeinsatz hineinfilit.
Der Spritzschutzrand (22) dient dabei sowoh! sei-
nem eigentlichen Zweck, ndmlich als Abdeckung
zum Verhindern von aus dem Behélter (26) her-
ausspritzender Reinigerisung als auch als Aufla-
gefldche beim hautkontaktfreien Einsetzen der Vor-
ratspackung in eine Dosiereinrichtung.

In hier nicht ndher dargesteliter Weise kdnnen
die einseitig offenen Verkaufsschachteln zum
Feuchtigkeitsschutz des in ihnen abgeflllien
hygroskopischen Reinigungsmittels entweder ein-
zeln noch von einer feuchtigkeitsdichten Schutzfo-
lie umgeben sein oder zu mehreren in eine gréfere
Versandschachiel verpackt werden, die einen ents-
prechenden Feuchtigkeitsschutz bietet.

Die Fig. 11 zeigt eine Verkaufspackung (31),
die aus einem Folienmaterial besteht, welches bei-
spielsweise zu sinem Endlosschlauch verformt wur-
de, in dem das schmelzfilissige oder plastische
Reinigungsmaterial nach der Einflillung erstarrt ist.
Die Verkaufspackung (31) weist [4ngsendseitig
Prageverschlisse (32) und auf einer Seitenfliche
aufreifbare SchweiBnihte (33) auf.

Natlirlich ist es auch mdglich, ein bei seiner
Herstellung schmelzfilissig bis plastisch anfallen-
des Reinigungsmittel zuerst abkiihlen und gegebe-
nenfalls erstarren zu lassen, um es dann bedarfs-
gerecht unterteilt in einen geeigneten Folienein-
schiag zu verpacken.
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Anspriiche

1. Vorratspackung eines in einer gewerblichen
Geschirrsplilmaschine einzusetztenden Reinigers,
gekennzeichnet durch die Ausbildung des Reini-
gers als durch Wasserspllung aufzulsender Rei-
nigerblock (8), insbesondere Schmelzbiock, in einer
einseitig oder mehrseitig zu Sffnenden bzw. offe-
nen Verkaufspackung (1, 15, 31) und die Ausbil-
dung der Verkaufspackung (1, 15, 31) zugleich als
Gieffform zum Herstellen des Reinigerblocks (9)
aus einem plastischen bis schmelzfliissigen Reini-
germaterial, das in der Verpackung erstarrt, und als
Handhabungsmittel zum hautkontakifreien Einlegen
des unverpackien Reinigerblocks (9} in die Dosier-
oder Ausspiilvorrichiung der Spiilmaschine.

2. Vorratspackung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verkaufspackung (1, 15)
aus Karton, insbesondere aus rlickseitig mit Kunst-
stoff beschichtetem Karton, besteht.

3. Vorratspackung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verkaufspackung
(1, 18) mindestens eine etwa senkrecht zur Kante
der offenen Seite (5) verlaufende AufreiBperforation
besitzt.

4. Vorratspackung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verkaufspackung als Tief-
ziehbehdlter (15), insbesondere aus Kunststoff, wie
Polyethylen, Polyvinyichlorid, Polypropylen, oder
Verbundfolien ausgebildet ist.

5. Vorratspackung nach Anpruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Querschniit des Tiefzieh-
beh&lters (15) vom Boden (16) zum Offnungsrand
in Bezug auf die Normale des Bodens (16) konisch
zunimmt.

6. Vorratspackung nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Boden (16) der Verkaufspackung (15) min-
destens eine einzudriickende Ausbuchtung (17) be-
sitzt.

7. Vorratspackung nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeichnet durch an-
gelenkte Grifflaschen (19).

8. Vorratspackung nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 7, gekennzeichnet durch eine
zum hautkontakiireien Einlegen eines Reiniger-
blocks (9) vorgesehene Offnung (21) der Verkaut-
spackung mit einem etwa in der Ebene der
Offnung liegenden und auBen umlaufend um die
Ofinung angeformten Spritzschutzrand (22).

9. Vorratspackung nach Anspruch 8, gekenn-
zeichnet durch die Ausbildung als Tiefziehteil mit
von der Offnung (21) etwa pyramidenstumpfférmig
aufeinander zulaufenden Seitenflichen (25) und mit
im Schnitipunkt von Seitenflichen
Bodenfliche abgerundeten Ecken (24).

25) und
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10. Vorratspackung nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch die Ausbildung der Verkaufspac-
kung als Schlauchfolie (31) zur Aufnahme eines bei
seiner Herstellung schmelziliissig bis plastisch an-
fallenden alkalihydroxidhaltigen Mittels mit einem
Gehalt an Alkalisilikaten, Wasser, vorzugsweise in
Form von Kristallwasser, sowie gegebenenfalls Pe-
ntaalkalitriphosphat und einem weiteren Gehalt an
organischen Komplexbildnern oder eines bei seiner
Herstellung schmelztilssig bis plastische anfalien-
den alkali hydroxidfreien Mittels mit einem Gehalt
an 65 bis 85 GeWichtsprozent, bezogen auf das
gesamte Mittel, eines Gemisches aus Alkalisilikaten
und Pentaalkalitriphosphaten und einem homogen
verteilten Gehalt an vorzugsweise organischen ak-
tivehlorabspaltenden Verbindungen oder eines bei
seiner Herstellung schmelzfliissig bis plastisch an-
fallenden alkalihydroxidhaltigen homogenen und
lagerstabilen Mittels mit einem Gehalt an Alkalisili-
katen und Wasser, vorzugsweise als Kristallwasser,
sowie gegebenenfalls Pentaalkalitriphosphat, mit
einem weiteren Gehalt an aktivchlorabspaltenden
Verbindungen, wobei das jeweilige Mittel in der
Schiauchfolie (31) zu einem Reinigerblock (9) er-
starrt ist. )

11. Vorratspackung nach Anpruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daf sie I&ngsendsseitig
SchweiBndhte oder Prageverschilisse (32) und
flachenseitig mindestens  eine  aufreifbare
SchweiBnaht (33) aufweist.

12. Verfahren zum Herstelien einer Vorraispac-
kung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,
insbesondere zum Herstellen einer Verpackung
eines in einer gewerblichen Geschirrspiilmaschine
einzusetzenden und durch Beaufschiagung mit
Wasser aufzul@senden festen Reinigerblockes (9),
der bei seiner Hersteliung plastisch bis -
schmelzflissig anfdllt, dadurch gekennzeichnet,
dal das schmelzilissige bis plastische Rei-
nigungsmittel unmittelbar in eine vorgefertigte, ein-
seitig offene Verkaufspackung (1, 15, 31) fertig zum
hautkontakifreien Entnehmen abgefiilit wird.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verkaufspackung (1, 15) mit
noch teilweise fliissiger oder plastischer Schmelze
in eine Umverpackung eingesetzt und in dieser
vorzugsweise bereits auf einer Versandpalette, bis
zum Erstarren abgekiihlt wird.

14. Verfahren nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Ver-
packungsfolie zu einem Endiosschlauch geformt
und dahinein ein alkalihydroxidhaltiges Mittel mit
einem Gehalt an Alkalisilikaten, Wasser, vorzugs-
weise in Form von Kristaliwasser, sowie gegebe-
nenfalls Pentaalkalitriphosphat, und einem weiteren
Gehalt an organischen Komplexbildnern oder ein
alkalihydroxidfreies Mittel mit einem Gehalt an 65
bis 85 Gewichtsprozent, bezogen auf das gesamte
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Mittel, eines Gemisches aus Alkalisilikaten und Pe-
ntaalkalitriphosphaten und einem homogen verteil-
ten Gehalt an vorzugsweise organischen aktivch-
lorabspaltenden Verbindungen oder ein alkalihydro-
xidhaltiges homogenes und lagerstabiles Mittel mit
einem Gehalt an Alkalisilikaten und Wasser, vor-
zugsweise als Kristaliwasser, sowie gegebenenfalls
Pentaalkalitriphosphat, mit einem weiteren Gehalt
an aktivchlorabspaltenden Verbindungen in -
schmeizflissigem oder plastischem Zustand ab-
geflllt wird, dieses in dem Endlosschlauch
wéhrend seines formbaren Zustandes portionsge-
recht unterteilt und mit diesem anschiiefend einer
Kilhistrecke zugefiihrt wird, in deren Erstreckungs-
bereich das Reinigungsmittel zu einem festen
Block erstarrt.

Bezugszeichenliste

1 = Faltschachtel
Boden
Langswand
Endflache
Offnung

= Perforation
Schachtelteil
Schachtelteil

= Schmelzblock
Bodenperforation
Léngsseiten-Klappe
Endflachen-Klappe
Grifflasche
Rillung
Tiefziehteil

16 = Bodenfldche

17 = Ausbuchtung
Offnungsrand
Grifflasche
Griffloch
Auswurfdffnung
Spritzschutzrand
Kante

Ecke
Seitenflache
Behilter
Siebeinsatz
Deckel

Rand
Pfeilrichtung
Folienverpackung
Prageverschiuf
Schweifnaht
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