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@ Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten.

@ Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten (9) far Rol-
lenrotationsdruckmaschinen mit mindestens einer in einer}
Zylinderausnehmung 1 seitlich verschiebbar angeordneten, }
einen Endbereich der zu spannenden Druckplatte unter-;
greifenden Spannleiste (2), deren AuBenkontur eine der !
Zylinderkriimmung entsprechende Krimmung aufweist und
durch eine an einer umgebogenen Randklaue der zu span-
nenden Druckplatte angreifende Druckfldche (3) begrenzt ist,
und wobei zwischen den Druckflichen der Spannleisten und
einer radial gegen den Umfang des Zylinders hin verstell-
baren Quetschleiste (6) eine einlegbare, elastische Leiste

" eingelegt ist, wobei die Spannleiste mittels mindestens

zweier an ihrer Riickseite und der benachbarten zylinderfes-
ten Wandung sich abstiitzenden Hydraulikzylindern (8) in
Spannrichtung der druckplatten verstelibar ist.
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Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten (im
weiteren Platte genannt) fiir Rollenrotationsdruckmaschinen mit mindestens
einer in eine Zylinderausnehmung seitlich verschiebbar angeordneten,

einen Endbereich der zu spannenden Platte untergreifenden Spannleiste,
deren AuBenkontur eine der Zylinderkriimmung entsprechende Kriiummung auf-
weist und durch eine an einer umgebogenen Randklaue der zu spannenden
Platte angreifende Druckfldche begrenzt ist, und wobei zwischen den Druck-
flidchen der Spannleisten und einer radial gegen den Umfang des Zylinders

hin verstellbaren Quetschleiste eine einlegbare, elastische Leiste einge-
legt ist.

Eine Vorrichtung dieser Art ist aus der DE-0S 3 40l 760 bekannt. Diese -
bekannte Vorrichtung besteht aus zwei in einer Zylinderausnehmung
angeordneten, im Querschnitt L-formigen Spannleisten, die gegenldufig
aufeinander zu bzw. voneinander weg bewegbar sind. Die AuBenkontur der
beiden Spannleisten, d.h. die radial ZuBere Stirmseite der einander zuge-
wendeten, stehenden Schenkel, besitzt eine der Zylinderkriimmung ent-
sprechende Kriimmung. Die einander zugewandten, radial &uBSeren Kanten der
beiden Spannleisten sind als Schnabelkanten mit gegeniiber der Umfangs-
kontur spitzwinklig abgewinkelten Spannflidchen ausgebildet, die einen
nach aufien konvergierenden Spannkanal begrenzen. Die voneinander
abgewandten, liegenden Schenkel der Spannleisten greifen in eine jeweils
zugeordnete, zylinderseitige Fithrungsnut ein, die einerseits durch den
Boden der Ausnehmung und andererseits durch im Bereich der Seitenflanken
der Zylinderausnehmung vorgesehene, von den liegenden Schenkeln der Spann-
leisten untergriffene Einsatzstiicke begrenzt sind, was eine kippsichere
Lagerung sowie eine einfache Montage und Demontage der Spannleisten
ergibt. Die Einsatzstiicke, deren AuBenkontur ebenfalls der Zylinderkontur

entspricht, sind mit dem Zylinder verschraubt.

Die aufzuspannende Platte ist im Bereich ihrer Enden mit spitzwinklig
abgewinkelten Randklauen versehen, die die Spannflédchen iibergreifen. Zum
Anpressen der Randklauen an die jeweils zugeordnete Spannfliche ist eine
in den Spannkanal eingelegte Leiste vorgesehen, hier in Form einer Hart-
gummi- oder Kunststoffleiste, die gleichzeitig als den Spannkanal nach
radial innen abdichtende Dichtleiste wirkt, so daB der Spannkanal nach
dem Spannen der Platte mit einer Fiillung ausgefiillt werden kann, was beim
Tiefdruck erforderlich ist. Die Spannleisten besitzen gegeniiber den Ein-
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satzstiicken soviel Bewegungsspiel, da8 die zu spannende Platte mit ihren
spitzwinklig abgebogenen Randklauen an den jeweils zugeordneten Schnabel-
kanten eingehdngt werden kann. Um dennoch einen durchgehenden Schlitz
zwischen :der Riickseite der Spannleisten und der jeweils benachbarten
zylinderfesten Wandung zu vermeiden, ist eine gegenseitige Verzinkung
vorgesehen. Zum Verschieben der Spannleisten in Spannrichtung ist diesen
jeweils eine zylinderseitig abgestiitzte, radial an der Riickseite des
stehenden Schenkel der Spannleisten angreifende, iliber die ganze Zylinder-—
breite durchgehende Spannspindel zugeordnet, die einen unrunden Quer-
schnitt aufweist, so daB durch Verdrehen der Spannspindeln eine Ver-—
schiebung der jeweils zugeordneten Spannleiste bewerkstelligt wird. Die
durchgehenden Spannspindeln sind auf ihrer ganzen Li#nge zylinderseitig
abgestiitzt, 80 daB eine Durchbiegung unterbleibt. Die Umfangskontur der
beiden Spannleisten erreicht dadurch bei Jedem Spannvorgang automatisch
dieselbe Stellung. Hierdurch ist sichergestellt, daB8 sich in der Spann- -
stellung keine Unstetigkeit des Zylinderumfangs ergibt. Die Spannspindeln
sind im Bereich eines Endes mit einem die Zylinderseite iiberragenden Kopf
versehen, an dem ein Schliissel angesetzt werdem kann, mit Hilfe dessen
eine Verdrehung der Spannspindeln miglich ist. Mittels einer speziellen
Anordnung wird die entsprechende Spannspindel gegen unbeabsichtiges Ver-
drehen fixiert, so daB eine selbsttdtige Riickstellung aus der Spann-
stellung in die Entspannstellung nicht mglich ist. Zum Riickstellen der
Spannleisten in die Ausgangsstellung k3nnen beispielsweise an den
einander zugewandten Flanken der beiden Spannleisten abgestiitzte Federn
angeordnet werden.

Bei der Anwendung dieser beschriebenen Vorrichtung zum Spannen von
Platten ergaben sich in der Praxis besonders drel gravierende Nachteile;
erstens das manuelle Spannen der Spannleisten mittels eines Schliissels,
zweitens das VerschlieBen des Spannkanals - nach dem Spannen der Spann—
leisten — mit einer SpaltverschluBmasse und drittens, daB Spannleiste und

Einsatzstiick verzinkt sind, was einem aufwendigen Fertigungsaufwand
entépricht.

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung
obige Nachteile zu vermeiden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB die Spannleiste
mittels mindestens zweiler an ihrer Riickseite und der benachbarten
zylinderfesten Wandung sich abstiitzenden Hydraulikzylindern in
Spannrichtung der Druckplatten verstellbar ist. Dasselbe gilt fiir die
Verstellbarkeit der Spannleiste entgegen der Spannrichtung der Druck-
platte.
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Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung liegt darin, daB die einleg-
bare, elastische Lelste, als Kunststoffrohr oder Schlauch - gefiillt mit
SpaltverschlufSmasse fumit_bffnungen radial in Richtung der brﬁqkpia;;e
ausgebildet ist, | . .

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnuhgldargestellt
und wird im folgenden n#her beschrieben. Die Zeichnung zeigy;einen_
radialen Schnitt durch die erfindungsgemdBe Vorrichtung mit 2 Spann-—

- lelsten.

Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung entspricht in Threm Aufbaﬁ
und in Ihrer Wirkungsweise im wesentlichen der Vorrichtung wie sie in der
DE-0S 34 Ol 760 und eingangs dieser Schrift beschrieben ist.

Sie besteht im wesentlichen aus den zwei in einer Zylinderausnehmung 1 -
angeordneten, beziiglich einer Radialebene symmetrisch ausgebildeéen, im |
Querschnitt L-férmigen Spannleisten 2, bei denen die radial &duBere Stirn-
seite der einander zugewandten, stehenden Schenkel eine der Zylinder-
kriimmung entsprechende Krimmung aufweist. Die einander zugewandten,

radial HuBeren Kanten der beiden Spannleisten sind als Schnabelkanten mit
gegeniiber der Umfangskontur spitzwinklig abgewinkelten Spannflidchen 3
ausgebildet, die einen nach aufen konvergierenden Spannkanal 4 begrenzen.
Die voneinander abgewandten, liegenden Schenkel der Spannleisten greifen
in eine jeweils zugeordnete, zylinderseitige Fiilhrungsnut ein, die einer-
seits durch einen Bereich der Seitenflanken der Zylinderausnehmung vorge-
sehene, von den liegenden Schenkeln der Spannleisten untergriffene Ein-
satzstiicke 5 begrenzt sind. Diese Einsatzstiicke deren Aufienkonturen
ebenfalls der Zylinderkontur entsprechen, sind mit dem Zylinder ver-
schraubt. Zwischen den Spannflichen 3 der Spannleisten 2, den Spann-
leisten und einer radial gegen den Umfang des Zylinders zwischen den
Spannleisten verschiebbaren Quetschleiste 6 ist ein Kunststoffschlauch 7
ein deformierbares Rohr oder #hnliches - gefiillt mit Spaltverschlufmasse -
angeofdnet, das auf seiner gesamten Linge - entspricht der Zylinderlédnge

- mit Bffnungen in Richtung der zu spannenden Platte versehen ist. In die
Einsatzstiicke sind jeweils mindestens 2 handelsiibliche Hydraulik-

zylinder 8 einmal zum gegeneinander Pressen der Spannleisten und einmal
zum auseinander Pressen der Spannleisten eingearbeitet. Diese Hydraulik-
zylinder stiitzen sich an ihrer Riickseite iiber die Einsatzstiicke an der
zylinderfesten Wandung ab.

Die aufzuspannende Platte 9 ist im Bereich ihrer Enden mit spitzwinklig
abgewinkelten Randklauen 10 versehen, die die Spannflichen ilibergreifen.
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~Beim Anpressen der Randklauen an die jeweils zugeordnete Spannfliche 3

wird der im Spannkanal 4 angeordnete Kunststoffschlauch 7 der mit Spalt-
verschluBmasse gefiillt ist, einerseits durch die Spannleisten 2 und
andererseits durch die Quetschleiste 6 derart verformt, da8 die Spalt-
verschluBmasse durch die Gffnungen des Kunststoffrohrs hindurch gegen die
AuBenkontur des Zylinders gepreft wird. Oberhalb der AuBSenkontur im Spalt-
bereich befindet sich ein Formstiick 12, das die obere Begrenzung fiir den
SpaltverschluB bildet. Die Quetschleiste erfiillt gleichzeitig noch eine

2. Funktion, und zwar stdBt dieselbe beim Plattenwechsel - also dann wenn

eine neue Platte auf den Zylinder aufgespannt wird - den deformierten
Kunststoffschlauch 7 aus dex Zylinder hinaus.
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Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten 9 fiir Rollenrotationsdruck=-
maschinen mit mindestens einer in einer Zylinderausnehmung 1 seitlich
verschiebbar angeordneten, einen Endbereich der zu spannenden Druck-
platte untergreifenden Spannleiste 2, deren AuBenkontur eine der
Zylinderkrimmung entsprechende Kriimmung aufweist und durch eine an
einer umgebogenen Randklaue der zu spannenden Druckplatte angreifende
Druckfldche 3 begrenzt ist, und wobei zwischen den Druckfldchen der
Spannleisten und einer radial gegen den Umfang des Zylinders hin ver-

stellbaren Quetschleiste 6 eine einlegbare, elastische Leilste einge~
legt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Spannleiste mittels

mindestens zweier an ihrer Riickseite und der benachbarten zylinder-—
festen Wandung sich abstiitzenden Hydraulikzylindern 8 in Spann- -

richtung der Druckplatten verstellbar ist.

Vorrichtung gemi#B Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Spann-

leiste mittels mindestens zweler an ilhrer Rﬁckseite und der benach-

barten zylinderfesten Wandung sich abstiitzenden Hydraulikzylindern 8
entgegen der Spannrichtung der Druckplatten gegen einen Anschlag 11

verstellbar ist.

Vorrichtung gem#B8 Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die einleg-

bare, elastische Leiste als Kunststoffrohr 7 oder Schlauch 7 -
gefiillt mit Spaltverschlufmasse — mit tffnungen radial in Richtung

der Druckplatte ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, da8 die Quetsch-

leiste 6 als AnpreBelement fiir das Kunststoffrohr 7 oder den

Schlauch 7 ausgebildet ist.

Zeichl,
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