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©  Vorrichtung  zum  Spannen  von  Druckplatten. 

©   Vorrichtung  zum  Spannen  von  Druckplatten  (9)  für  Rol- 
lenrotationsdruckmaschinen  mit  mindestens  einer  in  einer! 
Zylinderausnehmung  1  seitlich  verschiebbar  angeordneten,  |  
einen  Endbereich  der  zu  spannenden  uruuisymno  um».-  1 
greifenden  Spannleiste  (2),  deren  Außenkontur  eine  der 
Zylinderkrümmung  entsprechende  Krümmung  aufweist  und 
durch  eine  an  einer  umgebogenen  Randklaue  der  zu  span- 
nenden  Druckplatte  angreifende  Druckfläche  (3)  begrenzt  ist, 
und  wobei  zwischen  den  Druckflächen  der  Spannleisten  und 
einer  radial  gegen  den  Umfang  des  Zylinders  hin  verstell- 
baren  Quetschleiste  (6)  eine  einlegbare,  elastische  Leiste 
eingelegt  ist,  wobei  die  Spannleiste  mittels  mindestens 
zweier  an  ihrer  Rückseite  und  der  benachbarten  zylinderfes- 
ten  Wandung  sich  abstützenden  Hydraulikzylindern  (8)  in 
Spannrichtung  der  druckplatten  verstellbar  ist. 
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V o r r i c h t u n g   zum  Spannen  von  D r u c k p l a t t e n  

Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   eine  Vor r ich tung   zum  Spannen  von  Druckp la t t en   (im 

D5  w e i t e r e n   P l a t t e   genannt )   für  R o l l e n r o t a t i o n s d r u c k m a s c h i n e n   mit  m i n d e s t e n s  

e ine r   in  e ine  Zy l inde r   aus  nehmung  s e i t l i c h   v e r s c h i e b b a r   a n g e o r d n e t e n ,  
einen  Endbe re i ch   der  zu  spannenden  P l a t t e   u n t e r g r e i f e n d e n   S p a n n l e i s t e ,  

deren  Außenkontur   eine  der  Zylinderkrümmung  e n t s p r e c h e n d e   Krüummung  a u f -  

weis t   und  durch  eine  an  e ine r   umgebogenen  Randklaue  der  zu  spannenden  

10  P l a t t e   a n g r e i f e n d e   Druckf l äche   begrenzt   i s t ,   und  wobei  zwischen  den  Druck- 

f l ä c h e n   der  S p a n n l e i s t e n   und  e iner   r a d i a l   gegen  den  Umfang  des  Z y l i n d e r s  
hin  v e r s t e l l b a r e n   Q u e t s c h l e i s t e   eine  e i n l e g b a r e ,   e l a s t i s c h e   Le i s t e   e i n g e -  

l eg t   i s t .  

15  Eine  V o r r i c h t u n g   d i e s e r   Art  i s t   aus  der  DE-OS  3  401  760  bekannt .   D iese  

bekannte   V o r r i c h t u n g   b e s t e h t   aus  zwei  in  e ine r   Z y l i n d e r a u s n e h m u n g  

a n g e o r d n e t e n ,   im  Q u e r s c h n i t t   L  - förmigen  S p a n n l e i s t e n ,   die  g e g e n l ä u f i g  

a u f e i n a n d e r   zu  bzw.  vone inander   weg  bewegbar  s ind .   Die  Außenkontur  d e r  

beiden  S p a n n l e i s t e n ,   d .h.   die  r a d i a l   äußere  S t i r n s e i t e   der  e inander   z u g e -  
20  wendeten ,   s t ehenden   Schenkel ,   b e s i t z t   eine  der  Zylinderkrümmung  e n t -  

sp rechende   Krümmung.  Die  e inander   zugewandten,   r a d i a l   äußeren  Kanten  de r  

beiden  S p a n n l e i s t e n   sind  als  Schnabe lkan ten   mit  gegenüber   der  ümfangs -  

kontur   s p i t z w i n k l i g   a b g e w i n k e l t e n   Spannf lächen   a u s g e b i l d e t ,   die  e i n e n  

nach  außen  k o n v e r g i e r e n d e n   Spannkanal  begrenzen .   Die  v o n e i n a n d e r  

25  abgewandten ,   l i e g e n d e n   Schenkel   der  S p a n n l e i s t e n   g r e i f e n   in  eine  j e w e i l s  

z u g e o r d n e t e ,   z y l i n d e r s e i t i g e   Führungsnut   ein,   die  e i n e r s e i t s   durch  den 

Boden  der  Ausnehmung  und  a n d e r e r s e i t s   durch  im  Bere ich   der  S e i t e n f l a n k e n  

der  Zy l inde rausnehmung   vorgesehene ,   von  den  l i e g e n d e n   Schenkeln  der  Spann 
l e i s t e n   u n t e r g r i f   fene  E insa tz   stücke  begrenzt   s ind ,   was  eine  k i p p s i c h e r e  

30  Lagerung  sowie  eine  e i n f a c h e   Montage  und  Demontage  der  S p a n n l e i s t e n  
e r g i b t .   Die  E insa t z   s t ücke ,   deren  Außenkontur  e b e n f a l l s   der  Z y l i n d e r k o n t u r  

e n t s p r i c h t ,   s ind  mit  dem  Zyl inder   v e r s c h r a u b t .  

Die  au fzuspannende   P l a t t e   i s t   im  Bereich  i h r e r   Enden  mit  s p i t z w i n k l i g  

35  a b g e w i n k e l t e n   Randklauen  ve r sehen ,   die  die  S p a n n f l ä c h e n   ü b e r g r e i f e n .   Zum 

Anpressen  der  Randklauen  an  die  j ewei l s   z u g e o r d n e t e   Spannf läche   is t   e i n e  

in  den  Spannkanal   e i n g e l e g t e   Le i s t e   vorgesehen ,   h i e r   in  Form  e iner   H a r t -  

gummi-  oder  K u n s t s t o f f   l e i s t e ,   die  g l e i c h z e i t i g   a ls   den  Spannkanal  nach 

r a d i a l   innen  abd i ch t ende   D i c h t l e i s t e   w i rk t ,   so  daß  der  Spannkanal  nach 

40  dem  Spannen  der  P l a t t e   mit  e ine r   Füllung  a u s g e f ü l l t   werden  kann,  was  beim 

T i e f d r u c k   e r f o r d e r l i c h   i s t .   Die  S p a n n l e i s t e n   b e s i t z e n   gegenüber  den  E i n -  
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Batz  s tücken   s o v i e l   Bewegungs  s p i e l ,   daß  die  zu  spannende  P l a t t e   mit  i h r e n  

s p i t z w i n k l i g   abgebogenen  Randklauen   an  den  j ewe i l s   z u g e o r d n e t e n   S c h n a b e l -  

kan ten   e ingehäng t   werden  kann.  Um  dennoch  e inen  durchgehenden  S c h l i t z  

zwischen   der  Rückse i t e   der  S p a n n l e i s t e n   und  der  j e w e i l s   b e n a c h b a r t e n  
05  z y l i n d e r f e s t e n   Wandung  zu  ve rme iden ,   i s t   e ine  g e g e n s e i t i g e   V e r z i n k u n g  

v o r g e s e h e n .   Zum  Ve r sch i eben   der  S p a n n l e i s t e n   in  Spannr i ch tung   i s t   d i e s e n  

j e w e i l s   eine  z y l i n d e r s e i t i g   a b g e s t ü t z t e ,   r a d i a l   an  der  Rückse i t e   d e s  
s t e h e n d e n   Schenkel  der  S p a n n l e i s t e n   a n g r e i f e n d e ,   über  die  ganze  Z y l i n d e r -  
b r e i t e   durchgehende  S p a n n s p i n d e l   z u g e o r d n e t ,   die  e inen  unrunden  Q u e r -  

10  s c h n i t t   a u f w e i s t ,   so  daß  durch  Verdrehen  der  S p a n n s p i n d e l n   eine  V e r -  
sch iebung   der  j ewe i l s   z u g e o r d n e t e n   S p a n n l e i s t e   b e w e r k s t e l l i g t   wird.   D i e  

durchgehenden   S p a n n s p i n d e l n   s ind   auf  i h r e r   ganzen  Länge  z y l i n d e r s e i t i g  
a b g e s t ü t z t ,   so  daß  eine  Durchbiegung  u n t e r b l e i b t .   Die  Umf  angskontur   d e r  
be iden   S p a n n l e i s t e n   e r r e i c h t   dadurch  bei  jedem  Spannvorgang  a u t o m a t i s c h  

15  d i e s e l b e   S t e l l u n g .   H ie rdurch   i s t   s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  s ich   in  der  Spann-  - 

S t e l l u n g   keine  ü n s t e t i g k e i t   des  Zyl inderumf   angs  e r g i b t .   Die  S p a n n s p i n d e l n  
s ind  im  Bereich  e ines   Endes  mit  einem  die  Z y l i n d e r s e i t e   übe r ragenden   Kopf  

v e r s e h e n ,   an  dem  ein  S c h l ü s s e l   a n g e s e t z t   werden  kann,  mit  Hi l fe   d e s s e n  
eine  Verdrehung  der  S p a n n s p i n d e l n   möglich  i s t .   M i t t e l s   e i n e r   s p e z i e l l e n  

20  Anordnung  wird  die  e n t s p r e c h e n d e   S p a n n s p i n d e l   gegen  u n b e a b s i c h t i g e s   V e r -  
drehen  f i x i e r t ,   so  daß  eine  s e l b s t t ä t i g e   R ü c k s t e l l u n g   aus  der  S p a n n -  
s t e l l u n g   in  die  E n t s p a n n s t e l l u n g   n i ch t   möglich  i s t .   Zum  R ü c k s t e i l e n   d e r  

S p a n n l e i s t e n   in  die  A u s g a n g s s t e l l u n g   können  b e i s p i e l s w e i s e   an  den 

e i n a n d e r   zugewandten  Flanken  der  be iden  S p a n n l e i s t e n   a b g e s t ü t z t e   F e d e r n  
25  a n g e o r d n e t   w e r d e n .  

Bei  der  Anwendung  d i e s e r   b e s c h r i e b e n e n   V o r r i c h t u n g   zum  Spannen  von 
P l a t t e n   ergaben  s ich   in  der  P r a x i s   besonders   dre i   g r a v i e r e n d e   N a c h t e i l e ;  

e r s t e n s   das  manuel le   Spannen  der  S p a n n l e i s t e n   m i t t e l s   e ines   S c h l ü s s e l s ,  

30  zwe i t ens   das  V e r s c h l i e ß e n   des  Spannkanals   -  nach  dem  Spannen  der  S p a n n -  
l e i s t e n   -  mit  e i n e r   S p a l t v e r s c h l u ß m a s s e   und  d r i t t e n s ,   daß  S p a n n l e i s t e   und 
E i n s a t z s t ü c k   v e r z i n k t   s ind ,   was  einem  aufwendigen  F e r t i g u n g s a u f w a n d  
e n t s p r i c h t .  

35  Hiervon  ausgehend  i s t   es  daher  die  Aufgabe  der  v o r l i e g e n d e n   E r f i n d u n g  

obige  N a c h t e i l e   zu  v e r m e i d e n .  

Diese  Aufgabe  wird  e r f i n d u n g s g e m ä ß   dadurch  g e l ö s t ,   daß  die  S p a n n l e i s t e  
m i t t e l s   mindes tens   zweier   an  i h r e r   Rückse i t e   und  der  b e n a c h b a r t e n  

40  z y l i n d e r f e s t e n   Wandung  s ich   a b s t ü t z e n d e n   H y d r a u l i k z y l i n d e r n   i n  

Spannr i ch tung   der  D r u c k p l a t t e n   v e r s t e l l b a r   i s t .   Dasselbe  g i l t   für  d i e  

V e r s t e l l b a r k e i t   der  S p a n n l e i s t e   en tgegen   der  Spann r i ch tung   der  D r u c k -  

p l a t t e .  
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Eine  v o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g   der  E r f i n d u n g   l i e g t   da r in ,   daß  die  e i n l e g -  

bare,   e l a s t i s c h e   L e i s t e .   als  Kuns t s to f   f rohr   oder  Schlauch  -  g e f ü l l t   m i t  

S p a l t v e r s c h l u ß m a s s e   -  mit  Öffnungen  r a d i a l   in  Richtung  der  D r u c k p l a t t e  

a u s g e b i l d e t   i s t .  

15  ;  ■  • 
Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Er f indung   i s t   in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t  

und  wird  im  fo lgenden  näher  b e s c h r i e b e n .   Die  Zeichnung  z e i g t   e i n e n  

r a d i a l e n   S c h n i t t   durch  die  e r f i ndungsgemäße   V o r r i c h t u n g   mit  2  Spann- ,  

l e i s t e n .   •  ...  ,  • 
0  

Die  in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t e   V o r r i c h t u n g   e n t s p r i c h t   in,  Ihrem  Aufbau 

und  in  Ihrer.  Wirkungsweise  im  w e s e n t l i c h e n   der  V o r r i c h t u n g   wie  sie  in  d e r  

DE  -OS  34  Ol  760  und  e ingangs   d i e s e r   S c h r i f t   b e s c h r i e b e n   i s t .  

L5  Sie  be s t eh t   im  w e s e n t l i c h e n   aus  den  zwei  in  e i n e r   Zy l inderausnehmung  1 

angeo rdne t en ,   b e z ü g l i c h   e ine r   R a d i a l e b e n e   symmetr i sch   a u s g e b i l d e t e n ,   im 

Q u e r s c h n i t t   L- förmigen   S p a n n l e i s t e n   2,  bei  denen  die  r a d i a l   äußere  S t i r n -  

s e i t e   der  e inander   zugewandten,   s t ehenden   Schenkel   eine  der  Z y l i n d e r -  

krümmung  e n t s p r e c h e n d e   Krümmung  a u f w e i s t .   Die  e i n a n d e r   z u g e w a n d t e n ,  

20  r a d i a l   äußeren  Kanten  der  beiden  S p a n n l e i s t e n   s ind  als  S c h n a b e l k a n t e n   m i t  

gegenüber  der  Umf  angskon tu r   s p i t z w i n k l i g   a b g e w i n k e l t e n   Spannf l ächen   3 

a u s g e b i l d e t ,   die  e inen  nach  außen  k o n v e r g i e r e n d e n   Spannkanal   4  b e g r e n z e n .  

Die  voneinander   abgewandten,   l i e g e n d e n   Schenkel   der  S p a n n l e i s t e n   g r e i f e n  

in  eine  j ewei l s   z u g e o r d n e t e ,   z y l i n d e r s e i t i g e   Führungsnut   e in ,   die  e i n e r -  

25  s e i t s   durch  einen  Bere ich   der  S e i t e n f l a n k e n   der  Zy l inderausnehmung  v o r g e -  

sehene,   von  den  l i e g e n d e n   Schenkeln  der  S p a n n l e i s t e n   u n t e r g r i f   fene  E i n -  

s a t z s t ü c k e   5  begrenz t   s ind .   Diese  E i n s a t z s t ü c k e   deren  A u ß e n k o n t u r e n  

e b e n f a l l s   der  Z y l i n d e r k o n t u r   e n t s p r e c h e n ,   s ind  mit  dem  Zy l inde r   v e r -  

s ch raub t .   Zwischen  den  Spann f l ächen   3  der  S p a n n l e i s t e n   2,  den  Spann -  

30  l e i s t e n   und  e iner   r a d i a l   gegen  den  Umfang  des  Zy l i nde r s   zwischen  den 

S p a n n l e i s t e n   v e r s c h i e b b a r e n   Q u e t s c h l e i s t e   6  i s t   ein  K u n s t s t o f   f  sch lauch   7 

ein  d e f o r m i e r b a r e s   Rohr  oder  ä h n l i c h e s   -  g e f ü l l t   mit  S p a l t v e r s c h l u ß m a s s e   -  

angeordne t ,   das  auf  s e i n e r   gesamten  Länge  -  e n t s p r i c h t   der  Zy l inder   l ä n g e  

-  mit  Öffnungen  in  Richtung  der  zu  spannenden  P l a t t e   ve r sehen   i s t .   In  d i e  

35  E i n s a t z s t ü c k e   sind  j ewe i l s   mindes tens   2  h a n d e l s ü b l i c h e   H y d r a u l i k -  

z y l i n d e r   8  einmal  zum  g e g e n e i n a n d e r   P ressen   der  S p a n n l e i s t e n   und  e i n m a l  

zum  ause inande r   P re s sen   der  S p a n n l e i s t e n   e i n g e a r b e i t e t .   Diese  H y d r a u l i k -  

z y l i n d e r   s t ü t zen   s ich  an  i h r e r   R ü c k s e i t e   über  die  E i n s a t z s t ü c k e   an  d e r  

z y l i n d e r f e s t e n   Wandung  a b .  

40  
Die  aufzuspannende  P l a t t e   9  i s t   im  Bere ich   i h r e r   Enden  mit  s p i t z w i n k l i g  

abgewinke l t en   Randklauen  10  ve r sehen ,   die  die  Spannf lächen   ü b e r g r e i f e n .  
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Belm  Anpressen   der  Randk lauen   an  die  j ewe i l s   z u g e o r d n e t e   S p a n n f l ä c h e   3 

wird  der  im  Spannkana l   4  a n g e o r d n e t e   K u n s t s t o f   f  sch lauch   7  der  mit  S p a l t -  
v e r s c h l u ß m a s s e   g e f ü l l t   i s t ,   e i n e r s e i t s   durch  die  S p a n n l e i s t e n   2  und 
a n d e r e r s e i t s   durch  die  Q u e t s c h l e i s t e   6  d e r a r t   v e r f o r m t ,   daß  die  S p a l t -  

05  v e r s c h l u ß m a s s e   durch  die  Öffnungen  des  Kuns t s to f   fr  ohrs  h indurch   gegen  d i e  
Außenkontur   des  Z y l i n d e r s   g e p r e ß t   wird.   Oberhalb  der  Außenkontur   im  S p a l t -  
b e r e i c h   b e f i n d e t   s i ch   e in   Formstück   12,  das  die  obere  Begrenzung  für  den  

S p a l t v e r s c h l u ß   b i l d e t .   Die  Q u e t s c h l e i s t e   e r f ü l l t   g l e i c h z e i t i g   noch  e i n e  
2.  Funk t ion ,   und  zwar  s t ö ß t   d i e s e l b e   beim  P l a t t e n w e c h s e l   -  a lso  dann  wenn 

10  eine  neue  P l a t t e   auf  den  Z y l i n d e r   a u f g e s p a n n t   wird  -  den  d e f o r m i e r t e n  
K ü n s t s t o f f   s c h l a u c h   7  aus  den:  Zy l inde r   h i n a u s .  

15 
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» a t e n t a n s p r ü c h e  

1.  V o r r i c h t u n g   zum  Spannen  von  D r u c k p l a t t e n   9  für   K o i i e n r o t a t i o n s a r u c K -  

i5  maschinen  mit  mindes tens   e ine r   in  e i n e r   Z y l i n d e r a u s n e h m u n g   1  s e i t l i c h  

v e r s c h i e b b a r   a n g e o r d n e t e n ,   einen  E n d b e r e i c h   der  zu  spannenden  Druck -  

p l a t t e   u n t e r g r e i f e n d e n   S p a n n l e i s t e   2,  deren  Außenkontur   eine  d e r  

Zylinderkrümmung  e n t s p r e c h e n d e   Krümmung  a u f w e i s t   und  durch  eine  a n  

e i n e r   umgebogenen  Randklaue  der  zu  spannenden   D r u c k p l a t t e   a n g r e i f e n d e  

LO  Druckf l äche   3  begrenz t   i s t ,   und  wobei  zwischen   den  Druckf l ächen   d e r  

S p a n n l e i s t e n   und  e iner   r a d i a l   gegen  den  Umfang  des  Zy l inder s   hin  v e r -  

s t e l l b a r e n   Q u e t s c h l e i s t e   6  eine  e i n l e g b a r e ,   e l a s t i s c h e   Le i s t e   e inge-   . 
l eg t   i s t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  S p a n n l e i s t e   m i t t e l s  

mindes tens   zweier   an  i h r e r   Rückse i t e   und  der  b e n a c h b a r t e n   z y l i n d e r -  

L5  f e s t e n   Wandung  sich  a b s t ü t z e n d e n   H y d r a u l i k z y l i n d e r n   8  in  Spann-  

r i c h t u n g   der  D r u c k p l a t t e n   v e r s t e l l b a r   i s t .  

2.  V o r r i c h t u n g   gemäß  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Spann-  

l e i s t e   m i t t e l s   mindes tens   zweier   an  i h r e r   R ü c k s e i t e   und  der  b e n a c h -  

20  h a r t e n   z y l i n d e r f e s t e n   Wandung  sich  a b s t ü t z e n d e n   H y d r a u l i k z y l i n d e r n   8 

en tgegen   der  Spannr i ch tung   der  D r u c k p l a t t e n   gegen  e inen  Anschlag  11 

v e r s t e l l b a r   i s t .  

3.  Vor r i ch tung   gemäß  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  e i n l e g -  

25  bare ,   e l a s t i s c h e   L e i s t e   als  Kuns t s to f   fr  ohr  7  oder  Schlauch  7  -  

g e f ü l l t   mit  S p a l t v e r s c h l u ß m a s s e   -  mit  Öffnungen  r a d i a l   in  R i c h t u n g  

der  D r u c k p l a t t e   a u s g e b i l d e t   i s t .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Q u e t s c h -  

30  l e i s t e   6  als   Anpreßelement   für  das  K u n s t s t o f f r o h r   7  oder  den 

Schlauch  7  a u s g e b i l d e t   i s t .  
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meiern  . 
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