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@ Emulsion zur Nachbehandlung von elektrophotographisch hergesteliten Flachdruckformen und

Verfahren zur Herstellung der Flachdruckplatten.

@ Die Erfindung betrifft eine Emuision zur Nachbehandiung von elekirophotographisch hergestellten Flach-
druckformen zur Verbesserung der Druckqualitét, die aus 25 bis 60 Gew.-% einer wéBrigen Phase, die eine
Phosphonsdureverbindung und ein wasserl&sliches hydrophilierendes Polymeres enthilt, und aus 40 bis 75
Gew.-% einer organischen L8semittelphase, die ein Kohlenwasserstofigemisch mit mindestens 20 Gew.-% an

aromatischen Verbindungen ist, besteht.

Weiterhin betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zur Herstellung von Flachdruckplatten unter Verwendung

der Emulsion.
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Die vorliegende Erfindung betrifff eine Emulsion zur Nachbehandlung von auf elektrophotographischem
Weg hergestellten Flachdruckplatten zur Verbesserung der Druckqualitst.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung von Flachdruckplatten unier Verwendung der
erfindungsgem#Ben Emulsion.

Elektrophotographische Verfahren zur Herstellung von Druckformen gehdren aligemein zum Stand der
Technik und sind beispielsweise in der DE-B 11 17 391 (= GB-A 944 126), der DE-B 23 22 047 (= GB-A 1
465 927) und der DE-C 25 26 720 (= US-A 4 063 948) beschrieben.

Das Grundprinzip dieser elekirophotographischen Verfahren besteht darin, da8 eine Photoleiterschicht,
die sich auf einem elektrisch leitfihigen Schichitrdger befindet, aufgeladen, bildmZ#Big belichiet, mit Flissig-
oder Trockentoner zum Bild entwickelt, das Tonerbild durch Erhitzen fixiert und die Druckplatte durch
AblGsen der ungeschiiizten bildfreien Bereiche der Photoleiterschicht entschichiet wird. Die erhaltene
Offsetdruckform nimmt an den Tonerbildbereichen Druckfarbe und an den freigelegten Bereichen der
Schichttrageroberfiiche Wasser an.

Es hat sich nun gezeigt, da8 in dieser Weise hergestellte Druckformen dazu neigen, insbesondere in
grGBeren zusammenhZngenden Volltonbereichen, aber auch in Rasterpartien, Stellen aufweisen, von denen
die Druckfarbe ungleichm&Big Ubertragen wird.

Bei der Untersuchung der Ursache wurde gefunden, daB vermutlich der Toner, der normalerweise ein in
organischen L&semitteln IGsliches Harz enthilt, bei lingerem Kontakt mit Druckfarbe quillt, dadurch klebrig
wird und Schmutzteilchen festzuhaiten vermag oder auch eine ungleichmiBige gerunzelte Oberfliche
bilden kann.

Es ist auch ein Verfahren zur Verbesserung der Druckauilage fixierter, in den bildfreien Bereichen
wasserflihrender, elekirophotographischer Druckiformen bekannt (US-A 3 158 476), bei dem man die
bildfreien, entschichteten Bereiche mit wéBrigen, kolloidalen Mitteln tiberzieht und nach dem Trocknen des
Uberzugs die Druckformoberfiiche mit organische L8semiitel enthaltendem Lack behandelt, der das fixierie
Tonerbild und die darunterliegende Photoleiterschicht 18st und sich nur an diesen Bildstellen mit der
Schichtirageroberfisiche fest verbindet. AnschlieBend behandelt man mit Wasser, wodurch sich der Uberzug
an den bildfreien Bereichen wieder abldst. Hierdurch kann jedoch keine Druckform zur Verfligung gestellt
werden, die den heutigen Anspriichen gerecht wird, da der aufgebrachte Lack den Rasterpunkt vergréfert
und daher kein tonwerigerechtes Abbild der Vorlage gedruckt werden kann. Dieses Verfahren ist zudem
sehr aufwendig.

Ferner ist bekannt, daB man nach dem Entschichten die freigelegten Bereiche des Schichtirigers mit
der L&sung eines wasserlSslichen, in Kohlenwasserstofflésemitteln unl®slichen filmbildenden Polymeren
und einer Vinylphosphonsdureverbindung Uberzient, die Ldsung zu einem gleichm&Bigen Uberzug trocknet
und danach den Toner durch Auswaschen mit einem Kohlenwasserstoffgemisch, das mindestens 20 %
aromatische Anteile enthilt, von der Photoleiterschicht entfernt.

Bei diesem Verfahren miissen jedoch sehr viele Verfahrensschritte zur Herstellung der druckfertigen
Platte durchlaufen werden. So mu8 z.B. nach dem Entschichten gespllt, konserviert und getrocknet, danach
die Enftonerungsl&sung aufgegossen, verrieben und abgerakelt werden, wonach mit Wasser gespiilt, noch
einmal Konservierungsitsung aufgebracht und wiederum getrocknet wird. Insgesamt werden fiir ein soiches
Verfahren sieben Arbeitsginge bendtigt, was die Druckpiattenherstellung technisch aufwendig und damit
zeitraubend und kostenintensiv macht.

Es stelite sich somit die Aufgabe, eine Emulsion zur Nachbehandlung von elekirophotographisch
hergestellten Flachdruckplatten zu schaffen, um Fehistelien im Vollton beim Druckbeginn durch Quellung
und Beschiddigung des Toners mit Druckfarbe zu verhindern. Insgesamt bestand die Aufgabe darin, den
Toner vor Druckbeginn im VerarbeitungsprozeB der Druckplatte abzuldsen. Gleichzeitig bestand die
Aufgabe auch darin, auf die Herstellung der bekannten Uberziige aus filmbildenden wasserlslichen
Polymeren vor dem Entfonern verzichten zu kénnen.

GelGst wird die vorstshend genannte Aufgabe durch eine Emulsion zur Nachbehandlung von
elektrophotographisch hergesteliten Fiachdruckformen, deren kennzeichnendes Merkmal darin besteht, daB
sie aus 25 bis 60 % einer wiBrigen Phase, die eine Phosphons3ureverbindung und ein wasserldsliches
hydrophilierendes Polymeres enthilt, und aus 40 bis 75 % einer organischen L&semitieiphase, die ein
Kohlenwasserstoffgemisch mit mindestens 20 % an aromatischen Verbindungen ist, besteht.
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Ein weiterer erheblicher Vorteil, der sich neben der L&sung der gesteliten Aufgabe ergibt, besteht darin,
daB man mit der erfindungsgemaBen Emulsion nur etwa 50 % der L&semittel einsetzt, die sonst bei den
genannten AblGseverfahren mit L&semitteln notwendig sind.

Hierdurch ergeben sich erhebliche Einsparungen bei der Druckplattenproduktion, und auBerdem ist die
Emuision wesentlich umweltfreundlicher. Die Emulsion enthilt normalerweise 25 bis 60 % an wiafriger
Phase. Besonders gute Ergebnisse werden erhalten, wenn 30 bis 50 % an wafriger Phase vorhanden sind.

Es stelite sich weiterhin die Aufgabe, ein Verfahren zur Hersteliung von Flachdruckplatten auf
elekirophotographischem Wege zu schaffen, das mit wesentlich weniger Verfahrensschritten auskommt,
somit zeit-und kostenglinstiger ist und bei dem die Umweltprobleme durch Verwendung von weniger
organischen L&semittein verringert sind.

Geldst wird die vorstehend genannte Aufgabe durch ein Verfahren zur Herstellung von Flachdruckplat-
ten auf elekirophotographischem Wege, wobei man die sich auf einem Tréger befindliche, elektrisch
leitfahige Schicht aufiddt, bildm&Big belichtet und mit Fliissig-oder Trockentoner entwickelt, das Tonerbild
durch Erhitzen fixiert und die Platte durch Abl&sen der ungeschiitzten bildfreien Bereiche der Photoleiter-
schicht entschichtet, dessen kennzeichnendes Merkmal darin besteht, daB man nach dem Entschichten mit
einer Emuision behandelt, die aus 25 bis 60 % einer wiBrigen Phase, die eine Phosphons&ureverbindung
und ein wasserldsliches hydrophilierendes Polymeres und 40 bis 75 % einer organischen L8semittelphase,
die ein Kohlenwasserstoffgemisch mit mindestens 20 % an aromatischen Verbindungen ist, besteht.

Als in der Emulsion verwendbare Phosphons3ureverbindungen sind z.B. Vinylphosphons&ure, Polyvinyl-
phosphonséure, Vinylphosphonsduremonomethyiester, Aminotris-methylenphosphonsiure und
Diethylentriamin-penta-(methylenphosphonsiure) zu nennen. Weitere geeignete Verbindungen sind in der
DE-C 11 34 093 beschrieben. Polyvinylphosphonséure und Aminomethylenphosphonsduren werden bevor-
zugt. Die Phosphonsdureverbindung kann in einer Konzentration von 0,05 bis 10, vorzugsweise von 0,2 bis
4 %, in der Emulsion angewendet werden.

Weitere Bestandteile der Emulsion sind wasserisliche filmbildende Polymere. Beispiele fur geeignete
Substanzen sind Gummi arabicum, Dextrin und Polyvinylalkohol. Die Konzentration des Polymeren liegt
allgemein bei 5 bis 30 % in der wéBrigen Phase, bevorzugt bei 10 bis 20 %.

Als Kohlenwasserstoffgemische, die in der organischen Phase der Emulsion verwendbar sind, sind
handelsiibliche technische Gemische geeignet, die mindestens 20, vorzugsweise 70 bis 100 %, aromati-
sche Anteile enthalten. Insbesondere hdhersiedende Benzolhomologe, d.h. alkylsubstituierte Benzole mit
etwa 8 bis 15, insbesondere 9 bis 13, Kohlenstoffatomen sowie hdhere Naphthaverbindungen kdnnen
verwendet werden. Der Anteil an gesundheitsschidlichen Komponenten, wie Trimethylbenzo! und Propyl-
benzol, solite mdglichst niedrig gehalten werden und der Flammpunkt des Gemisches oberhalb 40 °C
liegen. Als nichtaromatische Bestandteile kénnen andere hdhersiedende Kohlenwasserstoffe, insbesondere
Naphthene, verwendet werden.

Die Dichte des Kohlenwasserstoffgemisches kann zwischen 0,85 und 0,95 g/cm? bei 12 °C, gemessen
nach DIN 51 757, der Siedebereich zwischen etwa 150 und 280 °C liegen. Der Kauributanolwert gemap
ASTM D-1133 liegt im aligemeinen zwischen 70 und 100.

Weiter kdnnen in der Emuision Emulgatoren, Antischaummitte! und sonstige bei der Druckplattenbe-
handlung ver wendete Substanzen vorhanden sein. Als Emulgatoren sind Polyglykolether besonders gut
geeignet.

Die folgenden Beispiele sollen die Erfindung eridutern, ohne jedoch auf die aufgefiihrien
Ausflihrungsformen beschrénkt zu sein.

In der vorstehenden Beschreibung und den nachfolgenden Beispielen bedeuten Prozentangaben, wenn
nichts anderes bemerkt wird, immer Gewichtsprozent (Gew.-%). Gt wird als Abkurzung fiir Gewichtsteii(e)
verwendet.

Beispiel 1

Auf einen 300 um dicken Schichttriger aus elektrolytisch aufgerauhtem und anodisch oxidiertem
Aluminium, der mit einer 0,1%igen wiBrigen Polyvinylphosphons3urel&sung behandelt wurde, wird eine
L&sung aus

40 Gt 2-Vinyl-4-(2-chlor-phenyl)-5-(4-diethylaminophenyl)-oxazol,

47 Gt eines Mischpolymerisats aus Styrol und Maleins&ureanhydrid,
10 Gt eines Chlorkautschuks und

0.2 Gt Rhodamin FB (C.1. 45 170) in
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510 Gt Tetrahydrofuran,
330 Gt Ethylenglykolmonomethyiether und
150 Gt Butylacetat

aufgebracht und zu einer gleichmaBigen Photoleiterschicht mit einem Gewicht von 5 g/m? getrocknet.

Die Platte wird mit einer Corona auf siwa -450 V aufgeladen und in einer Reprokamera mit 8
Autophotlampen von je 500 W 25 Sekunden lang bildm#Big belichtet.

Das entstandene Ladungsbild wird mit einem Tonerpulver aus

18 Gt eines Mischpolymerisats aus 35 % n-Butyl-methacrylat und 65 % Styrol und
2 Gt RuBpigment

entwickelt und das Tonerbild durch kurzes Erwdrmen auf etwa 170 bis 180 °C fixiert. An den Nichtbildstel-
len wird die Photoleiterschicht durch Behandeln mit einer Lésung aus

12 Gt Diethylengiykolmonoethylether,

10 Gt n-Propanol,

1,4 Gt Natriummetasilikat-Nonahydrat und
76,6 Gt Wasser

und Abspiilen mit Wasser entfernt.
Daran anschiieBend wird eine Emulsion aufgetragen, die aus

5,9 % Gummi arabicum,

2.0 % Polyvinyiphosphons&ure,

31.4 % Wasser, :

0.7 % Emuigator WS der Firma Bayer AG = Arylpolyglykolether,

80 % eines Kohlenwasserstoffgemisches aus 2 Gt BP-Supersol M und 1 Gt Testbenzin vom Siedebreich
180 bis 210 °C

bereitet wird, indem man die wifrige Phase vorlegt, den Emuigator darin auflést und das
Kohlenwasserstoffgemisch sehr langsam unter starkem Riihren bei ca. 1000 U/m hinzufiigt. Die Emulsion
wird Uber die Druckplatie gerieben (auch maschinell). Bei diesem Vorgang {8st sich der Toner auf und wird
mittels Rakel und Waizen von der Platte entfernt.

Die verbliebene diinne Gummi-arabicum-Schicht kann als Schutzfilm auf der Druckplatte bleiben, wenn
der Druck in Kirze erfoigt.

Beispiel 2
Man verféhrt wie in Beispiel 1, verwendet jedoch zur Entfernung des Toners eine Emulsion aus

7.9 % Gummi arabicum,

3.0 % Aminotris-methylenphosphonsiure und

28.4 % Wasser,

0.7 % Emulgator WS,

60 % eines Kohienwasserstoffgemisches aus 2 Gt eines aromatenreichen Kohlenwasserstoffs A* und 1 Gt
Testbenzin vom Siedebreich 180 bis 210 °C.

Anstelle dieses Kohlenwasserstoffgemisches kann auch ein aromatenreicher Kohlenwasserstoff B*
eingesetzt werden.
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*

Die Kohlenwasserstoffe A und B haben folgende
*% Kennzahlen:

A B

Dichte bei 15 °C 0,868 bei 12 °C 0,933
Brechzahl 1.495 1.549
Siedebereich 162 bis 172 193 bis 276
'DIN 51751
Verdunstungszahl 31 " 1000
Flammpunkt 45 78
DIN 51755
Aromatengehalt 99 84
Kauributanolzahl 92 78
Viskositiat 0,79 1,66

Die erfindungsgemis behandelten Druckiormen zeigen eine sehr gute Druckqualitédt auch in gréBeren
zusammenhdngenden Volltonbereichen.

Anspriiche

1. Emulsion zur Nachbehandlung von elekirophotographisch hergesteliten Flachdruckformen, dadurch
gekennzeichnet, daB sie aus 25 bis 60 Gew.-% einer wéBrigen Phase, die eine Phosphonsiureverbindung
und ein wasserl8sliches hydrophilierendes Polymeres enthalt, und aus 40 bis 75 Gew.-% einer organischen
Losemittelphase, die ein Kohlenwasserstoffgemisch mit mindestens 20 Gew.-% an aromatischen Verbindun-
gen ist, besteht.

2. Emulsion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil an w#Briger Phase 30 bis 50
Gew.-% und der der organischen Ldsemittelphase 70 bis 50 Gew.-% betrigt.

3. Emulsion nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die Menge an der
Phosphonsédureverbindung in der Emuision 0,05 bis 10,0 Gew.-% betrigt.

4. Emulsion nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Menge an Phosphons3ureverbindung
0.2 bis 4,0 Gew.-% betrégt.

5. Emulsion nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil des
wasserlGslichen hydrophilierenden Polymeren in der wiBrigen Phase 5 bis 30 Gew.-% betrégt.

6. Emulsion nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil des hydrophilierenden Polyme-
ren in der wéBrigen Phase 10 bis 20 Gew.-% betrégt.

7. Emulsion nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das L&semittelgemisch
aromatische Anteile enthilt, die hdhersiedende Benzolhomologe, insbesondere alkylsubstituierte Benzole
mit 8 bis 15 C-Atomen, und h&here Naphthaverbindungen sind. '

8. Emulsion nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Flammpunkt des L&semittelgemisches
oberhalb von 40 °C und der Siedebereich zwischen 150 und 280 °C liegt.
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9. Emulsion nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB sie Emulgatoren und/oder
Antischaummittel enthalt.

10. Verfahren zur Herstellung einer Flachdruckplatte auf elekirophotographischem Wege, wobei man die
sich auf einem Tréger befindliche, elektrisch leitfahige Schicht auflidt, bildm#Big belichtet, mit Filissig-oder
Trockentoner entwickelt, das Tonerbild durch Erhitzen fixiert und die Platte durch AblSsen der unge-
schiitzten bildfreien Bereiche der Photoleiterschicht entschichtet, dadurch gekennzeichnet, daB man nach
dem Entschichten mit einer Emulsion nach einem der Anspriiche 1 bis 9 behandett.

. 11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da8 man eine Flachdruckplatte mit einem
Tréger aus Aluminium behandelt.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, da8 man eine Flachdruckpiatte mit einem

Tréger aus einem elektrolytisch aufgerauhten und anodisch oxidierten Aluminium behandelt.
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