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@ Maschine zum Falten von Waschestiicken.

@Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Falten von
Waschestlicken entlang einer gewiinschten Linie, mit einem .
schaltbaren Einlaufforderer und einer dem Einlaufférderer
zugeordneten Falteinrichtung, welche auf dem Einlaufférder- 76
er liegende Waschestiicke an einer Faltstation faltet und die

gefalteten Wischestiicke an eine weitere Arbeitsstation \/é / 1 / /
abgibt. Um mit einer solchen Maschine auch insbesondere

kleine Waschestiicke mit Vermittlung falten zu kénnen, weist '

die Maschine einer quer zum Einlaufforderer (1) angeordnete
weitere Fordereinrichtung (6, 7) auf, welche ein auf dem
Einlaufforderer liegendes Waschestiick quer zur Langsrich-

tung des Einlaufférderers abzieht und zu der Faltstation (17,
18, 19) fordert.
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Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Falten von Wdsche-
stiicken entlang einer gewiinschten Linie, mit einem schalt-
baren Einlaufférderer und einer dem Einlauffdrderer zuge-
ordneten Falteinrichtung, welche auf dem Einlauffdrderer
liegende Wischestiicke an einer Faltstation faltet und die

gefalteten Waschestiicke an eine weitere Arbeitsstation
abgibt.

Faltmaschinen der genannten Art sind bekannt, wozu beispiels-

weise auf die DE-PS 17 85 577 verwiesen wird.

Unter einem Falten "entlang einer gewilinschten Linie" ist

eine Mittenfaltung, eine Drittelfaltung oder eine Viertel-
faltung der W&schestlicke zu verstehen. In der iliberwiegenden
zahl der Fidlle erfolgt eine Mittenfaltung, bei welcher ein
Wischestiick entlang einer Mittellinie gefaltet wird. Daher
werden Faltmaschinen der einleitend genannten Art tiblicher-
weise als mit Vermittlung arbeitende Faltmaschinen bezeichnet.

Dieser Ausdruck wird in der nachstehenden Beschreibung ver-
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wendet, wobei jedoch zu verstehen ist, daB mit diesem Ausdruck
allgemein das Falten entlang einer gewlinschten Linie gemeint
ist.

Faltmaschinen der einleitend genannten Art werden tiblicher-
weise hinter Lingsfaltmaschinen angeordnet, um die in der
Lingsfaltmaschine lingsgefalteten wischestiicke zum Abschluf
zumindest einer Querfaltung zu unterwerfen. Daher werden
Faltmaschinen der einleitend genannten Art oftmals als Quer-
faltmaschinen bezeichnet. Die bekannten Querfaltmaschinen
haben iiblicherweise eine Breite, die der Breite der L&ngs-
faltmaschine entspricht. Somit k&nnen in der Lingsfaltma-
schine an einem Wdschestiick eine oder mehrere Lingsfaltungen
vorgenommen werden, wihrend in der nachgeordneten Querfalt-
maschine wenigstens eine Querfaltung entlang einer gewiinschten
Linie, das heiBt eine Querfaltung mit Vermittlung, ausgefiihrt
werden kann.

Wenn mit einer solchen Kombination aus Lingsfaltmaschine und
Querfaltmaschine kleine Wischestiicke behandelt werden sollen,
so werden diese kleinen Wischestiicke in mehreren nebenein-
anderliegenden Bahnen auf die Lingsfaltmaschine aufgelegt.
Hierbei ist es dann nicht mehr mdglich, an diesen kleinen
Wischestiicken eine nachgeordnete Querfaltung vorzunehmen,
weil die Querfaltmaschine nur eine einzige Faltstation be-
sitzt, die in der Mitte der Breite der Querfaltmaschine an-
geordnet ist. Somit wird vielfach so vorgegangen, daB die

in der Lingsfaltmaschine lingsgefalteten wischesticke an-
schlieBend von Hand quer gefaltet werden, was offensichtlich
nachteilig ist.
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Die aus der DE-PS 17 85 577 bekannte Maschine weist in der
Mitte des Einlaufférderers eine weitere Fordereinrichtung in
Form von Rollenpaaren auf, die ein eingelaufenes Wischestiick
unter der Steuerung von Kantentastern quer zur Erstreckung
des Lingsfdrderers nach innen und nach unten f&6rdern, wo dann
eine Faltung mittels eines Faltschwertes vorgenommen wird.

Es ist ersichtlich, daB bei dieser bekannten Maschine genau
der oben erliuterte Nachteil besteht, daB, wenn beispiels-
weise kleine Waschestiicke in drei oder vier Bahnen auf dem
Einlauffdrderer ankommen, eine Querfaltung nicht mehr moglich

ist, es sei denn von Hand.

Um dem genannten Nachteil abzuhelfen, kdnnte in Betracht ge-
zogen werden, beil Lingsfaltmaschinen, die {iberwiegend oder
ausschlieBlich fiir kleine Wischestlicke verwendet werden,

fiir jede der nebeneinanderliegenden Bahnen eine getrennte
Ouerfalteinrichtung vorzusehen. Hierbei kann dann zwar eine

mechanische Querfaltung auch bei kleinen Wdschestiicken durch-
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gefithrt werden, jedoch erfolgt dann die Faltung in den meisten
Fillen nicht genau entlang der gewiinschten Linie., Dies er-
gibt sich daraus, daB8, wenn eine Maschinenkombination der
gerade beschriebenen Art verwendet wird, die Genauigkeit

der Querfaltung von der Genauigkeit abhingt, mit welcher das
Wischestiick auf die Lingsfaltmaschine gelegt wird. Hier be-
steht die Gefahr, daB bei lingerem Betrieb das
Auflegen nicht mit der gewilinschten Genauigkeit erfolgt,
AuBerdem ergibt es sich, da8, selbst wenn die W&sche-
stiicke sehr genau aufgelegt werden, die Wischestiicke beim
Durchlauf durch die verschiedenen Lingsfaltstationen aus

der genauen Lage verschoben werden, so daf dann letzlich

die Querfaltung doch nicht genau entlang der gewiinschten
Linie ausgefiihrt wird.

Die vorliegende Erfindung bezweckt, hier eine Verbesserung
su schaffen, um insbesondere an kleinen Wdschestiicken eine
sehr genaue abschlieBende Querfaltung durchfiihren zu konnen.

GemdB der Erfindung wird dies dadurch erreicht, da8 die
Wischestiicke, die auf dem Einlauffdrderer der Querfaltmaschine
liegen, quer zur Bewegungsrichtung des Einlauffdrderers ab-
gezogen und an eine Faltstation abgegeben werden, in der

eine Querfaltung durchgefiihrt wird, das heiBt eine Faltung

um eine Achse parallel zur Bewegungsrichtung des Einlauf-
f5rderers. Hier ist zu verstehen, da8 unter einer L&ngs—
faltung eine Faltung um eine Achse quer zur Bewegungsrichtung
des betreffenden Fdrderers verstanden wird.

Mit einer Faltmaschine gem#B8 der Erfindung k&nnen zum ersten-
male auch kleine Wischestilicke nach ihrem Durchlauf durch die
Lingsfaltmaschine entlang einer gewlinschten Linie querge-

faltet werden, was bedeutet, daB eine Vermittlung erfolgt.

Weiterhin bendtigt eine Faltmaschine gemd8 der Erfindung
in Breitenrichtung nur vergleichsweise wenig Raum, SO daB

hinter einer iiblichen Lingsfaltmaschine gr&Berer Breite fir
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jede Bahn, entlang welcher kleine wWischestilicke aufgelegt und
lingsgefaltet werden, eine Faltmaschine gemdB der Erfindung
vorgesehen werden kann. Sollen beispielsweise auf einer
Lingsfaltmaschine einer Breite von drei Metern kleine Wasche-
stiicke auf drei Bahnen von jeweils einer Breite von einem

Meter behandelt werden, so werden bei Anwendung der vor-
liegenden Erfindung der Lingsfaltmaschine drei Querfaltmaschinen
nachgeordnet.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung beispiels-

weise erlautert.

Figur 1 ist eine schematisch gehaltene Seitenansicht einer Aus-

fiihrungsform der Erfindung.

Figur 2 ist eine ebenfalls schematisch gehaltene Vorderan-

sicht einer Ausfihrungsform gemdB8 der Erfindung.

Bei der zeichnerischen Darstellung sind nur die fiir das Ver-
stindnis der Erfindung notwendigen Bauteile dargestellt.

GemidB Figur 1 weist eine Faltmaschine gemdB8 der Erfindung
einen Einlaufférderer 1 auf, der an einem zweckentsprechenden
Gestell angeordnet una einer Wadschebehandlungsmaschine, bei-
spielsweise einer Lingsfaltmaschine nachgeordnet ist. Bei

der dargestellten Ausfihrungsform gelangen die Wé&schestlicke
aus der vorgeordneten Wischebehandlungsmaschine {ber einen
Fdérderer 2 auf den Einlauffdrderer 1. Dexr Einlauffdrderer 1
ist schaltbar und er wird immer dann abgeschaltet, wenn ein
Wischestiick auf ihm liegt, wobei er wieder angeschaltet wird,
wenn das Wischestiick von ihm abgezogen ist, wie es nachstehend

erlidutert wird.

Der Einlauffdrderer 1 kann ein iiblicher Gurtfdrderer sein,
der um eine vordere Rolle 3 und eine hintere Rolle 4 lduft.
Die Bewegungsrichtung der Gurte des Einlauffdrderers 1 und
des Zufiithrfdrderers 2 ist in Figur 1 jeweils mit einem Pfeil

dargestellt.
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Die Oberflidche der Gurte des Einlauffdrderers 1 ist vor-
zugsweise derart beschaffen, daB nur geringe Reibung zwischen
dem Einlauffdrderer und den widschestiicken vorhanden ist.

Wie bereits gesagt, ist Figur 2 eine Vorderansicht der bevor-

zugten Ausfiihrungsform, und zwar gesehen gemdB Figur 1
von rechts.

Wie Figur 2 zeigt, ist iiber der gemdB Fiqur 2 rechten Seite
des Einlauffdrderers 1 eine weitere Fordereinrichtung 6
angeordnet. Gem&B8 der Darstellung umfaBt diese weitere For-
dereinrichtung 6 einen endlosen Gurtfdrderer 7, dessen Gurte
8 um eine vordere Rolle 9 und eine hintere Rolle 10 laufen.
Ein die Rollen 9, 10 und damit die Gurte 8 tragender nicht
dargestellter Rahmen ist Uber zwei Lenker 11 und 12 an einem
ebenfalls nur schematisch angedeuteten Gestell angelenkt,

so daR der Gurtfdrderer 7, 8; 9 aus der in Figur 2 mit einer
unterbrochenen Linie dargestellten Stellung in einem Abstand
oberhalb des Einlaufférderers 1 in die in Figur 2 mit einer
ausgezogenen Linie dargestellten Stellung in Beriihrung mit der
oberen Fliche des Einlauffdrderers 1 und umgekehrt durch Ver-
schwenkung bewegt werden kann. Bei der dargestellten Aus-
fiihrungsform ist zum Hervorrufen dieser Bewegungen des Gurt-
fdrderers 9 eine vorzugsweise pneumatische Kolben-2Zylinder-
Einrichtung 13 vorgesehen, die in zweckentsprechender Weise
mit dem den Gurtfdrderer 7 tragenden Rahmen bzw. Gestell oder
mit einem der Lenker 11 oder 12 und einem ortsfesten Teil

der Faltmaschine verbunden ist. ZweckmdBig kodnnen auf jeder
Seite des Gurtfdrderers 7 je eine Kolben-Zylinder-Einrichtung
13 vorgesehen sein. Beim Ausschieben der Kolbenstange gelangt
der Gurtfdrderer 7 aus der mit der unterbrochenen Linie
wiedergegebenen Stellung in diejenige Stellung, die mit der

ausgezogenen Linie wiedergegeben ist, und umgekehrt.

gum Antrieb des Gurtfdrderers 7 ist eine seiner Rollen, hier
die Rolle 9, mit einem Antriebsriemen 14 verbunden, der auBer-

dem iiber eine Riemenscheibe l&uft, die an dem Anlenkpunkt
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des Lenkers 11 angeordnet ist, welcher mit der Rolle 9 ge-
koppelt ist. An dieser Stelle ist eine weitere Riemenscheibe,
vorgesehen, iliber die ein Riemen 15 l&duft, der weiterhin iber
eine weitere Riemenscheibe lduft, die auf der Ausgangswelle
eines Antriebsmotors 16 angeordnet ist, der in zweckent-
sprechender Weise am nicht dargestellten Maschinengestell
vorgesehen ist.

Es ist ersichtlich, daB bei Betdtigung der Kolben-Zylinder-—
Einrichtung 13 der Gurtfdrderer 7 um die Anlenkpunkte der
beiden Lenker 11 und 12 verschwenkt wird.

Die Gurte 5 des Einlauffdrderers 1 kbnnen sédmtlich eine Breite
haben, wie sie auf der gemdB Figur 2 linken Seite angegeben
ist. Jedoch ist es fiir die beabsichtigte Funktion der Maschine
vorteilhaft, wenn im Bereich des Gurtfdrderers 7 der Einlauf-
férderer 1 ein einheitliches Gurtband aufweist, dessen Breite
etwa der aus Figur 2 ersichtlichen L&nge des Gurtfdrderers 7

entspricht. Eine solche Ausfiihrungsform ist nicht dargestellt.

Bei der dargestellten Ausfihrungsform weist der Einlauffdrderer
1 im Bereich des Gurtfdrderers 7 ein breiteres Gurtband 5a
auf, dessen Breite etwa der halben Lange des Gurtfdrderers 7

entspricht.

An der gemdB Figur 2 rechten Seite des Gurtbandes 5a schlieBt
sich eine Tischfldche 5b an, die aus Kunststoff, Metall
oder dergleichen bestehen kann, vorausgesetzt, daB sie eine
glatte Oberfldche hat. Diese Tischfldche 5b ist an ihrem
gemdB Figur 2 rechten Ende nach unten umgebogen, wie es in
Figur 2 durch die gestrichelte Linie angedeutet ist. Die
Oberflédche der Tischflache 5b liegt etwa in der Ebene der

oberen Trums der Gurte 5 und 5a.
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In dem Bereich zwischen den Gurtrollen 3 und 4 des Einlauf-
férderers 1 befindet sich eine Faltstation, die zwei zusammen-
arbeitende Faltfdérderer 17 und 18 sowie ein zugeordnetes
Faltschwert 19 aufweist. Die Bewegungsrichtung der Falt-
f8rderer ist durch Pfeile angedeutet und sie verliuft an
ihren einander zugewandten Trums gem#B Figur 2 von rechts
nach links.

Der Faltstation 17, 18, 19 sind verschiedene Bauteile zuge-
ordnet, die dazu dienen, das aus der Faltstation 17, 18, 19
austretende Wischestlick auf einen weiteren Férderer zu legen,
der beispielsweise ein an sich bekannter Stapelfdrderer sein
kann. Die Einzelheiten dieser Bauteile gehdren nicht zur
Erfindung, so daB sie nicht erldutert sind.

Es ist noch zu bemerken, dap im Bereich des Einlauffdrderers
1 an sich bekannte Abtaster vorgesehen sind (nicht dargestellt),
welche die Abmessung der einlaufenden Wischestilicke quer zur
Férderrichtung des Einlaufférderers 1 feststellen. Die Ar-
beitsweise bei der Feststellung solcher Widschestickabmessungen
ist an sich bekannt, so da8 sie hier nicht erldutert zu
werden braucht. Die fiir jedes Wischestlick festgestellte Ab-
messung quer sur Fdrderrichtung des Einlaufférderers 1 wird
dazu benutzt, das Faltschwert 19 zu einem solchen Zeitpunkt
zu betdtigen, daB das Wischestiick in der Faltstation 17, 18,
19 entlang der gewiinschten Linie gefaltet wird. Solche Falt-
steuerungen sind ebenfalls bekannt, so daB ihre Einzelheiten
nicht erl&dutert sind.

Die Arbeitsweise der soweit beschriebenen Faltmaschine ist
wie folgt:

Ein ankommendes Wéschestiick wird von dem Zufiihrfdrderer 2 auf
den zu diesem Zeitpunkt laufenden Einlauffdrderer 1 abgegeben.
Sobald das Wischestiick auf dem Einlauffdrderer eine bestimmte
Lage erreicht hat, die beispielsweise durch einen vorderen

Kantentaster bestimmt wird, wird der Einlauffdrderer 1 still-
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gesetzt. Z2u diesem Zeitpunkt befindet sich
der Gurtfdrderer 7 in der in Figur 1 wiedergegebenen Stellung
in einem Abstand oberhalb des Einlauffdrderers 1. Sobald

der Einlaufférderer 1 angehalten bzw. stillgesetzt ist, wird
durch Betdtigung der Kolben-2Zylinder-Einrichtung 13 der Gurt-
fsrderer 7 aus der in Figur 1 wiedergegebenen Stellung in

die in Figur 2 mit einer ausgezogenen Linie wiedergegebene
Stellung in Beriihrung mit dem Einlaufférderer 1 gebracht bzw.
verschwenkt. Der Gurtfdrderer 7 ist zu diesem Zeitpunkt
bereits angetrieben, so da8 iliber seine Gurte 8 das Wédsche~
stiick von dem Einlauffdrderer 1 gem#dB Figur 2 nach rechts

in Querrichtung abgezogen wird. Hierbei l3uft dann das
Wischestilick iber die gem#B Figur 2 rechte gebogene Endkante
der Tischfliche 5b nach unten an der Eintrittsstelle der
Faltstation 17, 18, 19 vorbei. Dann wird das Faltschwert
19 zu demjenigen Zeitpunkt betdtigt, der in Abhdngigkeit

von der zuvor festgestellten Abmessung des Wédschestlickes

in einer Richtung quer zur Férderrichtung des Einlauffdrderers
1 bestimmt wurde. Das Faltschwert 19 schiebt in bekannter
Weise das Wischestiick entlang der gewiinschten Linie in den
Spalt zwischen den Faltfdrderern 17 und 18, die als Folge
ihres Antriebes die Faltung durchfiithren und das Waschestiick
dann an die nachgeordneten Bauteile und dergleichen abgeben.

Um die gewilinschte Wirkung zu erzielen, ist es zweckmdBig,
die Oberfliche der Gurte 8 aus einem Material zu bilden,
welches gegeniiber der W&sche einen vergleichsweise hohen
Reibungskoeffizienten hat. Damit ist dann ein sicheres Ab-
ziehen der Widschestiicke in Querrichtung gewdhrleistet, da
die Gurte 5 und 5a eine Oberfldche aus einem Material mit
verhiltnismédBig niedrigem Reibungskoeffiezienten haben, und
weil die Tischfliche 5b aus einem Material mit glattexr Ober-
fliche besteht, lber welche das Wdschestiick leicht gleitet.

Eine Maschine gemdB8 der Erfindung hat eine vergleichsweise
geringe Breite, soO daB, wenn bei lblichen Lingsfaltmaschinen
mit mehreren Bahnen gearbeitet wird, fiir jede Bahn eine Falt-
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maschine gem#f der Erfindung vorgesehen werden kann, wobel
dennoch ein Falten entlang einer gewilinschten Linie, das
heiBt ein Falten mit Vermittlung erfolgen kann, wie es bis-
her fiir kleine Wischestlicke nicht mdglich war.

zwischen der Kante, iber
welche die Wischestiicke mittels des endlosen Gurtfdrderers
7 abgezogen werden, und dem Faltschwert 19 kann ein Fiilhrungs-
blech vorgesehen sein, durch welches gewdhrleistet wird,
daB die abgezogenen Widschestiicke richtig zur Faltstation
17, 18, 19 laufen.

Weiterhin ist festzustellen, daf der endlose Gurtférderer 7

intermittierend oder dauernd angetrieben sein kann.

Weiterhin ist zu bemerken, daB anstelle einer Faltstation
mit Faltschwert 19 auch eine Faltstation mit Luftstrahl-

einrichtung vorgesehen sein kann.



U2a6594

E. & E. Peters,

U. Wenck & Co. GmbH
Spandauer StraBe 2 - 8
2054 Geesthacht

“"Maschine zum Falten von Widschestilicken"

Beanspruchte Prioritdt:
23. Mai 1986 - BRD - P 36 17 320.7

Patentanspxriiche

1. Maschine zum Falten von Wéschestﬁcken'entlang einer
gewiinschten Linie, mit einem schaltbaren Einlaufférderer,
einer dem Einlauffdrderer zugeordneten Falteinrichtung und
einer weiteren Fdrdereinrichtung, welche unter der Steuerung
von Kantentastern auf dem Einlauffdrderer liegende Wdsche-
stiicke mit einer Bewegung quer zur Léngsrichtung des Einlauf-
férderers zur Falteinrichtung fdérdert,

dadurch gekennzeichnet, daB die Falt-
einrichtung (17,18,19) im Bereich einer Lingsseitenkante des
Einlauffdrderers (1) angeordnet ist.
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2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da
die weitere Férdereinrichtung (6) einen endlosen Gurtfdrderer
(7) aufweist, der zum Abziehen eines Wischestlickes von dem
Einlauffdrderer (1) in Querrichtung mit dem Einlauffdrderer in
und auBer Eingriff bringbar ist, die Gurte (8) des Gurtfdrderers
(7) eine AuSenfliche mit hohem Reibungskoeffizienten haben, und
dap die Oberfliche des Einlauffdrderers (1) aus einem Material
mit niedrigem Reibungskoeffizienten besteht.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
der endlose Gurtfdrderer (7) {iber schridge Lenker (11,12} am
Maschinengestell schwenkbar angeordnet ist.

4. Maschine nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch eine
vorzugsweise pneumatische Kolben-Zylinder-Einrichtung (13)
zum Bewegen des endlosen Gurtfdrderers (7) in und auBer Ein-
griff mit dem Einlauffdrderer (1) .

5. Maschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Rolle (9) des endlosen Gurtfdrderers (7) uber einen
Riemen (14) angetrieben ist, der iiber eine Riemenscheibe lduft,
die am Schwenkpunkt des mit dieser Rolle verbundenen Lenkers
(11) am Maschinengestell angeordnet ist.

6. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gurte (5,5a) des Einlauffdrderers (1)

im Bereich unterhalb des endlosen Gurtfdrderers {7) ein ein-
heitliches Gurtband (5a) aufweisen.

7. Maschine nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der endlose Gurtfdrderer (7) im Bereich einer
Seitenkante des Einlaufférderers (1) angeordnet ist, und daB
im Bereich unterhalb des endlosen Gurtfdrderers, in welchem
keine Einlauff&rdergurte vorhanden sind, eine Tischflédche
(5b) mit glatter Oberfliche vorgesehen ist.
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8. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Faltstation (17,18,19) im Bereich der
Seitenkante des Einlauffdrderers (1), in deren Bereich auch der
endlose Gurtfdrderer (7) angeordnet ist, und im wesentlichen
unter der Oberflidche des oberen Trums des Einlaufférderers an-
geordnet ist.

9. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-.
kennzeichnet, daB die Faltstation zwei zusammenarbeitende end-

lose Faltfdrderer (17,18) sowie ein Faltschwert (19) aufweist.

10. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Faltstation eine Luftstrahlfalteinrich-
tung aufweist.

11. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im Bereich des Einlauffdrderers (1) Fihler
oder Taster vorgesehen sind zum Feststellen der Abmessung der
Wischestiicke in Richtung quer zur Bewegungsrichtung des Einlauf-

fdrderers.

12, Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im Bereich der Seitenkante, iiber welche die
Wischestiicke vom Einlauffsrderer (1) abgezogen werden, ein

Filhrungsblech vorgesehen ist.



0246594




0246594

Fig. 2
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