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@) Filterzentrifuge.

@ Bei einer Filterzentrifuge mit einem Filtermedium
bildet sich nach Eingabe von Suspension ein Filter-
kuchen aus, der in siner ersten Filirationsphase der
Zentrifugalfiltration unterworfen ist, in der die
Entwdsserung durch die Massenkréfie erfolgt, und
der in einer zweiten Filtrationsphase neben der Zen-
trifugalfiitration der Druckgasfiltration unterworfen ist,
in der zusdtzlich zu den Massenkréften die durch

eine Gasdurchstrdmung gegebenen Reibungskréfte

wirksam werden. In der zweiten Filirationsphase
durchstrémt Gas von Atmosphérendruck den Filier-
kuchen und das Filtermedium und wird aus einem
Filtratsammelraum, der sich aus einem Gasraum und
einem Filtratflissigkeitsraum zusammensetzt, Uber
eine Gasabfiihrleitung durch Unterdruck abgezogen.
Um den Feststoffkuchen mit einer erhdhten Druck-
differenz durchstrémen zu k&nnen wird vorge-
schiagen, die Filterzen ftrifuge in einem Druck-
gehduse mit einem gegeniber dem At
mosphérendruck erhdhten Uberdruck zu versorgen
und zur Vermeidung des Eindringens von Fil-
tratflissigkeit in die Gasabfihrieitung eine Niveaudif-
ferenz zwischen den FlUssigkeitsspiegeln im Fil-
tratflUssigkeitsraum und einem diesem nachgeordne-
ten Ringraum einzustellen.
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Filterzentrifuge

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Filtrieren von Suspensionen in einer Filterzen-
trifuge gem&B Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eine Zenirifuge dieser Art ist aus der CH-PS
580 986 bekannt, bei der der an das Filtermedium
radial  anschlieBende  Gasraum an  eine
auBenstehende Luftabsaugvorrichtung ange-
schiossen ist. Mit dieser Zentrifuge kann nach der
Haupffiltration das sogenannte Trockenschleudern
bzw. die Druckgasfiltration, bei der der Filterkuchen
mit Gas durchstrémt wird, zwischen der Oberfisiche
des Filierkuchens und dem Gasraum nur eine
Druckdifferenz eingestellt werden, die zwischen
dem Aimosphérendruck und dem Dampfdruck des
Filtrats fiegt. Neben dem Nachieil der geringen
erzielbaren Druckdifferenz ist die Erzeugung vom
Unterdruck durch die Luftabsaugvorrichtung
verhilinism&Big aufwendig. Auch sind bei der Er-
zeugung von Unterdruck gr&Bere Gasvolumina zu
férdern.

Aus dem Aufsatz "Einfiuf der Betriebsparame-
ter auf die Wirkung des Rotationssiphons in
Schélzentrifugen™ in der Zeitschrift "Chemie-
Ingenieur-Technik”, Jahrgang 51 (1979), Heft 1 ist
es ferner bekannt, bei einer Filterzentrifuge mit
Rotationssiphon die Filtrationsprinzipien der Zentri-
fugalfiliration und der Vakuum - bzw. Druckfiliration
zu kombinieren. Bei dieser bekannten Fitrationsme-
thode ist es jedoch erforderlich, da8 kein Gas-
durchtritt durch den Filterkuchen erfolgt, um unmit-
telbar hinter dem Filtermedium den zur Erzielung
des Siphonefiektes notwendigen Unterdruck sicher-
zustellen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, bei der Druckgasfiliration eine gréfere
Druckdifferenz zwischen der Oberfldche des Filter-
kuchens und dem Gasraum hinter dem Filterme-
dium zu erreichen, um die durch Reibung erziel-
bare Druckgasfiltration und die Trocknungseffekte
zu verbessern.

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen-
den Merkmale des Patentanspruchs 1 geidst,
wobei sich dariiber hinaus der Vorteil ergibt, daB
vielfdltige Betrisbsweisen eingestellt werden
kdnnen, wie 2. B. das Riickspiilen des Filterme-
diums, der Feststoffaustrag bei reduzierter Dreh-
zahl oder die Anpassung an unterschiedliche
Flillsuspensionen.

ZweckmépBigerweise ist die Gasabfiihrleitung
mit einem Sperrventil versehen, durch das in der
Gasabflhrleitung ein Gaspolster geschaffen werden
kann, das beispielsweise beim Riicksplilen des Fil-
termediums ein Eindringen von Flissigkeit in die
Gasrlickflhrieitung verhindert.
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in einer bevorzugten Ausilihrungsform besteht
das in der Seitenwand der Filterzenirifuge angeord-
nete Teilstlick der Gasabfiihrleitung aus einem an
der Seitenwand angeordneten Distanzgitier, das
von der Hohibohrung in der Welle der Filterzentri-
fuge bis in den Gasraum reicht und das an der
dem Innenraum der Zentrifugentrommel zugewand-
ten Seite mit einer Scheibe aus flussigkeits-und
gasdichtem Material abgedeckt ist. Dieser -
scheibenf&rmige Teilbereich der
Gasabfiihrableitung wirkt als Trdpfchenabscheider,
da das Gas, das sich nach dem Durchiritt durch
den Feststoffkuchen entspannt, wegen des stark
vergrdBerten Strémungsquerschnities mit geringer
Strdmungsgeschwindigkeit radial nach innen
strémt. Infoige der hohen Beschieunigungskrifte
im Zentrifugalfeld ergibt sich dabei eine intensive
Trépichenabscheidung, die noch durch geeignete
Form der den Abscheideraum ausflilenden Di-
stanzgitterteile beglinstigt werden kann. Derartige
Formen sind aus den dUblichen Tr&ppfchenab-
scheidern bekannt.

Vorzugsweise besteht die auf dem Distanzgitter
aufliegende Scheibe aus Gummi, so daB diese
auch bei einer sehr engen Offnung der Filterzentri-
fuge leicht eingebaut und ausgewechselt werden
kann.

Zur Aufiockerung des auf dem Filtermedium
abgesetzien Filterkuchens durch eine Ge-
genstromflihrung ist die Gasabflhrleitung wahlwei-
se an die Uberdruckerzeugungsmittel anschliefbar.

Zur Steigerung des Wirkungsgrades oder bei
Verwendung von Gasen, die in einem ge-
schiossenen Kreistauf zu halten sind, wird das Gas
aus der Gasabfiihrieitung der Saugseite der
Uberdruckerzeugungsmiitel wieder zugefihrt.

Vorzugsweise wird fiir ein im geschiossenen
Kreislauf durch den Filterkuchen zu treibendes Gas
als Uberdruckerzeugungsmittel gine Saug-Druck-
pumpe verwendet, deren Saugseite an die
Gasabfiihrieitung und deren Druckseite an den in-
nenrraum der Filterzentrifuge angeschlossen sind.

In dem geschiossenen Kreisltauf kGnnen je
nach Bedark Gase und Da@mpfe unterschiedlicher
Art, beispielsweise dampfformige L&sungsmiitel
verwendet werden. Desgleichen kOnnen je nach
Bedart Kondensatoren, Heizungs-oder
Kuhleinrichtungen angeordnet werden.

Zum Austrag der durch die Haupffiltration und
die Druckgasfiliration entwisserien Festsioffbe-
standieile ist ein in den Feststoffkuchen ein-
schwenkbares Schilmesser mit einem Auffangtrog
vorgesehen, an den sich ein das Druckgehduse
durchsetzendes Austragsrohr anschlieft. Dieses ist
mit einem Absperrventil ausgestatiet, nach dessen

-
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Offnung die in den Auffangtrog einfallenden Fest-
stoffbestandteile durch das im Druckgehduse be-
findliche Druckgas durch das Austragsrohr nach
aufen gefdrdert werden.

Um einen automatischen Betrieb der erfin-
dungsgemaifen Vorrichtung bei verschiedenen Be-
ricbsweisen, wie z. B. beim Rlicksplien des Filter-
mediums, beim Feststoffaustrag bei reduzierter
Drehzahl oder bei Verwendung unterschiedlicher
Flllsuspensionen zu  werreichen, sind die
Uberdruckerzeugungsmittel und/oder die Verstel-
leinrichtung des Schilrohrs und/oder der Drehan-
trieb flir die Filterzentrifuge nach MapBgabe einer
oder mehrerer der MeBgréBen eines im Druck-
gehduse angeordneten DruckmepBiiihiers, einer
Schéirohr-Winkelstellungsanzeigeeinrichtung  und
eines Drehzahlmessers flir die Drehzahi der Filier-
zentrifuge steuerbar. Dabei ist es zweckmiBig, die
bestimmten Betriebsweisen Uber eine program-
mierte Steuerung einzustellen, so daB z. B. zwecks
Lockerung der vom Schiimesser der
Schélvorrichtung am Filtermedium verdichteten
Grundschicht eine Rlckspllung des Filtermediums
derart durchilihrbar ist, das die Gr&Be r; durch
Verdnderung der Druckverhéltnisse wandelbar ist
in eine GrdBe rf, wodurch das Filirat radial von
aufien nach innen durch das Filtermedium gepreft
wird, wobei aber sichergesteilt ist, daB kein Filtrat
in das in der Welle befindliche Teilstlick der
Gasabfihrieitung dringt.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnung nZher be-
schrieben, die im Schnitt eine von einem Druck-

gehduse umschlossene, fliegend gelagerte Filter- .

zentrifuge zeigt.

Die Filterzentrifuge 1 besteht aus einer Volima-
nteltrommel 2, die an einer Seite ein Ringwehr 3
und an der anderen Seite den Trommelboden 4
aufweist, in dem die Welle 5 befestigt ist. innerhalb
der Volimanteltrommel 2 ist ein zylindrisches Filter-
medium 6 angeordnet, das auf der einen Seite am
Ringwehr3 und auf der anderen Seite am Trommel-
boden 4 befestigt ist. Zwischen dem Filtermedium
6 und der Volimantelirommel 2 ist ein Filtratsam-
melraum 7 eingeschlossen, der sich aus einem
unmittelbar an das Filtermedium 6 anschliefenden
Gasraum 7a und einem Filiratflissigkeitsraum 7b
zusammensetzt.

Der Filtratflissigkeitsraum 7b ist Uber eine im
Trommelboden 4 angeordnete AbfiuB&ffnung 8 mit
einem Ringraum 9 verbunden, in den ein Schéirohr
10 ragt. Am Trommelboden 4 sind ein Distanzgitter
11 und eine aus elastomerem Material bestehende
Scheibe 12 befestigt, die im radial duBeren Bereich
gegeniiber dem Filtermedium 6 mittels einer um-
laufenden Ringdichtung 13 abgedichtet ist.
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Der vom Trommelboden 4, dem Distanzgitter
11 und der Scheibe 12 gebildete Raum stellt sinen
Teilbereich einer Gasabfhrungsleitung 14 dar, die
vom Gasraum 7a Uber das Distanzgitter 11 und
eine Hohlbohrung in der Welle 5 zu einer Dreh-
durchfiihrung 15 flhrt.

Die Filterzentrifuge 1 ist von einem Druck-
gehduse 16 umschlossen, in dem die Welie 5
gelagert ist. AuBerhalb des Druckgehduses 16
weist die Welle 5 eine Keilriemenscheibe 17 auf
mit der die Filterzenirifuge Uber Keilriemen 18 von
der Antriebseinheit 19 antreibbar ist.

Auf der der Antriebseinheit ge-
genlberliegenden Seite wird das Druckgehduse 16
von einem Zulaufrohr 20 durchsetzt, liber das der
Filterzentrifuge 1 Suspension zufiihrbar ist, deren
Feststoffbestandteile sich nach der Entw&sserung
auf dem Filtermedium 6 in Form eines Feststoftku-
chens 21 absetzen.

Das Druckgehduse 16 wird ferner vom Aus-
tragsrohr 22 einer Schéleinrichtung 23 durchsetzt,
das im Inneren der Filterzentrifuge 1 einen Auffang-
trog 24 und ein Schiimesser 25 angeordnet hat
und auBerhalb des Druckgeh&uses 16 ein Absperr-
ventil 22a aufweist.

Des weiteren flihrt in das innere des Druck-
gehduses 16 eine Druckgasleitung 26, die von ein-
em Kompressor 27 gespeist wird, dessen
Forderleistung Uber einen regelbaren Antriebsmo-
tor 28 steuerbar ist.

Die Zufihrleitung 29 des Kompressors 27 ist
an die Gasabfiihrleitung 14 angeschiossen, wobei
zwischen dem Kompressor 27 und der Dreh-
durchflihrung 15 wahlweise ein Sperrventil 30, ein
Kondensator 30, ein Kihler 32 und ein Heizer 33
angeschlossen sein kdnnen, Des weiteren kann in
der Zufiihrleitung 29 und in der Druckgasieitung 26
ein 4/2-Wegeventil 34 angeordnet sein, mit dem in
der dargestellten Steliung das innere des Druck-
gehduses 16 mit Druckgas beaufschlagbar ist und
mit dem in der anderen Schaltstellung der
Gasabflihrleitung 14 zum Zweck der
Umkehrstrombeaufschiagung des Filtermediums 6
Druckgas zuflihrbar ist.

im Inneren des Druckgeh3uses 16 ist ein
Druckmeffihler 35 zur Messung des Uberdrucks
p; angeordnet.

Das Schéirohr 10 weist an der das Druck-
gehduse 16 durchsetzenden Paosition eine Vorrich-
tung 36 zur Messung der Winkelsiellung o« des
Schélrohrs auf, die dem radialen Flussigkeitsniveau
ra im Ringraum 8 unmittelbar proportional ist.

Die Vorrichtung 36 zur Messung der Winkel-
stellung « des Schéiirohrs 10 ist mit einem Dreh-
Stellantrieb 37 gekoppelt, mit dem die Winkelstel-
lung « des Schiirohrs 10 und somit auch das
Flussigkeitsniveau r, im Ringraum 9 einstellbar ist.
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Am Austrit der Welle 5 aus dem Druck-
gehduse 16 ist ein Drehzahlmesser 38 angeordnet,
mit dem die Drehzahl bzw. die Winkelge-
schwindigkeit » der Welle 5 mefbar ist.

Der Druckmesfiihler 35, die Vorrichiung 36 zur
Messung der Winkeistellung « des Schéirohrs 10
und der Drehzahimesser 38 sind {ber in unterbro-
chenen Linien dargestellie MeBwertleitungen 39, 40
und 41 mit einer Steuereinheit 42 verbunden, in
der die aus den MeBwertleitungen 39, 40 und 41
Ubermittelten MeBwerte fiir den Uberdruck pg, die
Winkelstellung « .bzw. das Filssigkeitsniveau r,
und die Drehzahi bzw. Winkelgeschwindigkeit
nach entsprechender Aufbereifung und Umformung
verarbeitet werden, worauf der Antriebsmotor 28,
die Antriebseinheit 19 und der Dreh-Stellantrieb 37
Uber die in durchgehenden Linien dargesteliten
Steuerleitungen 43, 44 und 45 nach MaBgabe be-
stimmter wahibarer, in der Steuereinheit 42 einge-
speicherter Betriebsprogramme angesteuert wer-
den k&nnen.

Im Beirieb wird die Filterzentrifuge in einer
Ausflihrungsform, in der als
Uberdruckerzeugungsmittel ein frei aus der At
mosphére ansaugender Kompressor 27 vorgese-
hen ist, die Druckiuft Uber die Druckleitung 26 in
das Innere des Druckgehduses 16 geleitet. Uber
das Zulaufrohr 20 wird der Filterzentrifuge 1 die
Suspension zugefiihrt, deren Fesistoffe sich im
Zentrifugalfeld auf dem Filiermedium 6 in Form
eines Feststoffkuchens 21 absetzen. Das Filtrat
gelangt in den Filtratsammelraum 7, wobei sich ein
Gasraum 7a und ein Filiratfl{issigkeitsraum 7b mit
dem radialen Flussigkeitsniveau r; ausbildet. Das
Filtrat - gelangt Uber die AbfluBGifnung 8 in den
Ringraum 9, dessen radiales Fliiissigkeitsniveau r,
von der Winkelstellung « des Schilrohrs 10 be-
stimmt wird. Zwischen dem Flissigkeitsniveau r,
im Ringraum ¢ und dem Flissigkeitsniveau r; im
Filtratflissigkeitsraum 7b  ist somit eine
Flussgkeitssdule der HShe Ah = r, -r; eingestellt,
deren hydrostatischer Druck p, im Zentrifugalfeld
der Druckdifferenz Ap = p; -p, entspricht, die zwi-
schen dem Gasraum 7z mit dem Druck pound dem
Ubrigen Innenraum innerhalb des Druckgeh3uses
16 mit dem Druck py gegeben ist. Durch den
hydrostatischen Druck p, ist sichergestelit, daB die
Filtratflissigkeit nicht in die Gasabfiinrleitung 14
eindringt und radial auferhalb des Filtermediums 6
ein Gasraum 7a mit dem Druck p, erhalten bleibt,
wodurch der Filterkuchen 21 nach der Hauptfilira-
fion (Zentrifugalfiltration) zusdizlich dem Trocken-
schleudern bzw. einer Druckgasfiltration unterzogen
werden kann, bei der der Filterkuchen der Reibwir-
kung eines mit einem Druckgefille von Ap = pg -p
odurchstrémenden Gases ausgesetzt wird. Das
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Druckgas gelangt nach der Durchdringung des
Feststoffkuchens 21 iiber die Gasabflinrleitung 14
und die Drehdurchflihrung 15 nach auBerhalb des

‘Druckgeh&uses 16.

Das Gas kann dabei frei in die Atmosphire
ausstrdmen, oder, wie in der Zeichnung dargestelit,
in einem geschiossenen Kreislauf {iber die
Zuflhrieitung 29 der Saugseite des Kompressors
27 wieder zugeflhrt werden. Bei der Riickiilihrung
kann auf das Gas durch weitere Einrichtungen wie
2. B. einen Kondensator 31, einen Kiihler 32 oder
einen Heizer 33 eingewirkt werden. Diese Einrich-
tungen kdnnen auch an anderer als der dargestell-
ten Position angeordnet werden. So kann der Hei-
zer 33 dem Kompressor 27 nachgeschaliet sein,
um den Feststofikuchen 21 unter Vermeidung
grdBerer Warmeveriuste mit mdglichst heifem Gas
beaufschlagen zu k&nnen. Ansielle von Gasen
kdnnen auch Di@mpfe von chemisch oder biologi-
sch reagierenden Substanzen im geschlossenen
Kreislauf geflihrt werden.

Mittels des 4/2-Wegeventils 34 kann die
Strémungsrichtung des Gases auch umgekehrt
werden (nicht dargestellie Schaltstellung), um zum
Zweck der Auflockerung des Feststoffkuchens 21
das Filtermedium 6 in umgekehrier Richtung
durchstrémen zu lassen.

Zum Austrag der Feststoffe aus der Filterzentri-
fuge 1 wird zundchst die Gasabflhrieitung 14 mit-
tels des Sperrventils 30 abgesperrt. Anschliefend
wird die Schileinrichtung 23 durch Verschwenken
des Austragsrohres 22 in Richtung des Pfeiles 22b
verschwenkt, worauf das Schilmesser 25 in den
Feststofikuchen 21 gedrlickt wird und die vom
Feststoffkuchen 21 bei verminderier Drehzahl der
Filterzentrifuge 1 gelsien Feststoffteile in den Auf-
fangtrog 24 fallen. Nach Offnen des Absperrventils
werden die Festsioffe mittels des Druckgases
durch das Austragsrohr 22 nach auBen gefdrdert.

Bei llen Betriebsarten der Zentrifuge sind die
Drehzahl bzw. die Winkelgeschwindigkeit «» der Fil-
terzentrifuge 1, die Hohe Ah der FlUssigkeitssiule
und die Druckdifferenz Ap, gesteuert durch die
Steuersinheit 42 so aufeinander abgestimmt, daB in
jedem Fall ein Eindrigen von Filtratfiiissigkeit in
den horizontalen Bereich des Gasabflihrleitung 14
angeschlossen ist. Dariiberhinaus sind im Normal-
befrieb die Parameter Ap, und Ah so aufeinander
abgestimmt, daB der Feststoffkuchen 21 mit
gréBter Wirksamkeit von Gas oder Ddmpfen durch-
strébmt wird. Desgleichen sind bei der
Umkehrbeaufschlagung des Filtermediums 6 durch
einen in Gegenrichtung gefSrderten Gasstrom und
beim Austragsvorgang die vorgenannten Parameter
so aufeinander abgestimmt, daB bei verminderter
Drehzahl der Filterzentrifuge 1 ein guter Auflocke-
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rungseffekt fir den Feststoffkuchen; ein guter Rei-
nigungseffekt flir ein zugesetzies Filiermedium 6
und eine gute Austragsieistung flir abgeschilie
Feststoffe erzielt wird.

Uber die Steuereinheit 42 k&nnen dabei auch
das Absperrventil 22a, die Verschwenkeinrichtung
fur das Austragsrohr 22, das Sperrventil 3, das 4/2-
Wegeventil 34, der Kondensator 31, der Kiihler 32
und der Heizer 33 angesteuert werden, um einen
vollautomatischen Betrieb mit sténdiger Aufeinan-
derfolge von Beladungs-, Trocknungs-, Austrags-
und Riickspiilphasen zu erreichen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Filtrieren von Suspensionen
in einer Filterzentrifuge, die aus einem vorzugs-
weise zylindrischen Filtermedium besteht, das von
einer Volimantelirommel umschiossen ist, wobei
zwischen Filtermedium und Volimanteltrommel ein
Filtratsammelraum eingeschiossen ist, der sich aus
ginem unmittelbar an das Filtermedium an-
schiieBenden Gasraum und einem Fil-
tratflissigkeitsraum mit dem FlUssigkeitsniveau r;
zusammensetzt, wobei der Gasraum radial inner-
halb des Filissigkeitsniveaus r ; eine nach
auferhalb der Filterzentrifuge fuhrende
Gasabflihrleitung und der Filtratfllissigkeitsraum
eine AbfluBdfinung fir die Filtratflissigkeit aufweist,
die in einen Ringraum mindet, in den ein
Schéirohr zur Einstellung des Flissigkeitsniveaus
r.einschwenkbar ist, dadurch gekennzeichnet,
daB

-Uberdruckerzeugungsmittel, beispielsweise ein
Kompressor (27) vorgesehen sind, welche den In-
nenraum eines die Filterzentrifuge (1) um-
schliefenden DruckgehZuses (16) mit einem ge-
geniber dem Atmospharendruck p, erhShten inne-
ren Uberdruck py versorgen,

-eine Druckdifferenz Ap = py -p, dem hydrostati-
schen Druck p, entspricht, der von einer
Flussigkeitssdule Ah im Zentrifugalfeld erzeugt
wird, die sich aus der Differenz der beiden
Flussigkeitsniveaus r, -r;ergibt, und

-die Vorrichtung zum Filtrieren nach MafBgabe fol-
gender Gleichung betreibbar ist:

. 2
Ap = py-Po =P, = yesewd(rZ 3 )

wobei sich die einzeinen Gleichungsgréfien wie
folgt bestimmen:

ps = Uberdruck im Druckgehiuse (16)
pPo = Atmosphirendruck
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r ; = radiales FlUssigkeitsniveau im Fil-
tratflissigkeitsraum (7b)

r. = radiales Flussigkeitsniveau im Ringraum
©)

Ah = FiUssigkeitsséule als Differenz von r, -r;

p: = Zentrifugaldruck der Flussigkeitssdule mit
~der radialen Hohe Ah im Zentrifugalfeld

« = Winkelgeschwindigkeit der Filterzentrifuge
1)

¥, = Dichte der Filtratfllissigkeit

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Filterzenirifuge (1) von ein-
em Druckgehduse (16) umschiossen ist und die
Gasabfluhrieitung (14) Uber den Trommelboden (4)
und die Weile (5) der Filterzentrifuge (1) nach
aufen geflihrt ist.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die
Gasabflhrleitung (14) mit einem Sperrventil (30)
versehen ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die im
Trommelboden (4) der Filterzentrifuge (1) angeord-
nete Gasabflhrleitung (14) aus einem von einer
Hohlbohrung in der Welle (5) der Filterzentrifuge
(19 bis in den Gasraum (7a) reichende Distanzgitter
(11) besteht, das an seiner dem Innenraum der
Filterzentrifuge (1) zugewandien Seite mit einer
Scheibe (12) aus fllssigkeits-und gasdichtem Ma-
terial abgedeckt ist, die im radial duBeren Bereich
gegenliber dem Filtermedium (6) mittels einer
Ringdichtung (13), beispielsweise einer elastischen
Rundschnur abgedichtet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Scheibe (12) aus elasti-
schem Material, beispielsweise aus Gummi be-
steht.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet , daB die
Uberdruckerzeugungsmittel zwecks Auflockerung
des auf dem Filtermedium (B) abgesetzten Filterku-
chens (21) durch Gegenstromfihrung an die
Gasabfiihrungsieitung (14) wahiweise anschliefbar
sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daBf an die
Gasabfihrleitung (14) in an sich bekannter Weise
Unterdruckerzeugungseinrichtungen angeschlossen
sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet , daB das Uber die
Gasabflhrleitung (14) abgefihrie Gas im ge-
schiossenen Kreislauf den
Uberdruckerzeugungsmitteln wieder zufiihrbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet , daB die Uberdruckerzeugsmittel
aus einer Saug-Druckpumpe bestehen, deren Sau-
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gseite an die Gasabflihrieitung (14) und deren
Druckseite an den Innenraum der Filterzentrifuge
(1) angeschiossen sind. ,

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet , daf das im
Kreiglauf zirkulierende Gas aus dampfférmigem
Ldsungsmittel besteht.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8
bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 in dem ge-
schiossenen Kreislauf ein Kondensator (31) an-
geordnet ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8
bis 11, dadurch gekennzeichnet , da8 in dem
geschlossenen Kreislauf ein Heizer (33) angeordnet
ist. ,

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dag in den In-
nenraum der Filterzentrifuge 1) eine
Schélvorrichtung (23) ragt, an die sich ein, das
Druckgehduse (16) durchsetzendes Austragsrohr
(22) anschlieft, Uber das nach Absperrung der
Gasabfiihrieitung (14} ein Austrag der von der
Schélvorrichtung (23) abgeschilten Feststoffe
durch das von den Uberdruckerzeugungsmitteln er-
zeugte Druckgas durchfiihrbar ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dag
-die Uberdruckerzeugungsmittef 2ur Erzeugung des
Uberdrucks py im Druckgehduse (16)
und/oder
-die Verstelleinrichtung (Schélrohr 10) zur Einstel-
lung des radialen Fliissigkeitsniveaus r,
und/oder
-die Aniriebseinheit (19) flir die Filterzentrifuge(1)
nach MaBgabe einer oder mehrerer der
MeBgr&Ben: B
-eines im Druckgehduse (16) angeordneten
Druckmeiiihlers (35),

-einer Schélrohr-Winkelstellungsanzeigeeinrichtung
(36) und

-eines Drehzahlmessers (38) fiir die Drehzahl der
Filterzentrifuge (1)

steuerbar sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dag eine programmierbare
Steuerung vorgesehen ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB zwecks
Lockerung der vom Schilmesser (25) der
Schileinrichtung (23) am Filtermedium (8) verdich-
teten Grundschicht eine intervallmifige
Ricksplilung des Fillermediums derart
durchfiihrbar ist, daB die Gr&Be r; wandelbar ist in
eine GréBe r{, die kieiner dem radialen Abstand
des Filtermediums (6) von der Drehachse der Fil-
terzentrifuge (1) ist und die grdfer ist als der
Radius der in der Welle (5) angeordneten
Gasabfihrieitung (14).
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