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@ Verfahren zum Trennen einer heterogenen Menge aus festem Material in Fraktionen und

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Ein Verfahren zum Trennen von Bestandteilen
einer heterogenen Menge aus festem Material, bei
dem das Material ggf. zerkleinert, geirocknet und
danach in Fraktionen getrennt wird, soll vereinfacht
werden. Dies wird dadurch erreicht, daB das Material
auf einem im wesentlichen ebenen, geneigt angeord-
neten Siebboden (3) einer Vibration unterworfen
wird, die eine der Neigung (8) im wesentlichen ent-
gegengesetzte Bewegungskomponenie (27) fiur das
Material hervorruft, daf das Material von einem den
Siebboden (3) aufwirts durchquerenden, den Kon-
takt der Materialteile mit dem Siebboden (3) vermin-
\Jdernden Luftstrom (29) durchstrémt wird und dag die
& Fraktionen entlang einer mit der Férderrichtung (27)
einen entgegen letzterer offenen, spitzen Winkel (w)
¢\ éinschlieBenden Linie (5) angeordneten Auslaufstel-
& len (Il bis 14) entnommen werden. Die Erfindung
betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchfiinrung des
¢ Verfahrens.
N

EP 0

Xerox Copy Centre



1 0 247 423 2

Verfahren zum Trennen einer heterogenen Menge aus festem Material in Fraktionen und Vorrichtung_

2ur Durchfiihrung des Verfahrens

Die- Erfindung: bezieht sich auf ein Verfahren
und auf- eine Vorrichtung zur Durchflihrung des
Verfahrens nach dem Oberbegriff des Anspruchs I.

-Um die im MUl bzw. Abfail enthaltenen Stoffe
einer Wiederverwerfung zuilihren zu kdnnen, be-
darf es einer Trennung der Stoffe, wobei sich
hierzu unter anderem das spezifische Gewicht bzw.
die Dichte der Stoffe als Trennungskriterium anbie-
tet. In der Praxis sind viele Verfahren zum Trennen
bekannt, z.B. Windsichtung, Wurfsichtung, Flotation
und so weiter. Diese bekannten Verfahren sowie
zugehdrige Vorrichtungen zur Durchfiihrung dieser
Verfahren sind verhdlinism#Big aufwendig und sie
beanspruchen auch einen verhZltnism#Big groBen
Raum, um eine definierte Trennung der Fraktionen
herbeizufiihren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren nach dem Oberbegriff des Anspruchs |
- und eine Vorrichtung zur Durchftihrung des Verfah-
rens zu vereinfachen. Diese Aufgabe wird durch
die kennzeichnenden Merkmale der Anspriiche |
bzw. 2 gelbst.

Das erfindungsgemé&Be Verfahren und die erfin-
dungsgema&Be Vorrichiung zeichnen sich durch ein-
fache MaBnahmen aus, die eine definierte Tren-
nung der Fraktionen erméglichen. Es bedarf keines
Einsatzes von Fliissigkeit, wie es bei der Flotation,
und auch keiner Wurfsirecken, wie es bei der
Windsichiung der Fall ist. Deshalb lassen sich die
erfindungsgem#fen MaBnahmen auch auf einem
verhdltnismédBig kleinen Raum  verwirklichen.
Gem&8B der Erfindung wird das zu trennende Mate-
rial durch die Vibration auf dem Boden zu einem
dinnen Flachstrom verteilt, der durch die gerich-
tete Schwingung die Tendenz erhilt, auf dem Sieb-
boden aufwirts in die vorgegebene
Strdmungsrichtung zu flieBen. Der von unten durch
den Siebboden strdmende dosierte Lufistrom be-
wirki, daB beim Dilnnerwerden der Materialfiug-
schicht die Luft letztere durchdringen kann und ein
Lufipoister erzeugt. Wenn die diinne Material-
schicht in die Zone des Lufipolsters gelangt, wer-
den die leichteren Materialteile abgehoben, so daB
sie leicht schweben, wodurch sie ihren Kontakt mit
dem Siebboden verlieren bzw. zumindest verrin-
gern. Infolgedessen wird auch der Bewegungstrieb
flr die leichteren Materialteile verringert. Da die
leichteren Materialteile durch nachsirdmendes Ma-
terial daran gehindert werden, zuriickzustrémen,
stellt sich eine seitliche Bewegungskomponente
ein, wodurch die leichteren Materialteile seitlich ab-
gedréngt werden. Diese seitliche Bewegungskom-
ponente ist um so grofer, je leichter die Material-
teile sind. Infolgedessen ergibt sich eine ssitliche
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Ordnung der Materialteile nach dem Gewicht, so
daB es mdoglich ist, an den seitlich hintereinander-
liegenden Auslaufstellen die Fraktionen zu entneh-
men.

Bei der ©Erfindung kann man zwei
Forderbewegungen unierscheiden, und zwar eine
aktive Forderbewegung, die durch die gerichtete
Schwingung erzeugt wird und eine passive
Forderbewegung, die quer zur ersteren gerichtet
ist. Auch bei der seitlichen F&rderbewegung wirkt
noch die Neigung des Siebbodens. Deshalb richtet
sich die Ordnung der Materialtsile nach einer
gedachten Linie, die mit der akfiven
Fdrderbewegung einen spitzen Winkel einschlieft,
der entgegen der akiiven Fdrderbewegung offen
ist. , :
Spezifisch schwere Materialteile lassen sich
durch das erzeugte Luftkissen nicht vom Siebbo-
den abheben und werden demzufolge in Richtung
der aktiven Fdrderbewegung gefSrdert, wobei sich
abhangig vom Gewicht die Ordnung ergibt.

Es hat sich gezeigt, daB nicht nur eine Tren-
nung nach dem Gewicht der Materialteile sondern
auch nach dem spezifischen Gewicht bzw. der
Wichte méglich ist. Infolgedessen bedarf es keiner
sinheitlichen TeilchengréBe fiir die Materialieile.

Das erfindungsgem&ge Verfahren und die erfin-
dungsgemiBe Vorrichiung eignen sich deshaib vor-
teilhaft fir die Trennung der Bestandteile von Mill
bzw. Abfall.

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung =zeichnet
sich durch einfache Bauieile und somit durch eine
einfache Bauweise aus. Sie 148t sich auferdem nur
durch geringen Energieauiwand betreiben, da die
MaBnahmen zur Trennung des Materials sehr ein-
fach sind. :

Die Ausgestaltung nach Anspruch 3 ermdglicht
eine verlustfreie Eninahme der Fraktionen. Es ist
auch mdglich, die Stege als Umleitschikane oder
mit dem Trennungsvorgang giinstigt beeinfiussen-
den Umleitschikanen zu kombinieren, wodurch der
Trennungsprozess verbessert wird.

Aufgrund der Merkmale des Anspruchs 4 ist
eine konzentrierte Abflillung der Fraktionen
mdglich.

Die Anspriiche 5 und 6 beziehen sich auf die
Luftstromversorgung und umfassen ebenfalls sin-
fache MaBnahmen, wobei gemaB Anspruch 7 eine
Staubabscheidung bzw. eine Gewinnung einer wei-
teren leichten Fraktion mdglich ist.

»)
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Die Ausgestaltungen nach den Anspriichen 8
bis Il tragen ebenfalls zu einer sinfachen Bauweise
der Vorrichtung bei, wobsi zu den Merkmalen des
Anspruchs Il hervorzuheben ist, daB durch den
Abstand der obersten Stelle der Leiiwand die
Schichtdicke im Bereich der Ausiaufstellen be-
stimmt ist.

Bei Versuchen wurden mit einem ftra-
pezférmigen Siebboden gem&dB Anspruch 12 gute
Ergebnisse erzielt.

Die Materialzuflihrung durch ein
Zuflhrungsrohr gem#B Anspruch 4 ermdgiicht
eine saubere Betricbsweise, weil ein Rohr dicht in
eine oberhalb des Siebbodens angeordnete Haube
eingefiihrt werden kann.

Sehr gute Ergebnisse werden ebenfalls erzielt,
wenn die erfindungsgemiBe Vorrichtung in einer
Aufbereitungsanlage flr Haushalts-, Gewerbe-und
anderen dgl. Abféllen nach den bekannten Jetzer-
und/oder Orfa-Systemen eingesetzt wird. Die erfin-
dungsgemdpfe Vorrichtung eignet sich insbeson-
dere zur Trennung der schweren Fraktion einer
vorgeordneten Trennvorrichtung. Sehr gute Ergeb-
nisse werden erzielt, wenn die erfindungsgemé&se
Trennvorrichtung vorgeordneten Trennvorrichtun-
gen gem&B den deutschen Patentanmeldungen P
36 14 325.1 und P 36 14 324.3 nachgeordnet ist.

Granulierte Schwerstoffe entstehen z.B. beim
bekannten Orfa-Verfahren in der in der DE-PS 3I
05 597 mit den Bezugszeichen 23 bis 26 bezeich-
neten Trennvorrichtung. Bei mitteleuropdischen
Mullzusammensetzungen betrégt diese gemischie
Schwerstoffraktion ca. 14 bis i7%. Diese Fraktion
wiederum setzt sich zusammen aus ca. 50% Gilas,
ca. 10 bis 15% Metalle und ca. 40 bis 45% hoch-
wertige Energiestoffe, wie Plastik-, Gummi-und
Holzteile. Nach dem in DE-PS 3I O5 597 be-
schriebenen Stand der Technik mufBte diese
Schwerfraktion als Abfall-, Baiast-oder
AbfUlimaterial deponiert werden. Nachteilig waren
dabei folgende Aspekte:

a. Verlust von hochwertige Energie.

b. Verlust von Glas und Metallen
(Bundmetallen).

c. Das Material konnte aufgrund seiner Zu-
sammensetzung nicht verbrannt werden.

d. Transportkosten und in bestimmten Féllen
sogar Deponiekosten.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung erméglicht
es, diese Schwerfraktion in mehrere Grundstoffrak-
tionen aufzuteilen, wie Glas, Metalle, Grundmetalle,
Plastik, Gummi und Leichtkorn (Holz usw.), jedoch
in mindestens drei Fraktionen, ndmlich Glas, Metal-
le (Buntmetalle) und einer Energiefraktion bestehnd
aus Plastik, Gummi, Hoiz und anderen Energiestof-
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fen. Die Bestandteile dieser Schwerfraktion kdnnen
somit gezielt weiterverwendet werden, wobei die
Energiefraktion sich insbesondere flir die Energie-
gewinnung durch Verbrennung eignet.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von in
einer Zeichnung vereinfacht dargesteliten bevor-
zugten Ausflihrungsbeispielen erldutert. Es zeigt:

Fig. | eine erfindungsgemdBe ausgestaltete
Vorrichtung zum Trennen fesien heterogenen
Materials in der Draufsicht;

Fig. 2 die Vorrichtung in der Vorderansicht;

Fig. 3 den Schnitt llI-Ilf in Fig. ;

Fig. 4 eine Abfall-Aufbereitsanlage, in der die
Vorrichtung gem&B Fig. | bis 3 integriert ist;

Fig. 5 eine weitere Abfall-Aufbereitungsan-
lage, in der die Vorrichtung gemidB Fig. | bis 3
integriert ist.

Die allgemein mit | bezsichnete Vorrichtung
weist einen topfférmigen Behilter 2 auf, dessen
Boden durch einen feinmaschigen Siebboden 3
gebildet ist. Der Behdlter 2 hat die Quer-
schnittsform eines Trapezes, dessen 2zueinander
paraliele Seiten mit 4 und 5 bezeichnet sind. Mit
Ausnahme der langen Seiie 5§ gehen vom Siebbo-
den 3 an dessen Rand Seitenwénde 6 aus, die im
wesentlichen die Behdliterform ausmachen.

Dem Behilter 2 sind vier Beine 7 zugeordnet,
wodurch sich die Form eines Tisches ergibt. Der
im wesentlichen ebene Siebboden 3 ist geneigt
angeordnet und zwar so, daB sich im Bereich der
in Fig. | linken oberen Ecke die mit A bezesichnete
tiefste Stelle und im Bereich der vorderen unteren
Ecke die mit D bezeichnete hdchste Stelle befin-
det. Die Neigung des Siebbodens 3 erstreckt sich
somit von D zu A, vgl. Pfeil 8.

Die lange Seite 5 ist durch drei senkrechte
Stege 9 in vier Bereiche aufgeteilt, die Aus-
laufoffnungen Il bis 14 darstellen. Die Stege 9 sind
so angeordnet, daf sie mit ihren inneren spitzen
Enden geringflgig auf den Siebboden 3 ragen, mit
einem gréBeren Teil ihrer Lénge | jedoch die lange
Seite 5 nach auBen Uiberragen und somit Leitwénde
bilden. An der langen Seite 5 ist ein gebogenes
Uberlaufblech 15 angeordnet, das die Aus-
lauf&ffnungen 1l bis 4 unterseitig begrenzt. Das
Uberlaufblech 15 hebt sich mit seiner oberseitigen
Kriimmung um das MaB a (Fig. 3) von der Ebene
des Siebbodens 3 ab und erstreckt sich mit seinem
vorderen Ende senkrecht nach unten, wodurch eine
Schiitte 16 gebildet ist. Die Schitte 16 ist vorzugs-
weise auch oberseitig und vorderseitig durch
Winde 17, 18 begrenzt, wodurch Verunreinigungen
der Umgebung z.B. Staubentwickiung im Betrieb
vermieden wird. Die Stege 9 erstrecken sich in der
Schiite 16 bis zu pyramiden-oder kegelférmig
veriingten  Abflihrungsstutzen 19, wodurch die
Trennung der im Betrieb der Vorrichtung durch die
Auslagdfinungen |l bis 14 austretenden Fraktionen
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gewdhrieistet ist. Unterhalb der Abfiihrungsstutzen
19 kdnnen geseignete GefdBe angeordnet sein, oder
es k&nnen auch weiterflihrende
Fdrdereinrichtungen angeschiossen sein.

Unternalb des Siebbodens 3 ist ein trich-
terformiges, d.h. pyramiden-oder kegelfdrmiges
Geh3use 21 angeordnet, das sich im wesentiichen
unter der gesamten Fliche des Siebbodens 3 er-
streckt und an seiner Spitze einen Anschiuistutzen
22 flr eine nicht dargestellte Gebldseeinrichtung
aufweist. Oberhalb des Siebbodens 3 ist ein ver-
gleichbares, némlich ein pyramiden-oder
kegelf6rmiges Gehduse 23 angeordnet, das an sei-
ner Spitze eine Offnung bzw. einen An-
schiuBstuizen 24 fiir eine Abflihrungs-Rohrleitung
(in Fig. | bis 3 nicht dargestellt) aufweist.

Die Materiaizufiinrung wird durch ein Falirohr
25 gebildet, das von einem waagerechten
Zuflhrungsrohr 26 ausgeht und im Bereich der
tiefsten Stelle A des Siebbodens 3 oberhalb des
letzteren miindet. Das Fallrohr 25 ist durch das
Gehéuse 23 hindurchgefiihri.

Der Vorrichtung | ist ein Vibrator zwecks Erzeu-
gung von gerichteten Schwingungen zugeordnet,
die im Betrieb eine der Neigung (Pfeil 8) entgegen-
gesetzt wirksame, aufwirts gerichtete
Forderbewegung (Pfeil 27) des zu trennenden
Materials bewirken. Als Vibrator kann ein Unwucht-
Antrieb verwendet werden. Zur Beglinstigung des
Schwingungeffekts ist der Behilter 2an vier Stelien
elastisch aufgehZngt, wozu Spiralfedern oder
Gummi-Schwingelemente 28 dienen, die in die Bei-
ne 7 integriert sind.

Im Betrieb verteilt sich das durch das Falirohr
25 auf den Siebboden 3 aufgegebene, zu tren-
nende heterogene Material zu einem diinnen
Flachstrom, der sich aufgrund der. besonderen Vi-
bration in Richtung der F&rderbewegung 27 auf
dem Siebboden 3 aufwiris, d.h. zu D bzw. auch zu
den Stellen B, C, bewegt. Zumindest im Bereich
der diinneren MaterialfluBschicht durchdringt der
durch den AnschluBstutzen 22 zugefilhrte Geblise-
Luftstrom die Materialschicht und bewirkt ein Luft-
polster zwischen der Materialschicht und dem
Siebboden 3. Wenn die diinne Materialschicht in
die Zone des Luftposters gelangt, werden die Isich-
ten Materialteile abgehoben, so da8 sie ihren Kon-
takt mit dem Siebboden 3 verringern, wodurch die
Forderwirkung auf diese Ieichten Materialteile
nachlidst bzw. aufhtrt. Da diese leichten Material-
teile durch nachflieBendes Material daran gehindert
werden, zurlickzuflieBen, werden sie quer zur
Forderbewegung 27, d.h. seitlich, verdringt und
zwar auch aufgrund der hier vorhandenen Neigung
des Siebbodens 3, und zwar um so mehr, je leich-
ter sie sind. Es stellt sich somit eine Ordnung der
Materialteile ein, bei der das Gewicht der Material-
teile entlang der langen Seite 5 mit der Neigung
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des Siebbodens 3 an dieser Seite 5 abnimmt. An
der obersten Auslaus&ffnung Il ireten Metalle, an
der Auslaufbffnung 12 Glas, an der Auslauffinung
I3 Gummi und Plastik und an der tiefsten Aus-
laufdffnung 14 Leichtkorn, z.B. Holz usw. aus. Durch
den mit dem Pfeil 29 bezeichneten Luftstrom wird
Staub abgefiihrt. Die Vorrichtung | kann auch so
eingerichtet sein, da8 mit dem Lufisirom 29 leichie
biatt-und faserfdrmige Materialteile abgefiihrt wer-
den, die vom Staub in einer nachgeordneten Sepa-
riervorrichtung (in Fig. | bis 3 nicht dargestellt)
separiert werden k&nnen. i

im Rahmen der Erfindung ist es auch méglich,
entiang der Seite C-D Auslauftffnungen vorzuse-
hen, da sich je nach Form des Behélters 2 an
dieser Seite vergleichbare Wirkungen einstellen.

Beim Austlihrungsbeispiel gem3B Fig. 4 ist dis
Vorrichtung | in die Aufbereitungsaniage fiir Muil
bzw. Abfall integriert. Der Abfall gelangt von einem
Abfall-Bunker 35 Uber einén Fdrderer 36 zu sinem
Vorzerkleinerer 37, wo der Abfall auf eine
StlickgréBe vorzerkleinert wird, die die nachfol-
gende  Magnetscheidung und  Windsichtung
ermdglicht. Der vorzerkieinerte Abfall fillt vom Vor-
zerkleinerer dabei auf einen Fdrderer 38, dem zwei
Magnetscheider 39, 4i in Form einer Abhebevor-
richtung und einer Rolle zugerodnet sind, zur Aus-
scheidung von ferromagnetischen Materialien, die
zundchst einem Bunker 42 und dann einer Presse
43 2zwecks Paketierung und Lagerung des
ferromagnetischen Materials zugefiihrt werden.

Dem Ende des Fdrderers 38 ist ein Windsich-
ter in Form einer Absaugeinheit 44 mit kombinierter
Sisbvorrichtung 45 zugeordnet, in der der zu-
gefihrie Abfall in erste drei Fraktionen getrennt
wird, ndmlich eine Feinfraktion 46, eine Schwer-
fraktion 47 und eine Leichtiraktion 48. Die Schwer-
fraktion 47 wird einem Zerkleinerer 49 und die
Leichtfraktion 48 einem Zerkieinerer 50 zugefiihrt
zwecks Nachzerkleinerung auf eine Stlickgr&fe von
etwa 6 mm insbesondere fiir die Schwerfraktion 47.
Danach werden die drei ersten Fraktionen 46 bis
48 zusammengefiihrt und einem Auffangbehilter
52 libergeben, von dem der soweit behandelte
Abfall in eine Trocknungs-und Sterilisationssinheit
53 gelangt. AnschiieBend durchlduft der getrock-
nete Abfall eine weitere Trennvorrichtung 54, eine
Ozonbehandlungseinrichtung 55 und eine weitere
Trennvorrichtung 56. Die Aufbereitungsaniage ist
soweit in der DE-PS 3l 05 597 beschrieben und
dargestellt, worauf Bezug genommen wird. Die
Schwerfraktion der Trennvorrichtung 56 wird durch
das Zufthrungsrohr 26 der Vorrichtung | zugefihrt.
Aus dieser Schwerfraktion werden in der schon be-
schriebenen Weise Metalle, Glas, Plastik sowie
Gummi und Leichtkorn wie Holz usw. aussortiert
und Sammelbehéitern 57 bis 60 zugefiihrt.
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Die Leichtfraktion der Trennvorrichtung 26 wird
mittels Luftseparatoren 6l bzw. Abscheidern und
einem Filter 63 in eine weitere grobe und feine
blatt-bzw. faserférmige Fraktion und Staub ge-
trennt, die in Auffangbehdltern deponiert werden
kdnnen. Der von der Vorrichtung | kommende,
staubenthaltende Lufistrom wird ebenfalls dem Fil-
ter 63 zwecks Abscheidung zugefiihrt.

Es ist bei der vorbeschriebenen Aufbereitun-
gsanlage auch mdglich, im Bereich der Absaugein-
heit 44 bei 66 und 67 und unmittelbar vor dem

Zerkieinerer 51 eine blatt-oder faserfdrmige Leicht- -

fraktion abzuzweigen und diese direkt oder nach
einem weiteren Zerkleinerer 68 direki der Papier-
herstellung oder ggf. nach Brikettierung bzw. Pei-
lettierung als Brennmaterial der Energieerzeugung
zuzufithren. Eine soiche Abwandlung der Aufberei-
tungsanlage ist in der deutschen Patentanmeldung
P 36 i4 325.] der Anmeiderin beschrieben und
dargestelit, worauf Bezug genommen wird. Die er-
findungsgem&Be Vorrichtung | eignet sich flir eine
soiche Aufbersitungsaniage deshalb besonders gut,
weil sie sich insbesondere zum Trennen einer
Schwerfraktion eignet.

Das vierte Ausfiihrungsbeispiel gemas Fig. 5
unterscheidet sich vom vorbeschriebenen zweiten
Ausfiihrungsbeispiel dadurch, daB die Trennvorrich-

tung 56 durch eine in der Patentanmeldung P 36 14-

324.3 der Anmelderin beschriebene Trennvorrich-
tung 7! ersetzt ist. Auch auf diese Patentanmeldung
P 36 14 324.3 wird Bezug genommen.

Die Trennvorrichtung 71 weist einen Behélter
72 zur Aufnahme des soweit vorbehandelten, zu
trennenden Materials auf, dem ein eine die Abson-
derung der spezifischen schweren Materialieile
nach unten und der spezifisch leichten Materialteile
nach oben hervorrufende Vibration erzeugender Vi-
brator zugeordnet ist, und dem in unterschiedlichen
H8hen wenigstens zwei Entnahmevorrichtungen 73,
74 zwecks Entnahme einer leichten und einer -
schweren Frakiion zugeordnet sind. Es kann auch
eine mittlere Entnahmevorrichtung 75 zur Ent-
nahme einer Grenzfraktion vorgesehen sein, die
der Materialzfhrung fUr die Trennvorrichtung 71
wieder zugefiihrt werden kann. Bei diesem
Ausfilhrungsbeispiel wird die Schwerfraktion der
Trennvorrichtung 7] der erfindungsgema&Ben Trenn-
vorriching | zwecks Fraktionierung in die gewiin-
schien, vorbeschriebenen Materialien zugefihrt.
Die Leichtfrakiion der Trennvorrichtung 7! wird mit-
tels einem Luftseparator 75 bzw. Abscheider und
einem Filter 76 in eine blati-bzw. faserférmige
Leichtfraktion und Staub getrennt, wobei zur Depo-
nierung dieser Materialien ebenfalls Sammel-
behdlter vorgesehen sind. Auch bei diesem
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Ausflihrungsbeispiel wird der Staub enthaltende
Luftstrom 29 der erfindungsgemé&Ben Vorrichiung |
dem Filter 76 bzw. Staubabscheider zwecks Ab-
scheidung zugefiihrt.

Anspriiche

[. Verfahren zum Trennen von Bestandteilen
einer heterogenen Menge aus festem Material, bei
dem das Material ggf. zerkieinert, getrocknet und
danach in Fraktionen getrennt wird,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Material auf einem im wesentlichen ebe-
nen, geneigt angeordneten Siebboden (3) siner Vi-
bration unterworfen wird, die eine der Neigung (8)
im wesentlichen enigegengesefzie Bewegungs-
komponente (27) fiir das Material hervorruft,
daB das Material von einem den Siebboden (3)
auiwéirts durchquerenden, den Kontakt der Mate-
rialteile mit dem Siebboden (3) vermindernden
Luftstrom (29) durchstromt wird,
und daB die Fraktionen entlang einer mit der
Forderrichtung (27) einen enigegen letzterer offe-
nen, spitzen Winkel (w) einschiieBenden Linie (5)
angeordneten Auslaufstellen (Il bis 14) entnommen
werden.

2. Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfah-
rens nach Anspruch |,
gekennzeichnet durch
einen Behilter (2) mit einem im wesentlichen ebe-
nen, geneigt angeordneten Siebboden (3) zur Auf-
nahme des Materials, dem ein eine der Neigung
(8) im wesentlichen entgegengesetzie Bewegungs-
komponente (27) fir das Material hervorrufender
Vibrator,
eine Vorrichtung zur Erzeugung eines den Siebbo-
den (3) aufwirts durchstrémenden Luftstroms (29)
und Auslaufstellen (Il bis 14) entlang einer mit der
Férderrichtung (27) einen entgegen ietzterer offe-
nen, spitzen Winkel (w) einschliefenden Linie (5)
zugeordnet sind.

3. Voarichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Auslaufstellen (Il bis 14) durch im wesentli-
chen senkrechte Stege (9) vorneinander getrennt
sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3
dadurch gekennzeichnet,
daf unterhalb der Auslaufstellen (I, 14) trich-
terférmige Abflihrungsstutzen (I19) oder Auffang-
schalen mit einem jeweils 2u einer
Abfiihrungs&finung (19) geneigten Boden angeord-
net sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
4,
dadurch gekennzeichnet,
daB unterhalb des Siebbodens (3) -ein sich im
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wesentlichen unter dessen gesamier Fliche er-

streckendes trichterfdrmiges GehZuse (2l) angeord-

net ist, an dessen Spitze ein GebldseanschiuB (22)
vorgesehen ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
5,
dadurch gekennzeichnet,
daB oberhalb des Siebbodens (3) ein sich im
wesentlichen liber seine gesamte Fliche erstrec-
kendes, domfdrmiges Gehduse (23) angeordnet ist,
an dessen Spitze eine Offnung oder ein An-
schluBstutzen (24) fur eine Luftstrom-
Abflihrungsleifung vorgesehen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Abflhrungsleitung mit einem Filter oder
Staubabscheider (63; 76) verbunden ist.

8. Vorrichiung nach einem der Anspriiche 2 bis
7,
dadurch gekennzeichnet,
daB dem Behilter (2) Beine (7), im wesentlichen in
Form eines Tisches, zugeordnet sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB an den Beinen (7) elastische Elemente zwecks
Ermdglichung bzw. F&rderung der Vibration an-
geordnet sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2
bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
da8 an die Auslaufstellen (I bis 14) durch -
schittenf&rmige, insbesondere gebogene
Leitiw@nde (I5) anschiiesen.

Il. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
i,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Auslaufkante der Auslaufstellen (Il bis 14) in
einem Abstand (a) oberhalb des Siebbodens (3)
angeordnet ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2
bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Siebboden (3) eine trapezfdrmige Form
aufweist, wobei die Fdrderrichtung (27) von einer
Ecke (A) der kurzen (4) der beiden parallelen Sei-
ten (4, 5) zur gegeniiberiiegenden Ecke (D) der
langen Seite (5) gerichtet ist. '

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2
bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Materialzufihrung (25) an der tiefsten Stel-
le (A} des Siebbodens (3) angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2
bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Materialzufiihrung
Zuflhrungsrohr insbesondere ein Fallrohr (25) ge-
bildet ist.

durch ein -
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I5. Verwendung der Vorrichtung nach einem
der Anspriiche 2 bis 14 in einer Aufbereitungsan-
lage fir Haushalts-, Gewerbe-und anderen dgl.
Abfdllen im Aufbereitsungsprozess hinter einer
Trocknungsvorrichtung (53), insbesondere hinter

- einer vorgeordneten Trennvorrichtung (56; 71)

zwecks Trennung der Schwerfrakiion bzw. des
Schwerstoffgranulats der vorgegeordneten Trenn-
vorrichtung (56; 7I).
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