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69 Pourtour de caisse pliable, sa fabrication et caisse en comprenant.

@ Le pourtour selon I'invention comprend une nappe souple
rectangulaire (1) ayant sensiblement la longueur correspon-
dant au pourtour de la caisse, et des éléments rigides (2, 3)

rendus solidaires de la nappe et définissant des cadres rec- 3 ‘,E 7

tangulaires formant respectivement les c6tés latéraux de la
caisse.
Emballage.
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La présente invention a pour objet un pour-
tour de éaisse, notamment caisse-palette pliable, sa
fabrication et caisse en comprenant.

Les emballéges du type caisse-palette ou
similaires existant actuellement sur le marché sont
constitués de différents matériaux, chacun apportant
ses propriétés spécifiques dans ces struétures com-
posites.

Ainsi, la caisse armée est habituellement
formée de panneaux de feuilles de placage ou de con-
trepléqué, de liteaux formant les cadres latéraux des
panneaux et renforéang la structure, et de fils de fer
agrafés qui maintiennent la structure et répartissent
les sollicitations mécaniques.

Les caisses réhausses a charniéres compren-
nent des parois en beois ou en d'autres matériaux rigi-
des, assemblées par des-charniéreé métalliques, et des
éléments de réhausse permettant de placer 1l'ensemble
sur une palette. En particulier, de telles caisses en
contreplaqué peuvent comporter des parois constituées
de panneaux en contreplaqueé et des corniéres char-
niéres permettant a 1'ensemble de se plier.

on a également proposé des caisses-palettes
pliables comportant.une palette de bois surmonté d'un
ensemble de panneaux notamment'en carton, repliés pour

le transport et pouvant étre dressés a l'utilisation,

" la structure ainsi formée étant le cas échéant renfor-

cée par des tasseaux.(voir par exemple les demandes de-
brevet publiées FR-A-2 102 883 et 2 480 240).

Toutes ces réalisations néCeSSLtent une ma-
nipulation relativemént importante lors de leur assem-
blage (agrafage; rivetage, collage...) et souvent une
consommation superflue de matériaux alourdissant inu-

tilement le produit.
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On a maintenant trouvé une nouvelle struc-
ture pour constituer des caisses, notamment des cais-
ses palettes, intégrant réellement tous les éléments
mis en oeuvre dans une économie de matiére et de
poids, et en renfor;ant par un choix de matériaux
adéquats, 1la ~solidité de 1'ensemble, sous la forme
d'une nappe continue. 7 »

La présente invention a donc pour objet un
pourtour de caissg, notamment caisse-palette pliable,
comprenant une nappersouple rectangulaire ayant sen-

siblement 1la longueur correspondant au bourtour de 1la

~caisse, et des éléments rigides rendus solidaires de

la nappe et définissant des cadres rectangulaires for-
mant respectivement leéwcétés latéraux de la caisse.

La nappe souple est constituée d'une matieére
synthétique monocompoesant ou fenforcée. notamment une
feuille de matiere biastique éventuellement stratifiée
2 d'autres matériaux tels que le papier._l'aluminium.
etc. La mat;ére plastique peut étre par exemple une
polyoléfine (polyéthyléne, polypropylene, leurs copo-
lyméres...), un polyémidg. une polyuréthanne ou d'au-
tres matieres, et eile peut étre’unie ou sous forme de
fibres, tissé ou non tissé, selon la résistance ou
1l imperméabilité que 1'on désire obtenir, pourvu que
sa s0lidité soit suffisante a l'utilisation.

Les éléments rigides, rendus sélidaires de
la nappe {par agrafage, clouage, collage, rivetage,
couture ou d'autres moyens) délimitent les cotés la-
téraux de la caisse et'aﬁsurent sa rigidité en repre-
nant les efforts mécaniques qui ne peuvent l'étre par
la nappe souple.

Les éléments rigides comprennent des
liteaux, traverses, montantsr ou panneaux et sont

notamment en bois ou dérivés de bois tels que bois
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reconstitue, contreplaqué, panneaux de particules,
panneaux de fibres, mais peuvent étre le cas échéant
en matiere synthétiqug {par exemple polystyrene).

Le pourtour de caisse selon l1l'invention com-
prend le nombre de cadres rectangulaires correspondant
au nombre de cdtés latéraux de la caisse, généralement
b, mais peut comprendre 3 ou plus de 4 cdtés, par

exemple 6 ou 8.

Selon une forme de réalisation, chaque cadre
rectangulaire est constitué de 4 liteaux (2 montants
et 2 traverses), qui peuvent étre fixés a 1l'extérieur
ou a l'intérieur de la nappe souple}. Toutefois cer-
tains cadres rectangulaires (au plus un sur deux) peu-
vent ne comprendre que deux liteaux horizontaux (tra-
verses}, ce gqui perﬁet une économie de matiére.Selon
diverses variantes : _;

- les cadresjorectangulaires sont tous a
l'intérieur de Xa nappe et 1le bord adjacent des
liteaux de deux cadres consécutifs est biseauté afin
de faciliter 1le pliage du pourtour, sans étirer 1la
nappe, lors du montage de la caisse;

- les cadres rectangulaires sont a l1l'exté-

- rieur de la nappe;

. - les liteaux horizontaux (traverses) sant a
l'intérieur de la nappe et sont biseautés, tandis que
les liteaux verticaux (montants) sont a l'extérieur de
la nappe; B 7

- les liteaux verticaux {(montants) sont a
l'interieur de 1la néppe et sont biseautés, tandis que
les liteaux horizontéhx (traverses) sont a l'extérieur
de la.néppe; o - f 7 7 ; »

- au moins deux des cadres délimités par des

liteaux a 1'intérieur de la nappe sont espacés de ma-
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niére a laisser la place pour une chandelle pouvant
étre insérée au montage de la caisse;

- au moins une de ées chandelles peut étre
fixée a la nappe.

Ces chandelles fixées ou insérées dans les
éngles assurent une triple fonction : rigidification
des angles, renfort au gerbage et sécurisation vis-a-

vis d'un défaut de positionnement de la caisse supé-

rieure.

Selon wune variante, les liteaux verticaux
{montants) ont une longueur supérieure a la largeur de
la nappe (c'est &a dire a la largeur du pourtour),
cette configuration permettant d'obtenir une caisse-
palette réhausse.

Une fonction importante de la nappe souple
selon 1l'invention est la possibilité de pliage de la
structure du pourtour. L 'encombrement du pourtour
replié pourra étre sensiblement égal au demi-périmétre
du pourtour ou étre réduit & la longueur du plus grand
coté. 7

Un des avantages principaux de 1l invention
réside dans la simplicité de la fabrication en serie
des pourtours.

Selon une premiére méthode préférée, on
déroule une nappe souple sur laquelle on fixe les élé-
ments rigides avant de découper la nappe a longueur du
pourtour (ou & une longueur légeéerement supérieure)
puis, le cas échéant, on referme le pourtour ainsi ob-
tenu. Selon une seconde méthode, on découpe la nappe
suivant un demi périmétre ou un périmétre avec des
possibles surcotes avant de fixer les éléments rigides

et éventuellement de refermer le pourtour (procédé es-

‘sentiellement réservé aux moyennes et petites séries).

Il est évidemment possible de fermer d'abord la nappe
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puis fixer les éléments rigides.

La description suivante en regard des des-
sins annexés donne des exemples de réalisation de
1'invention. Sur ces dessins
- les figures 1 a 6 sont des vues de dessus de diver-
ses réalisations du poﬁrtour de caisse selon 1'in-
Vention; '

- les figures 1A a 3A sont respectivement des vues des
pourtours des figures 1 a 3; _

- les figures 4A a G6A représentent respectivement les
pourtours des figures 4 a4 6 a 1l'état plié.

Le pourtour de caisse représenté sur les
figures 1 et TA compfend une nappe souple rectangu-
laire 1 (par exemple une feulille de matiére plastique)

et des éléments rigides 2, 3 rendus solidaires de la

nappe (par exemple bér“agrafage) et définissant des

cadres rectangulaires formant respectivement les cotés
latéraux de la caisse. Chaque cadre, a l 'intérieur de
la nappe, est constitué de quatre éléments rigides qui
sont des liteaux horizontaux 2 (ou traverses) et des
liteaux verticaux 3 (ou montants), par exemple én
bois, les liteaux verticaux 3 étant biseautés afin de
faciliter 1le pliage du pourfour et de rendre la struc-
ture plus solide. Les liteaux horizontaux peuvent etre
rendus solidaires des liteaux verticaux adjacents par
collage ou clouage.

© Ssur le pourtour de caisse representé sur les
figures 2 et 2A, les cadres rectangulaires sont a
l'extérieur de 1la nappe souple 1 et sont aussi cons-
titués de deux 1itea@k horizontaux 2 et de deux 1lit-
eaux - verticaux 3. -Ces. ;iteéux verticaux 3 ont une
longueur supérieure é'flé- largeur de la nappe 1, la
1otheur excédentaire formant la base d'une caisse-

palette réhausse.
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Le pourtour de caisse représenté sur les
figures 3 et 3A comprend des 1liteaux de part et
d'autre de 1la nappe 1, les 1liteaux horizontaux 2
(traverses) a 1l'intérieur de la nappe 1t étant bise-
autés pour les raisons indiquées plus hauts (fig. 1),
tandis que les liteaux verticaux 3 {montants) sont a
1'extérieur de la nappe 1.

Selon une variante de cette derniére réali-
sation représentée sur la fig. 4, les cadres du pour-
tour formés par les liteaux horizontaux 2 et verticaux
3 sont espacés deux a deux, de maniére a laisser la
place pour deux chandelles 4 mobiles qui sont insérées
lors du montage de la caisse. La fig. 4A représente ce
méme pourtour a l'état plié, les chandelles 4 n'étant
évidemment pas mises. Le périmétre du pourtour plié
est environ le méme qu'a 1l'état monté. ‘

Le pourtour représenté sur les figures 5 et
S5A comprend. outre les liteaux horizontaux 2 et ver-
ticaux .3 de part et d'aptre de la nappe 1, deux chan-

delles mobiles 4 et deux chandelles 5 fixées a 1la

nappe, par exemple de la méme maniére que les liteaux
2, 3 (agrafage, clouage, collage, etc). Comme préceée-
demment, les chandelles mobiles 4 ne sont pas utili-

sées lors du pliage du pourtour (fig. 5A).

Le pourtour représenté sur les figures 6 et
6A comprend des liteaux horizontaux 2a et 2b a 1l'in-
térieur de 1la nappe 1 et des liteaux verticaux 3 a
1l'extérieur de la nappe 1, la position relative de
deux liteaux horizontaux 2a et 2b adjacents étant bout

contre face et les liteaux 2b n'étant fixés a la nappe

que sur la moitié environ de leur longueur. Cet arran-

gement permet 1le piiage du pourtour avec un moindre

encombrement.
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I1 est évident que d'autres variantes de ce
type sont possibles, en combinaison avec les réalisa-
tions décrites plus haut et données a titres d'exem-

‘ples, sans sortir du cadre de 1'invention.
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REVENDICATIONS

1. Pourtour de caisse, notamment de caisse-
palette pliable, comprenant une nappe (1) souple rec-
tangulaire avant sensiblement la longueur correspon-
dant au pourtour de la caisse, et des éléments rigides
(2,3) rendus soclidaires de la nappe et définissant des
cadres rectangulaires formant respectivement les cotés
latéraux de la caisse.

2. Pourtour selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la nappe souple est constituée d'une
feuille de matieére plastique.

3. Pourtour selon la revendication 1 ou la
revendication 2, caractérisé en ce que chaque cadre
rectangulaire est constitué de qQquatre liteaux.

4. Pourtour selon la revendication 1 ou la
revendication 2, <caractérisé en ce qu’'au plus un sur
deux cadres rectangulaires comprennent seulement deux
liteaux horizontaux.

§. Paourteur seleon la revendication 3 ou la
revendication 4, caractérisé en ce que les cadres rec-
tangulaires sont tous a l'intérieur de la nappe et le
bord ad3jacent des liteaux de deux cadres consécutifs
est biseauté. '

6. Pourteur seleon la revendication 3 ou la
revendication 4, caractérisé en ce que les cadres
rectangulaires sont a l'extérieur de la nappe.

7. Pourtour selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que les liteaux horizontaux sont a l'in-
térieur de la nappe et sont biseautés, tandis que les
liteaux verticaux sont a l'extérieur de la nappe.

8. Pourtour selon la revendication 3, carac-
térisé en cé que les liteaux verticaux sont a l1'inteée-
rieur de la nappe et sont biseautés, tandis que les

liteaux horizontaux sont a l'extérieur de la nappe.
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9. Pourtour selaon 1l'une quelconque des
revendications 3, S5, 7 ou 8, caractérisé en ce qu'au
moins deux des cadres délimités par des liteaux a
l1'intérieur de la nappe sont espacés de maniére a
laisser la place pour une chandelle pouvant étre in-
sérée au montage de la caisse.

10. Pourtour selon la revendication 9, ca-
ractérisé en ce dqu'au moins une des chandelles est
fixée a la nappe.

11. Pourtour selon 1l'une quelconque des
revendications 3 a 10 notamment pour caisse-palette
réhausse, caractérisé en ce que les liteaux verticaux
ont une longueur supérieure a la largeur de la nappe.

12. Procédé de fabrication du pourtour selon
1'une quelconque des revendications 1 a 11, caracté-
risé en ce que l'on déroule une nappe souple sur la-
quelle on fixe les éléments rigides, on découpe la
nappe a la longueur du pourtour et, le cas échéant, on
referme le pourtour ainsi obtenu.

13. Caisse comprenant un pourtour pliable

selon 1'une quelconque des revendications 1 a 11.
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