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69 Schiiesszylinder mit Schiiissel.

Die Erfindung betrifft einen SchlieBzylinder mit Schilssel,
bei dem im Zylinderkern des SchlieBzylinders Zusatz-Sperrstif-
te angeordnet sind, die Steuerflachen des Schilissels abtasten
und die bei passendem Schliissel mit ihrer dem Schlisselkanal
abgewandten Stirnseite abgleichend in der Trennfuge zwischen
Zylinderkern und Zylindergehduse liegen. Zur Erhéhung der
Variationsméglichkeiten bei einem SchiieBzylinder und Schils-
sel und damit der Abtastsicherheit werden erfindungsgemés
die Eigenschaften von ein Formgedé&chtnis aufweisenden
Metallen/metalllegierungen ausgenutzt, wobei die Steuerfla-
chen aus diesem Material hergestellt werden.
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SchilieBzylinder mit Schliissel

Die Erfindung betrifft einen SchlieBzylinder mit
Schllssel gemaB dem Oberbegriff des Anspruches
1. -

Aus der DE-PS 24 11 362 ist bspw. ein SchlieBzy-
linder mit Schlisse!l bekannt, bei dem an der
Seitenfliche bzw. an den Seitenflichen des Flach-
schllissels Gber diese herausragende Zusaizlangs-
rippen vorgesehen sind, die mit Zusatzsperrstifien
zusammenwirken, d.h. von diesen abgetastet wer-
den. Ein Abgleich in der Trennfuge zwischen
Zylinderkern und Zylindergehause erméglicht dann
ein Weiterdrehen des Zylinderkernes, also ein
Betatigen des Schlosses.

Aus der EP-PS 00 29 498 ist es ferner bekannt,
daf8 die Héhe eines der Abtastung unterliegenden
Profiles oder Teilprofiles erst durch den eingescho-
benen Schllssel bestimmt wird, und zwar geschieht
dies hierbei durch eine in einer Bohrung des
Schlisselschaftes radial verschiebbar gelagerte Ku-
gel.

Unabhéngig ist es davon bekannt, da bestimmte
Metalle bzw. Metallegierungen {iber ein sogenann-
tes Formgedachtinis verfiigen, d.h. unabhéngig von
ihrer augenblicklichen Form eine verénderte Form
einnehmen kdnnen, wenn sie eine Energiezuiuhr,
bspw. in Form von Warme, erhalten. Das Formge-

déchtnis kann in diesem Fall darin bestehen, daB -

diese Metalle oder Metallegierungen eine abswei-
chende Form, verglichen mit der Form im kalten
Zustand, einnehmen.

So ist beispielsweise ein nach diesem Prinzip
arbeitender Thermoschalter aus dem DE-GM
79 00 875 bekannt.

DaB sog. Memory-Legierungen wie NiTi flr
Druck-, Zug-, Biege- oder Torsionselemente an-
wendbar sind, ist aus der Praxis bekannt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter
Ausnuizung des Formgedéachtnisses derartiger Me-
talle oder Metallegierungen die Variationsméglich-
keiten bei einem SchlieBzylinder und Schliissel und
damit auch die Abtastsicherheit einer derariigen
Anordnung zu erhéhen.

Gel6st wird diese Aufgabe erfindungsgeméaB mit
den Merkmalen im Kennzeichen des Anspruchs 1.

Aus den Ansprichen 2 bis 6 ergeben sich
vorteilhafte Weiterbildungen.

Der besondere Vorteil der Erfindung ist darin zu
sehen, daB dem Schiiissel in keiner Weise anzuse-
hen ist, welche Hohe fir die iiber die Seitenfliche
bzw. Seitenflachen hervorragende Langsrippe oder
die Langsrippenabschnitte notwendig ist, um einen
Abgleich zwischen den Sperrstiften und der Trenn-
fuge zwischen Zylinderkern und Zylindergehduse
herzustellen, weil die Hbhe, die die entsprechende
Rippe oder die Rippenabschnitte im kalten Zustand
aufweisen, nicht mit der Hohe identisch ist, die
nachher benétigt wird. Andererseits kann man auch
durch Probieren, also bspw. durch Erwérmen des
Schllssels, die notwendige H&he nicht bestimmen,
weil die Energiezufuhr, die zur Erreichung einer
bestimmten Anderung bzw. eines bestimmten An-
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sprechens des Formged&chtnisses notwendig ist,
auf diese Weise nicht gezielt aufgebracht werden
kann.

Auf diese Weise [4Bt sich die Sicherheit eines
derartigen Schlosses weiter erhéhen, und dariber
hinaus bietet sich die Mdglichkeit, quasi eine weitere
Dimension flr die Profilformen bei der Herstellung
der Schllssel zu beriicksichtigen.

Die Erfindung soll nachfolgend schematisch erlau-
tert werden, wobel die Figur eine skizzierte Aufsicht
auf den Ricken eines Flachschlissels zeigt mit
angedeuteten Sperrstiften sowie der angedeuteten
Trennfuge zwischen Zylinderkern und Zylinderge-
hiuse.

In dem dargestellten Beispiel ist der Flachschliis-
sel selbst bzw. der Teil des Flachschilissels mit 1
bezeichnet und die Schllsselreide mit 4 angedeutet.
Uber die Seitenflichen des Flachschiiissels hinaus
ragen Langsrippen bzw. -rippenabschnitte 2 und 3,
wobei hier strichpunktiert die Rippenhéhe angedeu-
tet ist, die diese im kalten Zustand des Schiliissels
aufweisen. Die durchgehende Linie der Rippe deutet
den Zustand an, den diese einnimmt, wenn durch
eine Energiezufuhr, sei es von auBen, d.h. bspw. aus
dem SchloBteil oder aber vom Schliissel selbst, das
Formgedéchinis des Metalls bzw. der Metallegie-
rung, aus dem (der) die Rippen bestehen, angespro-
chen wird.

In der Figur sind die Sperrstifte mit 5 bezeichnet und
die Trennfuge mit dem Bezugszeichen 6. Diese
Trennfuge liegt zwischen dem Zylinderkern 7 und
dem Zylindergehéuse 8.

Wie sich aus dieser Skizze ergibt, ist ein Weiterdre-
hen des Zylinderkernes, der einen Abgleich der
Sperrstifte 5 mit der Trennfuge 6 voraussetzt, nur
dann moglich, wenn die Rippen 2 und 3 eine
bestimmie Héhe eingenommen haben, und diese
Héhe entspricht der Anderung durch das Formge-
déchtnis. Im kalten Zustand wiirden die Sperrstifte
die strichpunktierte Linie der Rippen berihren, und
damit wére es moglich, daB nach einer anfanglichen
Drehung ein Zuhaltestift, der mit 9 lediglich ange-
deutet ist, in die entsprechende Bohrung der
Sperrstifte einfallt und damit eine Weiterdrehung
verhindert, die andererseits nur bei passendem
Schliissel moglich wére, also dann, wenn die Rippe
ihre Form angenommen hat, die durch die durchge-
hende Linie skizziert ist.

Aus den Anspriichen ergibt sich, daB die Energie-
zufuhr méglich ist durch eine Energiequelle im
SchloBieil, wie aber auch im Schilissel selbst, wobei
sich hier die Schllsselreide fiir die Aufnahme der
Energiequelle eignen wiirde.

Besonders vorteilhaft ist es auch, eine derartige
Ausbildung in Verbindung mit elektronischen
Schidssern zu benutzen, die ohnehin eine Energie-
zufuhr zur Sende- bzw. Empfangseinheit benstigen
und damit noch Uber eine entsprechende Schaltung
erganzt werden k&nnen, die einerseits bei passen-
der Kodierung erst die Energiezufuhr auslost und
andererseits durch diese Ausldsung erst das Form-



3

gedichtnis des Materials der Rippe anspricht, so
daB dann im Zusammenwirken mit der elektroni-
schen Kodierung die “mechanische” Kodierung
ausnutzbar ist und erst dann die Mdglichkeit fir eine
Betitigung des Schlosses, d.h. ein Offnen, liefert.

Patentanspriiche

1. SchlieBzylinder mit Schilissel, bei dem im
Zylinderkern des SchlieBzylinders Zusatz-
Sperrstifte angeordnet sind, die Steuerflachen
des Schliissels abtasten und die bei passen-
dem Schliissel mit ihrer dem Schiiisselkanal
abgewandten Stirnseite abgleichend in der
Trennfuge zwischen Zylinderkern und Zylinder-
gehause liegen,
dadurch gekennzeichnet,
daB die die Steuerflachen (2, 3) bildenden Teile
des Schlussels (1) aus einem (einer) ein
Formgedéchtnis aufweisenden Metall/Metalle-
gierung bestehen und daB die zum Abgleich
notwendige Hohe der Steuerflichen (2, 3)
durch eine das Formged&échtnis ansprechende
Energiezufuhr erzeugbar ist.

2. SchlieBzylinder mit Schlissel nach An-
spruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Schliissel als FlachschlUsse! ausgebil-

 det ist und wenigstens eine Gber die Seitenfla-
che(n) des Flachschllissels herausragende
Langsrippe oder einen Langsrippenabschnitt
aus einem (einer) ein Formgedachtnis aufwei-
senden Metall/Metallegierung vorgesehen ist.

3. SchlieBzylinder mit Schliissel nach An-
spruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB bei mehreren Langsrippen oder -rippenab-
schnitten diese aus ein unterschiedliches
Formgedichtinis aufweisenden Metallen (Me-
tallegierungen) bestehen.

4, SchlieBzylinder mit Schilssel nach einem
der Anspriiche.1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB im Zylinderkern ein Mikroschalter angeord-
net ist, der bei eingeschobenem Schitssel (1)
die Energiezufuhr auslést.

5. SchlieBzylinder mit Schliissel nach einem
der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die die Energiezufuhr bewirkende Energie-
quelle in der SchlUsselreide (4) angeordnet ist
und daB die Energiezufuhr durch Berihrung
des in den Zylinderkern eingeschobenen
Schilssels mit dem Zylinderkern erfolgt.

6. SchlieBzylinder mit Schilssel nach einem
der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Energiezufuhr durch eine am Zylinder-
gehause und im Schlissel angeordnete Sende-
und Empfangseinheit aufbringbar ist.
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