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Gestell fiir Webmaschine.

6) Ein Gestell fiir Webmaschinen besteht im wesentlichen
aus Seitenwiinden {9) an den Schmalseiten der Webmaschine
{1} und sie verbindenden Quertrégern {13-16) parallel zu den
Langsseiten der Webmaschine. Die Seitenwénden (9) des Ge-
stells {8) sind in mindestens zwei Teile {10, 11) gegliedert, wel-
che durch mindestens eine Verbindungsschiene (12) zusam-
mengehalten werden. Zum Bau von verschiedenen Webma-
schinengestellen kdnnen jeweils gleiche Teile der Seitenwinde
{10, 11), jedoch unterschiedliche Verbindungsschienen (12)
sowie Flansche (121, 122, 125) sowie Supporte (123, 124)
verwendet werden. Auf diese Art ist eine kostenglinstige Ferti-
gung unterschiedlicher Gestelle aus nur wenigen variablen Tei-
len moéglich.
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Gebrider Sulzer Aktiengesellschaft, Winterthur (Schweiz)

Gestell flir Webmaschine

Die Erfindung betrifft eiﬁ'Gestell flir Webmaschinen, das
im wesentlichen aus Seitenwanden an den Schmalseiten der
Webmaschine und sie verbindenden Quertrigern parallel zu

den Ldngsseiten der Webmaschine besteht.

Ein solchés Gestell ist beispielsweise’in der
US-Patentschrift 2 533 128 dargestellt. Die Seitenwénde
sind grosmﬂédﬁgezusammenhéngénde Teile, welche iiber je
zwei Fiisse auf dem Websaalboden abgéstﬁtzt sind und zahl-
reiche Funktionsorgane der Webmaschine tragen. Solche
Seitenwinde verhelfen der Webmaschine zwar zu einer guten
Stabilitdt, jedoch ist ihre Herstellung aufwendig. Bei
gegossenen Wénden miissen grosse Gussformen ‘und Bearbei-
tungseinrichtungen verwendet werden. Bei Schweisskon-
struktionen ist ein relativ grosser Materialaufwand und
eine entsprechend lange Herstellzeit zu verzeichnen. Fir
unterschiedliche Webmaschinentypen bedarf es zur Herstel-
lung der erwdhnten Seitenwénderim Fall einer Gusskon-
struktion unterschiedlicher Gussformen oder im Fall einer
Schweisskonstruktion zahlreicher unterschiedlicher Einzel-
teile. Dadurch wird die Herstellung einer Typenreihe von

Webmaschinen relativ teuer.

.



io0

15

20

25

30

0247968

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Webmaschi-
nengestell zu schaffen, das mit vergleichsweise geringem
Material- und Herstellungsaufwand gefertigt werden kann
und mit wenigen variablen Einzelteilen in verschiedenen

Abmessungen zusammengestellt werden kann.

Die Aufgabe wird erfindungsgemdss dadurch geldst, dass die
Seitenwdnde eines Gestells in mindestens je zwei Teile ge-
gliedert sind und dass diese Teile an- mindestens eine
Verbindungsschiene montiert sind. Die Verbindungsschiene
kann als Fussschiene unter den Teilen der Seitenwand mon-
tiert sein. Ein Teil einer Seitenwand kann beispielsweise
nur dazu dienen, den Kettbaum und seinen Ant;ieb zu tra-
gen. An einer Verbindungsschiene sind Flansche oder Suppor-
te zur Aufnahme der Teile einer Seitenwand befestigt; Die
Quertrdger des Webmaschinengestells bestehen aus Stahl-
profilen und Flanschen an ihren Enden, welche mit den Tei-
len der Seitenwdnde, eventuell auch mit den Verbindungs-
schienen verschraubt sind. Zur Herstellung verschieden
grosser Webmaschinengestelle aus gleichen Seitenwandteilen
genliigt es, unterschiedlich grosse Verbindungsschienen da-

zwischen eilnzusetzen.

Durch die Erfindung ist eine kostenglinstige Fertigung von

unterschiedlich grossen Webmaschihengestellen moglich.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren im

einzelnen beschrieben:

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch eine Webmaschi-

ne mit einem Gestell gemdss der Erfindung,

Fig. 2 zeigt eine &dhnliche Maschine mit vergrdsser-
tem Gestell unter Verwendung gleicher Seiten-

wandteile,
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Fig. 3 beinhaltet in kleinerem Massstab einen Quer-
schnitt durch ein Maschinengestell gemdss

der Erfindung in anderer Ausflhrungsart,

Fig. 4 zeigt ein Maschinengestell &hnlich wie in

Fig. 3.

In der Webmaschine 1 sind ein Kettbaum 2, ein Warenbaum 3,
ein Schaftpaket 4 und eine Weblade 5 sowie ein Warenabzug
6 innerhalb des Gestells 8 gelagert. Das Gestell 8 be-
steht aus Seitenwéndén 9 sowie sie verbindenden Quertra-
gern 13 und 14 bzw. Querrohren 15 und 16. Auf einem Trag-
arm 24, der gemdss Pfeil 24' um das Zentrum des Querrohrs
15 verstellbar ist, sitzen ein Kettfadenspanner 22 und ein
Kettfadenwidchter 23 zur Filhrung der Kettfdden 21. Das fer-
tige Gewebe wird mittels des Warenabzugs 6 zum Warenbaum 3
abgefiihrt. Der Warenbaum 3 ist in einem um den Drehpunkt
31 verstellbaren Lagerschild 30 mit anndhernd dreieckigem
Umriss im Lager 32 gelagert. Der Lagerschild 30 kann
mittels Verschraubungen 33 in verschiedenen Schrauben-
i8chern 34 in der Seitenwand 9 befestigt werden. Die Lauf-
richtung der Kettféaeh-bzw.'des Gewebes sind mit Pfeilen
21' bzw. 21'' angegeben. Im Zentrum des Kettbaums 2 ist
ein Kettbaumrohr 201, das im Kettbaumlager 20 auf Rollen
202 und 203 liuft. Die Antriebe fiir den Kettbaum 2, den
Warenbaum 3, das’Schaftpaket 4 usw. sind nicht dargestellt,
sie k&nnen beispielsweise gemdss den Ausfihrungen in der

US-Patentschrift 2 533 128 gestaltet werden.

Die Seitenwand 9 ist in einen ersten Teil, den Seiten-
schild 10, in einen zweiten Teil, den Lagerschild 11, und
eine Verbindungsschiene 12 gegliedert. Zur Versteifung
der Seitenwand kdnnen weitere Streben wie die Lasche 17

zwischen den einzelnen Teilen angeordnet sein. Die
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Verbindungsschiene 12 trdgt gemdss Fig. 1 Flansche 121,
122 und 125 sowie Supporte 123 und 124. Wdhrend der La-
gerschild 11 liber die Flansche 121 und 122 mit der Ver-
bindungsschiene 12 verschraubt ist, sitzt der Seiten-
schild 10 auf den Supporten 123 und 124. Die Verbindungen
der Teile werden durch die Verschrauben 110, 111 und 112
hergestellt. Die Quertrédger 13 bzw. 14 sind in Flansche
131 bzw. 141 und Stahlprofile 132 bzw. 142 gegliedert.
Die Flansche 131 bzw. 141 sind mit dem Seitenschild 10
mittels der Schrauben 133 bzw. 143 verbunden. Andererseits
sind die Flansche 131 bzw. 141 mit dem Support 123 bzw.
mit dem Flansch 125 mittels der Schrauben 134 bzw. 144

' zusammengefiigt. Durch die mehrfachen Verschraubungen der

erwidhnten Teile gegeneinander ergibt sich eine gute Sta-

bilitit des Gestells 8. Unter der Verbindungsschiene 12

in Fig. 1 sind Maschinenfiisse 18 und 19 angeordnet.

In Fig. 2 ist eine &hnliche Webmaschine im Qerschnitt dar-
gestellt, flir die nur wenige andere Teile als in der Aus-
filhrung gemdss Fig. 1 verwendet sind. Diese Teile sind
die  Flansche 121, 122, 125 sowie die Supporte 123 und 124.

‘Weiterhin muss eine andere Lasche 17 und eine ldngere Ver-

bindungsschiene vorgesehen werden. Diese Webmaschine 12 ist
zur Aufnahme grdsserer Kettbdume als jene in Fig. 1 ge-
eignet. Beim Vergleich der Figuren 1 und 2 wird deutlich,
dass lediglich durch unterschiedliche Gestaltung der Ver-
bihdungsteile zwischen der Verbindungsschiene 12 und dem
Seitenschild 10 sowie dem Lagerschild 11 Grdsse und Er-
scheinungsform der Webmaschine wesentlich gedndert werden
k6énnen. Die Verpindungsschienen 12 einer Webmaschine ge-
miss Fig. 1 oder 2 tragen die gesamte Struktur. Sie kSnnen
sus lirmtechnischen Griinden aus Kunststoff, beispielsweise
aus Polymerbeton, hergestellt sein. In diesem Fall missen
die Flansche 121, 122 und 125 sowie die Supporte 123 und
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124 in den Kunststoff eingegossen werden.

In den Figuren 3 und 4 sind zwel weitere Ausfiilhrungsarten
von Webmaschinen gezeigt, bei welchen sich nur die Ver-
bindungsschienen 12, die Maschinenfisse 18 und 19, die
Laschen 17 sowie die Anordnungen des Quertrégers 13 vonein-
ander unterscheiden. Bei diesen Ausfiilhrungsformen stitzt
sich die Maschine direkt von den Seitenschilden 10 und
den. Lagerschilden 11 auf den Maschinenflissen 19 bzw. 18
ab. Der Quertridger 13 muss bei der Ausfiihrung gemass

Fig. 4 wegen des &ussersten Umfangs des Kettbaumes 2 mit
den Verbindungsschienen 12 verschraubt werden. Alle Ubri-
gen Komponenten kdnnen fir beide Ausfiihrungsformen der

Webmaschinen in Fig. 3 und 4 identisch gestaltet werden.
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Patentanspriche

1. Geétell fir Webmaschinen, das im wesentlichen aus Sei-

tenwdnden (9) an den Schmalseiten der Webmaschine (1)
und sie verbindenden Quertr&dgern (13 bis 16) parallel
zu den L3ngsseiten der Webmaschine besteht, dadurch
gekennzeichnet, dass die Seitenwdnde

(9) eines Gestells (8) in mindestens je zwei Teile (10,
11) gegliedert sind und dass diese Teile an minde-

stens eine Verbindungsschiene (12) montiert sind.

Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

'die Verbindungsschiene (12) als tragendes Element unter

den Teilen (10, 11) der Seitenwand (9) montiert ist.

Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Teil (10) der Seitenwand (9) als Lagerschild fiir
den Kettbaum (2) ausgebildet ist.

Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen den Teilen der Seitenwand (10, 11) und der
Verbindungsschiene (12) Flansche (121, 122, 125) bzw.
Supporte (123, 124) angeordnet sind.

Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Quertrdger (14, 15) sowohl mit den Teilen der Sei-
tenwdnde (10, 11) als auch mit den Verbindungsschienen

(12) verschraubt sind.

Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verbindungsschienen aus Kunststoff, beispielsweise

Polymerbeton, gefertigt sind.
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verfahren zur Herstellung von Gestellen nach Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, dass zum Bau unterschiedli-
cher Gestelle gleiche Teile der Seitenwdnde (10, 11)
und Quertrdger (13 bis 16), jedoch unterschiedliche
verbindungsschienen (12) sowie Flansche (121, 122, 125)

und Supporte (123, 124) verwendet werden.
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