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&) Glas-Sortieranlage.

@ Zur Wiederverwertung von Aliglas missen
Nicht-Glas-Bestandteile aus dem Glasgemenge ent-
fernt werden. Bisher war dies nur auf manuellem
Wege mdglich.

Die Erfindung schidgt eine Einrichtung vor, bei
der die einzelnen Bestandteile des Glasgemenges
vereinzelt Uber eine Rutsche gleiten, {iber eine Licht-
Sende-und -Empfangsvorrichtung identifiziert und
sodann einer AbfUhreinrichtung zugeflihrt werden.
Nicht-Glas-Bestandteile werden hierbei Uber eine am
Ende der Rutsche befindliche Klappe ausgesondert.
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Glas-Sortieranlage

Die Erfindung betrifit eine Aussonderungsein-
richtung einer Glas-Sortieranlage, die zum Ausson-
dern von Nicht-Glas oder von mit Nicht-Glas-Re-
sten behafteten Glasteilen dient.

Im Zuge des steigenden UmwelibewuBtseins,
wie auch der Energiesinsparung, ist man allgemein
bestrebt, gebrauchte Materizalien wieder aufzuarbei-
ten. Dies ist auch bei Glas der Fall, das einen
wertvollen Abfallstoff darstellt, in den zu seiner
Herstellung schon verhdlinismaBig viel Energie auf-
gewandt wurde. Glas und Glasabfille werden daher
bereits in gréBerem MaBe gesammelt, um es einer
Wiederverwertung zufiihren zu kdnnen.

Dieses Altglas trifft in Form von Scherben und
Flaschen in stark verunreinigiem und mit anderen
Materialien durchsetzten Zustand beim Glasverwer-
ter ein. Es muB daher, vor seiner Verwertung, von
den Verunreinigungen befreit und im allemeinen
auch nach den verschiedenen Glassorten und
Glasfarben sortiert werden. Die Erfindung betrifft
eine Entfernung von Verunreinigungen aus dem
Glas beziehungsweise das Aussondern von Nichi-
Glas und mit Nicht-Glas-Resten behafteten Glastei-
len aus dem Glasgemenge.

AuBerordentlich stdrend wirken sich Keramik-
und Tonanteile bei dem Aliglasgemenge aus, die
sich auch immer wieder in gréBerem Mafe in sol-
chen Glasabféllen befinden. Dies riihrt daher, weil
vom Verbraucher, der die Glasabfille zu den Glas-
Sammelstellen bringt, irrtimlicherweise Keramik
und Tonwaren gleichgestellt werden mit Glas und
Glaswaren. Verunreinigungen sind aber auch
Metallanteile, sei es nun in Form von aufgeklebten
Metallfolien, von Uberresten von Schraubver-
schilissen oder auch von Blgelverschliissen. An-
dererseits finden sich bei derartigen Glasabfillen
fir die Wiederverwertung nicht stdrende aufge-
klebte Papieretiketten oder sonstige leicht brenn-
bare organische Bestandteile.

Um diese stdrenden Materialien aus dem Glas-
gemenge 2zu entfernen, war bisher nur die
Méglichkeit gegeben, das {iber ein Fdrderband
herangefithrte Gemenge manuell zu sortieren be-
ziehungsweise die st6renden Materialien auszuson-
dern. Zwar wurden Versuche zum maschinellen
Sortieren des Glasgemenges durchgefiihrt, jedoch
fuhrten diese Versuche nicht zum Erfoig. Dies ein-

erseits, weil es nicht gelang, die stérenden Be- -

standieile gezielt aus dem Glasgemenge zu entfer-
nen und andererseits, weil die esingesetzien Senso-
ren nur bedingt fihig waren, Nicht-Glas von Glas-
bestandteilen zu unterscheiden.
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Zum Erkennen von Glas beziehungsweise von
Nicht-Glas bietet sich das Durchieuchten der Mate-
rialien an, da s&miliche stSrenden Materialien un-
durchsichtig sind. Zu bedenken ist allerdings, das
auch mit Papier beklebtes Glas nicht mehr durch-
sichtig ist, also auch ausgeschieden wird, obwohi
es, wie oben angefiihrt, die Glasverwertung nicht
stdrt. Gerade aber mit Papieretiketten etc. beklebte
Gléser bilden einen GroBteil des Glasgemenges, so
daB beim Versuch -dieser maschinellen Aussonde-

rung viel zu viel Glas zusammen mit den
tatsichlichen  Verunreinigungen ausgeschieden
wurde.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, sine Ein-
richtung anzugeben, die es ermdglicht, die
stbrenden Maierialien auszusondern, ohne allzu
viele brauchbare Glasbestandteile dem Glasge-
menge zu eninehmen. Erreicht wird dies nach der-
Erfindung durch eine zwischen eine das Glasge-
menge zufthrende Zuflhreinrichtung und eine
wegflihrende Abflihreinrichtung eingefiigte Rut-
sche, an deren Ende eine nach unten weg-
schwenkbare Klappe angeordnet ist, sowie eine die
Rutsche zwischen sich aufnehmende, quer zur
Transportrichtung des Glasgemenges angeordnete,
die Klappenbewegung sieuernde, Licht-Sende-und
-Empfangsvorrichtung.

Bei der Einrichtung nach der Erfindung wird
das zu sortierende Glasgemenge U(ber eine Rui-
sche geleitet, wobei die einzelnenn Bestandieile
dieses Gemenges vereinzelt werden. Hiedurch ist
es mdglich, die Bestandteile dieses Gemenges
mittels der Licht-Sende-und -Empfangsvorrichiung
zu identifizieren, also zu kiassifizieren nach Glas-
und sonstigen Bestandteilen. Befindet sich hierbei
Nicht-Glas im Gemenge, wird Uber die Licht-
Sende-und -Empfangsvorrichiung die Klappe so
gesteuert, daB nach einer der Materialge-
schwindigkeit auf der Rutsche entsprechenden
Zeitspanne die Klappe ge&ffnet wird, dieser Nicht-
Glas-Bestandteil also aus dem Glasgemenge ent-
fernt wird. Selbstversténdlich werden beim Offnen
der Klappe auch Glasbestandteile aus dem Glasge-
menge entfernt, jedoch nur in einem in der Praxis
bedeutungslosen MaBe. Sollien sich bei diesem
ausgeschiedenen Gemenge noch beachtliche Glas-
bestandteile befinden, so kann die Aussonderung
ohne Schwierigkeiten nochmals wiederholt werden.

Das Erkennen von Nicht-Glas durch die Licht-
Sende-und -Empfangsvorrichtung kann durch die
Wahl der Licht-Welleniinge beeinflut werden.
Nach der Erfindung ist hierzu nicht nur der sichi-
bare Anteil des Lichis, sondern auch der
Uttraviolett-Anteil wie auch der Infrarot-Anteil zu
verwerten. So kann es flir manche Sortieraufgaben
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zweckmiBig sein, den Ultraviolett-Anteil zwischen
300 nm und 380 nm, der im wesentlichen also dem
Bereich UV-A entspricht, eingesetzt werden, insbe-
sondere um Spezialgldser voneinander zu trennen.
Gerade aber fiir das Ubliche Aliglas empfiehlt sich
eine Welienldnge, die im nahen Infrarot liegt, da
diese Welleniinge wohl aufgekiebte Papieretiket-
ten, nicht aber Metallanteile durchdringt. Dadurch
passieren mit Papier beklebte Glasanteile die Aus-
sonderungseinrichtung nach der Erfindung, nicht
aber mit Metall behaftete Glasanteiie. Besonders
gute Ergebnisse lassen sich unter Verwendung von
Laserlicht erzielen, insbesondere dann, wenn die
Lichtempfangsvorrichtung aus einer Mehrzahl von
nebeneinander angeordneten Lichtwandlern gebil-
det ist und das Laserlicht durch Glasfasern liber
diese Lichtwandier gefihrt wird. Als Lichtwandler
kommen sowohl Fotozellen, Fotoelemente, Fotodio-
den wie auch Fotowiderstdnde in Frage, jeweils fUr
den angewendeten Frequenzbereich.

Um eine gegenseitige Beeinflussung der Licht-
wandler 2u vermeiden, werden sie
zweckmipigerweise im  Grund von lichtab-
schattenden R&hren angeordnet.

Tats3chlich haben mit einer derartigen Einrich-
tung durchgefiihrte Versuche gezeigt, daB es mit
ihr méglich ist, sehr exakt und mit lediglich gerin-
gen Glasanteilen Nicht-Glas aus einem Glasge-
menge zu trennen, so daB das so sortierte Glas un-
schwer einer Wiederverwertung zugefiihrt werden
kann.

Auf der Zeichnung ist schematisch eine derar-
tige Aussonderungseinrichtung dargestellt, und
zwar zeigen:

Fig. 1 eine Anordnungsskizze und
Fig. 2 die Draufsicht auf eine Lichtempfangs-
vorrichtung.

Uber eine Zuflihrvorrichtung 1 wird Glasge-
menge einer Rutsche 2 zugeleitet, auf der es Uber
eine Klappe 3 zu einer wegflhrenden
Abfihreinrichtung 4 rutscht. Umfangen wird die
Rutsche 2 von einer Licht-Sende-und -
Empfangsvorrichtung 5, 6. Um einer Verfdlschung
der Aussage vorzubeugen, kann es zweckmiBig
sein, die Licht-Sendevorrichtung unterhalb der Rut-
sche 2 und die Licht-Empfangsvorrichtung oberhalb
von ihr anzuordnen. Die Rutsche 2 weist einen
durchsichtigen Teil 7 auf, der von Licht der Licht-
Sende-und -Empfangsvorrichtung 5, 6 durchstrahit
wird. Der Licht-m Epfangsteil besteht, wie Fig. 2
zeigt, aus einer Mehrzahl von Lichtwandiern 8, die
so neben und hintereinander angeordnet sind, daf
mit Sicherheit die unter-beziehungsweise oberhalb
vorbeirutschenden Bestandteile des Glasgemenges
erfaft werden.
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Das iiber die Zuflihreinrichtung 1 heran-
gefiihrte Glasgemenge rutscht auf der Rutsche 2
vereinzelt in Richtung auf die Abflihreinrichtung 4
und passiert hierbei die Licht-Sende-und Emp-
fangsvorrichtung 5, 6. Befindet sich Nicht-Glas un-
ter dem zugeflhrten Glasgemenge, so wird mit
einer der Rutschgeschwindigkeit des Glasgemen-
ges entsprechenden Verzdgerungszeit schiagartig
die Klappe 3, beispielsweise durch einen Elektro-
magneten, gedffnet, so daB dieser Nicht-Glas-Be-
standteil in einen Abfallbehiiter 9 fallen oder einer
nochmaligen Sortierung zugeleitet werden kann.
Glasanteile hingegen rutschen auf der Rutsche 2
iber die Klappe 3 hinweg und gelangen in die
wegfiihrende Abfiihreinrichtung 4 zur weiteren Ver-
wendung.

Anspriiche

1. Aussonderungseinrichtung einer Glas-Sortie-
ranlage, die zum Aussondern von Nicht-Glas oder
von mit Nicht-Glas-Resten behafteten Glasteilen
dient,
gekennzeichnet
durch eine =zwischen eine das Glasgemenge
zufiihrende  Zuflhreinrichtung (1) und eine
wegfiihrende Abflhreinrichtung (4) eingefiigte Rut-
sche (2), an deren Ende eine nach unten weg-
schwenkbare Klape (3) angeordnet ist sowie eine
die Rutsche (2) zwischen sich aufnehmende, quer
zur Transportrichtung des Glasgemenges angeord-
nete, die Klappenbewegung steuernde Licht-
Sende-und -Empfangsvorrichtung (5, 6).

2. Aussonderungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Wellenldnge des Lichts der Licht-Sende-
und Empfangsvorrichtung zwischen 300 nm und
3000 nm liegt.

3. Aussonderungseinrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die WelleniZnge des Lichts der Lichi-Sende-
und Empfangsvorrichtung, insbesondere zum Aus-
sondern von mit Papieretiketten bekiebtem Altglas,
im nahen Infrarot liegt.

4. Aussonderungseinrichtung nach Anspruch 2
oder 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB als Lichtwelle Laserlicht eingesetzt ist.

5. Aussonderungseinrichtung nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB Glasfasern zur Lichtflinrung von der Licht-Sen-
devorrichtung bis Uber die Licht-Empfangsvorrich-
tung vorgesehen sind.

6. Aussonderungseinrichfung nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
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dap die Licht-Empfangsvorrichtung aus einer Mehr-
zahl von nebeneinander angeordneten Lichiwand-
lern (8) gebildet ist.

7. Aussonderungseinrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, 5
daf die Lichtwandler (8) am Grunde von lichtab-
schattenden R&hren angeordnet sind.

8. Aussonderungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB an der Rutsche (2) ein das Glasgemenge fran- 10
sportierender Vibrator angebracht ist.
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