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@ Verfahren zur Schaffung eines Luft-Abgas-Schornsteines fiir Gasfeuerstatten in Altbauten.

@ Bie dem Verfahren zur Schaffung eines Luft-Abgas-
Schornsteines fiir Gasfeuerstétten in Altbauten mit mind-
estens zwei benachbarten Schornsteinziigen werden die zwei
benachbarten Schornsteinziige lber eine Uberstroméffnung
an der Schornsteinsohle miteinander verbunden. Der eine
Schornsteinzug wird mit Offnungen fiir die Zufuhr von Ver-
brennungsluft zu den einzelnen Gasfeuerstétten versehen,
wiahrend der andere Schornsteinzug jeweils Offnungen zum

Ableiten des Abgases erhilt. Vorzugsweise wird der Kopf des .

Schornsteinzuges fir das Abgas gegeniiber dem Kopf des
Schornsteinzuges fiir die Verbrennungsluft berhéht. Im
{ibrigen wird bei Bedarf der Schornsteinzug fir das Abgas
mit einem korrosionsbestandigen Metallrohr ausgekleidet. -
Die Erfindung zeigt einen glinstigen Weg auf, wie in bereits
bestehenden Bauten nachtraglich noch An-
schluBmaéglichkeiten fiir eine Vielzah! raumiuftunabhéngiger
Gasfeuerstitten geschaffen werden konnen, indem namlich
in Altbauten vorhandene Schornsteine umgenutzt werden.
Dazu sind lediglich geringfiigige bauliche Eingriffe erforde-
rlich ohne irgendweliche statischen Probleme.
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Verfahren zur Schaffung eines Luft-Abgas-Schorn-
steines fiir Gasfeuerstdtten in Altbauten

..._._..__.—_—-——-———-—-—.—.__........_.__...__—.-———__—_-._.___-.____..—_—-—

Beschreibung

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Schaffung
eines Luft-Abgas-Schornsteines fir Gasfeuerstidtten -
in Altbauten mit mindestens zwei benachbarten Schorn-

steinziigen.

Bei Mehrfamilienhidusern besteht aus verschiedenen
Griinden der Wunsch, dezentral zu heizen. Dement-

sprechend sind auch Gasetagenheizungen weit verbrei-

tet. Wihrend es in aller Regel unproblematisch ist,
die Abgase in Schornsteinen iiber Dach abzufiihren,
kann die Zufuhr von Verbrennungsluft kritisch sein.
Solange der Abdichtung und Isolierung von Fenstern
und Tiiren keine besondere Aufmerksamkeit gewidmet
wurde, konnte davon ausgegangen werden, daB lber
einen Lﬁftungéverbund geniigend Verbrennungsluft

an den jeweiligen Gasfeuerstdtten zur Verfiigung
stand. Dies hat sich jedoch mit dem Bestreben nach

‘héchstmdglicher Energieeinsparung und der davon be-

stimmten ‘neueren Bauweise wesentlich gedndert.

Stand der Technik

Fiir Neubauten stehen jetzt spezielle Bauelemente zur
Errichtung sogenannter Luft-Abgas-Schornsteine zur
Verfiigung, welche zusédtzlich zu dem Zug (Schacht)
fiir das Abgas noch einen Zug fir Verbrennungsluft
aufweisen, wobei die Ziige an der Schornsteinsohle

 (am SchornsteinfuBl) iiber eine Uberstroméffnung mit-

einander verbunden sind. Es ist insbesondere eine
Ausfihrungsform bekannt (DE-Z "sbz", 1984, H. 11,
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S. 914 - 928), bei der die beiden Zlige nebenein-
ander angeordnet sind, sowie eine Ausfilhrungsform
(DE-Z "IKZ", 1984, H. 3, S. 31 - 34), bei der der
eine Zug, ndmlich fur das Abgas, konzentrisch im
anderen verlduft. Seitliche Uffnungen in den Ziigen
gestatten jeweils den AnschluB von einzelnen Gas-
heizgerdten mit geschlossenen Verbrennungskammern,
wodurch eine vdllige Unabhingigkeit von der Raum-
luft und damit der Art und Gr6Be des Aufstellraumes
erreicht wird.

Die Bauelemente fiir solch einen Schornstein sind so
bemessen, dafl sich entweder der Schornstein Stiick

flir Stiick per Hand von unten nach oben mit dem iib-
rigen Bauwerk aufbauen 138t, oder aber geschofhohe
Elemente von oben nach unten iiber Uffnungen in den
GeschoBdecken mittels eines Kranes ~cingesetzt werden.
Welches System auch gewihlt wird, in jedem Falle han-
delt es sich um ein neues Gebidudcteil, welches in
Altbauten in aller Regel nicht mehr zusiitzlich un-
terzubringen ist. Dies wiirde nimlich zur Folge haben,
daB vorhandene Decken und Didcher durchbrochen und
wieder geschlossen werden miiften. Abgesehen von der
ungeheuren Schmutz- und Lirmbeldstigung, die von der-
artigen MaBnahmen ausgeht, konnten sich auch schwierige
statische Probleme im Altbaubereich stellen. Auch das
Entfernen vorhandener Schomsteine und die Errichtung
modifizierter Schornsteine mit den bekannten Bauele-
menten an derselben Stelle ist nicht anders zu beur-
teilen. SchlieBlich bedeutet auch dieses einen massi-
ven Eingriff in die gewachsene Bausubstanz bei einer
noch grdBeren Schmutz- und Lérmbeldstigung.

Damit ist der Betrieb dezentraler Gasheizgeridte in
Altbauten in eine Zwickmiihle gerafen. Einerseits be-
steht aus Okonomischer Sicht die Notwendigkeit zur
perfekteren Ausbildung von Fenstern und Tiiren, ande-
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rerseits muBl aus verbrennungs- wie auch sicherheits-
technischen Griinden (Vermeidung von CO-Bildung und
Abgasriickstau in die Wohnrdume) das Fortbestehen
eines stirkeren Liiftungsverbundes gefordert werden,
wenn man von der radikalen MaBnahme eines vdlligen
Neubaus unter Einsatz der bekannten Bauelemente ab-'
sieht.

Darstellung der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein ver-
gleichsweise schonendes Verfahren anzugeben, nach
dem sehr schnell und einfach ein Luft-Abgas-Schorn-
stein fir Gasfeuerstétten in Altbauten mit mindestens

swei benachbarten Schornsteinziigen geschaffen werden,

kann. Der geschaffene Schornstein soll uneingeschrinkt

funktionstiichtig und betriebssicher sein.

Geldst wird diesc Aufgabe nach dem Vorschlag der Er-
findung dadurch, daB die zwei benachbarten Schornstein-
zlige liber eine Uberstrémﬁffnung an der Schornstein-
sohle mitcinander verbunden werden und der cine. Schorn-
steinzug mit Offnungen. fiir die Zufuhr von Verbrennungs-
luft zu den einzelnen Gasfeuerstdtten versehen wird,
wihrend der andere Schornsteinzug jeweils mit Uffnun--

genzum'Ableiten des Abgases versehen wird.

Nach der Erfindung werden also vorhandene Schornstei-
ne genutzt und zu der gewlinschten Funktionalitdt umge-
staltet. Der Erfindung liegt die Erkerintnis zugrunde,
daB in Altbauten normalerweise Schornsteine bereits
zur Verfiigung stehen, und zwar, bedingt durch die
frither iibliche Beheizung mit Einzeldfen, meist als
Gruppe von mindestens zwei, drei und mehr Schornstein-
ziigen. Von dissen sind aber nach einer Umstellung auf
Gasetagenheizungen nur einzelne tiberhaupt belegt.

0248327
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Durch verh#ltnisméfig geringfligige Umbaumafnahmen
lassen sich dort jeweils zwei Schornsteinzlige zu
einer neuen Baueinheit verbinden, wobei einer der
Schornsteinziige, nidmlich der fiir die Zufuhr von
Verbrennungsluft, eine v8llig andere Funktion als
bisher Ubernimmt. Es bestehen danach in Altbauten
gdhnliche Bedingungen flir eine vollkommene und si-
chere Verbrennung, wie sie bislang nur bei Neubau-
ten verwirklicht werden konnten. Mann kann sogar
sagen, dafl der daflir erforderliche Aufwand in Alt-
bauten geringer ist. SchlieBlich brauchen dabei
nur noch eine Uberstrém&ffnung zwischen den zu
kombinierenden Schamsteinziigen und Uffnungen filir
die Zufuhr von Verbrennungsluft gestemmt und aus-
gebildet zu werden. Weitere Anschlufistiicke stehen
bereits als Zubehdr flir die zu verwendenden Gas-
heizgeridte zur Verfiligung.

Vorteilhaft wird einc in ihrem freien Querschnitt
verdnderliche Uberstr8m8ffnung geschaffen. - Dadurch
lassen sich die Strémungsverhiiltnisse optimieren.
Bekanntlich soll die Uberstrdm8ffnung fiir einen
Druckausgleich zwischen den beiden Ziigen oder
Schéchten sorgen. Gleichzeitig wird eine Verdiinnung
des Abgases mit Frischluft erreicht, mit der Folge
einer Temperatur- und Taupunktabsenkung im Abgas;
gemisch. Letztlich 148t sich dadurch Kondensat,
auch am Kopf des Schornsteinzuges, und damit eine
Durchfeuchtung vermeiden.

ZweckmdfBigerweise wird der Kopf des Schornsteinzuges
flir das Abgas gegeniiber dem Kopf des Schornstein-
zuges fiir die Verbrennungsluft liberhéht. Nach einem
weiteren Vorschlag wird der Kopf des Schornsteinzu-
ges fiur die Verbrennungsluft im Abstand mit einer
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Uberdeckung versehen. - Diese MaBinahmen dienen
einem ungeétbrten Austritt von Abgas einerseits
und Eintritt von Verbrennungsluft andererseits. Im
tibrigen verhindert die Uberdeckung auch ein Eindringen

von Niederschiag.

Weisen die in Altbauten vorhandenen Schornsteinziige
einen zu groBen Querschnitt auf, was insbesondere
gilt, wenn eine Umstellung von urspriinglich festen
Brennstoffen auf Gas erfolgt, so kommt eine Aus-
kleidung des Schornsteinzuges fiir das Abgas mit
einem korrosionsbestiindigen Metallrohr in Betracht.
Dieses vermag die Stromungsgeschwindigkeit wie auch
Gasdichtheit in der nétigen Weise zu erhdhen. Solch
ein Metallrohr kann in Teilstiicken vom Kopf her in
den Schornstein eingefiihrt werden. Vorteilhaft wird
das Metallrohr danach mit einem Wiarmeddmmstoff hin-
terfillt.

ZweckmiBigerweise wird das Metallrohr an seinem obe-
ren Ende mit cinem abnehmbaren Aufsatz versehen, wel-
cher das obere linde des Metallrohrs wit cinem zylin-
drischen bis kegelstumpfférmigen Mantel im Abstand
umgibt und in seinem Innern ein Umlenk- und Abdeck-
blech fiir das offene Ende des Metallrohres aufweist.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels nidher

erlidutert. Darin zeigt:

Fig. 1 als Verfahrenserzeugnis eine aus zwel Schorn-
steinziigen gebildete neue Baueinheit im Lings-
schnitt und '

Fig. 2 den Gegenstahd von Fig. 1 im Querschnitt ent-

lang der Linie A - A.

c L 0248827
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Nach Fig. 1 bildet das Verfahrenserzeugnis einen
Luft-Abgas-Schornstein, wobei dieser aus zwei be-
nachbarten, jedoch voneinander unabhingigen Schorn-
steinzligen gemdB dem Vorschlag der Erfindung umge-
staltet worden ist. So dient ein Schornsteinzug der
Ableitung von Abgas, wdhrend der andere Schornstein-
zug die Zufuhr von Verbrennungsluft sicherstellen
soll. Letzteres bedeutet sowohl die Beaufschlagung
mit einem anderen gasf8rmigen Medium als auch eine
Umkehr der Strdmungsrichtung und damit eine von der
urspriinglichen Aufgabe wesentlich abweichende Funk-

tionalitdt. Im einzelnen sind folgende Verfahrens-
schritte verwirklicht.

Bei dem fiir die Zufuhr von Verbrennungsluft bestimm-
ten Schornsteinzug -V ist am Kopf ein Eintritt 1 fir
Verbrennungsluft vorgesehen. Im oberen Bereich zwi-
schen oberster GeschoBdecke und Dach ist eine Reini-
gungs6ffnung 2 angebracht, welche auch der gelegent-
lichen Revision dient und liber ein Tilirchen verschliefi-
bar ist. Dort, wo Gashcizgeriite installiert werden
sollen, sind an dem Schornsteinzug V AnschluBdéffnung-
en 3 fiir die Verbrennungsluft eingebracht. Am Schorn-
steinful (Schornsteinsohle) ist eine verschlieBbare
Reinigungs6ffnung 4 vorgesehen.

Betrachtet man je€tzt den anderen Schornsteinzug A,
welcher der Ableitung von Abgas dient, und zwar wie-
derum von oben nach unten, so treten folgende weite-
re Verfahrensmerkmale hervor. Am Kopf des Schornstein-
zuges A ist ein Aufsatz 5 installiert worden, welcher
ein ungestértes AusstrdOmen des Abgases bewirken und
ein Eindringen von Niederschlag in den Schornstein-
zug A verhindern soll. Damit keine Vermischung mit
der in den benachbarten Schornsteinzug V eintreten-
den Verbrennungsluft erfolgt, ist dér'Kopf des
Schornsteinzuges A gegeniiber dem Kopf des Schorn-
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steinzuges V bereits im Mauerwerk iiberh8ht worden.
Ferner hat der Kopf des Schornsteinzuges V im Ab-

- stand eine Uberdeckung 6 erhalten, welche sich im

iibrigen bis iber den Rand des Schornsteinzuges A
erstreckt und darauf als Niederschlagsschutz auf-

"liegt. Durch die Uberhdhung des Schornsteinzuges A
_gegenﬁber dem Schornsteinzug V und die Anbringung

der Uberdeckung 6 ergibt ‘sich fiir die Verbrennungs-
luft eine seitliche Anstrémrichtung unterhalb des
Austritts fiur das senkrecht aufsteigende Abgas, wie

‘mit Pfeilen symbolisiert.

Der Aufsatz 5 ist als abnehmbares Teil auf das obe-
re Ende eines Metallrohres 7 aufgesetzt, welches

:noch tiber den Kopf des Schornsteinzuges A hinaus-

ragt. Dabei umgibt der Aufsatz 5 das obere Ende des
Metallrohres 7 im Abstand mit einem kegelstumpffdr-
migen Mantel und weist in seinem Innern ein Umlenk-
und Abdeckblech Fflir das offene Iinde des Metallrohres
7 auf.

Das Metallrohr 7 dicnt der Innenauskleidung des
Schornsteinzuges A. Es ist von korrosionsbestén-
diger Qualit#t und besteht aus mehreren Abschnitten.
Diese sind an ihren Enden jeweils mit Sicken ausge-
stattet, was hier jedoch nicht n#her dargestellt ist.
Die einzelnen Abschnitte sind aufeinander gesetzt,
wobei jeder Abschnitt mit seinem oberen Ende den
dariiberliegenden Abschnitt umfaft. Diese Art der Ver-
bindung gestattet Lingendnderungen bei auftretenden
Temperaturschwankungen unter Aufrechterhaltung der
Gasdichtheit. Das Metallrohr 7 ist im iibrigen mit
einem Wirmedimmstoff 8 auf mineralischer Basis hin-
terfiillt und so zugleich isoliert wie auch in sei-

ner Lage fixiert.

o 0248327
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Analog dem Schornsteinzug V weist der Schornstein-
zug A im oberen Bereich weiterhin eine verschlieB-
bare Reinigungséffnung 9 auf. In den darunterlie-
genden Geschossen sind ferner AnschluB&ffnungen 10
fiir das Abgas vorgesehen. Zwischen je einer AnschluB-
6ffnung 3 und 9 ist eine Gasfeuerstdtte 11 in Form
einer Gasetagenheizung mit geschlossener Verbrennungs-
kammer angeschlossen (siehe auch Fig. 2). Diese An-
ordnung kann in mehreren Geschossen getroffen werden.
Das soll durch die Aussparung der mittleren Geschos-
se im Bereich der Bezugsziffer'12 angedéutet werden.
Die Gasfeuerstditten 11 kdnnen im allgemeinen direkt

an einer Schornsteinwange 13 angebracht werden.

An der -Schornsteinsohle ist schlieBlich:zwischen den
Schornsteinziigen V und A eine Uberstrémdéffnung 14 an-
gebracht. Diese ist von der Reinigungséffnung 4 des
Schornsteinzuges V wie auch ciner auf gleicher lidhe
angebrachten Reinigungsdffnung 15 des Schornstein-
zuges A crrcichhar und kontrollierbar. Sie ist so
auspehildet, daB sie stufenlos his aul cinc Mindest-
6ffnung verschlieBbar und jeweils feststellabr ist.
Die Uberstrtm8ffnung 14 ist also in ihrem freien Quer-
schnitt beliebig verinderlich. Dies ermbglicht eine
Optimierung der Strdmungsverhdltnisse, je nach Anzahl
der angeschlossenen Gasfeuerstidtten 11 und den dazu
anzustellenden Strﬁmungsbérechnungeh.

Erginzend bleibt noch zu bemerken, daB die Gasfeuer-
stitten 11 eine Gebldseunterstiitzung, entweder auf
der Seite des Abgases oder der Verbrennungsluft auf- -
weisen koénnen. Dadurch wird das Abgas sicher iiber
Dach in den freien Windstrom gefiihrt und dort schnell-
stens eine Verdiinnung erreicht. -

Fiir die Reinigungsdffnungen 9, 15 sind hier besondere
Rohrelemente vorgesehen, ebenso fiilr die AnschluBdff-

i 0248327
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nungen 10 der Gasfeuerstiitten 11, Auch die Uber-
strém8ffnung 14 kann von einem Rohrelement, bei-
spielsweise in Form eines T-Stlickes, gebildet werden.
Da die Abgasseite infolge des gegliederten Aufbaus
des Metallrohres 7 temperaturbedingte Bewegungen

zu kompensieren vermag, brauchen in der Regel auf
der Seite der Verbrennungsluft keine besonderen
MaBnahmen fir ein'Bewegungéspiél getroffen zu wer-
den. Vielmehr kdénnen dort starre Verbindungen vorge-
sehen, d. h., Verbindungsstlicke mittels Mdrtel in
die Schornsteinwange 13 eingemauert werden.
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Verfahren zur Schaffung eines Luft-Abgas-Schorn-
steines fiir Gasfeuerstitten in Altbauten
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Schaffung eines Luft-Abgas-Schorn-

steines fiir Gasfeuerstitten in Altbauten mit
mindestens zwei benachbarten Schornsteinziigen,
dadurch gekennzeichnet, daB die zwei benachbar-
ten Schornsteinziige tiber eine Uberstrémdéffnung
( 14 ) an der Schornsteinsohle miteinander ver-
bunden werden und der eine Schornsteinzug ( V )
mit Offnungen ( 3 ) fiir die Zufuhr von Verbren-
nungsluft zu den einzclnen Gasfeuerstitten ver-
sehen wird, wihrend der andere Schornsteinzug

( A) jeweils mit Offnungen ( 10 ) zum Ablei-
ten des Abgases verschen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB eine in ihrem freien Querschnitt veridn-
derliche Uberstroméffnung ( 14 ) geschaffen wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kopf des Schormnsteinzuges ( A )
flir das Abgas gegeniiber dem Kopf des Schornstein-
zuges ( V ) fiir die Verbrennungsluft {iberhdht
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB der Kopf des Schorn-

steinzuges ( V ) fiir die Verbrennungsluft im Ab-
stand mit einer Uberdeckung ( 6 ) versehen wird.
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Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daR der Schornsteinzug ( A )
fiir das Abgas zur Erh8hung der Strdmungsgeschwin-
digkeit wie auch Gasdichtheit mit einem korro-
sionsbestédndigen Metallrohr ( 7 ) ausgekleidet
wird.

Verfahren nach Anspruch 5,'dadurch gekennzeichnet,
daB das Metallrohr mit einem Wirmeddmmstoff ( 8 )
hinterfiillt wird.

. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Metallrohr ( 7 ) an seinem obe-
ren Ende mit einem abnehmbaren Aufsatz ( 5 ) ver-
sehen wird, welcher das obere Ende des Metallrohres
( 7 ) mit einem zylindrischen bis kegelstumpffdr-
migen Mantel im Abstand-umgibt.und in seinem Innern
ein Umlenk- und Abdeckblech fiir das offene Ende des
Metallrohrs ( 7 ) aufweist.
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