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&) Aufschnitt-Schneidemaschine.

@ Bei einer Aufschnitt-Schneidemaschine fiir Nah-
rungsmittel, wie Fleisch, Wurst, Kise od. dgl. mit
einer Fordervorrichtung zur Abfdrderung der von
einem rotierenden Messer  abgeschnittenen
Schneidgutscheiben zu einer Ablegefldche und mit
sinem Abschidger zur Uberfiihrung der Scheiben
von der Fordervorrichtung auf die Ablegefliche ist
ONdie Fordervorrichtung durch einen eigenen, un-
<abhéingigen Motor angetrieben. Die Position eines
das Schneidgut tragenden Schlittens ist Uber
L Abfiihimittel abfiihlbar und eine Nachflihr-Regelein-
richtung, die einerseits mit den Abflhlmitiein und
00 andererseits mit einem Antriebsmotor und dessen
S Geber verbunden  ist, sorgt daflir, daB die
Férdervorrichtung in Abh&hgigkeit von der Position
© des Schlittens synchron nachgefihrt wird.

Q.
L

Nk 7 v !
& i 7L gud bt
\0 . ,_LL_?_‘L_]‘A - S Y ! R nd'A
+ /21 16--- ++ HE i ' :
inniinr ailppni Y £ o1
1819 12 ‘ ¥
9 —

30

Fig.2 NRB2 3 B 2
LT
3 2
;' L |

Xerox Copy Centre



1 0 248 354 2

Aufschnitt-Schneidemaschine

Die Erfindung betrifit eine  Aufschnitt-
Schneidemaschine fiir Nahrungsmittel, wie Fleisch,
Wurst, Kdse od. dgl. mit einem Maschinengestell,
einem am Maschinengestell gelagerten, von einem
Motor angetriebenen Messer, einem auf dem Ma-
schinengestell gleitverschieblichen Schiitten zur
Aufnahme des Schneidgutes und Zuflihrung zum
Messer, einer Fdrdervorrichtung zur Abfdrderung
der vom Messer abgeschnittenen Schneidgut-
scheiben zu einer Ablegefldche und sinem Ab-
schidger zur Uberflihrung der Scheiben von der
Fordervorrichtung auf die Ablegefliche.

Bei bekannten Vorrichtungen dieser Art (DE-PS
23 03 454) ist die Fordervorrichtung zur
Abférderung der abgeschniiienen Schneidgut-
scheiben mechanisch Uber Getriebemiitel und
Freildufe mit dem Schiitten verbunden und wird
Uiber die Hin-und Herbewegung des Schlittens an-
getrieben. Dies hat verschiedene Nachteile: Durch
die Zwischenschaltung der Getriesbemittel und
Freildufe, wozu noch Kupplungen, Bremsen,
Schaltnocken und dergleichen kommen kodnnen,
wird die gesamte Anordnung von Schiitten und
Fdrdervorrichtung verh&linism&Big schwergédngig
und erfordert bei manueller Bet#tigung des Schiit-
tens einen erheblichen Kraftaufwand der die
Schneidemaschine bedienenden Person. Auierdem
wirken die Verbindungselemente zwischen Schiit-
ten und Fordervorrichtung, sinschiieflich der Brem-
sen, Schaltnocken, Kupplungen und dergleichen,
ziemlich gerduschvoll. Schliefiich kdnnen durch
Schlupf-und unvermeidliche Toleranzen in den
Ubertragungsgliedern Ungenauigkeiten beim Able-
gen der Scheiben aufireten. Vor allem aber erfor-
dern die zahireichen Maschinenelemente zwischen
Schlitten und F&rdervorrichtung einen erheblichen
Herstellungsaufwand und machen die Anordnung
stdranfillig.

Es ist Aufgabe der Erfindung, sine gatiungs-
gemipBe Aufschnitt-Schneidemaschine so zu ver-
bessern, daB sie leichtgéngiger und damit einfa-
cher zu bedienen, gerduschérmer, genauer in der
Ablage sowie einfacher im Aufbau und weniger
stéranfillig ist.

Die Aufgabe wird erfindungsgemi8 dadurch
geldst, daB die Fordervorrichtung durch einen eige-
nen, unabhdngigen Motor angetriecben ist, dafB
Abflhlmittel zum Abfiihlen der Position des Schilit-
tens vorgesehen sind, und daB eine Nachfiihr-
Regeleinrichtung einerseits mit den Abflhimittein
und andererseits mit dem Motor und dessen Geber
so verbunden ist, daB die Fdrdervorrichtung in
Abhéngigkeit von der Position des Schiitiens
synchron nachgefiihrt wird.
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Die nachstehende Beschreibung bevorzugter
Ausflihrungsformen der Erfindung dient im Zusam-
menhang mit beiliegender Zeichnung der weiteren
Erlduterung. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorderansicht einer Aufschnitt-
Schneidemaschine;

Fig. 2 eine schematisierte Draufsicht der Ma-
schine in Richtung des Pfeiles A in Fig. 1 und

Fig. 3 eine Einzelteil-Schniftansicht entlang
der Linie 3-3 in Fig. 2.

Die auf der Zeichnung dargestelite Aufschniit-
Schneidemaschine fur Nahrungsmittel, insbeson-
dere Fleisch, Wurst, Kdse und dgl. umfaBt in
herkdmmlicher Weise ein Maschinengestell 1, auf
dem ein von einem Motor 2 drehend angetriebenes
Kreismesser 3 gelagert ist. Statt des um eine
gehdusefeste Achse rotierenden Kreismessers 3
kdnnen bei anderen Ausflhrungsformen der Erfin-
dung auch oszillierende Schneidwerkzeuge, Band-
messer od. dgl. vorgesehen werden. Auf dem Ma-
schinengestell 1 ist ferner ein Schlitten 4 gleitver-
schieblich, welcher der Aufnahme des Schneidgu-
tes 5, beispielsweise einer Wurst (Fig. 2),sowie der
Zuflhrung des Schneidgutes zum Messer 3 dient.
Der Schiitten 4 ist auf Gleitflihrungen 6 in Richtung
des Doppelpfeils S hin-und herverschieblich.

Auf der dem Schiitten 4 gegenlberliegenden
Seite des Messers 3 ist auf dem Maschinengestell
1 eine Fordervorrichiung 7 zur AbfSrderung der
vom Messer abge schnittenen Schneidgutscheiben
8 zu einer Ablegefliche § angeordnet. Die
Fdrderrichtung ist in Fig. 2 mit dem Pfeil T be-
zeichnet. Die Fordervorrichtung umfafit in an sich
bekannter Weise mehrere vertikal libereinander an-
geordnete Ketienbénder 11, von denen Spitzen 12
zur Aufnahme der Scheiben 8 abstehen. Die Kei-
tenbénder 11 sind Uber eine Antriebswalze 13 und
Spannrédder 14 gefiihrt. Die Antricbswalze 13 sieht
mit einem Antriebsmotor 15, z. B. Uiber ein Schnec-
kengetriebe 16, in Aniriebsverbindung. Eine
ZufUhrwalze 17 lenkt die durch das Messer 3 vom
Schneidguf 5 abgeschnittenen Scheiben 8 auf die
Spitzen 12 der Kettenbinder 11.

Auf dem Maschinengestell 1 ist ferner um eine
Welle 18 schwenkbar ein Abschidger 20 gelagert,
der in bekannter Weise eine um die Welle 18 ver-
schwenkbare, normalerweise vertikal stehende
Stiitze 19 umfaBt, von welcher horizontale Stibe 21
zwischen die einzelnen Kettenbdnder 11 so abste-
hen, dafl die Stdbe in Ruhelage des Abschidgers
hinter den Spitzen 12 liegen. Dem Abschldger 20
ist schlieBlich ein Antrieb 40 in Gesfalt eines han-
delsiblichen Hub-oder Drehmagneten zugeordnet,
der die nach abwiris gerichtete Schwenkbewegung
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des Abschidgers 20 ausldst, um so die auf den
Spitzen 12 von der Fordervorrichtung 7 mit-
gefiihrten Scheiben 8 abzuschlagen und auf die
Ablegefldche 9 zu Uberflhren.

Die Ablegeflache ist bei der dargesteilten
AusfUhrungsform als Tisch ausgebildet, der in
Richtung des Doppelpfeils U hin-und herver-
schieblich ist, s¢ daB nacheinander abgelegte
Scheiben 8, wie in Fig. 2 dargestellt, -
schuppenfdrmig Ubereinander angeordnet werden
kénnen.

Wesentlicher Bestandteil der F&rdervorrichtung
7 ist deren Motor 15, welcher an die Stelle der
bisher liblichen, mechanischen Antriebsverbindung
mit dem Schiitten 4 tritt. Um den Motor 15 der
Férdervorrichtung 7 synchron mit dem Schiitten 4
anzutreiben, was flir eine ordnungsgeméfe
Uberleitung der abgeschnittenen Scheiben auf die
F&rdervorrichtung 7 vorteilhaft ist, ist folgende An-
ordnung getroffen:

Der Schiitten ist Uber einen Mitnehmer 24 an
einen Antriebsriemen 25 angeschlossen, der {iber
zwei Umlenkrollen 26,27 gefiihrt ist. Somit werden
die Umlenkrollien 26,27 bei hin-und hergehender
Schiittenbewegung in Umlauf versetzt. Mit der Um-
lenkrolle 26 ist antriecbsmaBig ein an sich bekannter
Drehgeber 28 verbunden, beispielsweise dadurch,
daB der Drehgeber 28 unmitielbar auf einer Welle
29 der Umlenkrolle 26 sitzt. Der Drehgeber 28 fihlt
somit wegen seiner getriebemaBigen Verbindung
mit dem Schlitten 4 dessen Position ab. Die vom
Drehgeber 28 erzeugten Paositionssignale werden
Uber eine Steuerleitung 30 zu einer Nachfiihr-
Steuereinrichtung 31 Ubertragen und dort ausge-
wertet. Die Regeleinrichtung 31 ist andererseits
iber eine weitere Steuerieitung 32 mit dem Motor
15 sowie dessen Geber verbunden, so daB auf-
grund der aus dem Drehgeber 28 stammenden
Positionssignale die Fdrdervorrichtung in
Abh#ngigkeit von der Stellung des Schiittens 4
eingeschaltst, synchron nachgefiihrt und wieder
abgeschaltet werden kann. Auf diese Weise
kdnnen die abgeschnittenen Scheiben 8 ordnungs-
gemipB von der Fdrdervorrichtung 7 {ibernommen,
abgefrdert und Uber der Ablegefliche 9 abgelegt
werden. Flr die Ablage ist die Regeleinrichtung 31
Uber eine weitere Steuerleitung 33 mit dem Antrieb
40 des Abschligers 20 verbunden. Uber eine wei-
tere, von der Regeleinrichtung 31 zum nicht
gezeigten Antrieb der Ablegefldche 9 hinflihrende
Steuerleitung 34 kann die Ablegefldche in Pfeilrich-
tung U entsprechend verstellt werden, wenn eine
geschuppte Ablage der Scheiben 8 erwiinscht ist.

Auf diese Weise kann durch die Anordnung
des eigenen, unabhdngigen Motors 15 fiir die
Férdervorrichtung 7 eine getriebemiBige Verbin-
dung mit dem Schneidgutschlitten 4 entfallen. Hier-
mit entfallen auch schwergingige Getriebesle-
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mente und dergleichen, so daB der Schlitten 4 von
einer Bedienungsperson leichtgéngiger und mit
sehr geringem Kraftaufwand verschoben werden
kann. Die Anordnung arbeitet ferner prakiisch
gerduschlos und ermdgiicht eine prézise Scheibe-
nablage. Wegen des einfachen Aufbaus kdnnen
kaum Stérungen auftreten. Die Wartung und Reini-
gung ist auBerdem leicht und beguem ausfihrbar.

Bei der dargesteliten Ausflihrungsform arbeitet
die Nachfiihr-Regeleinrichtung 31 elekirisch. Bei
anderen Ausfiihrungsformen kann die beschriebene
Nachfiihr-Steuerung auch auf pneumatischem oder
hydraulischem Weg erfolgen.

Der bei der dargestellten Ausflihrungsform vor-
gesehene, mit dem Schiitten 4 gekuppelte Drehge-
ber 28 kann auch durch ein anderes Abfihimittel
der Schlittenbewegung ersetzt werden, beispiels-
weise durch einen Winkelgeber oder einen Tacho-
generator, die ebenfalls auf der Welle 29 der Um-
lenkrolle 26 angeordnet werden kénnen. Ferner
kann die Position des Schiittens 4 in ebenfalls
bekannter Weise durch Uliraschallgeber, Magnet-
streifen, GlasmaBstdbe, Widerstandsbahnen oder
LichtmeBsirecken entlang den Schlittenflihrungen 6
abgeflihit werden, wobei entsprechende Signale
der Nachfiihr-Regeleinrichtung 31 zugeleitet wer-
den.

Bei der dargestellien Ausfiihrungsform treibt
der Motor 15 die Fo&rdervorrichtung 7 Uber ein
Schneckengetriebe 16 an. Bei anderen
Ausfiihrungsformen kann der Motor 15 auch direkt
auf einer Antriebswelle der Fordervorrichtung 7,
beispielsweise auf der Welle der Antriebswalze 13,
angeordnet sein, wobei der Motor 15 auch inner-
halb der Walze 16 liegen kann. Ferner kann zwi-
schen Motor 15 und Antriebswalze 16 auch ein
(Zahn)Riemenantrieb vorgesehen sein.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn man den
Motor 15 der Férdervorrichiung 7 nach seiner Ab-
schaltung als Bremse fiir die F&rdervorrichtung wir-
ken J3Bt, so daB diese augenblicklich abschaltet,
sobald die abgefbrderte Scheibe diejenige Position
erreicht hat, in welcher sie von dem Abschléger 20
auf die Ablegefliche 9 Uberflihrt wird. Die Brems-
wirkung kann in an sich bekannter Weise durch
Umpolen der Drehrichtung des Motors erreicht wer-
den. Der Stillstand des Motors 15 kann in Ublicher
Weise an die Steuereinrichtung 31 zurlickgemeldet
werden, die dann den Abschidger 20 ausi&st.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform wird durch
gin in der Nachfiihr-Regeleinrichtung 31 vorgese-
henes, Ubliches Steuergiied ein asynchroner An-
trieb der Fordervorrichtung gegenuber dem Schilit-
tenhub erméglicht, so daB empfindiiches Schneid-
gut schonend auf die Spitzen 12 der Kettenbdnder
11 Uberfuhrt werden kann.
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Ab einer voreinstellbaren Position des
Schneidguischiittens 4 kann die F&rdervorrichtung
7 einen zusdizlichen F&rderschnitt ausfiihren, d.h.
eine zusétzliche Forderstrecke zurlicklegen, so daB
die abgeschnittene Scheibe unabhingig von der
Schlittenbewegung aus dem Uberleitbereich der
Teile 3, 13 und 14 heraustransportiert und in Ab-
schlagposition gebracht werden kann. Die Gr&Be
der im zusatzlichen F&rderschritt zuriickgelegten
Forderstrecke kann durch Ubliche Zeitschaliglieder,
Zahlimpulsgeber, Wegmepeinrichtungen  oder
ghniliches vorgegeben werden. Die voreinstellbare
Position, ab welcher der zusétzliche Férderschritt
singeleitet wird, kann durch beriihrungslose oder
kontakibehaftete Schalter, die bestimmien Positio-
nen des Schiittens 4  und/oder  der
Fdrdervorrichtung 7 zugeordnet sind, erkannt wer-
den.

Aufgrund des erwdhnten zusdtzlichen Forder-
schritts ist es mdglich, eine bestimmte F&rderge-
schwindigkeit der Férdervorrichtung 7 auch dann
beizubehalten, wenn die Geschwindigkeit des
Schiittens 4 nach Beendigung des Schneidhubes
gedndert wird. Hierdurch k&nnen die abge-
schnittenen Scheiben besonders schonend in Able-
geposition Uberflhrt werden. Ein derartiger
zustzlicher Forderschritt kann, bequem von dem
ohnehin vorhandenen Motor 15 der
F&rdervorrichtung abgeleitet werden.

Der zusiizliche Forderschritt kann auch so
gro gewahlt werden, daB die Gesamtidrderstrecke
der Fordervorrichtung 7 groBer ais die vom Schiit-
ten 4 zurlickgelegte Wegstrecke oder auch gr&Ber
als die Breite der in Fig. 2 dargestellien Able-
gefliche 9 ist. Hierdurch kdnnen bei entsprechen-
der Lidnge der Férdervorrichtung 7 auch Ablege-
vorgénge in weiter enifernten Bereichen durch-
gefUhrt werden, beispielsweise k&nnen in
grbBerem Abstand vorgesehene F&rderbinder od.
dgl. mit abgeschnittenen Scheiben beschickt wer-
den. Insbesondere kdnnen die Scheiben wihrend
des zusdtzlichen Forderschritts durch den Ab-
schiiger 20 auch von der umlaufenden
Fordervorrichtung abgeschiagen werden.

AuBerdem kann bei einer wiederum anderen
Ausflihrungsform der Erfindung ebenso wie die Po-
siton des Schiittens 4 auch die Position der
Fdrdervorrichtung 7 abgefiihlt werden, um durch
Vergleich eine synchrone Bewegung des Schilittens
und der Fdrdervorrichtung festzustellen und
nétigenfalls einzuregeln. Als Abflihimiitel eignen
sich an der Férdervorrichiung 7 insbesondere
Drehgeber od. dgl., die vorteilhafterweise auf der
Achse des Motors 15.angeordnet werden k&nnen.
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Ferner kann es vorteilhaft sein, die Férderge-
schwindigkeit der Fdrdervorrichtung wihrend des
zuséizlichen Fdrderschriits in Abhéngigkeit von der
bei Einleitung des zusatzlichen Fé&rderschrities er-
reichten Schiittengeschwindigkeit einzusteuern.

Anspriiche

1. Aufschnitt-Schneidemaschine flir Nahrungs-
mittel, wie Fleisch, Wurst, Kdse od. dgl. mit einem
Maschinengestell, einem am Maschinengestell
gelagerten, von einem Motor angetricbenen Mes-
ser, einem auf dem Maschinengestell gleitver-
schieblichen Schlitten zur Aufnahme des Schneid-
gutes und Zufllhrung zum Messer, einer -
Fordervorrichtung zur Abfdrderung der vom Mes-
ser abgeschnittenen Schneidgutscheiben zu einer
Ablegefliche und mit einem Abschidger zur
Oberfiihrung der Scheiben von der
Fdrdervorrichtung auf die Ablegefliche, dadurch
gekennzeichnet, daB die F&rdervorrichiung (7)
durch einen eigenen, unabhangigen Motor (15) an-
getrieben ist, daB Abfihimittel (28) zum Abfiihlen
der Position des Schlittens (4) vorgesehen sind,
und daf eine Nachfiihr-Regeleinrichtung (31) einer-
seits mit den Abflihimitteln (28) und andererseits
mit dem Motor (15) und dessen Geber so verbun-
den ist, daf die F&rdervorrichtung in Abhéngigkeit
von der Position des Schiittens synchron nach-
gefihrt wird.

2. Schneidemaschine nach Anspruch T,
dadurch gekennzeichnet, daB der Motor (15) der
Fordervorrichtung (7) als Bremse fir die
FGrdervorrichtung dient.

3. Schneidemaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB als Abfiihimitiel (28)
der Schiittenposition ein mit dem verschieblichen
Schiitten (4) gekoppelter Drehgeber vorgesehen ist.

4. Schneidemaschine nach Anspruch 1, 2 oder
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Nachiihr-
Regeleinrichtung (31) ein Steuerglied enthilt, wel-

ches einen asynchronen Antrieb der
Fordervorrichtung (7) gegeniiber dem Schiittenhub
ermdoglicht.

5. Schneidemaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Nachiiihr-Regeleinrichtung (31) den Motor (15) der
Fdrdervorrichtung (7) so steuert, daB die
Fdrdervorrichtung ab einer bestimmten
Forderposition  selbsttdtig einen zus#tzlichen
Fdrderschritt ausflihrt.

6. Schneidemaschine nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die F&rderposition,
ab welcher die Fo&rdervorrichtung (7) den
zusdtzlichen Forderschritt ausflihrt, voreinstellbar
ist.
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7. Schneidemaschine nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die GrdBe der im
zusitzlichen Férderschritt zurlickgelegten
Forderstrecke einstelibar ist. ]

8. Schneidemaschine nach Anspruch 5, 6 oder 5
7. dadurch gekennzeichnet, daB die
Gesamtidrderstrecke der Fordervorrichtung ein-
schlieflich dem zusitzlichen F&rderschritt gréser
als die vom Schlitten zuriickgelegte Wegstrecke
ist. 10

9. Schneidemaschine nach einem der An-
spriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf die
F&rdergeschwindigkeit der Fdrdervorrichtung (7)
wihrend des =zusdtzlichen Fdrderschrittes in
Abhdngigkeit von der bei Einleitung des 15
zusitzlichen Forderschrittes erreichten Schiittenge-
schwindigkeit gesteuert ist.

10. Schneidemaschine nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB der Abschldger (20) wahrend des zusdtzilichen 20
Férderschritts die abgefrderte Scheibe (8) von der :
laufenden Fdrdervarrichtung (7) abschlégt.
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