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Verfahren zur Hersteliung von oberen Schichten an den feuerfesten sowie korrosionsfesten inshesondere austenitischen

Stihlen.

@ Die Erfindung betrifft die Technologie des Gasnitrierens
bzw. der derivativen Behandlung des Nitrierens, der durch
Oxidenschicht passivierten Stahle. Das Verfahren char-
akterisiert sich dadurch, dass vor der chemisch thermischen
Behandlung die Flachen, auf welchen die Schicht mit den
erhéhten phisikalisch-chemischen Eigenschaften hergestellt
werden soll, depassiviert und chemisch aktiviert und dann
galvanisch mit dem Eisenschicht beschichtet werden.
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Verfahren zur Herstellung von oberen Schichten an
den feuerfesten sowie korrosionsfesten insbhbesondere

austenistischen Stihlen

Die Erfindung betrifft das Verfahren zur Herstellung
der oberen Diffusionsschicht mit erhBhten phisikalisch
chemischen Figenschaften, der im chemisch-thermischen
Prozess in Gasatmosfphiire erreichten Schicht durch Ni-
trieren bzw. die dem Nitrieren derivativen Behandlun-
gen, an den Elementen aus feuerfestem Stahl bzw. Xo-
rrosionsfestem Stahl. Die Erfindung betrifft insbe-
sondere den Stahl mit austenitischer Struktur.

Fiir dieerfolgreiche Druchflthrung der chemisch-ther-
miéchen Behandlung de- genannten St#hle ist die Be-
seitigung der pasiven Oxidenschicht, die an den Ele-
menten in Umweltemperatur gebildet werden,und ins-
besondere im Laufe der Wdrmeprozesse der chemisch~
thermischen Behandlung erforderlich, Die Oxiden-
schicht, insbesondere der Chromooxides charakteri-
siert sich durch Stabilitdt und ist diffusionsund-
durchdringend, Beim Nitrieren und in den derivativen
Prozessen entsteht die Oxidschicht in Resultat /in
Folge/ der minimalen Aufeuchtung der nitrierenden
Atmosphlire als auch Spurengehalt der Sauverstoffes.

In bisherigen Methoden des Nitrierens und in den
derivativen Prozessen sind fiir Beseitigung der Oxide
die Depassivatorerverwendet, z.B HF, MBr, NH401

sowie andere Halogenideverbindungen als Zus#itze
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fir Gasatmosphire. Diese Verbindungen charakterisieren

gich durch hohe Giftigkeit was iiber die technisch-

ekologische Beschwerlichkeit des Prozesses entscheidet.

Ausserdem verursachen die in die Gasatmosphire einge-
~ fihrten Depassivatore . die Depassivierung der inne~
ren Flﬁchén der Anlage vor allem der Retorte, in der
der Prozeés verliuft. |

Die ganze Fl#che der chemisch-thermisch behandelten
Elemente wird depassiviert. Der andere Nachteil der
Verwendung der Depassivatore besteht in-der Kﬁndensa-
tjor und in ihrer Ablagern in Installation an den
Stellen mit Temperatur nieder alsr300?5;'wgs die Vér-

#nderung der Verl¥#ufe und Unstabilitﬂf‘ﬁes'P@ozesses

verursacht. ‘ - G T

Es ist auch dae Verfahren-zum‘Sulfﬁh;tfiéren,'iﬁ dem
der Zusatz von Scbwefeldﬁmpfen in-die- £tm05ph£re der
tellwelse dlSSOleertEn.Ammonlakes beelnflusst redu-
ziertweise die Passxv1t§t der OYidqchlcht bekannt -
wae die Stickstoffdiffusion elndringend-des,behandel-
ten Elementes erlelchtert. Dieses Verfahren ist aber
flir austenistische atahle wenig erfO;ﬁrelch ’

Das Verfzhren gemiss der- Erflndung elimlnlert die
dargestellten technologlschen Nachteile. Zu diesem
Zweck wird vor dex. chemlsch-thermlschen Behandlung
die Fldche, auf welcher die obere Diffusionsschicht

hergestellt werden soll, depassiviert und chemisch

aktiviert und dann galvanisch mit der Eisenschicht
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Ventilteller wird mit Oxidschicht Uberzogen, die die
Diffusion unmBglich macht..Es ist glnstig in Hinsicht
auf Nichtsenkung der Tellerfestigkeit auf Xorrosions-
wirkung des Abgases w#hrend des Ventilbetriebes.

Der beigelegte Aufnahme stellt in Vergr&sserung 500 x
den metallgraphischen Schliff des Ventilschaftes dar.
Die Diffusionsschicht 1 mit Dicke von 0,026 mm, die
nitrierende Eisenschicht 2 umfaéét; befindet sich {iber
der Unterlageschicht 3 mit den verschwindenden Di-
ffusionsspuren, Die vorgenommenen Messungen der Hirte
haben aufgezeigt:
Fiir Diffusionsschicht 1 1030 HVO,02

- Unterlage 3 680 HVO00,2

- Xern E 370 HV0O, 2
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beschichtet. Die hergestellte Eisenschicht bildet keine
Hemmung fir Diffusion vom Stickstoff und anderen Ele-
menten. Das Verfahren is ungiftig und ermbBglicht die
Erreichung der oberen Diffusionsschicht am ganzen
Element bzw. gewdhlten Fllichen des Elementes., Der ande-
re Vorteil der Erfindung ist die vergrbsserte Diffu-
sionsgeschwindigkeif vom Stickstoff im Stahl sowierff‘
Wiederholung der errei&hten Schichte im Vergleich mit
anderen Methoden, was die glnstigen Bedingungen fiir
Verwendung in der Sereienfertigung bildet.

Verfahren gemtss der Erfindung wird durch Beschreibung
des beispielweisigen Prozesses zur Herstellung der ni-
trierenden Schicht am Schaft des Auslagventiles des
Verbrennungsmotors n¥her dargestellt. Der Ventil ist
aus dem austenitischen Stahl der Gattung S0H21G9N4

‘ausgefﬁhrt. Nach der endghltigen mechanischen Behan-
dlung des Schaftes ist der enfettende Ventil dérrele;
ktiochemischen Aktivierung im Natriumglukonatbad
unterworfen. Dann wird das galvanische Vereisenen
des Ventilschaftes zwecks Erreichung des ‘Eisenfiber-
zuges mit den Dicken von 0,002 mm durchgefithrt. Die
folgende Operation nach TrocKnung des Ventiles ist
die chemisch-thermische Behandlung des Gasnitrierens,
Der Ventil wird in der hermetischen Retorte, die mit
der Gasanlage vom Ammoniak verbindet ist, angeordnet.
Das Ofentempern in Temperatur von 575°C wi#hrend der
2'Stunden verursacht die Herstellung dey verschleiss-

und schmierenbestdndigen Schicht am Schaft, und der
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Der Patentanspruch

Verfahren zur Herstellung von oberen Schichten an
den feuerfesten sowie Korrosionsfesten, insbesondere

austenitischen St#hlen durch Gasnitrieren bzw. deri~

vative Behandlungen, dadurch gekennzeichnet, dass

vor der chemisch-thermischen Behandlung die Fldchen,
auf welchen die obere Schicht gebildet werden soll,
depassiviert werden und cherisch aktiviert'uhﬁ dann

galvanisch mit Eisenschicht teschichtet werden.
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