EP 0 248 766 A2

Europaisches Patentamt

0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@

(@) Anmeldenummer: 878103209

@ Anmeidetag: 03.06.87

@ Verdffentlichungsnummer:

A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ it.ciz: B 25 D 5/00
B 25 H 7/04

Prioritat: 03,06.86 CH 2236/86
Veréffentlichungstag der Anmeldung:
09.12.87 Patentblatt 87/50

Benannte Vertragsstaaten: .
AT BE DE ES FR GB GR IT LU NL SE

@ Anmelder: Kollegger, Martin
Stredas 12
CH-7500 St. Moritz(CH)

@ Erfinder: Kollegger, Martin
Stredas 12
CH-7500 St. Moritz(CH)

Vertreter: Rebmann, JohnA.
Rebmann-Kypfer & Co., Patentanwaltsbureau
Augustinér-Glockengasse 18
CH-8022 Ziirich 1{CH)

@ Werkzeug zum Kérnen und Anreissen von Werkstiicken.

@ Um das Zentrum von Léchern und die Lingsmitte von
Schlitzen und Rinnen rasch und genau zu finden, damit
Kornungen und linienartige Anreisslinien ausgefiihrt werden
kénnen, ist ein Werkzeug vorgesehen, welches auf einem
Kornerstift (1) verschiebbare, mit Hohlschéften (4) versehene,
einander anliegende Distanzbuchsen (5) aufweist. Die Dis-
tanzbuchsen sowie die Hohlschifte besitzen zueinander ver-
schiedene Weiten und die Hohlschéfte sind teleskopartig in-
einander geschoben. Bei passender Einflihrung eines
Hohlschaftes in das Loch (9) oder den Schiitz (9') lasst sich
das Zentrum des ersteren oder die Langsmitte des letzteren
durch den Kérnerstift, zwecks Vornahme von Kérnungen (11)
oder linienartigen Anreisslinien (18) in Schlitzen (9') sicher
finden. Mit dem Werkzeug lassen sich auch Kérnungen von
Wellen und Zapfen vornehmen (Fig. 5a).
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Werkzeug zum Kdrnen und Anreissen von Werkstiicken

. Das Anbhingen von punkt- oder linienartigen Markierungen in
die Oberfliche eines Werkstiickes aus Metall, Holz oder Kunst-

stoff wird mittels eines Kérnerstiftes aus Hartmetall vor-
genommen, Markierung und Kérnungen in Lécher oder auf
Wellen sowie linienartige Ritzungen flir Anreisszwecke in

schlitZartigen Vertiefungen'lassen sichrmit Genauigkeit nur

- mit grossem Zeitaufwand éusfﬁhren und erfordern handwerk-
liches Geschick, denn és ist schwer rasch und genau das Zen-

trum von L6chern oder die Lingsmitte von Schlitzen und Nuten

zu ermitteln, weshalb Fehler h#ufig sind. Eine abgebrochene

Schraube in einem Werkstiick herauszunehmen ist ebenfallg um-

stindlich. Die im Werkstiick steckende, abgebrochene Schrau-
be ist herauszubohren und es gelingt meistens nur ausnahms-
weise das Zentrum fiir das Ansetzen eines Bohrwerkzeuges zur
Vornahme der Ausbohrung genau zu ermitteln. Bei Ungenauig-
keit wird das Schraubengewinde im Werkstilick beim Heraus-
bohren .der abgebrochenen Schraube beschédigﬁ, die allfidllig
reparierte Schraubverbindung wird verunsichert und die neue
Schraube -passt nicht. Als -Ausweg bleibt jeweils nur das

Schneiden eines neuen Gewindes im Werkstiick und die Ver-

wendung einer passenden Schraube ubrig. Ebenfalls schnelles

Zentrieren z.B. an einer Schraube erspart das umstidndliche

Einspannen in der Drehmaschine.

Gegenstand der Erfindung ist ein Werkzeug zum Kérnen und
Anreissen von Werkstiicken. Derselben liegt die Aufgabe
zugrunde das Zentrum von beliebig gestalteten zylindri-
schen, konischen sowie abgestuften L&chern oder die L&ngs-
mitte in Schlitzen wie auch auf Wellen sicher und rasch zu
finden, um in einer Werkstlickoberflédche punkt-'oder linien-

artige Markierungen anzubringen. Durch schnelles und leich-
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tes Zentrieren an einer Schraube, einem Zapfen oder einer
Welle ldsst sich ferner das umstindliche Einspannen'in

einem Drehaggregat ersparen.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe durch die im Kennzei-

chen des Patentanspruches 1 genannteh Mérkmale gelost.

Weitere vorteilhafte Ausbildungen sind den abhdngigen

10

15

20

25

30

35

Patentanspriichen 2 bis 6 entnehmbar.

Anhand der Zeichnung werden Ausfiihruhgsbeispiele der Er-

findung erldutert, und zwar zeigen

Fig. 1 eine Lingsseitenansicht des Werkzeuges im
Bereitschaftszustand in einem ersten Aus-
fihrungsbeispiel,

Fig. 2 einen Langsschnitt,

Fig. 3 einén Querschnitt nach der Linie III-TII
in Fig. .1, '

Fig. 4 einen Querschnitt nach der Linie IV-TIV
in Fig. 1, ) 7 , _

Fig. 5 eine Lingsseitenansicht eines zweiten Aus-
filhrungsbeispiels, die Kdrnerspitze in ein
kleines Loch im Werkstﬁck eingefihrt, ohne
Spannband, - 7 - ) .

Fig. 5a eine Variante zur Zentrierung von Wellen
oder Zapfen, 7 -

Fig. 6 einen Lingsschnitt, die Kdrnerspitze in ein
grosses Loch im Werkstiick eingefﬁhnt, mit
Spannband,

Fig. T eine'Léngsseitenansicht}—daS‘Diétanzelement
auseinandergezogen und die Hohlschd@fte in-
einandergeschoben,. vor dem Aufsetzen des
Werkzeuges auf dem- Werkstiick,

Fig. 8 eine Teilansicht im Sinne. der Fig. 5, der

unterste Hohlschaft in ein Stufenloch im

Werkstick passend eingeflhrt,
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Fig. 9 eine Teilansicht wie Fig. 8, wiederum der
unterste Hohlschéff'ih”ein’Gewindeloch
, eingefiihrt, ' , '
Fig.10 ein Werkstiick mit zwei sich kreuzenden
’ "‘Schlitzen und verséhiédéq dimensionierten

Léchern,

'Fig.11 eine Teilansicht des Werkzeuges ‘mit einem

- ‘Distanzsteller zur Vornahme von Marklerungen
S 1n Gruppen im Werkstiick und o
Fig.11la elnen unter Zuhllfenahme des Dlstanzstellers
" mnach Fig. 11 hergestellten Besatz an einem
* Werkstiick, der durch Vertiefungen gebildet ist.

1 bezeichnet einen aus Hartmetall bestehenden Kbrnerstift,
welcher einerends mit einer Spitze 2 und anderseits mit
einem Schlagképf 3 versehen ist. Fir Normalgebrauch ist
eine Linge des Kérnerstiftes von ca. 7 cm und eine’ Dicke
von ca. 2-3 mm geeignet, Auf dem Kérnerstift 1 ist eine

aus mehreren Stiicken bestehehde,Gruppe teleskopartig in-
einandergreifenden, verschiebbaren Hohlschédften U4 gelagert.
Es kénnen je nach Verwendungsart aber weniger oder mehr als
sieben Hohlschédfte gebréucﬁt werden. Anrden,obefen Enden
der Hohlschidfte 4 befindet sich je eine Distanzbuéhse 5.
Die Distanzbuchsen haben zueinander verschiedene Weiten und
Durchmesser. Die Hohlschéfte 4 uynd die Distanzbuchsen 5
bestehen aus je elnem Stiick, sie kénnen aber auch Eihzel-
teile sein, die durch Verschweissung miteinander verbunden,
oder aus einem Stiick geformt sind. Die Weiten der-Hohl—
schidfte U vergrossern sich von unten nach oben um Je ca.

1 mm, dlegenlgen der Distanzbuchsen 5 dagegen von oben nach

unten um ca. 1.mm.

Nach Fig. 5 und 6 sind an den Umfangsseiten der Distanz-
buchsen 5 Arretierschrauben 6 angebracht, deren Kdpfe ab-
stehen. Bei Anzug der Arretierschrauben 6 lassen sich die

Distanzbuchsen 5 mit den Hohlsch&ften 4 amrkﬁrnerstift 1

0248766
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- des Kérnerstifté3'1'liegt~der'8tiﬁnseite'derselben an,

Werkzeuges erschweren.

. Das Werkstuck 8 kann auf .einem welteren in Flg 8 9 und E

' 2487
festlegen. Nach fig. 6 ist als Zugmittel ein Gummiband 66

{iber einen Teil der Arretierschrauben 6 gelegt und be-
zweckt die Distanzbuchsen 5 aneinander zu ziehen und

die Hohlschdfte Y4 auseinander zu halten,rweﬁn_die
Arretiersphrauben‘6hnicht;angezogep sind,,Das,selbsténdige
Wegfallen vom Karherstift 1 bei den Kérnungsarbeiten kanp
dadurch verhindert und das Werkzeug in.Bereitschaftstellung
gehalten werden. In,Fig.r6 greiﬁtvder7viertgt30hlschaf£ y

T

passend in das Loch 9,<ﬁihrend die restlichen grdsseren

Hohlschifte dem Werkstiick 8 aufliegen.. In Fig..5 ist das
Loch 9 sehr,klein,iin Fig.lé dagegen mehrfaqh,grésser.>lm
untersten Hohlschaft liegen dienaqderenVtélgskqpartig in-

einander geschobenen Hohlschidfte. Der Kornerstift 1 bzw.

die Spitze 2 befindet sich genau im Zentrum des Loches 9.
Die DisfanzbuchSehfS'liegén-dabei aufeinander. In Fig. 5a
umgreéift ‘ein Hohlschaft 4 eine Welle 8' und die Spitze

wo die Kdrnung vorgenommen wird. Dasselbe ist der Fall
wenn sich anstelle der Welle 8' ein Zapfen befindet. Zwei
dem Werkstuck 8 aufliegende Hohlschifte 4 dienen dabei als

rechtw1nkllge, stiutzende Auflage, welche das Verkanten des

11 gezeichneten’ Werkstuck .10 llegen und durch Schlage auf
den K&rnerstift wendeq:gu§;§35§§g Oberfldche Kornungen er- ,;
zeugt,nwelche.gggelige;Vert;§§gggen sind. - . . , ';

.

Mit dem Werkzeug lassen 51ch in Schlltzen oder Rinnen
ebenfalls genau in der Langsmltte derselben llegende An— .

relssllnlen ziéhen resp. rltzen. Der untere Tell des

Werkzeuges mit dem K&rnerstift 1 mit einém passenden
Hohlschaft. ist einfach in-den;Schlitz 9', die Rinne 9" der

Welle 8" oder des,Zapf§n§ einzuf§pren, wobei die Spitze 2

e e

selbsttdtig, genau Qie,durchistrichpunktierte,Linienrdarf

ot s 13 - . B - -
. - - . - . -
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gestellte lingsmittige Stellung einnimmt. Durch Hin- und
Herziehen des Werkzeuges entstehen im Schlitz oder in der
Rinne jeweis ldngsmittige Anreisslinien 18. Die sich
kreuzenden Stellen der Anreisslinien in den Schlitzen oder
Rinnen, wie aus Fig. 10 ersichtlich, zeigen die Kreuzpunkte
genau an. In Fig. 10 sind noch vier verschieden grosse
Locher 9 vorhanden, deren Zentren sich mit dem Werkzeug
rasch und genau, zwecks Vornahme von Kérnungen, ermitteln

lassen.

Um eine Gruppe von in gleichen Abstdnden zueinander lie-
genden Vertiefungen auf dem Werkstiick 8 zu -schaffen, dient
der in Fig. 11 offenbarte Distanzeinstelller 12. Am Distanz-
einsteller sind zwei Quertridger 14 beweglich befestigt, die
sich mittels den Klemmschrauben 17 fixieren lassen; um so _
die Distanz des Kdrnerstiftes 1 genau einstellen und sichern.
zu kdnnen. Steckt man den Flihlerdorn 16 in eine, vorangehend
durch den Kdrnerstift erzeugte Kerbe, so nimmt der Kdrner-
stift 1 eine zu dieser distanzierte.Stéllung ein. Bei Wieder- -
holung dieses Vorganges, wobei der Fiihlerdorn jeweils in die
neu erzeugte Kerbe eingefiihrt wird, .1ld4sst sich miﬁtels eines
konventionellen Rohrwerkzeuges leicht eine Gruppe von gleich-
mdssige Abstdnde zueinander aufweisende Vertiefungen 11 her-

stellen (Fig. 11a).

Das beschriebene Werkzeug ist filir Handwerker wie Mechaniker,
Schlosser, Werkzeugmacher, Schreiner und Bastler besonders
geeignet, welche Arbeiten ausfﬁhren; bei denen die Zentren
von Léchern oder die Lingsmitten von Schlitzen und Rinnen,
Wellen und Zapfen, als auch die Kreuzpunkte von sich kreu-
zenden Schlitzen oder Rinnen zu bestimmen sind. Das Heraus-
bohren abgebrochener Schrauben, ohne Beschidigungsgefahr

des Gewindes im Werkstiick, wird zufolge der Mdglichkeit,

an der Abbruchstelle der Schraube eine zentrisch genaue
Kérnung anzubringen, welche als Orientierungshilfe bei der

Ansetzung des zur Anwendung kommenden Bohrwerkzeuges wirkt.
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Werkzeug zum Kérnen und Anfeisssen van Werkstilicken mit
einem Ko&rnerstift aus Hartmetall, dadurch gekennzeichnet,
dass auf dem Kérnerstift (1) eine Gruppe einander anliegen-~
der Distanzbuchsen (5) von verschiedenen Weiten mit teles-
kopartig ineinander greifenden Hohlschdften (4), die eben-
falls zueinander verschiedene Weiten besitzen und verschieb-

bar angeordnet sind, derart, dass nach Einfﬁhrung auseinan-

~der gezogener Hiohlschdfte (4) in ein Loch (9) oder einen

Schlitz (9') oder iiberstiilpen der Hohlsch&dfte uber Wellen
oder Zapfen (8') bei erfolgter Passung séitens einer der
Hohlschifte, der Koérnerstift (1) eine im Zentrum des Loches
oder in der Lingsmitte des Schlitzes oder auch bei Wellen

gelegene Stellung einnehmén kann.

Werkzeug nach Patentaﬂspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Distanzbuchsen (5) zueinander verschiedene Weiten

besitzen und mit -Arretierschrauben (6) versehen sind.

Werkzeug nach deh'Pébéntéhsprﬁchen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass Uber die Arretierschrauben (6) ein
gummielastisches Zughittel (7) gelegt ist, welches die

Distanzbuchsen,(S) anginandef zu ziehen bestrebt ist;

Werkzeug nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeiéhnet,

dass am Spitzteil (2) des Kdrnerstiftes (1) ein distanz-
einsteller (12) wegnéh@bar angeordnetrist,ider wenigstens
einen quer zum Kérnefstift gerichteten Tragkﬁrper'(lu) auf-
weist, an welchem wegnehmbar sich- ein Fiihlerdorn (16) zur
Erzeugung von Kerben (11) im Werkstﬁck (8) befindet und dass
im Tragkdrper (14) der Kérnepstift (1) durch Schraubeh (13)
18sbar befestigt ist (Fig. 11).

Werkzeug nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Distanzbuchsea (5) und die Hohlschidfte (4) aus

je einem einzigen Stilick bestehen.
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6. Werkzeug nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Distanzbuchsen (5) und die Hohlschdfte (4) aus Jje

zwel miteinander verbundenen Teilen bestehen.
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