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@) Treibladungshiilse.

@ Die Erfindung betrifft eine Treibladungshiiise (4) 1
mit einer Hiille (8) aus einem Viies auf 5
Nitrozellulose-Basis. Damit mechanische Beanspru-
chungen zu keinen Beschidigungen flihren und
trotzdem die riickstandsfreie Verbrennung der Hille
(8) erhalten bleibt, ist vorgesehen, daB im Bereich
von gekriimmien, im Schnitt winkelférmigen
N und/oder eine Bohrung (6, 10) umgebenden Ab-
<schnitten (9, 11) der Hllie (8) eine Versteifung (13)
00 aus Metall oder Kunststoff in der Hiille (8) eingebet-
Mitet oder auf der Hille (8) befestigt ist, wobei die
Versteifung (13) eine die rlckstandsireie Verbren-
00 nung des Vlieses nicht beeintrdchtigende Gestaltung
besitzt.
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Treibladungshiilse

Die Erfindung betrifft eine Treibladungshiilse
nach dem Qberbegriff des Anspruchs 1.

Aus der DE-AS 14 46 889 ist es bekannt,
Treibladungshiiisen auf der Basis von Nitrozellu-
lose herzustellen, wobei auf einem Ansaugwerk-
2eug ein Vlies erzeugt wird, das nach seiner Trock-
nung zusiizlich impragniert wird.

Femer ist es aus der DE-PS 14 53 842 be-
kannt, fir eine Treibladungshiilse eine rohrférmige
Hiille aus einem Viies auf Nitrozelluiose-Basis zu
verwenden, die zwischen einem #uBeren und ein-
em inneren bodenseitig angeordneten Verbin-
dungsbecher eingeklemmt wird, wobei der innere
Verbindungsbecher L&cher aufweist, die eine
rlckstandsfreie Verbrennung des Viieses sicher-
stellen. Der &uBere Verbindungshecher wird in ein-
en-Boden eingesetzt. Dies erfordert jedoch einen
relativ aufwendigen Aufbau der Treibladungshiilse
im Bodenbereich.

Zusdtzlich ist es an sich etwa aus der DE-PS
34 18 61 bekannt, den Boden von Treibla-
dungshillsen mittels eines Versteifungsrings zu ver-
stérken, wihrend gem&B der DE-OS 15 78 153 bei
einer Treibladungshiilse fiir Jagdpatronen ein
Metalleinsatz zur Verstirkung des Hulsenbodens
und der Offnung fir die Zindkapsel in axialer und
radialer Richtung vorgesehen ist.

Treibladungshiilsen mit einer Hiille aus sinem
Vlies auf Nitrozellulose-Basis besiizen den Vorteil
eines kleinen spezifischen Gewichts und der
rickstandsfreien Verbrennung in Waffenrohren un-
ter Druck und Temperatur. Ferner fillt in den
Kampfr&umen kein "Leergut” an, und auBerdem ist
die CO-Konzentration im Vergleich zu Metallhisen
sehr gering. Nachteilig ist jedoch, daB die Eigenfe-
stigkeit dieses Materials nicht weiter gesteigert
werden kann, ohne die genannten Vorteil nachteilig
zu verdndern. Dies besintrichtigt die Verwendung
insbesondere bei Munition gréBerer Kaliber, etwa
Panzermunition, die erheblichen mechanischen Be-
anspruchungen durch Laden und Entladen, Schock
und Vibration ausgesetzt ist, da hierbei das Vlies
an Schwachstellen beschidigt oder zerstdrt wer-
den kann. Die Folgen sind Schwierigkeiten beim
Laden oder Entladen oder auch herausrieseindes
Treibladungspuiver. Dies alles stellt eine Gefahr fir
den Soldaten dar.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Treibla-
dungshiilse nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1
2u schaffen, bei der die zu erwartenden mechani-
schen Beanspruchungen keine Beschédigungen
hervorrufen, jedoch die riickstandsfreie Verbren-
nung des Vlieses erhalten bleibt.

Diese Aufgabe wird entsprechend dem kenn-
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 gelGst.
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Gleichzeitig wird hierdurch sichergestelit, dag
die Versteifungen flir die Schwachstellen der Trei-
bladungshiiise, die mit dem Viies verbunden sind,
nicht im Waifenrohr liegenbleiben. Die Versteifun-
gen kdnnen bei der Herstellung entsprechend in
das Werkzeug eingelagert werden.

Weitere Ausgestaliungen der Erfindung sind
der nachfolgenden Beschreibung und den Unter-
anspriichen zu eninehmen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in
den Dbeigefligten  Abbildungen dargestellien
Ausfihrungsbeispiele ndher erldutert.

Fig. 1 zeigt ausschnittweise ein GeschoB mit
Treibladungshiise im Schnitt.

Fig. 2 zeigt vergréBert den Bodenbereich
der Treibladungshiilse von Fig. 1.

Fig. 3 bis 9  zeigen weitere
Ausfiihrungsformen von Treibladungshiilsen ents-
prechend der Darstellung von Fig. 2.

In Fig. 1 ist ein GeschoB 1 mit Treibkafig 2
dargestellt, das Uber eine Dichtung 3 mit einer
Treibladungshiilse 4 verbunden ist. Die Treibla-
dungshiilse 4 besitzt einen metallischen wiederver-
wendbaren Boden 5 mit einer Bohrung 6 zur Auf-
nahme einer Zlndkapsel 7. Die Treibladungshiiise
4 besitzt ferner eine Hiille 8 aus einem Viies auf
Nitrozellulose-Basis. Die Hiille 8 besitzt benachbart
zur Dichtung 3 einen gekriimmten Abschnitt 9, der
bis zu einer Bohrung 10 verldngert ist, durch die
sich das GeschoB 1 erstreckt. Der Bereich 9 kann
auch im Schnitt winkelférmig ausgebildet sein,
etwa bei Aufnahme eines Geschosses 1 ohne
Treibkafig durch die Treibladungshiilse 4. Ferner
besitzt die Hiile 8 im Bodenbersich einen
gekriimmien Abschnitt 11 in Anpassung an die
Kriimmung des Bodens 5, der sich bodenssitig bis
zum Mittelzapfen 12 des Bodens, der die Bohrung
6 enthilt, ersireckt. ' _

Schwachstellen der Hiille 8, die durch
mechanische Beanspruchungen gefdhrdet sind,
sind die Abschnitte 9, 11 sowie die Abschniite um
die Bohrung 10 bzw. den Mitielzapfen 12.
Dementsprechend sind in diesen Bereichen Ver-
steifungen 13 aus Metall oder Kunststoff vorgese-
hen.

Bei der in Fig. 2 dargesteliten Ausfilhrungsform
besteht die Versteifung 13 aus einer gelochten
Einlage aus Metallblech oder Kunststoff. Da der
Boden 5 die Hille 8 im Bereich 11 schiitzt, kann
die Versteifung 13 gegebenenfalls auch nur um die
den Mittelzapfen 12 umgebende Bohrung 14 her-
um vorgesehen sein, wie in Fig. 3 dargestelit ist.
Gegebenentfalls reicht auch eine Versteifung 13 in
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Form eines Verstarkungsrings an dieser Stelle, wie
sie in Fig. 9 dargestellt ist. Die Versteifung 13 der
Ausfiihrungsformen der Figuren 2 und 3 besitzt
einen die Bohrung 14 begrenzenden Innenring 15.

Bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungsform
ist die Versteifung 13 nicht wie bei Fig. 2 und 3 als
Einlage, sondern als Auflage ausgebildet, die von
der AuBenseite auf die Hiille 8 durch Kleben oder,
wie in der linken Hiifte von Fig. 4 dargestelit ist,
durch Einroflen befestigt ist. Auch hierbei kann die
Versteifung 13 in das Ansaugwerkzeug zum Her-
stellen der Hiille 8 eingelegt werden. Da bei der
Ausfiihrungsform von Fig. 4 die Versteifung 13 sich
nur auBenseitig zur Hille 8 befindet, bendtigt man
hier keine Durchbriiche in der Versteifung 13, da
die rlickstandsfreie Verbrennung der Hille 8
gewdhrleistet ist.

Bei der in Fig. 5 dargesteliten Ausfiihrungsform
ist die im Schnitt L-formige Versteifung 13 in die
Wandung der Hiliile 8 eingearbeitet, so daB die
Hille 8 dberall im wesentlichen gleiche
Wandstérke aufweist. Die hierfir notwendige Aus-
nehmung ist durch mechanische Bearbeitung her-
gestellt. Da infolge dieser mechanischen Bearbei-
tung derjenige Bereich der Hille 8, der den
gréBten Festigkeits-und Dichtebereich aufweist,
entfernt wird, wahrend der filzige Mittelbereich der
Hille 8 verbleibt, ist eine Nachimprignierung des
verblisbenen Teils der Hiille 8 zur Verfe stigung
derselben zweckmiBig.

Bei der in Fig. 6 dargesteliten Ausfiihrungsform
ist die Versteifung 13 im Bereich der Bohrung 14
um die Hiille 8 herum geklemmt, wobei zumindest
an der Innenseite die Versteifung 13 L&cher 16
aufweist, um eine rlickstandsfreie Verbrennung der
Hiille 8 zu gewihrieisten. Hierbei ist die Verstei-
fung 13 wie bei der Ausflihrungsform von Fig. 5
biindig mit den AuBenseiten der Hille 8 angeord-
net und die Hillle 8 in diesem Bereich
zweckmdBigerweise nachimpragniert. '

Wie Fig. 7 zeigt, kbnnen zur Befestigung der
im Schnitt U-férmigen Versteifung 13 auch Niet-
oder Schraubverbindungen 17 verwendet werden.

Die Versteifung 13 kann auch aus Gewebe aus
Metall oder Kunststoff bestehen, wie in Fig. 8 ange-
deutet ist.

Anspriiche

1. Treibladungshiilse mit einer Hiille aus einem
Vlies auf Nitrozellulose-Basis, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Bereich von gekrimmiten, im
Schnitt winkelférmigen und/oder eine Bohrung um-
gebenden Abschnitten (9, 11) der Hille (8) eine
Versteifung (13) aus Metall oder Kunststoff in der
Hulle (8) eingebettet oder auf der Hille (8) befe-
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stigt ist, wobei die Versteifung (13) eine die
rlickstandsfreie Verbrennung der Hdile (8) nicht
beeintrdchtigende Gestaltung aufweist.

2. Treibladungshiilse nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Versteifung (13)
in der Hulle (8) eingebettet ist.

3. Treibladungshiilse nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Versteifung (13)
mit L&chern (16) versehen ist.

4. Treibladungshiilse nach einem der An-

“spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die

Halle (8) einen eine Bohrung (10, 14) begrenzen-
den Ring (15) besitzt.

5. Treibladungshiilse nach Anspruch 1 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Versteifung (13)
auf die Hiille (8) aufgeklebt und/oder eingerollt ist.

6. Treibladungshiilse nach Anspruch 1, 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Versteifung
(13) im Schnitt U-férmig ist und um die Hille (8)
geklemmt ist.

7. Treibladungshiilse nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Versteifung (13)
mittels Niet-oder Schraubverbindungen (17) an der
Hiille (8) befestigt ist.

8. Treibladungshiilse nach einem der An-
spriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die
Versteifung: (13) bilindig zu den Oberflichen der
Hille (8) angeordnet und die Hlle (8) im Bereich
der Versteifung (13) nachimprégniert ist.

9. Treibladungshiilse nach einem der An-
spriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die
Versteifung (13) aus Gewebe besteht.
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