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Beschreibung

Die Erfindung betriffi eine teilverbrennbare
Treibladungshiilse nach dem Oberbegriff des Pa-
tentanspruches 1.

Aus der DE-B 1 446 889 ist es bekannt, Treibla-
dungshiilsen auf der Basis von Nitrozellulose her-

zustellen, wobei auf einem Ansaugwerkzeug ein

verbrennbares Vlies erzeugt wird, das nach seiner
Trocknung zusétzlich impragniert wird.

Aus der DE-B 1 453 842 ist es bekannt, fiir eine
teilverbrennbare Treibladungshiilse eine rohrférmi-
ge Hille aus einem Vlies auf Nitrozellulose-Basis
Zu verwenden, die zwischen einem &uBeren und bo-
denseitig angeordneten Verbindungsbecher einge-
klemmt wird, wobei der innere Verbindungsbecher
enisprechende Locher aufweist, die eine riick-
standsfreie Verbrennung des Vliesses sicherstel-
len. Der ZuBere Verbindungsbecher wird in einen
Boden eingesetzt. Diese Anordnung erfordert je-
doch einen relativ aufwendigen Aufbau der Treibla-
dungshiilse im Bodenbereich.

Weiterhin ist es aus der DE-B 341 861 bekannt,
den Boden von gewickelten Geschiitzpatronenhiil-
sen mittels eines Versteifungsringes zu verstar-
ken, wahrend die DE-A 1 578 153 bei einer Treibla-
dungshiilse fiir Jagdpatronen einen Metalleinsatz
zur Verstarkung des Hulsenbodens und einer Off-
nung fiir die Zindkapsel in axialer und radialer Rich-
tung offenbart.

Weiterhin ist aus der US-A 3 832 951 eine Muniti-
on mit vorderseitigem GeschoB und riickwértiger
volisténdig verbrennbarer Treibladungshiilse be-
kannt. Zu deren Verbindung bzw. gegenseitigen Be-
festigung weist das GeschoB heckseitig einen Ge-
windezapfen und die Treibladungshiilse frontseitig
eine entsprechende Ausnehmung auf. Zur Laborie-

- rung der Munition muB zunéchst das Geschof8 mit

dem Gewindezapfen in die Ausnehmung der Treibla-
dungshiilse eingesetzt werden;

von innen wird nun — es fehlen noch der Boden
der Treibladungshtilse und das Treibladungspul-
ver — die verbrennbare Treibladungshiille am Ge-
schoBboden dadurch fixiert, daB eine Spannscheibe
bzw. Federblechscheibe (iber den Gewindezapfen
geschoben und mit einer Schraubenmutter festge-
seizt wird. Die Treibladungshiile wird dabei von
dem Befestigungsmitiel — der Federblechscheibe —
gegen den GeschoBboden geklemmt. Erst danach
kann das Treibladungspulver eingefiilit und der Bo-
den der Treibladungshiilse eingeklebt werden.
Nachteilig bei dieser Munition ist, daB das GeschoB
mit heckseitigem Gewindezapfen und — nach Ab-
schuB und Verbrennen der Treibladungshiille — lose
daraufsitzender Federblechscheibe und Schrau-
benmutter schlechte Flugeigenschaften aufweist
und die Gefahr besteht, daB bei Handhabung wie z.
B. Laden, Entladen, Transport der Munition sich die
Klemmverbindung zwischen GeschoB und Treibla-
dungshiilse lockert bzw. das verbrennbare Materi-
al der Treibladungshiilse einreiBt.

Die US-A 2 837 456 offenbart weiterhin ein Her-
steliungsverfahren fiir eine groBkalibrige leichtge-
wichtige Treibladungshiise, die aus einem separa-
ten metallischen Hulsenboden und einem vordersei-
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tigen zylindrischen Hiilsenteil aus Kunstharz-ge-
bundenem Fasergewebe besteht. Diese Treibla-
dungshiilse ist nicht verbrennbar. Im Verbindungs-
bereich zwischen Hulsenbodenflansch und zylindri-
schem Hillsenteil konnen aufgrund der extrem ho-
hen inneren Gasdriicke bei AbschuB der Munition
Materialirennungen bzw. Hilsenieilaufweitungen
auftreten. Dies kann zum Festsetzen der Treibla-
dungshilse im Rohr und damit verbundenen Entla-
dungsproblemen fithren. Um diese Gefahr auszu-
raumen kann als Verstarkungselement der Treib-
ladungshiilse ein um die Kante des Hiilsenboden-
flansches gewickeltes mehrlagiges diinnes Metall-
band vorgesehen sein. Festigkeitsprobleme bei der
Handhabung dieser Munition vor AbschuB treten
offensichtlich nicht auf; das bekannte Verstar-
kungsmittel im Verbindungsbereich der nichiver-
brennbaren Treibladungshiilsenteile soll also aus-
schlieBlich negative Auswirkungen des hohen Gas-
druckes vermeiden und eine bessere Entladbarkeit
der abgeschossenen Treibladungshiilse ermégli-
chen. Diese Probleme treten bei verbrennbaren
bzw. teilverbrennbaren Treibladungshillsen nicht
auf.

Treibladungshiilsen mit einer Hillle aus einem
Vlies auf Nitrozellulose-Basis besitzen den Vorteil
eines kieinen spezifischen Gewichts und der riick-
standsfreien Verbrennung in Waffenrohren unter
Druck und Temperatur. Ferner fillt in den
Kampfraumen kein "Leergut" an, und auBerdem ist
die CO-Konzentration im Vergleich zu Metallhillsen
sehr gering. .

Nachteilig ist jedoch, daB die Eigenfestigkeit die-
ses Materiales nicht weiter gesteigert werden
kann, ohne die genannten Vorteile nachteilig zu ver-
andern. Dies beeintrachtigt die Verwendung insbe-
sondere bei Munition gréBerer Kaliber, etwa Pan-
zermunition, die erheblichen mechanischen Bean-
spruchungen durch das Laden und Entladen von
nichtabgeschossener Munition sowie Schock und
Vibration ausgesetzt ist, da hierbei das Vlies an
Schwachstellen beschadigt oder zerstért werden
kann. Die Folgen sind Schwierigkeiten beim Laden
oder Entladen oder auch Herausrieseln des Treibla-
dungspulver. Dies alles stellt eine Gefahr fiir den
Soldaten dar.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Treibladungs-
hiilse insbesondere fiir groBkalibrige Munition mit
einer verbrennbaren Hiile aus einem Vlies auf Ni-
frozellulose-Basis von erhShter Festigkeit zu
schaffen, bei der die zu erwartenden mechanischen
Beanspruchungen wie z. B. Transporthandhabun-
gen, Laden in die Waffe und insbesondere Entlade-
vorgange bei nichtabgeschossener Munition, keine
Beschadigungen der verbrennbaren Hiille hervor-
rufen, wobei jedoch die riickstandsfreie Verbren-
nung des Viieses ohne wesentliche Verringerung
des inneren Ladevolumens oder Gewichiszunahme
der Treibladungshiilse erhalten bleibt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den im
Kennzeichnungsteil des Patentanspruches 1 ange-
gebenen Merkmalen gelést.

Mit der Anbringung einer Versteifung aus Metall
oder Kunststoff auf der verbrennbaren Hiille oder
direkt als Einlage in die Hille wird eine Erhéhung
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der mechanischen Festigkeit der Munition geschaf-
fen, so daB die Gefahr von Beschadigungen durch
Handhabungen vor AbschuB der Munition wesent-
lich vermindert werden.

Gieichzeitig wird hierdurch sichergestellt, daB die
Versteifungen fiir die Schwachsiellen der Treibla-
dungshlilse, die mit dem Vlies verbunden sind, nicht
im Waffenrohr liegenbleiben.
kénnen bei der Herstellung des Vlieses entspre-
chend in das Hersteliungswerkzeug eingelagert
werden und dadurch direkt in die verbrennbare Hll-
le eingearbeitet bzw. eingebettet werden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin-
dung sind den Unieranspriichen und der nachfol-
genden Beschreibung zu entnehmen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in
den beigefiigten Abbildungen dargestellien Ausfiih-
rungsbeispiele niher erldutert.

Fig. 1 zeigt ausschniftweise ein GeschoB mit
Treibladungshiilse im Schnitt.

Fig. 2 zeigt vergroBert den Bodenbereich der
Treibladungshiilse von Fig. 1.

Fig. 3 bis 9 zeigen weitere Ausflihrungsformen
von Treibladungshiilsen entsprechend der Darstel-
lung von Fig. 2.

In Fig. 1 ist ein GeschoB 1 mit Treibkéfig 2 darge-
stelit, das Uber eine Dichiung 3 mit einer Treibla-
dungshtiilse 4 verbunden ist. Die Treibladungshiilse
4 besitzt einen metallischen wiederverwendbaren
Boden 5 mit einer Bohrung 6 zur Aufnahme einer
Zindkapsel 7. Die Treibladungshiilse 4 besitzt fer-
ner eine Hiille 8 aus einem Vlies auf Nitrozellulose-
Basis. Die Hille 8 besitzt benachbart zur Dichtung
3 einen gekrimmten Abschnitt 9, der bis zu einer
Bohrung 10 verlangert ist, durch die sich das Ge-
schoB 1 ersireckt. Der Bereich 9 kann auch im
Schnitt winkelférmig ausgebildet sein, etwa bei Auf-
nahme eines Geschosses 1 ohne Treibkéfig durch
die Treibladungshtilse 4. Ferner besitzt die Hiille 8
im Bodenbereich einen gekriimmten Abschnitt 11 in
Anpassung an die Krimmung des Bodens 5, der
sich bodenseitig bis zum Mittelzapfen 12 des Bo-
dens, der die Bohrung 6 enthalt, erstrecki.

Schwachstellen der Hulle 8, die durch mechani-
sche Beanspruchungen geféhrdet sind, sind die Ab-
schniite 9, 11 sowie die Abschnitte um die Bohrung 10
bzw. den Mittelzapfen 12. Dementsprechend sind in
diesen Bereichen Versteifungen 13 aus Metall oder
Kunststoff vorgesehen.

Bei der in Fig. 2 dargesteilien Ausflihrungsform
besteht die Versteifung 13 aus einer gelochten Ein-
lage aus Metallblech oder Kunstsioff. Da der Bo-
den 5 die Hiille 8 im Bereich 11 schiitzt, kann die Ver-
steifung 13 gegebenenfalls auch nur um die den Mit-
telzapfen 12 umgebende Bohrung 14 herum
vorgesehen sein, wie in Fig. 3 dargestelit ist. Gege-
benenfalls reicht auch eine Versteifung 13 in Form
eines Verstarkungsrings an dieser Stelle, wie sie in
Fig. 9 dargestellt ist. Die Versteifung 13 der Aus-
fiihrungsformen der Figuren 2 und 3 besitzt einen
die Bohrung 14 begrenzenden Innenring 15.

Bei der in Fig. 4 dargesteliten Ausfithrungsform
ist die Versteifung 13 nicht wie bei Fig. 2 und 3 als
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Einlage, sondern als Auflage ausgebildet, die von
der AuBenseite auf die Hiille 8 durch Kleben oder,
wie in der linken Hélfte von Fig. 4 dargestellt ist,
durch Einrollen befestigt ist. Auch hierbei kann die
Versteifung 13 in das Ansaugwerkzeug zum Her-
stellen der Hille 8 eingelegt werden. Da bei der
Ausfihrungsform von Fig. 4 die Versteifung 13
sich nur auBenseitig zur Hiile 8 befindet, bendtigt
man hier keine Durchbriiche in der Versteifung 13,
da die riickstandsfreie Verbrennung der Hille 8 ge-
wihrleistet ist.

Bei der in Fig. 5 dargestellien Ausfihrungsform
ist die im Schnitt L-formige Versteifung 13 in die
Wandung der Hiille 8 eingearbeitet, so daB die Hulle
8 iiberall im wesentlichen gleiche Wandstérke auf-
weist. Die hierfir notwendige Ausnehmung ist
durch mechanische Bearbeitung hergestellt. Da in-
folge dieser mechanischen Bearbeitung derjenige
Bereich der Hiille 8, der den groBten Festigkeits-
und Dichtebereich aufweist, entfernt wird, wahrend
der filzige Mittelbereich der Hiile 8 verbleibt, ist ei-
ne Nachimpragnierung des verbliebenen Teils der
Hiille 8 zur Verfestigung derselben zweckmaBig.

Bei der in Fig. 6 dargesteliten Ausfiihrungsform
ist die Versteifung 13 im Bereich der Bohrung 14 um
die Hiille 8 herum gekiemmt, wobei zumindest an der
Innenseite die Versteifung 13 Lécher 16 aufweist,
um eine riickstandsfreie Verbrennung der Hiille 8
zu gewdhrleisten. Hierbei ist die Versteifung 13 wie
bei der Ausfithrungsform von Fig. 5 biindig mit den
AuBenseiten der Hiille 8 angeordnet und die Hiille 8
in diesem Bereich zweckmaBigerweise nachimpra-
gniert.

Wie Fig. 7 zeigt, kénnen zur Befestigung der im
Schnitt U-férmigen Versteifung 13 auch Niet- oder
Schraubverbindungen 17 verwendet werden.

Die Versteifung 13 kann auch aus Gewebe aus
Metall oder Kunststoff bestehen, wie in Fig. 8 ange-
deutet ist.

Patentanspriiche

1. Treibladungshiilse (4), insbesondere fir groB-
kalibrige Munition, mit einer verbrennbaren Hiille
(8) aus einem Vlies auf Nitrozellulose-Basis, da-
durch gekennzeichnet, daB im Bereich von ge-
krimmten, im Schnitt winkelférmigen und/oder eine
Bohrung umgebenden Abschnitten (9, 11) der ver-
brennbaren Hutlle (8) eine Versteifung (13) aus Me-
tall oder Kunststoff in der Hille (S) eingebettet oder
auf der Hillle (8) befestigt ist, wobei die Versteifung
(13) eine die rickstandsfreie Verbrennung der Hiil-
le (8) nicht beeintrachtigende Gestaltung in Form ei-
nes Gewebes aufweist oder mit Léchern (16) verse-
hen ist.

2. Treibladungshiilse nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Versteifung (13) einen eine
Bohrung (10, 14) in der Hulle (8) begrenzenden In-
nenring (15) aufweist.

3. Treibladungshiilse nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Versteifung (13) auf
die Hulle (8) aufgekiebt und/oder eingerollt ist.

4. Treibladungshiilse nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Versteifung (13) im



5 EP 0 248 978 B1 6

Schnitt U-férmig ausgebildet ist und um die Hulle (8)
geklemmt ist.

5. Treibladungshillse nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Versteifung (13) mittels
Niet- oder Schraubverbindungen (17) an der Hiille
(8) befestigt ist.

6. Treibladungshilise nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Versteifung
(13) biindig zu den Oberflachen der Hillle (8) ange-
ordnet und die Hulle (8) im Bereich der Versteifung
(13) nachimpragniert ist.

Revendications

1. Douille pour charge propulsive {4), notamment
pour une munition de gros calibre, comportant une
enveloppe combustible (8) constituée par un non-
tissé & base de nitroceliulose, caractérisée en ce
que, dans la zone de portions (9, 11) incurvées de
I'enveloppe combustible, ayant en coupe une forme
angulaire et/ou entourant un alésage, on insére un
renforcement (13) en métal ou en matiére plastique
dans I'enveloppe (8) ou on le fixe sur I'enveloppe
(8), le renforcement (13) étant réalisé sous la forme
d’un tissu ne génant pas la combustion sans résidus
de I'enveloppe (8), ou étant muni de trous (16).

2. Douille pour charge propulsive selon la reven-
dication 1, caractérisée en ce que le renforcement
(13) comporte un anneau intérieur (15) délimitant un
alésage (10, 14) dans ['enveloppe (8).

3. Douille pour charge propuisive selon la reven-
dication 1 ou 2, caractérisée en ce que le renforce-
ment (13) est collé et/ou roulé sur 'enveloppe (8).

4, Douille pour charge propulsive selon la reven-
dication 1 ou 2, caractérisée en ce que le renforce-
ment (13) a en coupe la forme d'un U et est serré
autour de I’enveloppe (8).

5. Douille pour charge propulsive selon la reven-
dication 4, caractérisée en ce que le renforcement
(13) est fixé sur 'enveloppe (8) au moyen de liaisons
par rivets ou vis (17).

6. Douille pour charge propulsive selon I'une des
revendications 1 a 5, caractérisée en ce que le ren-
forcement (13) est placé en arrivant au niveau des
surfaces de I'enveloppe (8) et I'enveloppe (8) recoit
une imprégnation ultérieure dans la zone du renfor-
cement (13).

Claims

1. Propulsive charge casing (4) particularly for
large calibre ammunition, with a combustible cover-
ing (8) having a fleece with a nitro-cellulose base,
characterised by the fact that in the area of bent
portions (9, 11) of the combustible covering (8) which
are of angular cross section and/or surround a bor-
ing, a reinforcement (13) of metal or plastic is embed-
ded in the covering (8) or is affixed to the covering
(8), the reinforcement (13) having a fabric-like con-
struction which does not adversely affect the resi-
due-free combustion of the covering (8), or being
provided with apertures (16).

2. Propulsive charge casing in accordance with
Claim 1, characterised by the fact that the rein-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

forcement (13) has an internal ring (15) delimiting a
boring (10, 14) in the covering (8).

3. Propulsion charge casing in accordance with
Claim 1 or 2, characterised by the fact that the rein-
forcement (13) is attached to the covering (8) by an
adhesivee and/or is rolled in.

4. Propulsion charge casing in accordance with
Claim 1 or 2, characterised by the fact that the rein-
forcement (13) is of U-shaped cross section and is
clamped around the covering (8).

5. Propulsion charge casing in according with
Claim 4, characterised by the fact that the rein-
forcement (13} is affixed to the covering (8) by rivet
or screw connections (17).

6. Propulsion charge casing in accordance with
one of Claims 1 to 5, characterised by the fact that
the reinforcement (13) is arranged flush with the
surfaces of the covering (8) and that the covering
{8) is reimpregnated in the zone of the reinforce-
ment (13).
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FIG.6

FIG.8
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