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@ Aufwirmeinrichtung fiir den eine Transportpfanne verlassenden Fliissigstahl.

@ Aufwidrmeinrichtung fir den eine Transportp-
fanne (3) verlassenden Filssigstahl, der einer
StrangguBverteilerrinne zugeflinrt wird. Bei derarti-
gen StrangguBanlagen nimmt die Temperatur des
Fiussigstahls- durch Wéirmeverluste wihrend des
GieBens langsam ab. Um dies zu vermeiden, soll
eine Vorrichiung geschaffen werden, mit der eine
Erwdrmung mdglich ist, ohne den Flussigstah! in der
Vertsilerrinne zu beunruhigen. Dies wird dadurch
Eerreicht, daB der Flussigstahl aus der Transportp-
fanne (3) sinem induktiv beheizten kleinen Tiegelo-
OOfen (4) (ca. 1 bis 1,5t) zur Zwischenerwirmung zu-
geftihrt und von dem Tiegelofen (4) der Verteiler- _—
rinne (6) zugeleitet wird. Die dem Tiegelofen (4) : =
O zugefiihrte Heizleistung kann in Abhingigkeit von -
der Temperatur des aus der Transportpfanne (3)
austretenden und/oder des der Verteilerrinne (6) zu-
© gefiihrten Flussigstahis beeinfluft werden. ~—
& :‘__ o _,/" R
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Aufwérmeinrichtung fiir den eine Transportpfanne verlassenden Fllissigstahl

Die Erfindung bezieht sich auf eine
Aufwadrmvorrichtung flr den eine Transportpfanne
verlassenden Flussigstahl, der einer

StrangguBverteilerrinnne zugeflhrt wird.

Bei Stranggufianiagen in der Stahlindustrie iritt
oft der Fall ein, daf die Temperatur des
Flissigstahls durch die Wéirmeverluste der Tran-
sporipfanne wihrend des Giefens langsam ab-
nimmt. Um diese Temperaiurabnahme zu kompen-
sieren, ist eine Anordnung beim sogenannten
Waagrechi-SiranggieBfen  bekanntgeworden. Bei
diesem Verfahren ist die Kokille horizontalliegend
angeordnet und der Strang wird horizontal aus die-
ser Kokille gezogen. Zum Ausgleich von
Wiarmeverlusten wird das Giefgefd mittels eines
Rinneninduktors beheizt (Stahl und Eisen 1984,
Heft 12/13 Seite 590 bis 594).

Weiter ist ein Verfahren bekanntgeworden, bei
dem die Vertsilerrinne mit Hilfe eines Rinneninduk-
tors direkt beheizt wird (Stahl und Eisen 1984, Nr.
9, Seite 428).

Es hat sich jedoch als nachteilig gezeigt, daB
die elekiromagnetischen Krifte, die auf den
Fiussigstahl einwirken, den Fliissigstahl in der Ver-
teilerrinne beunruhigen, so daB sich nicht immer
die gewlinschten GuBqualitdten ergeben.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Vor-
richtung zu schaffen, mit der eine Erwdrmung
mglich ist, ohne den Filiissigstahl in der Verteiler-
rinne zu beunruhigen.

Gem3B der Erfindung wird diese Aufgabe
dadurch geldst, daB der Flussigstahl aus der Tran-
sportpfanne einem induktiv beheizten kisinen Tie-
gelofen (ca. 1 bis 1,5t Fassungsvermé&gen) zur Zwi-
schenerwdrmung zugefiihrt und von dem Tiegelo-
fen der Verteilerrinne zugeleitet wird. Nach einem
weiteren Merkmal der Erfindung wird die dem in-
duktiv beheizten Tiegelofen zugefiihrte Heizleistung
in Abhdngigkeit von der Temperatur des aus der
Transporipfanne austretenden und/oder des der
Verteilerrinne zugefiihrten Fliissigstahls beeinfluft.
Der Flussigstahl kann aus dem Aufwirm-Tiegelofen
im- Uberlaufverfahren oder mittels DruckiSrderung
in die Verteilerrinne geleitet werden. Weiterhin
kann zweckm&Big der Aufwidrm-Tiegelofen auf der
Blhne der Verteilerrinne oder auf dem Drehturm
angeordnet sein. Weiterhin kann der Aufwirm-Tie-
gelofen schwenkbar bzw. kippbar angeordnet sein.

Die Figuren zeigen sin Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung.

Es zeigen:

Fig. 1 Eine teilweise geschnittene Ansicht
einer GieBanlage mit Transporipfanne, Aufwirm-
Tiegelofen und Verteilerrinne und
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Fig. 2 eine Draufsicht der Anlage gem&B Fig.

Der Drehturm 1, der an einem Ausleger 2 die
Transporipfanne 3 trégt, ist in Figur 1 nur angedeu-
tet. Die Linie I stellt die Mitte des Pfannendreh-
turms dar. Die Transportpfanne 3 besitzt am Boden
einen in dieser Darsiellung nicht sichtbaren
SchieberverschiuB, aus dem der Fliissigstahl in
den Tiegelofen 4 flieft. Dieser Tiegelofen hat eine
Kapazitdt von etwa 1 bis 1,5t Flissigstahl. Dieser
Tiegelofen dient zur Erwdrmung des aus der Tran-
sporipfanne 3 ausflieBenden Fliissigstahls, so daB
der die Verteilerrinnne 6 erreichende Fliissigstahi
immer die gleiche Temperatur besitzt. Die nicht -
dargestellten Induktionsspulen des Tiegelofens 4
sind Uber Kabel 10 mit einem nicht dargestellien
Frequenzerzeuger verbunden.

Der Tiegelofen 4 zum Erwdrmen des
Flussigstahls ist bei der dargesteliten Anlage auf
einer Blhne 5, auf der sich auch die Vertsilerrinne
6 befindet, angeordnet. Der Tiegelofen 4 ist bef der
dargesteliten Ausfihrungsform auf einem Trag-
geriist 7 angeordnet, damit die zwischen dem Aus-
guB 8 des Tiegelofen und der Verteilerrinne 6 an-
geordneten Verbindungsrinne 9 ein ausreichendes
Gefélle flr den Flussigstahl besitzt, damit der aus
dem Tiegelofen ausiretende Stahl mit Sicherheit
die Verieilerrinne 6 erreichi. In Abh#ngigkeit von
der Temperatur des die Transportpfanne verlassen-
den Stahls kann die Heizleistung flir die Induktions-
spulen des Tiegelofens 4 gesteuert werden. Auch
ist es mdglich, die Temperatur des die Verbin-
dungsrinne verlassenden Flussigstahls zur Rege-
lung der Heizleistung flir die Induktionsspulen zu
benutzen. Besonders zweckmi#Big ist es, wenn bei-
de Mepwerte die den Indukiorspulen zugefiihrie
Heizleistung beeinflussen.

In dem dargesteliten Ausfiihrungsbeispie! fliest
der Flussigstahl im Uberlaufverfahren aus dem Tie-
gelofen 4 und Uber die Verbindungsrinne 9 zur
Verteilerrinne 6. Falls dies nicht mdglich ist, kann
der FlUssigstahl auch mittels Druckférderung in die
Verteilerrinne 6 geleitet werden. Weiterhin kann der
Tiegelofen 4 auch an dem Drehturm 1 befestigt
sein. Dies hat den Vorteil, daf der Induktions-
Tiegelofen leicht auswechselbar ist. Der Indukiions-
Tiegelofen ist schwenkbar angeordnet, damit die
Mdglichkeit besteht, sowohl mit als auch chne in-
dukliv beheiztem Zwischengefif arbeiten zu
kdnnen. Weiterhin ist der Induktions-Tiegelofen
kippbar angeordnet. Der AusguB 8 des Induktions-
Tiegelofens ist mit einer Schlackenschnauze verse-
hen, damit die entstshende Schlacke an dieser
Stelle zurlickgehalten wird.
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Anspriiche

1. Aufwadrmeinrichtung flr den eine Transport-
fanne verlassenden FlUssigstahl, der einer
StrangguBverteilerrinne zugefiihrt wird,dadurch ge- 5
kennzeichnet, daB der Flissigstahl aus der Tran-
sportpfanne (3) einem induktiv beheizten kieinen
Tiegelofen (ca. 1 bis 1,5t) zur Zwischenerwérmung
zugefiihrt und von dem Tiegelofen (4) der Verteiler-
rinne (6) zugeleitet wird. 10

2. Aufwlrmeinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die dem induktiv be-
heizten Tiegelofen (4) zugeflihrte Heizleistung in
AbhZngigkeit von der Temperatur des aus der
Transportpfanne austretenden und/oder des der 15
Verteilerrinne (6) zugeflhrten Flussigsiahls be-
einfluft wird.

3. Aufwdrmeinrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB der
Flussigstahl aus dem kleinen Tiegelofen (4) nach 20
Erwarmung im Uberlaufverfahren in die Verteiler-
rinne (6) geleitet wird.

4. Aufwdrmeinrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB der
Flissigstahl aus dem kieinen Tiegelofen nach 25
Erwdrmung mittels Druckfrderung in die Verteiler-
rinne gefbrdert wird.

5. Aufwdrmeinrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der
Tiegelofen zum Auiwérmen auf der Blihne der Ver- 30
teilerrinne (6) angeordnet ist.

6. Aufwirmeinrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dag der
Tiegelofen zum Aufw@rmen auf dem Drehturm an-
geordnet ist. 35

7. Aufwlrmeinrichtung nach einem der An-
spriiche 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB
der Aufwirm-Tiegelofen (4) schwenkbar angeord-
net ist.

8. Aufwlrmeinrichtung nach einem der An- 40
spriche 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dag
der Aufwarm-Tiegelofen (4) kippbar angeordnet ist.

9. Aufwirmeinrichiung nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf der
Aufwarm-Teigelofen (4) mit einer Schlacke- 45
schnauze ausgeriistet ist.
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