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@ Trichter fiir einen Druckbehdlter.

@ Mit dem Zargenrand der Behdlterzarge (2) wird
der Rand (16) des Trichters (4) durch Bd&rdelung
verbunden. Der Trichter (4) ist aus einem innenseiti-
gen Teiltrichter (13) und einem aussenseitigen Teil-
trichter (14) zusammengesetzt und weist mindestens
eine Oeffnung (11, 12) zur Aufnahme von Ab-
schiissen (10) auf. Zur Befestigung des Ver-
schlusses wird an den Oeffnungen (11, 12) ein von
der Trichterebene abstehender Rand (17) angeformt.
Gegeniiber dem bekannten gewdlbten Trichter wird
mehr Platz fiir die Anordnung mehrerer Abschilisse
erreicht und durch die Doppelwandung 13, 14 kann
der Trichter (4) auch bei hohen Treibgasdriicken
verwendet werden.
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Trichter fiir einen Druckbehélter

Die Erfindung befrifft einen Trichter flr einen
Druckbehilter, welcher als Abschluss auf die eine
Stirnseite einer Behilterzarge anzuordnen und den
Trichterrand mit dem Zargenrand zu verbinden,
vorzugsweise durch Bérdeln, bestimmt ist.

Druckbehélter, die an ihrem obern Ende durch
einen Trichter stirnseitig abgeschlossen sind, sind
in verschiedenen Ausflihrungen bekannt. In der ein-
fachsten Ausflihrung ist der Druckbehélter ein
zylindrisches, 100 - 1000 ml fassendes Geféss aus
Aluminium oder Weissbiech. Der Trichter, d.h. der
obere stimseitige Abschluss, ist entweder ein Teil
des Gefidsses oder wird als separater Teil mit der
Behélterzarge durch Bordelung verbunden. Der
Trichter weist eine Oefinung auf, welche durch
einen mit einem Abschluss versehenen Teller ver-
schlossen ist. Der Abschluss ist meistens als ma-
nuell betdtigbares Ventil ausgebildet, welcher die
Entnahme des Inhaltes als Schaum, Pulver, Paste
oder FiUssigkeitssirahl ermd&glicht. Der Druck-
behdlter ist eine vollstindig abgeschlossene Ein-
heit, bei der ein Auslaufen oder eine atmosphéri-
sche Oxidation des inhalts vermieden werden.

Der Inhalt besteht im wesentlichen aus einer
Dampfphase als Treibmiitel, einer fliissigen Phase
aus den Wirkstoffen und aus dem darin gelSsten
Treibmittel.

Bei einer weiteren bekannten Art von Druck-
behiltern erfolgt eine dosierte Abgabe einer Anzahi
chemisch reaktionsfreudiger Produkte, die erst un-
mittelbar vor Gebrauch miteinander in Kontakt tre-
ten diirfen. Ein solches Zwei-Komponenten-Produkt
stellt beispielsweise ein Polyurethanschaum dar,
welcher vielerorts, z.B. im Baugewerbe, zum Aus-
schidumen von Hohlrdumen dient.

Die Verwendung von Druckbehditern fiir soiche
Mehr-Komponenten-Produkte bedingt im aligemei-
nen die Anwendung gr@sserer Behiliervolumina.
Die Komponenten werden hierbei in getrennten
Teilbehéliern im Druckbehélter untergebracht und
mit einem Treibgas, gegebenenfalls unter Verwen-
dung eines Kolbens, welcher die Treibgasfiillung
von den Teilbehiltern trennt, beaufschlagt. Zum
Mischen von hochviskosen Komponenten sind aber
erheblich hohere Driicke als bei den einfachen
Druckbehiltern erforderlich.

Entsprechend den héheren Driicken bei Mehr-
Komponenten-Behiltern miissen die Druckbehilter
fir diese hdheren Driicke dimensioniert sein. Wird
der Trichter zusammen mit der Zarge hergestelit,
bedeutet dies eine verhilinismissig aufwendige
L8sung, da die Wandstirke der Behilterzarge kiei-
ner sein kdnnte als diejenige des Trichters. Wird
der Trichter bei Druckbehdltern aus Weissblech
aus einem separaten Stlick mit gr&sserer
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Wandstirke hergestellt, bereitet das B&rdein mit
dem Zargenrand Probleme und zudem reicht der
Platz bei einem gewdibten Trichier fiir die Anord-
nung je eines Auslasses, z.B. eines Ventiles, fir
jeden Teilbehdlter nicht aus, so dass spezielle
Ausldsse konstruiert werden muissen.

Hier setzt die Erfindung ein, der die Aufgabe
zugrundeliegt, einen Trichier der eingangs be-
schriebenen Art so auszugestalten, dass er den
aufiretenden Drlicken im Druckbeh3lter problemios
standhélt, zudem die Anordnung von einem oder
mehr Standard-Ventilen zuldsst und trotzdem ko-
stengiinstig herstellbar ist.

Diese Aufgabe wird gemé#ss der Erfindung
durch einen Trichter der eingangs beschriebenen
Art dadurch geldst, dass er als eine aus zwei oder
mehr aufeinanderliegenden, zusammenhaftenden
Teiltrichtern besiehende Wandung ausgebildet ist,
in welcher mindestens eine Oeffnung zur Aufnah-
me eines bettigbaren Verschlusses vorgesehen
ist. Dadurch, dass der Trichter als Mehrfachwan-
dung ausgebildet wird, wird eine kostenglinstige
Hersteliung mittels  Trichierteilen  geringerer
Wandstérke erreicht. Hierbei ist es mdgiich, die
Wandung des Trichters als, z.B. teilweise profi-
lierte, im wesentlichen jedoch ungewd&libte Scheibe
zu formen.

Eine besonders glinstige Ausfiihrungsform wird
mit einem Trichter erreicht, der als Doppelwandung
ausgebildet ist, bei welcher ein innenliegender Teil-
trichter einen kleineren Durchmesser als der
Durchmeser des aussenliegenden Teiltrichters auf-
weist. Dadurch ist es mdglich, die Bordelung des
Trichters mit dem Zargenrand nur mit dem aussen-
liegenden Teiltrichter vorzunehmen, was problem-
los erreichbar ist.

Die Erfindung ist in der Zeichnung in einem
Ausflhrungsbeispiel dargestelit und nachfolgend
beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Druckbehilter in einem Lings-
schnitt l&ngs der Linie | - | in Fig. 2,

Fig. 2 eine Draufsicht des Druckbehiiters
nach Fig. 1 aus Richiung Il in Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt des Trichters des Druck-
behilters nach Fig. 1 ldngs der Linie IIt - Il in Fig.
2 in vergrdsserter Darstellung,

Fig. 4 einen Schnitt des Trichters des Druck-
behaiters nach Fig. 1 ldngs der Linie IV - IV in Fig.
2 in vergrésserter Darstellung,

Fig. 5 einen Ausschnitt des Schnities nach
Fig. 4 mit einer EntlUftungsvorrichtung in Schliess-
stellung in vergrésserter Darstellung und

Fig. 6 den Ausschnitt nach Fig. 5 mit der
Entlliftungsvorrichtung in Oeffnungssteliung in ver-
grdsserter Darstellung.
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in Fig. 1 ist ein Druckbehdlter 1 dargestellt,
welcher sich aus einer  zylinderfGrmigen
Behilterzarge 2, einem einwirts gewdibten Boden
3 und einem Trichter 4 zusammensetzt. Im Innern
des Druckbehéiters 1 sind zwei Teilbehilter 5, 6
untergebracht, die mit einer Druckkomponente
gefiillt sind. Die Teilbehdler 5, 6 weisen einen
Boden 7, 8 auf, welcher sich an einem Kolben 9
abstiitzt. Der Kolben 9 ist durch eine Treib-
gasflillung beaufschlagt, die sich in dem Raum zwi-
schen dem Boden 3 und der Unterseite des Kol-
bens 9 befindet. Die Treibgasfiillung wird durch
eine durch einen Verschiuss 10 geschlossene Oeff-
nung eingebracht.

- Flr das Wesen der Erfindung ist es nicht
wesentlich, wie das Innere des Druckbehiiters 1
ausgebildet ist. So kdnnte beispielsweise der Kol-
ben weggelassen werden, so dass die Treib-
gasfiillung die Teilbehilter 5, 6 umgeben wiirde.
Auch ist die Zahi der Teilbehdlter 5, 6 nicht
wesentlich. Es kdnnte im Druckbehélter 1 anstelle
von zwei Teilbehdltern ein einziger Teilbehilter
oder mehr als zwei Teilbehilter untergebracht sein.
Zudem kénnte es sich um einen Druckbehilter
einfachster Art handein, dessen ungetrennter Inhalt
aus einer Dampfphase, z.B. aus einem Treibmittel,
und aus einer filissigen Phase, z.B. aus Wirkstoffen
und dem darin geldsten Treibmittel, besteht.

Der in Fig. 1 dargestellte Druckbehéliter 1 stellt
eine Anwendung der Erfindung dar, mit welcher die
Vorteile der Erfindung erldutert werden kdnnen.
Wegen der in dem Druckbehilter 1 untergebrach-
ten beiden Teilbehdltern 5, 6 ist dieser
verhiltnismassig gross und zudem muss zum Mi-
schen von hochviskosen Komponenten der Druck
der Treibgasfiliung verh&itnisméssig hoch, z.B. 10
- 15 bar und mehr, gew#hlt werden, damit das Mi-
schen der Komponenten im gleichbleibenden
Verhilinis wihrend des ganzen Entieerungsvorgan-
ges gewihrleistet ist.

Der Trichter 4 weist im Gegensatz zu bekan-
nten Trichtern eine ungewdlbte Form auf. Dadurch
wird die Anordnung von Oseffnungen 11, 12, siehe
Fig. 2, erleichtert. Dies gilt in vermehrtem Masse
bei der Anordnung von drei oder vier Oeffnungen,
welche entsprechend der Zahl der im Druck-
behilter 1 untergebrachten Teilbehiitern 5, 6 an-
geordnet werden muss.

Die Ausbildung des Trichters 4 ist am besten
aus Fig. 3 und 4 ersichtlich. Vorteilhaft ist, dass der
Trichter 4 als Mehrfachwand, in Fig. 3 und 4 als
Doppelwand, ausgebildet ist, die sich aus einem
innenseitigen Teiltrichter 13 und einem aussenseiti-
gen Teiltrichter 14 zusammensetzt. Gesamthatft bil-
det der Trichter 4 eine nicht gewdibte, anndhernd
ebene Scheibe, deren Teiltrichter 13, 14 beispiel-
weise durch eine Punktschweissung oder eine Kle-
bung miteinander verbunden sind. Der Trichter 4
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kann an den Teiltrichtern 13, 14 im Bereich ihres
Umfanges eine Rille 15 aufweisen. Der aussensei-
tige Teiltrichter 14 weist einen grdsseren Durch-
messer auf als der innenseitige Teiltrichter 13. Wie
aus Fig. 1 ersichtlich ist, entspricht der Durchmes-
ser des innenseitigen Teiltrichters 13 etwa dem
Innendurchmesser der Bebhélterzarge 2. Der
dariiber hinaus vorstehende Rand 16 des aussen-
seitigen Teiltrichters 14 dient dazu, die B&rdelung
mit dem Zargenrand zu bilden, wie dies aus Fig. 1
ersichtlich ist

Am Umfang der Oeffnungen 11, 12 sind die
beiden Teiltrichter 13, 14 zu einem, vom innenseiti-
gen Teiltrichter 13 abgewandten, etwa senkrecht
von der Trichterebene abstehenden Rand 17
geformt.

Oeffnungen 11, 12 dienen dazu, die den einzel-
nen Teilbehiltern 5, 6 zugeordneten Ventile 19, 20
am Trichter 4 zu befestigen. Hierflir ist es bekannt,
die Ventile 19, 20 in einem Ventilteller 18 zu mo-
ntieren, welcher an den Trichter gecrimpt wird. In
gleicher Weise kann der Ventilteller 18 an den
Rand 17 gecrimpt werden. Dadurch, dass der Rand
17 die Wandstdrke der beiden Teiltrichter 13, 14
aufweist, braucht er nicht gerollt zu werden.
Zusatziich ist es noch mdglich, gleichzeitig mit
dem Crimpen des Ventilisllers auch den Teil-
behditer 5, 6 am Rand 17 festzuklemmen. Die
Teilbehélter 5, 6 weisen hierzu eine stutzenférmige
Halspartie 21, 22 auf, die zusammen mit dem Ve-
ntilteller 18 liber den Rand 17 gelegt und dann die
Crimpung ausgefiihrt wird. Die Halspartie 21, 22
dient dann gleichzeitig auch als Dichtung, so dass
die Teilbehdlter 5, 6 eine volistdndig abge-
schlossene Einheit bilden. Weist der Druckbehélter
1 keinen Teilbehdlter auf, wird die Verbindung
durch Einlegen eines Dichtungsringes abgedichtet.

Die Doppelwandung des Trichters 4 bietet
noch den Vorteil, neben den Oeffnungen 11, 12,
die durch die Ventiltelier 18 und die Ventile 19, 20
abgeschlossen sind, eine Entliiftungsvorrichtung 23
vorzusehen, woflir durch Ortliches Aufbiegen der
Teiltrichter 13, 14 ein Hohlraum 24 geschaffen
wird, welcher durch Durchgénge 25 mit dem Innen-
raum des Druckbehilters 1 und mit der Aussenat-
mosphére verbunden ist.

Aus Fig. 5 und 6 ist der Hohlraum 24 mit einer
darin untergebrachten Entlliftungsvorrichtung in
vergréssertem Massstab dargestellt. Im Hohiraum
24 ist eine elastische Zunge 26 eingelegt, welche
so geformt ist, dass sie federnd an dem Durchgang
25 des aussenseitigen Teiltrichters 14 anliegt.
Durch einen Stift 27 kann die Zunge 26 nieder-
gedrilickt werden, siehe Fig. 6, wodurch der Innen-
raum des Druckbehélters 1 durch die Durchgénge
25 mit der Aussenatmosphire verbunden wird.
Diese Verbindung ist erforderlich, wenn die in den
Teilbehiitern 5, 6 befindlichen Komponenten aus-
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getragen und gemischt werden. Hierbei wird durch
den durch die Treibgasflillung beaufschlagten Kol-
ben 9@ der Innenraum des Druckbehilters 1 verklei-
nert. Durch das Niederdriicken der Zunge 26 kann
die im Druckbehalter 1 befindliche Luft entweichen.

Der beschriebene Trichter 4 weist wegen sei-
ner ebenen Gestalt genligend Platz fiir die Unter-
bringung mehrerer Ventile 19, 20 auf. Durch die
Verbindung zweier Teiltrichter 13, 14 kann er
gentigend stark ausgebildet werden, damit er die
auftretenden Drilicke im Innern des Druckbehiiters
1 sicher aufnehmen kann. Die Herstellung des
Trichters 4 wird durch die Verwendung von Teil-
frichtern  vereinfacht, da die verh3ltnismissig
dinnwandigen Teiltrichter kostengiinstig durch
Stanzen oder Tiefziehen hergestellt werden
kdnnen.

Fiir die Trichter 4 kdnnen verschiedene Werk-
stoffe verwendet werden. Geeignete Wekstoffe sind
Metalle, z.B. Blech, insbesondere Weissbiech, Alu-
minium und dessen Legierungen. Kunsistoffe mit
und ohne Verstdrkung oder Armierung sowie
Verbund-Werkstoffe Metall-Kunststoff.

Anspriiche

1. Trichter fUr einen Druckbehélter (1), welcher
als Abschluss auf die eine Stimseite siner
Behdlterzarge (2) anzuordnen und den Trichterrand
(16) mit dem Zargenrand zu verbinden, vorzugs-
weise durch Bd&rdein, bestimmt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er als eine aus zwei oder mehr
aufeinanderliegenden, zusammenhaftenden Teil-
trichtern (13, 14) bestshende Wandung ausgebildet
ist, in welcher mindestens eine Oeffnung (11, 12)
zur Aufnahme eines betétigbaren Ausiasses vorge-
sehen ist.

2. Trichter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wandung des Trichiers (4) als
2.B. teilweise profilierte, im wesentlichen jedoch
ungewdlbte Scheibe geformt ist.

3. Trichter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Wandung als Doppeiwan-
dung ausgebildet ist, bei welcher ein innenseitiger
Teilirichter (13) einen kieineren Durchmesser als
der Durchmesser eines dem innenseitigen Teil-
trichter zugeordneten aussenseitigen Teiltrichters
(14) aufweist.

4. Trichter nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der aussenseitige Teiltrichter (14)
allein zum Verbinden, vorzugsweise zum Bérdeln,
mit dem Zargenrand vorgesehen ist.

5. Trichter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass an den Oeffnungen
des Trichters (4) ein vom innenseitigen Teiltrichier
(13) abgewandter, vom aussenstehenden Trichter
(14) abstehender Rand (17) angeformt ist, welcher
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von den Teiltrichtern (13, 14) gebildet und ungerollt
mit einem Abschiuss, z.B. mit einem Ventilteller
(18), zu verbinden, vorzugsweise durch Crimpen,
bestimmt ist.

6. Trichter nach Anspruch 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass in den Teilirichtern (13, 14)
mindestens ein Hohlraum (24) mit Durchgingen
(25) vorgesehen sind, welcher den Innenraum des
Druckbehélters (1) zu entlliften bestimmt ist.

7. Trichter nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Hohiraum (24) eine elastische
Zunge (26) angeordnet ist, weiche unter Federwir-
kung in Schliessstellung gehalten und von der Sei-
te des aussenseitigen Teilirichters (14) durch einen
Stift (27) in die Oeffnungsstellung aufstossbar ist.

8. Trichter nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Teilirichter (13,
14) unierschiedliche Wandstdrken, z.B. eine
grossere Wandstdrke beim innenseitigen Teiltrich-
ter (14), aufweisen.
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