EP 0 249 534 A1

Européisches Patentamt

o European Patent Office

Office européen des brevets

®

Numéro de publication: 0 249 534
Al

® DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

@ Numéro de dépbt: 87401242.0

@ Date de dépdt: 03.06.87

G)

“mt.c+ B 65 B 53/02

Priorité: 04.06.86 FR 8608058

Date de publication de la demande:
16.12.87 Bulletin 87/51

-Etats contractantsrdésignés:
BE CH DE ES FR GB IT LI LU NL

@

@

Demandeur: NEWTEC INTERNATIONAL
Boulevard Lepic
F-73106 Aix-les-Bains (FR)

Inventeur: Lehmann Eri¢
405 route du Chatelard
F-73370 Le Bourgét du Lac (FR)

DobervaJean
4ruedlena
F-73100 Aix les Bains (FR)

Mandataire: Derémbure, Christian
BUGNION ASSOCIES 116, Boulevard Haussmann
F-75008 Paris (FR)

@ Procédé et installation pour 'emballage d'une charge palettisée dans une housse én matiére plastique thermorétractable.

Procédé pour I'emballage d'une charge (1,2) dans une
housse (3) en matiére plastique dans lequel on place la charge
(1,2} sur une table (4) ; on enfile la housse (3) sur la charge (1,2)
et on chauffe la housse (3) en vue de réaliser sa thermorétrac-
tion, on aspire l'aif se trouvant dans la housse (3) au moins
pendant le chauffage, de maniére a combiner les effets du
chauffage et de I'aspiration d’air.
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Description

PROCEDE ET INSTALLATION POUR L’EMBALLAGE D’UNE CHARGE PALETTISEE DANS UNE HOUSSE EN
MATIERE PLASTIQUE THERMORETRACTABLE

L’invention concerne un procédé et une installa-
tion pour 'emballage d’une charge palettisée dans
une housse en matiére plastique thermorétractable.

On connait déja des procédés et installations pour
'emballage d'une charge palettisée dans une
housse en matiére plastique thermorétractable.

Dans une premiére forme de réalisation (docu-
ment FR 2199498), on place la charge palettisée sur
une table (premiére phase), puis on enfile la housse
ouverte pour la placer autour et sur la charge
palettisée (deuxiéme phase) ef, enfin, on chauffe la
housse ainsi placée sur la charge palettisée en vue
de réaliser sa thermorétraction (troisitme phase).
Pendant et entre les phases de mise en place de
housse et de chauffage, la charge palettisée reste
stationnaire tant horizontalement que verticalement,
I'installation étant & poste unique et & table support
mobile seulement horizontalement pour I'amenée et
I’évacuation de la charge. L'installation comporte un
cadre horizontal dont I'ouverture correspond a
'encombrement de la charge palettisée, monté
coulissant dans le sens vertical et enirainé a
coulissement par des moyens d’entrainement tels
que des chaines sans fin motorisées. Des doigts
portés par le cadre permettent la mise en place de la
housse lors du mouvement de descente du cadre.
Simultanément, le cadre peut comporter, intégrés,
des moyens de chauffage permettant de réaliser les
thermorétractions de la housse lors du mouvement
de monté du cadre. Des moyens d’amenée d’air
sous pression peuvent étre associés au cadre pour
réaliser un matelas d'air enire le cadre et la housse.

Dans une deuxiéme forme de réalisation (docu-
ment EP 77508), on réalise I'emballage selon la
méme séquence générale & trois phases (mise en
place charge sur table, mise en place housse,
chauffage). Mais, pendant la phase de mise en place
de la housse, la charge palettisée est déplacée
verticalement et, entre cette deuxiéme phase et la
troisiéme phase de chauffage, la charge palettisée
est déplacée horizontalement, I'installation étant &
deux postes correspondant respectivement, le pre-
mier, & la deuxiéme phase eif, le second, a la
troisiéme phase. L'installation comporte, en outre,
au premier poste, un table élévatrice. Des moyens
d’aspiration d’air sont placés, au premier poste,
sous la table élévatrice et ont pour seule fonction de
participer & la mise en place de la housse sur la

charge palettisée lors de Ia seconde phase de mise™ ~

en place. Pour assurer l'assujettissement de la
housse a la charge palettisée, en partie basse, on
utilise une housse dont la hauteur est supérieure a
celle de la charge palettisée de maniére que la partie
extréme libre inférieure de la housse initialement
tombante et dépassant sous la paletie soit ultérieu-
rement rabattue horizontalement sur sa face hori-
zontale inférieure. A cet effet, I'installation comporte,
au premier poste, des moyens de rabattement tels
que des bras pivotants ef, au second poste, des
moyens distincts de retenue. Pour permettre I’aspi-
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ration d’air, la table élévatrice est a claire-voie et la
palette autorise le passage de Iair.

Dans une troisiéme forme de réalisation (docu-
ment US 3807126), on réalise I'emballage selon les
mémes séquences générales a frois phases {pro-
cédé) et a deux postes (installations). La housse,
comme dans la deuxiéme forme de réalisation,
dépasse initialement sous la palette. Une table
€lévatrice est prévue au second poste de chauffage.
Le second poste de chauffage comprend principale-
ment une enceinte fixe de chauffage et des moyens
de circulation d’air chaud dans Penceinte et autour
de la charge palettisée. L'air provoque ’application
de la housse sous la palette et, simultanément, sa
thermorétraction.

Dans une quatriéme forme de réalisation {(docu-
ment FR 1558889), on réalise 'emballage en sépa-
rant complétement les opérations de mise en place
de la housse et de chauffage pour la rétraction. Le
chauffage est réalisé au moyen d'un chissis muni
d'émetteurs de radiation calorifiques monté coulis-
sant verticalement. Des moyens de préhension
actionnés par des ressorts sont associés a la
table-support pour maintenir la partie extérieure
libre inférieure de la housse pendant le chauffage.

Dans une cinquiéme forme de réalisation (docu-
ment FR 2480236) on vise a fixer la housse sous la
charge ou la palette. A cet effet, la housse dépasse
sous la charge ou la palette. Puis on fait le vide dans
la housse par aspiration au moyen d’'un ventilateur
placé sous la charge ou la palette. A cet effet, la
palette repose sur une plate-forme en étant écartée
pour permetire le rabattement de la housse. La
plate-forme comporte des ouvertures pour le pas-
sage de I'air d’aspiration. Les moyens de chauffage
sont constitués par un mat chauffant.

Par ailleurs, on connait un procédé d’emballage
(document US 3429095) d’une charge palettisée
dans une housse ayant pour caractéristique princi-
pale d’étre imperméable & Pair mais non d'&tre
thermorétractable. Dans ce procédé, on place Ia
housse autour et sur la charge palettisée, on
assujettit la partie extréme libre inférieure fombante
de la housse a la palette, de facon ou sensiblement
étanche au moyen d’un lien, on fait le vide dans la
housse et notamment dans la charge elle-méme a
partir d’'une valve se trouvant au milieu d’une face
latérale verticale de la charge, on referme la valve de
fagon étanche et, enfin, on réalise un cerclage de la
housse ainsi mise en place. Ce procédé est donc
frés différent de ceux objet des trois formes de
réalisation décrites, par la nature de la housse
employée (non thermorétractable), par I'objectif
rempli par la housse (barriére & I'air mais non
création de forces de cohésion de la charge
palettisée), par les phases opératoires (nécessité
impérieuse d’'une phase finale de cerclage).

On connait aussi (document FR2082861) la rétrac-
tion d'une housse coiffant une charge, au moyen
d’un four déplagable verticalement de maniére que :
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d’abord, la housse soit écartée de la charge puis
ensuite appliquée sur elle, lors du chauffage.

On connait enfin (document FR2090893) une
charge sans palette qui comporte une housse et, en
combinaison, un format placé sur une palette
amovible (c’est-a-dire dissociée de la charge aprés
emballage). La houssé et le format sont rétractés et
solidarisés par passage de la charge palettisée dans
un four. :

Les deux derniers documents (FR 2082861 et
2090893) ne posent pas et ne résolvent pas, au
contraire, le probléme de I'assujetissement de la
housse a la charge ou a ld palette.

L'invention vise & résoudre le probiéme d'un
assujettissement trés étroit de la housse sur la
charge, dans le cas d’'un procédé du type trois
phases opératoires de mise en place sur table, mise
en place housse sur charge palettisée, chauffage
housse. Plus précisément, I'invention vise a résou-
dre le probléme de I'assujettissement de la partie
extréme libre inférieure de la housse a la palette. En
effet, dans les deuxiéme, troisiéme et cinquiéme
formes de réalisation décrites, cet assujettissement
nécessite la mise en oeuvre d’une table élévatrice ou
suffisamment élevée et I'emploi d’une hauteur de
housse suffisante. Dans la deuxiéme forme de
réalisation, I'assujettissement nécessite, en outre, la
présence de moyens de rabattement et de moyens
de retenue. Dans la troisiéme forme de réalisation,
I'assujettissement nécessite également [I'emploi
d’une hauteur de housse suffisante et, par ailleurs,
un réglage complexe du flux d'air chaud et de sa
vitesse le long de son parcours, des moyens de
déflection appropriés du flux d'air, des moyens
support aptes & laisser passer I'air. Dans la qua-
trieme forme de réalisation, cet assujettissement
nécessite des moyens de préhension & ressort et
ont pour résultat que I'extrémité libre inférieure de la
housse n'est pas rétractée.

Dans le cas de la technologie comblnant la mise
en place d’une housse et le cerclage, 'assujettisse-
ment nécessite d’une part une palette spéciale a
rainure périphérique et, d'autre part, une étape de
mise en place en place d'un fien approprié de sorte
que I'emballage réalisé est hétérogéne.

La deuxiéme et la cinquiéme formes de réalisation
impliquent nécessairement I'emploi d’une table a
claire-voie et d'une palette apte a permettre le
passage d’aif, ces conditions étant essentielles.

A cet effet, linvention propose d'abord un
procédé pour I'emballage d'une charge palettisée
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dans une housse en matiére plastique thermorétrac-

table qui comprend une premiére phase, dans
laguelle on place la charge palettisée sur un support
. une deuxiéme phase dans laquelle on enfile [a
housse ouverte pour la placer autour et sur la charge
palettisée et une troisiéme phase dans laquelle on
chauffe la charge ainsi placée sur la charge
palettisée en vue de réaliser sa thermorétraction,
procédé dans lequel on aspire I'air se trouvant dans
la housse au moins pendant la troisiéme phase de
chauffage, caractérisé par le fait qu’avant 'aspiration
d’air, on placé entre la charge palettisée et la housse
notamment dans un jeu latéral des moyens d’ asplra—
tion d'air 6t oh enléve &es moyens d'aspiration d'dir
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aprés aspiration, de maniére & aspirer pricipalement
I'air se trouvant dans le jeu latéral. L’invention,
propose ensuite une installation qui comprent tine
table support, des moyens pour enfiler la housse
pour la placer autour et sur la charge palettisée, des
moyens de chauffage de la housse ainsi placée sur la
charge palettisée en vue de réaliser sa thermoré-
traction et des moyens d'aspiration d'air placés
substantiellement & I'extérieur, & la périphérie laté-
rale et au voisinage de la table support.

L’invention permet de réaliser un assujettisse-
ment trés étroit de la housse a la charge palettisée et
principdlement du bord extréme libre inférieur de la
housse 4 la palette. Elle permet de se dispenser de
lemploi d’une table élévatrice en tant qu’organe
obligatoire, tant pour la mis€ en place de la housse
que pour son chauffage. Elle autorise 'emploi d’une
palette étanche a l'air ou de la présence entre la
palette et la charge d'un format en un matériau
étanche a I'air. Elle permet de se dispenser, en tant
que condition obligatoire, d’'une housse dépassant
sous la palette. Elle permet de se dispenser de
moyens supplémentaires de rabattement et de
retenue (deuxiéme forme de réalisation} ou de
moyens de préhension {quatriéme forme de réalisa-
tion). Tous ces avantages sont obtenus en méme
temps que, d’une part, une meilleure solidarisation
de la housse & sa partie extérieure libre inférieure et
d’autre part une application plus étroite de la housse
sur la charge elle-méme ce qui est particuliérement
utile dans le cas de charges de forme irréguliére ou
présentant des saillies. En conséquence, elle per-
met d'obtenir un enballage de meilleur qualité
notamment relativement a la cohésion.

L’invention est applicable, notamment, dans le cas
d’un procédé d’emballage du type mentionné précé-
demment qui compofte une étape initiale dans
laquelle de I'air est soufflé dans a housse pour éviter
la présence de faux-plis.

L’invention sera bien comprise, grace a la descrip-
tion qui suivra en référence aux dessins annexés
dans lesquels :

Les figures 1 & 6 sont six vues schématiques
-en élévation illustrant les étapes successives
du procédé selon I'invention.

La figure 7 est une vue partielle de la figure 1,
a plus grande, échelle schématique &t en
élévation.

L'invention concerne un procédé et une installa-
tion pour 'emballage d'une charge 1 portée par une
palette 2 dans une housse en matiére plastique
thermorétractable 3.

Le procédé comporte de fagon connue en soi une
premiere étape, non représentée, dans laquelle on
place la charge palettisée 1,2 sur une table support 4
: une deuxiéme étape, non représentée, dans
laguelle on enfile la housse 3 ouverte pour la placer
autour sur la charge palettisée 1,2 ; et une troisiéme
étape dans laquelle on chauffe la housse 3 ginsi
placée sur la charge palettisée 1,2 en vue de réaliser
sa thermorétraction, grace & des moyens de chauf-
fage 5.

Selon linvention, la charge palettisée 1, 2 peut
étre posée directement sur la table support 4 sans
nécessité d'en étre &cartée.
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Selon I'invention, on aspire I'air se trouvant dans la
housse 3 au moins pendani une partie de la
troisiéme phase de chauffage, de maniére & combi-
ner les effets du chauffage et de I'aspiration d’air en
vue d’assurer un assujeitissement étroit de la
housse 3 et de la charge palettisée 1,2.

La charge 1 a une forme générale parallélépipédi-
que comprenant une face horizontale inférieure 6,
une face horizontale supérieure 7 et quatre faces
verticales latérales 8. L'invention s’applique a toutes
les charges palettisées susceptibles d’'étre embal-
lées dans une housse en matiére plastique thermo-
rétractable par mise en oeuvre de moyens de
chauffage. Elle s’applique plus spécialement dans le
cas ot un format 9 également sous forme d’un film
en matiére plastique thermorétractable est inter-
posé entre la charge 1 proprement dite, notamment
sa face horizontale inférieure 6, et la palette 2. Elle
s'applique également plus spécialement au cas
d’une charge devant &tre emballée avec une housse
appliquée de fagon étroite sur fa charge, celle-ci
pouvant avoir une forme irréguliére.

La palette 2 peut &tre de tout type approprié
notamment en bois et comportant deux panneaux
horizontaux respectivement supérieur 10 et inférieur
11 associés par des blocs formant entretoise 12
définissant I'épaisseur de la palette 2 et les faces
latérales verticales 13 de la palette 2. Les panneaux
10, 11 peuvent étre pleins.

La housse 3 est réalisée notamment & partir d’'une
gaine tubulaire continue pliée a plat, qui est ensuite
dépliée pour é&tre ouverte puis coupée et soudée
transversalement. La housse 3 comporte un toit 14
ainsi que des faces latérales verticales 15, limitées &
l'opposé du toit 14, par un bord libre 16 définissant
'ouveriure 17 de la housse 3. Dans la suite du texte,
on appelle par convention la zone des faces latérales
verticales attenante au bord libre 16, partie exiréme
libre 18. En général, la matiére plastique constituant
la housse présente une certaine imperméabilité a
Iair.

La table 4 est normalement placée horizontale-
ment, la partie exiréme libre 18 de la housse 3 étant
placée vers le bas et au voisinage immédiat de la
table 4, notamment au droit des faces latérales de la
palette 2 sans saillir substantiellement en dessous
du plan inférieur de la palette 2 ou au dessus du plan
supérieur de la table 4. D'une fagon générale,
I'invention s’applique au cas d'une housse 3 non
spécialement adaptée pour pendre, originellement
sous la charge 1, respectivement sous la palette 2.

Avant sa thermorétraction, la housse 3 comporte
un certain jeu latéral 19 avec la charge 1, notamment
ses faces verticales 8, pour permettre la mise en
place de la housse 3 sur la charge 1 (figure 1). Aprés
thermorétraction, la housse 3 est appliquée sur la
charge 1, le jeu latéral 19 ayant disparu (figure 8).
L’invention permet la présence du jeu latéral 19 initial
qui facilite la mise en place de la housse 3 sur la
charge, sans géner sa rétraction et surtout son
assujettissement.

On aspire principalement I'air se trouvant entre la
charge palettisée 1, 2 et la housse 3, 4 savoir dans le
jeu latéral 19. A cet effet, avant I'aspiration d’air, on
place entre la charge palettisée 1,2 et la housse
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3 - c’est-a-dire dans le jeu latéral 19 - des moyens
d’aspiration d’air 20. On enléve les moyens d’aspira-
tion d’air 20 aprés aspiration.

Dans le cas préférentiel, visé par I'invention, ol il
est prévu un format 9, le procédé comporte une
phase préalable, non représentée, pendant laquelle
on place sur la paletie 2, notamment son panneau
horizontal supérieur 10, et entre la palette 2 et la
charge 1, notamment sa face horizontale inférieure
6, un format 9 dont les bords extérieurs 21 tombent
sur les faces latérales 13 de la palette 2 (figure 1). Le
matériau constituant le format est généralement fe
méme que celui constituant la housse 3.

Les dimensions du format 9, par rapport a celles
de la palette 2, sont telles que les bords extérieurs
21 sont au maximum au méme niveau que celui de la
table 4 et, préférentiellement, iégérement au-dessus
de celui-ci. Les dimensions de la housse 3 par
rapport a celles de la charge palettisée 1,2, notam-
ment la hauteur, sont telles que les bords libres 16
de la housse 3 sont situés au maximum au méme
niveau que celui de la table 4 et préférentiellement
au-dessus de celui-ci, en regard des bords exté-
rieurs 21 (figure 1). Ainsi, avant la phase de
chauffage, la partie exiréme libre inférieure 18 de la
housse 3 est appliquée sur les bords extérieurs
tombants 21 du format 9. Par suite de I'aspiration
dair et du chauffage, la partie extréme libre
inférieure 18 et/ou les bords tombants 21 sont
thermorétractés et solidarisés ensemble, tout en
restant au droit des faces latérales de la palette 1,
notamment sans passer par dessous elle aprés
rétraction. :

Préférentiellement, on chauffe la housse 3 par
zones successives, notamment en forme d’anneaux
horizontaux de bas en haut, c’est-a-dire depuis
I'ouverture 17 jusqu'au toit 14. Ce chauffage par
zones successives est réalisé lorsque la partie
extréme libre inférieure 18 et les bords tombants 21
sont solidarisés, de maniére & éviter une remontée
du bord libre 16 de la housse et, ainsi, assurer, grace
a la thermorétraction de la housse 3, des forces de
cohésion verticales sur la charge palettisée 1,2.

Selon une variante possible de l'invention, on
supporte en permanence la charge palettisée 1,2 de
fagon stationnaire verticalement. Selon une autre
variante possible, on éléve la charge palettisée
verticalement pendant la troisiéme phase de chauf-
fage. Cette derniére variante est plus spécialement
applicable lorsque les bords extérieurs 21 du
format 9 et la partie extréme libre 18 de la housse 3
dépassent sous la table 4, notamment sa paroi
inférieure 11. Selon une variante possible de I'inven-
tion, on supporte en permanence la charge paletti-
sée 1,2 horizontalement, soit de fagon stationnaire,
soit de fagon non stationnaire en charge palettisée
1, 2 pouvant étre déplacée horizontalement. Dans le
premier cas, (maintien horizontal stationnaire) le
procédé s’applique & une machine a poste unique.
Le second cas s'applique plus spécialement & une
machine a deux postes distincts (mise en place de la
gaine et chauffage).

Préférentiellement, on met en place les moyens
d’aspiration d’air 20 entre la deuxiéme phase (mise
en place de la gaine) et la troisiéme phase
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(chauffage). Par exemple, on commence I'aspiration
d’air au plus tard au début de la troisiéme phase de
chauffage et notamment au début, ou peu de temps
avant le début, de la troisieme phase.

On termine I'aspiration d'air au plus tard a la fin de
la troisiéme phase de chauffage et, notamment, & la
fin ou peu de temps avant la fin de la troisieme
phase. '

Selon une variante possible, on aspire l'air de
fagon continue. Selon une autre variante possible,
on aspire I'air de fagon discontinue, notamment lors
d'une premiére étape initiale en vue d'assurer
Papplication de la partie extréme libre 18 de la
housse 3 sur la palette 2, respectivement sur les
bords extérieurs 21 du format 9 et, lors d’'une ou
plusieurs étapes ultérieures, en vue d'éviter la
formation de poches d'air de dilatation entre la
charge palettisée 1,2 et la housse 3 (par suite de la
dilatation de I'air du jeu 19). :

Selon une variante possible, on aspire P'air de
fagon constante. Selon une autre variante possible,
on aspire I'air de fagon variable, notamment de fagon
décroissante au fur et & mesure de 'avancement de
la phase de chauffage, et ceci en fonction du volume
résiduel d'air se trouvant dans le jeu 19. Pour placer
les moyens d'aspiration d’air 20 entre la charge
palettisée 1,2 et le housse 3, on écarte transversale-
ment (c’est-a-dire horizontalement et perpendiculai-
rement a une face verticale 8) la housse 3 - notam-
ment sa partie exiréme liber 18 -de la charge
palettisée 1,2 pour réaliser entre elles un passage 22
ouvert a extérieur et on fait pénétrer de I'extérieur,
puis coulisser longitudinalement - notamment verti-
calement et de facon ascendante - dans le passage
22 les moyens d’aspiration d'air 20 et plus particulie-
rement une buse d’aspiration 23. Le passage 22
résulte donc d'un élargissement transversal du jeu
11 dont I'ouverture est 'ouverture 17.

Pour écarter transversalement la housse 3 de la
charge palettisée 1,2, on peut réaliser une succion
de la housse 3 par I'extérieur et vers I'extérieur.
D’autres procédés peuvent étre cependant envi-
sagés.

Préférentieliement, on place les moyens d'aspira-
tion d’air 20 au moins sensiblement sur une ligne
médiane verticale d’une face latérale 8. De plus on
peut placer les moyens d’aspiration 20 sur plusieurs
faces 8 contigues et/ou en regard et notamment sur
les quatre faces latérales 8. Les moyens d’aspiration
dair 20 sont placés, en toute occurrence de maniére
a réaliser une aspiration efficace dans I'ensemble du
jeu 19.

Selon une variante possible, les moyens d’aspira-
tion d’ait 20 notamment la buse 23 sont fixes
pendant I'aspiration. Selon une autre variante possi-
ble, les moyens d’aspiration d'air 20, notamment la
buse 23, sont mobiles pendani I'aspiration, par
exemple & coulissement vertical de maniére a se
trouver placés dans ou a proximité de la zone dans
laquelle I'aspiration d'air est souhaitée, cette zone
étant généralement proche de la zone de chauffage.

Selon une variante possible, on enléve les moyens
d’aspiration d’air 20 immédiatement, ou presque
immédiatement, aprés la fin de ['aspiration. Par
exemple, on enléve les moyens d’aspiration d'air 20
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par coulissement longitudinal de la buse 23 dans le
passage 22. Et, immédiatement ou presque imme-
diatement aprés, I'enlévement des moyens d’aspira-
tion d’air, on chauffe la housse 3 latéralement dans la
zone des moyens d'aspiration 20 (figure 6).

L’invention concerne également une installation
pour la mise en oeuvre du procédé qui comprend
une table support 4 de la charge palettisée 1,2 ; des
moyens pour enfiler la housse 3 ouverte pour la
placer autour et sur la charge palettisée 1,2, non
représentés ; des moyens de chauffage 5 de la
housse ainsi placée sur la charge palettisée 1,2 en
vue de rédliser sa thermorétraction ; et des moyens
d’aspiration d’air 20 qui sont placés substantielle-
ment a Pextérieur, & la périphérie latérale et au
voisinage de la table support 4 (figure 3).

Les moyens d’aspiration d’air 20 sont situés au
voisinage des moyens de chauffage 5, c’est-a-dire
au poste de I'installation comprenant les moyens de
chauffage 5 de maniére que les moyens de chauf-
fage 5 et les moyens d’aspiration 20 puissent
fonctionner au moins partiellement et simultanément
et combiner ainsi leurs effets.

Les moyens d’aspiration 20 comportent par
exemple.des moyens moteurs 24 ayant une position
générale fixe, notamment latéralement a c6té de la
table support 4 et des moyens formant buse 23
montés de fagon déplagable, notamment essentiel-
lement par coulissement longitudinal entre, d’'une
part, une position active de travail (figures 3, 4 et 5)
ou ils sont placés a l'extérieur, a la périphérie
latérale, légérement au-dessus et a proximité de la
table support 4 et notamment entre la charge
palettisée 1,2 et la housse 3, de maniére a permetire
I'aspiration d’air se trouvent entre elies et, d’autre
part, une position inactive de repos (figures 1, 2, et
6) ol ils sont écartés de la position active de travail,
notamment de la table support 4.

Les moyens de chauffage 5 sont, par exemple,
constitués par un cadre horizontal dont I'ouverture
correspond a I'encombrement de la charge paletti-
sée 1,2, monté coulissant dans le sens vertical et
entrainé a coulissement par des moyens d’eniraine-
ment tels que les chaines sans fin motorisées.

Les moyens pour enfiler la housse 3 comportent,
par exemple, des doigis de préhension de la
housse 3 portés par le cadre horizontal mobile des
moyens de chauffage 5, l'installation étant alors &
poste unique de mise en place de la housse et de
chauffage. Cependant, I'installation peut comporter
deux posts distincts, le premier pour la mise en
place de la housse et le second pour le chauffage.

Dans Ia forme de réalisation préférentielle men-
tionnée précédemment, l'installation comporte éga-
lement des moyens de mise en place sur la palette 2
et entre celle-ci et la charge 1 du format 9 (non
représentés). Ces moyens sont situés en amont des
moyens pour enfiler la housse 3 sur la charge 1.

Préférentiellement, la table support 4 est fixe en
sens vertical. Elle peut &tre pleine, c’est-a-dire ne
pas étre congue spécialement pour permetire le
passage d’air a travers. Elle peut éire basse,
c'est-a-dire ne pas étre spécialement congue pour
permettre le logement, sous elle, de moyens
d’'aspiration ou de moyens d’élévation ou pour
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permetire a la gaine de saillir en dessous.

L'installation comporte en outre des moyens de
saisie 25 de la housse 3-notamment par suc-
cion - mobiles en sens transversal, placés au voisi-
nage des moyens du buse 23 en position active de
travail et aptes a réaliser entre la charge palettise 1,2
et la housse 3 un passage 22 pour la mise en place et
I'enlévement des moyens d’aspiration d’air 20.

Linstallation comporte enfin des moyens de
chauffage localisés 26 de la housse 3 placés au
voisinage des moyens de buse 23 en position active
de travail et aptes a réaliser la thermorétraction de la
housse a I'endroit des moyens de buse 23.

Les moyens de buse 23 ont préférentiellement
une forme générale allongée et aplatie. L’installation
peut comporter des moyens de buse 23 sur au
moins deux cbtés contigus et/ou adjacents de la
table support 4.

Enfin, 'invention concerne un emballage pour une
charge palettisée 1,2 comprenant une housse 3 en
matiére plastique thermorétractabler placée autour
et sur la charge palettisée 1,2 qui est obtenue par le
procédé décrit précédemment. Cet emballage peut
comporter, enire la palette 2 et la charge 1, un
format 9 également en matiére plastique thermoré-
tractable dont les bords extérieurs 21 sont associés
rigidement et de fagon étanche a la partie extréme
libre inférieure 18 de la housse 3, par thermosou-
dage.

Revendications

1. Procédé pour I'emballage d'une charge
paletiisée (1, 2) dans une housse (3) en matiére
plastique thermorétractable qui comprend une
premiére phase dans laquelle on place la
charge palettisée (1, 2) sur une table support
(4); une deuxiéme phase dans laquelle on enfile
la housse (3) ouverte pour la placer autour et
sur la charge palettisée (1, 2); et une troisiéme
phase dans laquelle on chauffe la housse (3)
ainsi placée sur la charge palettisée (1, 2) en
vue de réaliser sa thermorétraction, procédé
dans lequel on aspire ['air se trouvant dans la
housse (3) caractérisé par le fait quon aspire
l'air se trouvant dans la housse (3) au moins
pendant une partie de la troisiéme phase de
chauffage, caractérisé par le fait qu'avant
I'aspiration d’air on place enire la charge
palettisée (1, 2) et la housse (3} notamment
dans un jeu latéral (19) des moyens d’aspiration
d’air (20) et on enléve ces moyens d'aspiration
d’air (20) apres aspiration, de maniére & aspirer
principalement l'air se trouvant dans le jeu
latéral.

2. Procédé selon la revendication 1, caracté-
risé par le fait qu'il comporte une phase
préalable pendant laquelle on place sur la
palette (2) et entre la palette (2) et la charge (1)
un format de film en matiére plastique thermo-
rétractable (9) dont les bords extérieurs {21)
tombent sur les faces latérales (13) de la palette
(2), de maniére que par suite de ['aspiration
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d'air, la housse (3),d 'une hauteur suffisante,
soit appliquée sur les bords tombants (21) du
format (9) et que par suite du chauffage la
housse (3) et les bords tombants (21} du format
soient thermorétractés et solidarisés.

3. Procédé selon ['une quelconque des
revendications 1 et 2, caractérisé par le fait
qu‘on chauffe la housse (3) par zones succes-
sives et de bas en haut, avec pour fonction
d’éviter la remontée du bord libre (16) de la
housse (3).

4. Procédé selon ['une quelconque des
revendications 1 & 3, caractérisé par le fait
qu'on place la housse (3) sur la charge
palettisée (1, 2) de maniére que le bord libre
inférieur (16) de la housse soit situé au moins
sensiblement au méme niveau inférieur ou au
dessus du niveau inférieur de paletie (2).

5. Procédé selon l'une quelconque des
revendications 1 & 4, caractérisé par le fait
gu'on met en place les moyens d’aspiration
d’air (20) entre la deuxiéme et la troisiéme
phase ; et/ou on commence I'aspiration d’air au
plus tard au début de la froisiéme phase de
chauffage et notamment on commence 'aspira-
tion d’air au début ou peu de temps avant le
début de la troisieme phase de chauffage ;
et/ou on termine I'aspiration d'air au plus tard a
la fin de la troisieme phase de chauffage et
notamment on termine P'aspiration d'air a la fin
ou peu de temps avant la fin de la troisiéme
phase de chauffage.

6. Procédé selon l'une quelconque des
revendications 1 & 5, caractérisé par le fait
qu’on aspire I'air soit de fagon continue ; soit de
fagon discontinue notamment lors d’'une pre-
miére étape initiale en vue d’assurer I'applica-~
tion de la partie extréme libre inférieure tom-
bante de la housse (18) sur la palette (3),
respectivement sur les bords extérieurs tom-
bants (21) du format {(9) et lors d'une ou
plusieurs étapes ultérieures en vue d'éviter la
formation de poches d’air de dilatation entre la
charge palettisée et la housse.

7. Procédé selon lP'une quelconque des
revendications 1 & 6, caractérisé par le fait
qu’on aspire I'air soit de fagon constante ; soit
de fagon variable notamment de fagon décrois-
sante au fur et 2 mesure de 'avancement de la
phase de chauffage.

8. Procédé selon ['une quelconque des
revendications 1 & 7, caractérisé par le fait que
pour placer les moyens d'aspiration d’air (20)
entre la charge palettisée (1, 2) et la housse (3)
on écarte transversalement -notamment par
succion- la housse (3) -notamment sa partie
extréme libre inférieure tombants (18)- de la
charge palettisée (1, 2) pour réaliser entre elles
un passage (22) ouvert a I'extérieur et on fait
pénétrer de I'extérieur puis coulisser longitudi-
nalement dans le passage les moyens d’aspira-
tion d’air (20) -notamment une buse d’aspira-
tion (23). ’

9. Procédé selon ['une quelconque des
revendications 1 a 8, caractérisé par le fait
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gu’on place les moyens d’aspiration d’air (20)
sur plusieurs faces latérales contiglies et/ou en
regard de la charge palettisée (1, 2).

10. Procédé selon l'une quelconque des
revendications 1 & 9, caractérisé par le fait que
pendant I'aspiration d'air, les moyens d’aspira-
tion d’air (20) -notamment leur buse d’aspira-
tion (23)- sont soit fixés ; soit mobiles -notam-
ment & coulissement- afin de se trouver placés
dans ou & proximité de la zone dans laquelle
I'aspiration d’air est souhaitée.

11. Procédé selon l'une guelconque des
revendications 1 & 10, caractérisé par le fait
qu’on enléve les moyens d'aspiration d’air (20)
immédiatement ou presque immédiatement
aprés la fin de I'aspiration, par coulissement
dans le passage (22).

12. Procédé selon ['une quelconque des
revendications 1 & 11, caractérisé par le fait
gu’immédiatement ou presque immédiatement
aprés I'enlévement des moyens d’aspiration
d'air (20) on chauffe la housse (3) latéralement
dans la zone des moyens d’aspiration (20).

13. Installation pour 'emballage d’une charge
palettisée dans une housse en matiére plasti-
que thermorétractable qui comprend: une table
support (4) de la charge palettisée (1, 2) ; des
moyens pour enfiler la housse (3) ouverte pour
la placer autour et sur la charge palettisée (1, 2)
: des moyens de chauffage (5) de la housse (3)
ainsi placée sur la charge palettisée (1, 2) en
vue de réaliser sa thermorétraction ; et des
moyens d'aspiration d’air (20), caractérisée par
le fait que les moyens d'aspiration d’air (20)
sont placés substantiellement a 'extérieur, & la
périphérie latérale et au voisinage de la table
support (4).

14. Installation selon la revendication 13,
caractérisée par le fait que les moyens d’'aspira-
tion (20) comportent d’'une part des moyens
moteurs (24) ayant une position fixe notamment
latéralement & coté de la table support (4) et
d'autre part des moyens formant buse (23)
montées de fagon déplagable, notamment es-
sentiellement par coulissement longitudinal en-
tre d’une part une position active de travail ol
ils sont placés & l'extérieur, a la périphérie
latérale, légérement au dessus et a proximité de
la table support, notamment entre la charge
palettisée (1, 2) et la housse (3) , de maniére &
permettre principalement ['aspiration d’air se
trouvant entre la charge palettisée (1, 2} et la
housse (3) et, d'autre part, une position inactive
de repos ou ils sont écartés de la position active
de travail notamment vers I'extérieur de la table
support (4).

15. Installation selon l'une quelconque des
revendications 13 et 14, caractérisée par le fait
que les moyens. de chauffage (5) sont consti-
tués par uh cadre horizontal dont I'cuverture
cotrespond & I'encombrement de la charge
palettisée (1, 2), monté coulissant dans le sens
vertical et entrainé & coulissment par des
moyens d’entrainement tels que des chaines
sans fin motorisées ; el/ou les moyens pour
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enfiler la housse comportent des doigts de
préhension de la housse (3) portés par le cadre
horizontal mobile, I'installation étant & poste
unique de mise en place de la housse et de
chauffage.

16. Installation selon I'une quelconque des
revendications 13 & 15, caractérisée par le fait
que la table support (4) est fixe en sens vertical
et/ou pleine et/ou basse.

17. Installation selon I'une quelconque des
revendications 13 & 16, caractérisé par le fait
qu’elle comporte en outre des moyens de mise
en ;place sur la palette (2) et entre la palette (2)
et la charge (1) d'un format (9) de matiére
plastique thermorétractable, situés en amont
des moyens pour enfiler la housse (3) sur la
charge (1).

18. Installation selon 'une quelconque des
revendications 13 a 17, caractérisée par le fait
gu’elle comporte en outre des moyens de saisie
(25) de la housse (3) -notammerit par succion-
mobiles en sens transversal placés au voisi-
nage des moyens de buse (23) en position
active de travail et aptes & réaliser entre la
charge palettisée (1, 2) et la housse (3) un
passage (22) ouvert a I'extérieur permettant de
metire en place les moyens d’aspiration d’air
(20). ‘

19. Installation selon I'une quelconque des
revendications 13 a 18, caractérisée par le fait
qu'elle comporte en outre des moyens de
chaufffage (26) localisés de la housse (3) placés
au voisinage des moyens de buse (23} en
position active de travail et aptes a réaliser la
thermorétraction de la housse (3) a I'endroit
des moyens de buse (23).

20. Installation selon P'une quelconque des
revendications 13 a 19, caractérisée par le fait
gue les moyens de buse (23) ont une forme
générale allongée et aplatie et/ou qu’elle com-
porte des moyens de buse (23) sur au moins
deux cbdtés contigus et/ou adjacents de la table
(4).

21. Emballage pour charge palettisée (1, 2)
comprenant une housse (3) en matiére plasti-
que thermorétractable placée autour et sur la
charge, caractérisé par le fait qu’il est obtenu
par le procédé selon l'une quelconque des
revendications 1 & 12 ; qu’il comporte entre la
palette (2) et la charge (1) un format (9) en
matiére plastique thermorétractable dont les
bords extérieurs tombants (21) sur les faces
latérales (13) de la palette (2) sont associés
rigidement et de fagon étanche a la partie
externe libre inférieure (18) tombante de la
housse (3) par thermosoudage ; et/ou que la
partie extréme libre inférieure (18) et/ou les
bords tombants (21) restent au droit des faces
latérales (13) de la palette (2), notamment sans
passer par dessous elle, apres rétraction.



71 N 14 ' 0249534

-5 FIG.]




0249534

FIG. 4




0249534

8 1
9 /b
HE 0
2

£
—_



9

Office européen
des brevets

Numero de la demande

RAPPQRTDEhECHERCHEEUROPEENNE

Ep 87 40 1242

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

. Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendication CLASSEMENTDE LA
Catégorie des parties pertinentes concernée | DEMANDE (int. Cl 4)
D,A ‘ FR-A-2 480 236 (P. JOOSTEN) 1,4,5,, B 65 B 53/02
: 6,7
* Page 4, line 36 - pagé 6, line
2; figures; revendications 1,2 *#
D,A | FR-A-2 090 893 (W. HERAEUS) 2,21
* Page 2, lignes 11-36; figure *
D,A | FR-A-1 558 889 (O. GUSTAVSSON) 3
* Page .2, colonne 1II, lignes
22=-61; figures 1,2 *
DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (Int. Cl.4)
B 65 B
Le présent rapport de recherche a été établ pour toutes les revendications
Lieu de fa recherche Date d'écﬁévement de la recherche Examinateur .
LA HAYE 09-09-1987 JAGUSIAK A.H.G.

OEB Form 1503 03 82

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T:
E : document de brevet antérieur. mais publié & la
X : particulierement pertinent a lui seul date de dépdt ou apres cette date
Y : particuligrement pertinent en combinaison avec un D : cité dans la demande
autre docutiient de Ja méme catégorie L : cité pour d'autres raisons
A : arriere-plan technologique :
O : divulgation noh+écrite ) . ]
P : document intercalaiie & : membredelamémefamille, document correspondant

: théorie ou principe a la base de I'invention




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

