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€ Isoliergehiiuse fiir Thermoschalter.

6) Die Erfindung schidgt ein Isoliergehduse fir Thermo-
schalter mit einer Kunststoffummantelung vor, bei dem zumin-
dest einseitig des Thermoschalters (4) zwischen diesem und
der Ummantelung (2) mindestens ein Oxidkeramikteil (14, 14/)
angeordnet ist.
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Isoliergehiuse fiir Thermoschalter

Die Erfindung betrifft ein Isoliergeh#duse fir Therméséhalter,

mit einer Kunststoff-Ummantelung.

Isolierungen fiir Thermoschalter, insbesondere Miniatur-Bi-
Metallschalter sind in verschiedenartiger Ausgestaltung be-
kannt. So ist aus der DE-GM 73 33 932 bekannt, einen derartigen
Schalter mit einer Isolierung aus eiper auf den Schalter selbst
aufschiebbaren, diesen bis auf die Anschluflstirnseite satt
umschlieBenden tiefgezogenen Kunststoffkappe zu versehen, wobei
die Anschlufiseite des Schalters mittels GieBharz eingebettet
ist. Weiter wurde aus def DE-0S 27 28 487 bekannt, bei
Schaltern mit einer satt umschlieBenden Isolierstoffkappe zu-

mindestens den freien Teil des Schalters, also insbesondere im
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Befeich der AnschluBelemente; unter Druck zu umspritzen.
SchlieBlich wurdé vorgeschlagen, daB eine Ummantelung einen aus
einen Thermoplasten bestehenden Geh#iusetopf, in den das Bauele-
ment, also insbesondere ein Schalter eingesetzt ist, und einen
mit dieseﬁ mittels einer Ultraschall-SchwéiBnaht verbundenen

Gehdusedeckel aufweist(DE-GM 80 28 913).

Diese Isoliergehiuse fiillen s#imtlich die bei Thermoschaltern
wichtige Aufgabe einer guten Warmeleitung vom AuBlenraum zum
Thermoschalter, damit dieser schnell und zuverldssig auf Tem-
peraturénderungen anspricht. Die bekannten Isoliergeh#use
weisen recht diinne Kunststoffwandungen auf, so dafl sie den
Schutzanforderungen hdherer Schutzklassen nicht geniigen kdnnen.
Um diesen Schutzanforderungen zu geniigen, wiren wesentlich
stidrkere Wandungen der Isoliergehéuse erforderlich, was aber
die Qualit#dt des gesamten isolierten Thermoschalters, insbe-
sondere hinsichtlich seiner Ansprechgeschwindigkeit reduzieren
und sogar einen solchen Schalter insofern unbrauchbar machen

wiirde.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Isolier-
gehduse fiir Thermoschalter zu schaffen, das bei hoher Isolier-
fihiqkeit dennoch einen guten und schnellen Udrmeitbergang von

Auflen zum im GCehduse angeordneten Schalter sicher stellt.

Erfindungsgemdl iwird die genannte Aufgabe durch ein Isolierge-
hiuse der eingangs genannten Art geldst, welches dadurch ge-
kennzeichnet ist, daB zumindest einseitiq des Thermoschalters
zwischen diesem und der Ummantelunq'ein mindestens Nxidkeramik-
teil angeordnet ist. Eine bevorzugte Ausgestaltunqg des erfin-
dungsgem#Ben Isoliergehduses sieht vor, dafl die Oxidkeramikteile
auf der-den AnschluBkontakten des Schalters abgewandten Seite
angeordnet ist. Weiterhin ist vorteilhafterweise vorgesehen, dag
die Kunststoff-Ummantelung eine vorgespritzte Ummantelunq ist,

die eine Einschubseite mit einer Fithrung aufweist, in die die
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Oxidkeramikteile eingeschoben sind, wobei dariiberhinaus zwischen
einem auf der den Anschliissen des Schalters abgewandten Seite
desselben ausgebildeten Boden der Kunststoff-Ummantelung
Fiihrungsnuten ausgebildet sind, in die die Oxidkeramikteile ein-
geschoben sind. Die Einschubdffnung des vorgespritzten Isolier-
gehduses ist nach Einbringen von Schalter und Oxidkeramikplatten
verschlossen beispielsweise in der ansich bekannten Art durch
iiefen oder Druckspritzen. Insbesondere bei plattenférmiger Aus-
gestaltung der Oxidkeramikteile hat sich in iiberraschender Ueise
herausgestellt, dafl die Ansprechgeschwindigkeit sogar hdher ist
als ohne das Teil bei gleicher Ummantelungsstérke. Die Ummante-
lung kann aus beliebigen Kunststoffen bestehen, wobei bei
htheren Temperaturen der Einsatz von Doroplasten gegeniiber Ther-
moplasten vorzuziehen ist. Als Oxidkeramik kann vorzugsweise

Mg0 oder Aluminiumoxidkeramik eingesetzt wefden,die eine gute
Warmeleitung bei hohem Isolationsverhalten aufweisen. Dies

diir fte insbesondere auch an den flichigen Wirmelbergangsweg,

der durch die Oxidkeramikteile geschaffen wird,liegen. Grund-
sdtzlich ist der Ersatz eines Oxidkeramikteils mdglich, vor-

zugsweise werden aber zwei Pldttchen verwendet.

Gem#f einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorge-

sehen, daB das Geh#use aus Unterteil und Oberteil besteht, die

VFormschlﬁssiq unter Freilassung lediglich von Durchliéssen fir

AnschluBleitungen ineinander einsetzbar sind. Hierdurch wird
zunidchst ein einfacher Zusammenbau des Gesamtschalters ermdg-
licht. Heiterhiﬁ kann durch eine derartige Ausgestaltung Iso-
lieranforderungen geniige getan werden, indem insbesondere in
weiterer bevorzugter Ausgestaltung vorqesehenrist, dal ein Teil
zwei einen Relativabstand aufweisende Stege trégt, zwischen
denen neben dem Hohlraum fir den Schalter und die Keramikteile
eine weitere Luftkammer gebildet ist, wobei Stege dicht an den
Anschlqueitungen anliegen. Zum sicheren und festen Halten der
Keramikplatten sieht eine weitere Ausgestaltung vor, daB das

Oberteil zumindestens einen Ansatz aufweist, durch den bei zu-
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sammengesetzten Gehiduse die Keramikteile gegen den Boden des
Unterteils gedriickt werden.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus
den Anspriichen und aus der nachfolgenden Beschreibung, in der
ein Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgemdBen Isoliergeh#uses

unter Bezugnahme auf die Zeichnung im einzelnen erl&utert ist.
Dabei zeigt:

Fig.-1 Einen L3ingsschnitt durch das erfindungsgemife

Isgliergeh#use;

Fig. 2 eine Sicht auf das Isoliergeh#use in Richtung der
Einfiihr6ffnung bei noch gedffneter Einfithréffnung;
und '

Fig. 3 einen Schnitt durch eine weitere Ausfilhrungsform

des Isoliergehduses.

Das erfindungsqem&@fe Isoliergehiuse 1 weist zun#chst eine vor-
gespritzte Kunststoff-Ummantelung 2 auf, die einen Hohlraum 3
zur Aufnahme des Thermoschalters 4 hat. Der Thermoschalter &
weist auf einer Seite 6 zwei AnschluBkontakte 7 auf, an denen
Anschlufileitungen B befestigt, insbesondere festgelitet sind,
die aus dem Gehiuse 1 durch eine Einfihrdoffnung 9 herausge-
fiihrt sind. Der Thermoschalter 4 hat ein Metallgeh#iuse, das
mit einem der Kontakfe'7 und einer der AnschluBleitungen 8 in
Beriihrung steht.und damit ein spannungsfiihrendes Teil ist.
wihrend die Teile der Ummantelung 2 auf der Seite der Kontakte
7 und Anschluﬁléitungen B8 sowie im BRereich der Stirnseite 11
der Ummantelung 2 eine ausreichende St&drke, insbesondere von
mehr als 2mm zur Erfiillung vorgegebener Isolieranforderungen auf-

weisén, ist die den Kontakten 7 abgewandte Seite der Umhﬁilung

#uBerst diinn ausgebildet,so daf sie im wesentlichen nur

mechanischen und Stabilitdtsanforderungen geniigt. Oberhalb des
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diinnen Bodens 12 zwischen diesen und den verdickten Seitenwdnden
11 “sind beidseitig der Ausnehmung 3 und an einer Stirnseite
Nuten 13 ausgebildet, in die Oxidkeramikteile 14, 14 ‘einge-
schoben sind, die aufeinander liegen und von denen eines 14

mit seiner Unterseite an der diinnen Wandung 12 und das andere

14 mit seiner Oberseite an dem den Kontakten 7 abgewandten Boden

des Thermoschalters 4 anliegt. Die Keramikteile 14 "y 14 7

sind hochisolierend, so daB es erforderliche Spannungsfestig-
keitspriifungen mit hohen Anforderungen bei auch nur geringer
Stirke erfiillt und insgesamt auch auf der Seite des Bodens des
Schalters 2 eine den Anforderungen geniigende Isolierung gegeben
ist, dennoch aber die hohe Ansprechgeschwindigkeit des Thermo-
schalters 2 auf Temperaturerhﬁhuhgen sichergestellt ist, da die
susidtzlichen Keramikteile 14 °, 14 ‘neben ihrer hohen Isolier;
fahigkeit als solches und auch bei der geringen Dicke,in der

sie eingesetzt werden kdnnen, eine gute Wirmeleitung ermdglicht.
Grundsitzlich kann auch lediglich ein Keramikteil oder es kdnnen
mehrere Teile iibereinander eingesetzt werden, wobei in allen
Fillen die Stirke der gesamten Keramikschicht durch entsprechend

geringe Pldttchendicke begrenzt gehalten werden kann.

Bei der Ausgestaltung der Figur 3 sind gleiche Merkmale mit den

gleichen Bezugszeichen wie bei der Ausgestaltung-der Figuren

1 und 2 bezeichnet. Im Gegensatz zur Ausgestaltung der Figuren

1 und 2 besteht die Ausgestaltung der Figur 3 aus einem zwei-
teiligen vorgeformten Geh#duse 1 “mit.Unterteil 21 und Oberteil
22, die derart aneinander angepaflit sind, daB sie unter Frei;
lassung zunichst des Hohlraums 3 fiir die Oxidkeramikteile 14,
14 ‘und den eigentlichen Thermoschalter formschliissig und fest
ineinander gesetzt werden k&nnen. Das Oberteil 22 weist dabeil
in das Unterteil 21 ragende Ansdtze 24 auf, die sich nicht bis
zum Boden 12 des Unterteils 21 erstrecken, sondern gerade einen
solchen Freiraum freilassen, daf die einzusetzenden Keramik-
pliattchen 14, 14 ‘durch die Ansitze 24 fest gegen den Boden

12 des Unterteils 21 gedriickt und der Gestalt durch die An-



10

15

- 0249766

sdtze 24 gehalten werden.

Im Bereich der AnschluBeitungen 8 weist das Unterteil 2 sich
senkrecht zu seiner Bodenfliche 12 erstreckende Stege 26, 27

auf, die einen Abstand zueinander aufweisen, durch den zusidtz-
lich zu dem Hohlraum 3 eine Luftkammer 28 gebildet wird. Die
Stege 26, 27 schlieflen zusammen mit dem dariiber befindlichen
Bereich des Oberteils 22 die Anschluflleitungen 8 dicht ein. Durch
die Ausbildung der Stege und ihren Abstand wird eine hin-
reichende Kriech- und Luftstrecke geschaffen, deren Dimension

je nach Anfbrderungen ausgebildet sein kénnen.

Oberteile und Unterteil sitzen dicht ineinander. Gegebenenfalls
kénnen sie im Bereich ihrer Beriihrungsnaht noch miteinander,

beispielsweise durch Ultraschall, verschweiBt werden.
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1. 1Isoliergeh#iuse fiir Thermoschalter, mit einer Kunststoff-

Ummantelung, dadurch gekennzeichnet, dafl zumindest ein-

seitiq des Thermoschalters (4) zwischen diesem und der

Ummantelung (2) mindestens ein Oxidkeramikteil (14, 14 7)

5 angeordnet ist.

2. nhGehduse nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dal die

Teile (14, 14 °) plattenférmig sind.

10 3. (Gehiuse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzZeichnet, daR
die Teile (14, 14 °) auf der den AnschluBkontakten (7) des
Schalters (4) abgewandten temperaturempfindlichen Seite

angeardnet sind.
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Geh#duse nach einem der Anéprﬂche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Kunststoff-Ummantelunqg (2) eine vorge-
spritzte Ummantelunq ist, die eine Einschubseite mit einer
Fithrung aque}st, in die die Teile (14, 14 °) eingeschoben

sind.

GCehduse nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch qe-
kennzeichnet, daf zwischen einem auf der den Anschliissen
(7) des Schalters (4) abgewandten Seite desselben ausge-
bildeten Boden (12) der Kunststoff-Ummantelunq (2) und
Seitenwinden (11) der Kunststoff-Ummantelung (2) Fiihrungs-

nuten (13) ausgebildet sind, in die die Teile (14, 14 7y
eingeschoben sind.

Gehiiuse fiir Thermoschalter, mit einer Kunststoffummantelung,
insbesondere nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB das Geh#duse (1 ) aus Unterteil
(21) und Oberteil (22) besteht, die formschliissig unter
Freilassung lediqlich von Durchléssen fiir Anschlufleitungen
(8) ineinander einsetzbar sind. 4

Gehiuse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daBl das
Oberteil (22) zumindestens einen Ansatz (24) aufweist, durch
den bei zusammengesetzten Gehiuse die Keramikteile (14,

14 ‘) geqgen den Boden (12) des linterteils (21) gedriickt
werden. '

Gehiuse nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnét, dan
ein Teil (22) zwei einen Relativabstand aufweisende Stege
(26, 27) trigt, zwischen denen neben dem Hohlraum (® fiir den
Schalter (4) und die Keramikteile (14, 14 °) eine weitere
Luftkammer (2B) gebildet ist, wobei die Steae (26, 27)
dicht an den AnschluBleitungen (8) anliegen.
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