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Die Fig. 1 zeigt eine Fleischzerkleinerungsmaschine, bei
der die beiden jeweils mit einer der beiden Lochplatten (13,14)
zusammenwirkenden Messerkdpfe (18, 19) auf dem Ende (10)
der Antriebswelle (4) angeordnet sind. Durch ein Verdrehen
einer sich an der Antriebswelle (4) abstitzenden und in einer
feststehenden AuBenhillse (23) eingeschraubten Innenhiilse
(26) mittels eines Schneckenrades wird diese Innenhiise (26)
und mit ihr die Antriebswelle {4) so weit in Richtung des Pfeiles
(46) verschoben, bis sich die Messerklingen (20) der beiden
Messerkdpfe (18, 19) von den benachbarten Lochplatten (13,
14) abheben. Der das Verdrehen der Innenhlilse (26) bewir-
kende Stellmotor wird dabei jeweils so in Abhéngigkeit von der
jeweiligen Belastung des Antriebsmotors (6) in Bewegung ver-
setzt, daB bei dem Unterschreiten einer Mindestbelastung die
Messerkdpfe von den Lochscheiben (13, 14) abgehoben und
bei einem Uberschreiten dieser Mindestbelastung wieder ge-
gen die Lochscheiben (13, 14) geschoben werden.

Vorrichtung zum automatischen Verstellen des Schneidsatzes einer Fleischzerkleinerungsmaschine.
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vorrichtung zum automatischen Verstellen des Schneidsatzes einexr

Fleischzerkleinerungsmaschine

pie vorliegende Erfindung petrifft eine Vorrichtung zum automati-
schen Verstellen des schneidsatzes einer Fleichzerkleinerungsma-
schine, die mindestens eine feststehende Lochplatte und einen zu
dieser gehdrigen, auf einer von einem Motor angetriebenen Welle

angeordneten und verstellbaren Messerkopf aufweist.
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Bei derartigen Fleischzerkleinerungsmaschinen besteht immer noch
die Schwierigkeit, daB die zu dem Messerkopf gehdrigen und mit
der Lochscheibe zusammenwirkenden Messerklingen, insbesondere bei
einem Dauerlauf der Zerkleinerungsmaschine, einer sehr raschen
Abnutzung unterliegen. Dieses bedeutet aber, daB die einzelnen
Messerklingen in einem verhdltnismdBig kurzen Abstand zu schlei-
fen sind, was nicht nur einen besonderen Arbeitsaufwand mit sich
bringt, sondern dariiber hinaus auch jedes mal ein besonderes Aus-
bauen und Wiedereinbauen des betreffenden Messerkopfes erforder-
lich ist. Dariiber hinaus ergeben sich Stillstandzeiten der Zer-
kleinerungsmaschine, was wieder Stdrungen beim Betrieb sowie auch
eine geringere Auslastung der betreffenden Maschine zur Folge

hat.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nunmehr, diese oben auf-
gezeigten Schwierigkeiten zu beseitigen und eine Vorrichtung zu
schaffen, mittels der der Schneidsatz einer solchen Fleischzer-
kleinerungsmaschine wihrend eines Leerlaufes derselben so ver-
stellt werden kann, daf jeder unndétige Verschleif der an dem Mes-

serkopf befindlichen Messerklingen unterbleibt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, dafl die den mit
den Messerklingen ausgeriisteten Messerkopf tragende Antriebswelle
in Abhingigkeit von der jeweiligen Belastung des die Maschine an-
treibenden Motors derart in axialer Richtung verschiebbar ist, daB

bei einer vorgegebenen Mindestbelastung des Antriebsmotors die
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Messerklingen des Messerkopfes satt an der diesen gegeniiberliegen-
den Schneidfliche der benachbarten Lochplatte anliegen, bei einer
Verringerung dieser Belastung dagegen die Messerklingen des Mes-

serkopfes von der Lochplatte abgehoben werden.

Um dabei ein unerwiinschtes Verschieben dieser Antriebswelle in
axialer Richtung zu verhindern, ist es ferner zweckmidBig, wenn
diese axial verschiebbare Antriebswelle in ihrer vorgeschobenen
und in ihrer zurﬁckgezqgenen stellung mittels einex vorzugsweise
elektronisch steuerbaren Spanneinrichtung fixierbar ist, die bei-

spielsweise pneumatisch, hydraulisch oder auch elektromagnetisch

betitigt werden kann.

Bei einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform der erfindungs-
gemédfen Vorrichtung ist auf der léngsvérschiebbaren Antriebswelle
eine sich in axialer Richtung an dieser iiber beispielsweise eine
Ringscheibe, einen Ringbund od. dgl. abstiitzende Gewindehiilse ge-
lagert, die mittels eines Stellmotors verdrehbar ist und deren
AuBengewinde in das Innengewinde einer diese Gewindehiilse umgeben-
den feststehenden Lagerbuchse od. dgl. eingreift. Diese Gewinde~
hiilse ist dabei gegeniiber der feststehenden Lagerbuchse derart
verdrehbar, daB der Gewindehiilse und mit dieser auch der Antriebs-
welle eine axiale Verschiebung erteilt wird, was wieder ein ent-
sprechendes Abheben der an dem Messerkopf angeordneten Messerklin-—

gen von der gegeniiberstehenden Lochscheibe bzw. ein Anstellen der-

selben zur Folge hat.
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In diesem Zusammenhang kann die zuvor erwdhnte Gewindehiilse auch
teilweise in axialer Richtung iiber die sie umgebende feststehende
Lagerbuchse hinausragen und in diesem Bereich in einen zylindri-
schen Mantel iibergehen, um den dann ein Spannring der oben be-
reits erwidhnten Spanneinrichtung satt herumgreift, der in seiner
Spannstellung die Gewindehiilse und mit diesei auch die den Mes-
serkopf tragende Antriebswelle in deren jeweiligen Stellung fi-
xiert, in seiner Offnungsstellung dagegen ein Verdrehen der Ge-
windehiilse mittels des Stellmotors und damit auch ein axiales

Verschieben der Antriebswelle erlaubt.

Ferner ist es noch zweckmdfig, wenn die besagte Gewindehiilse mit
einem zu dieser koaxial angeordneten Schneckenrad od. dgl. ver-
bunden ist, in die dann eine von dem Stellmotor angetriebene

Schneckenwelle eingreift.

Um dariiber hinaus nach einem erfolgten Schleifen der an dem Mes-
serkopf befindlichen Messerklingen eine dann erforderliche neue
Einstellung des Messerkopfes gegeniiber der zugehdrigen Lochschei-
be manuell zu ermdglichen, ist der Schneckenwelle des Stellmotors
vorteilfhaft eine das Verschieben der den Messerkopf tragenden
Antriebswelle erlaubende feststellbare Handhabe od. dgl. zugeord-

net.

Weitere Einzelheiten der vorliegenden Exrfindung ergeben sich aus

der folgenden Beschreibung einer auf der Zeichnung dargestellten
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beispielsweisen Ausfilhrungsform sowie den sich hieran anschlies-

senden Anspriichen. Es zeigen:

Fig. 1 die Seitenansicht einer mit der erfindungsgemidBen
Vorrichtung ausgestatteten Fleischzerkleinerungs-

maschine,
Fig. 2 einen Schnitt gemdf der Linie 2-2,

Fig. 3 einen Ausschnitt aus der Fig. 1 in vergrbBertem

MaBstab mit angestellten Messerklingen und

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung'mit

abgehobenen Messerklingen.

Die in der Fig. 1 in der Seitenansicht dargestellte Fleischzer-
kleinerungsmaschine weist einen Sockel 1 auf, auf dem ein mit 2
bezgichnetes Maschinengehduse aufsitzt. An diesem Maschinengehdu-
se 2 ist ein Lagergehduse 3 angeformt, das der Aufnahme und Lage-—
rung einer mit 4 bezeichneten Antriebswelle dient, die iliber eine
elastische Kupplung 5 von einem Elektromotor 6 in Umlauf versetzt
wird. An der dem Elektromotor 6 abgekehrten Seite des Maschinen-
gehiduses 2 ist ferner ein einen Trichtexr 7 aufweisendes Einlauf-
gehduse 8 angeformt, an dessen dem Elektromotor 6 abgekehrten
Seite ein mit 9 bezeichneter Schneidkopf angeordnet ist, in den

das mit 10 bezeichnete Ende der Antriebswelle 4 hineinragt. Die-
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ser Schneidkopf 9 ist dabei durch ein Auslaufgehiduse 11 abge-

deckt, dessen Auswurfoffnung mit 12 bezeichnet ist.

In dem Schneidkopf 9 sind in axialer Richtung hintereinander zwei
Lochplatten 13 und 14 feststehend angeordnet und mittels einer
Ringfassung 15, eines Staufingerringes 16 und eines zwischen den
beiden Lochplatten 13 und 14 befindlichen Stiitzringes 17 fixiert.
Diesen beiden Lochplatten 13 und 14 sind mit 18 und 19 bezeich-
nete Messerkdépfe zugeordnet, die jeweils mit mehreren Messerklin-
gen 20 ausgeriistet sind. Diese beiden Messerkoépfe 18 und 19 sind
dabei auf dem freien Ende 10 der Antriebswelle 4 aufgeschoben und
arretiert. Der diesem Wellenende 10 benachbarte, durch das Ein-
laufgehduse 8 hindurchgreifende Wellenteil 21 ist dabei duxch
eine zusammen mit der Antriebswelle 4 umlaufende Hiilse 22 abge-

deckt.

Wie weiter aus der Fig. 1 ersichtlich ist, so dient das Maschi-
nengehiuse 2 der Lagerung einer feststehenden Lagerbuchse 23, in
deren Innengewinde 24 eine ein AuBengewinde 25 aufweisende dreh-
bare Gewindehiilse 26 teilweise eingeschraubt ist. Der iiber diese
feststehende Lagerbuchse 23 hinausragende Teil 27 dieser Gewin-
dehiilse 26 ist dabei zylindrisch ausgestaltet und stiitzt sich
iiber einen mit 28 bezeichneten Ringdeckel an dem Mantel der An-—
triebswelle 4 ab, deren Wellenteil 29 mittels Kugellager 30 in

der Gewindehiilse 26 gelagert ist.



0249840

-7 -
An der dem Biichsenteil 27 abgekehrten Stirnseite dieser Gewinde-
buchse 26 ist ein mit 31 bezeichnetes Schneckenrad befestigt, in
die eine von einem Stellmotor 32 iiber Kettenrdder 33 in Umlauf

versetzte Schneckenwelle 34 eingreift.

Wie sich weiter aus den beiden Fign. 1 und 2 ergibt, so greift um
den zylindrischen Buchsenteil 27 ein zu einer Spanneinrichtung
gehdriger Spannring 35 satt herum, der mittels eines mit 36 be-
zeichneten Spannbolzens sowie einer zu diesem gehdrigen Spannmut-
ter 37 zu spannen und zu ldsen ist. Das Spannen und Ldsen dieses
Spannringes 35 erfolgt dabei mittels eines pneumatischen Zylin-
ders 38, dessen Kolbenstange 39 an einer mit 40 bezeichneten Kur-
bel angelenkt ist, der bei einem Hub der Kolbenstange 39 eine
Schwenkbewegung in Richtung des Pfeiles 41 erteilt wird. Je nach
der jeweiligen Drehrichtung erfolgt dabei ein Anziehen oder ein
Lésen der Spannmutter 37, was wieder ein entsprechendes Spannen

oder Lésen des Spannringes 35 zur Folge hat.

Der Arbeitsablauf bei dieser erfindungsgemédBen Fleischzerkleine-
rungsmaschine ist der folgende: Bei der in der Fig. 1 dargestell-
ten Arbeitsstellung der Antriebswelle 4 sowie auch der auf dieser
angeordneten Messerképfe 18 und 19 nimmt die Kolbenstange 39 ihre
ausgezogen dargestellte Ruhestellung ein, in der die Spannmutter
37 angezogen und der Spannring 35 gespannt sind. Dieser Spannring
35 umfaBt dabei satt den zylindrischen Biichsenteil 27, so dafB

ein Verdrehen der Gewindehiilse 26 nicht mdglich ist. Damit aber
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ist die Antriebswelle 4 gegen jede axliale Verschiebung gesichert.
In dieser Arbeitsstellung der Antriebswelle 4 wird das Schneidgut
in Richtung des Pfeiles 42 in den Trichter 7 eingefithrt, von dem
es in Richtung der Pfeile 43 zu den Messerképfen 18 und 19 und
den zugehdrigen Lochplatten 13 und 14 gelangt, um nach dem
Schneidvorgang in Richtung des Pfeiles 44 durch die in dem Aus-

laufgehduse 11 befindliche Auswurféffnung 12 auszutreten.

Wird nun die weitere Zugabe von Schneidgut in Richtung dés Pfei-
les 42 eingestellt, so sinkt die Belastung des Elektromotors 6
ab. Nach Unterschreiten einer Mindestbelastung wird iiber eine
elektronische Steuerung der Kolbenstange 39 ein Hub in Richtung
des Pfeiles 45 und damit der Kolbenstange 39 eine Schwenkbewegung
in Richtung des Pfeiles 41 erteilt, was wieder ein Ldsen der
Spannmutter 37 und damit auch des Spannringes 35 sowie eine Frei-
gabe der Gewindehiilse 26 zur Folge hat. Uber die elektronische
Steuereinrichtung wird anschlieBBend der Stellmotor 32 in Drehung
versetzt, der iliber die Schneckenwelle 34 und das Schneckenrad 31
eine Drehung der Gewindehiilse 26 und damit eine axiale Verschie-
bung derselben gegeniiber der feststehenden Lagerbuchse 23 be-
wirkt. Infolge dieser Verschiebung der Gewindehiilse 26 in Rich-
tung des Pfeiles 46 wird auch die Antriebswelle 4 zusammen mit
den beiden Messerkdpfen 18 und 19 zuriickgezogen, was ein Abheben
der Messerklingen 20 von den Schneidfldchen der gegeniiberstehen-
den Lochplatten 13 bzw. 14 in der in der Fig. 4 dargestellten

Weise zur Folge hat. Ist diese axiale Verschiebung der Antriebs-



0249840

- 9 -
welle 4 beendet, so kehrt die Kolbenstange 39 wieder in ihre
Ruhestellung zuriick, wodurch der Spannring 35 wieder gespannt und
damit die Gewindehiilse 26 und mit dieser auch die Antriebswelle 4

arretiert werden.

Wird, nachdem die Fleischzerkleinerungsmascﬁine einerkﬁrzere odexr
lidngere Zeit im Leerlauf gefahren worden ist, erneut Schneidgut
in Richtung des Pfeiles 42 in den Trichter 7 gegeben, sO steigt
die Belastung des Elektromotors 6 wieder an. Sobald die vorge-
gebene Minimalbelastung des Elektromotors 6 iberschritten ist,
bewirkt die elektronische Steuerung wieder ein Ldsen des Spann-
ringes 35 sowie ein verdrehen der Gewindehiilse 26, was nunmehr
ein Vorschieben der Antriebswelle 4 und der auf derselben sitzen-—
den Messerkopfe 18 und 19 entgegen der Richtung des Pfeiles 46
zur Folge hat. Die Messerklingen 20 der beiden Messerkdpfe 18 und ‘
19 nehmen somit wiederrihre in der Fig. 3 dargestellte Arbeits-
stellung ein, in der ihre Schneiden satt an den Schneidflidchen
der beiden zugehdrigen Lochplatten 13 und 14 anliegen. Nachdem
die Kolbenstange 39 wieder in ihre Ruhestellung zurtickgekehrt
ist, ist auch der Spannring 35 wieder gespannt, so daB sowohl die
Gewindehiilse 26 als auch die Antriebswelle 4 mit den beiden Mes-
serképfen 18 und 19 gegen jede weitere axiale Verschiebung gesi-

chert sind.

Um nach einem eventuellen Schleifen der zu den Messerkopfen 18

und 19 gehdrigen Messerklingen 20 diese gegeniiber den Schneid-
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flichen derrbenachbarten Lochplatten 13 und 14 sicher und gefiihl-
voll einstellen zu kdnnen, ist der Schneckenwelle 34 nochrein mit
47 bezeichnetes Handrad zugeordnet, mittels dem unabhdngig von
dem Stellmotor 32 die Antriebswelle und mit dieser die beiden

Messerkdpfe manuell axial verschoben werden konnen.
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Anspriiche
1. Schneidsatz einer Fleischzerkleinerungsmaschine, die minde-

stens eine feststehende Lochplatte und einen zu dieser gehdrigen,
auf einer von einem Motor angetriebenen Welle angeordneten und
verstellbaren Messerkopf aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB
die den Messerkopf (18, 19) tragende Antriebswelle (4) in Abhén-
gigkeit von der jeweiligen Belastung des Antriebsmotors (6) in

axialer Richtung (46) verschiebbar ist.

2. Vorichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf bei -
einer vorgegebenen Mindestbelastung des Antriebsmotors (6) die
Messerklingen (20) des Messerkopfes (18, 19) satt an der diesen
gegeniiberliegenden Schneidfliche der benachbarten Lochplatte (13,
14) anliegen, bhei einer Verringerung dieser Belastung dagegen die

Messerklingen (20) des Messerkopfes (18, 19) von der Lochplatte

(13, 14) abgehoben sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf die
axial verschiebbare Antriebswelle (4) in ihrer vorgeschobenen und
zuriickgezogenen Stellung mittels einer vorzugsweise elektronisch

steuerbaren Spanneinrichtung (38, 40, 35) fixierbar ist.
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4. Vorrichtung nach Anspruch 2 und/oder 3, dadurch gekennzeich-

net, daB die Spanneinrichtung (38, 40, 35) pneumatisch, hydrau-

lisch oder elekitromagnetisch zu betdtigen ist.

5. Vorrichtung nach einém oder méhreren der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, da8 auf der Antriebswelle (4) eine sich
in axialer Richtung an dieser iiber beispielsweise eine Ringschei~-
be, einen Ringbund od. dgl. abstiitzende Gewindehiilse (26) gela-
gert ist, die mittels eines Stellmotors (32) verdrehbar ist und
deren AuBengewinde (25) in das Innengewinde (24) einer diese Ge-
‘windehiilse (26) umgebenden feststehenden Lagerbuchse (23) od.

dgl. eingreift.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
Gewindehiilse (26) teilweise in axialer Richtung iliber die sie um-
greifende, feststehende Lagerbuchse (23) hinausragt und in diesem
Bereich in einen zylindrischen Mantel (27) iibergeht, um den ein

Spannring (35) der Spanneinrichtung satt herumgreift.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 und/oder 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die Gewindehiilse (26) mit einem zu diesem koaxial ange-
ordneten Schneckenrad (31) od. dgl. verbunden ist, in die eine
von dem Stellmotor (32) angetriebene Schneckenwelle (34) ein-

greift.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der
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Schneckenwelle (34) eine ein manuelles Verschieben der den Mes-

serkopf (18, 19) tragenden Antriebswelle (4) ermbglichende, fest-

stellbare Handhabe (47) od. dgl. zugeordnet ist.
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