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@ Schieifmaschine, insbesondere Profilschieifmaschine.

@ Schieifmaschine, insbesondere Profiischleifma-
schine, mit einem vorzugsweise endlos um Rollena-
nordnungen (2, 3, 4, 5, 6) umlaufenden Schleifband
(10), welches mittels eines an der Schleif-
bandriickseite anliegenden, profilierten Schleifschuhs
(7) entsprechend der Form des zu schieifenden
Werkstlickes profiliert wird. Zur Fiihrung und Umlen-
kung des Schieifbandes (10) sind zumindest beider-
seits des Schleifschuhs (7) Rollenanordnung vorge-
sehen, die beispielsweise jeweils drei quer zur Lau-
frichtung des Schleifbandes (10) nebeneinanderlie-
gende Rollen (11, 12, 13) aufweisen, an denen das
Schieifband (10) auf einem Grofteil seiner Breite
anliegt. Dabei sind die Drehachsen (11a, 12a, 13a)
der Rollen (11, 12, 13) zueinander schriggestellt,
wodurch das aniiegende Schleifband (10) wihrend
der satten Anlage in Bandlaufrichiung eine konti-
nuierliche Porfildnderung erfdhrt und gleichzeitig
quer zur Bandlaufrichtung leicht auseinandergezogen
wird.
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Die Erfindung betrifft eine Schieifmaschine, ins-
besondere Profilschieifmaschine, mit sinem -vor-
zugsweise endlos um Rollenanordnungen umiau-
fenden Schleifband, welches vorzugsweise mittels
eines an der Schleifbandriickseite anliegenden,
profilierten Schieifschuhs entsprechend der Form
des zu schleifenden Werkstiickes profiliert wird,
wobei zumindest eine Rollenanordnung wenigstens
zwei im wesentlichen quer zur Laufrichtung des
Schleifbandes nebeneinanderliegende, drehbare
Rollen aufweist, an denen das Schieifband auf ein-
em GroBteil seiner Breite anliegt.

Derartige Profilschleifmaschinen weisen haufig
zylindrische Umlenk-und Antriebsscheiben mit
parallelen Achsen auf, an denen das meist textile
Schleifband mit seiner Riickseite anliegt. Ein Pro-
blem stellt sich dabei, das Schleifband aus seiner
ebenen Form (Anlage an den Umlenk-bzw.
Antriebsscheiben) bei jedem Umlauf entsprechend
dem Profil des Schieifschuhs zu profilieren, sodaB
es sait am profilierien Schieifschuh anliegt. Um
diese Profilierung am Schieifschuh zu erreichen,
wurde bereits vorgeschlagen, das Schieifband am
Schieifschuh mittels Unterdruck anzusaugen oder
gemiB dem Profil des Schleifschuhs profilierte
Umlenk-und Anirisbsscheiben zu verwenden. An
solchen profilierten Scheiben (Kontaktscheiben)
konnte u.U. direkt ohne Verwendung von profilier-
ten Schieifschuhen geschliffen werden. Weiters ist
es bei scharfkantigen Schleifschuhprofilierungen
bekannt, verstellbare Hilfsrollenpaare zwischen den
zylindrischen Umlenk-bzw. Antriebsscheiben einer-
seits. und dem Schieifschuh andererseits vorzuse-
hen, die auf einem kleinen Teil der Schieifseite des
Schleifbandes anliegen und dieses Uber die Profi-
lierung des Schleifschuhs hinaus zusammenfalten,
um dann eine satie Anlage am Schieifschuh zu
gewéhrleisten.

Bel Verwendung von profilierten Umlenk-und
Antriebsscheiben wirkt es sich unter anderem als
nachteilig aus, daB diese Scheiben bei anders pro-
filierten Schieifschuhen bzw. beim Schieifen anders
profilierter Werk stlicke ausgewechselt werden
missen, um immer gem#B dem Profil des gerade
verwendeten Schleifschuhs bzw. des Werkstlickes
prolifiert 2zu sein. Bei allen bekannten
Ausflihrungen, insbesondere bei der bekannten An-
ordnung mit den Hilisrollen, an denen das Band
{iber die Profilierung des Schieifschuhs hinaus ver-
formt wird, kommt es im Betrieb auf Grund der
dauernden FormZnderungen des Schieifbandes zu
einer raschen Schwichung des Schieifbandes bzw.
seiner meist textilen Unterlage. In der Folge kommt
es zu einem Flattern des Schleifbandes und vor
aliem bei groBen Bandgeschwindigkeiten zu
Uberwerfungen und Verwicklungen des Schieifban-
des, was ein weiteres Schleifen mit diesem Bank
unmdglich macht.
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Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
Schieifmaschine der eingangs genannten Gattund
zu schaffen, bei der ein sattes Anliegen des
Schieifbandes am profilierten Schieifschuh bzw.
der Kontakischeibe und eine sinwandfreie Fiihrung
ohne Uberwerfungen und Verwicklungen desselben
Uber eine grofe Zahl von Umldufen gewahrieistet
ist. Dies soll auch dann sicherigestellf sein, wenn
die Unterlage des Schleifbandes durch die dauern-
den, vor allem im Bereich des Schieifschuhs bzw.
der Kontaktscheibe - stattfindenden
Forminderungen bereils geschwicht ist. Erfin-
dungsgem&B wird dies dadurch erreicht, daB die
Drehachsen der zu jeweils einer Rollenanordnung
gehdrigen, nebeneinanderliegenden Rollen zuei-
nander schriggestellt sind.

Bei der Verwendung eines profilierten Schieif-
schuhs werden glinstigerweise zumindest die bei-
derseits des Schleifschuhs liegenden Rolienanord-
nungen erfindungsgemiB ausgebildet sein.

Das {ber einen bestimmien Umlenkwinkelbe-
reich an der erfindungsgem#Ben Rollenanordnung
anliegende Schleifband erfdhrt auf Grund der zuei-
nander schriggesteliten Drehachsen der nebenei-
nanderiiegenden Rollen eine kontinuierliche Pro-
fildnderung. Beispieisweise |&uft das Schleif band
eben auf die erfindungsgem#B Rollenanordnung
auf, wobei die Rollen an der Auftreffstelle insge-
samt ein ebenes Profil bilden und zumindest {iber
einen GroBteil der Schieifbandbreite eben am
Schieifband aniiegen, und verl#Bt die Rollenanord-
nung etwa konvex profiliert. Wesentlich dabei ist,
daB wéahrend der ganzen kontinuierlichen Profilie-
rungsénderung des Schieifbandes an der Rollena-
nordnung dieses auf einem Grofteil seiner Breite
an den Rollen anliegt. Man erreicht damit ein konti-
nuierliches Auseinanderziehen des Schleifbandes
quer zu seiner Laufrichtung bzw. eine Gldttung des
Bandes. Uberwerfungen und Verwickiungen des
Schieifbandes werden auch bei geschwichter
Unterlage und hohen Bandgeschwindigkeiten er-
folgreich verhindert.

Zuséizlich zum wesentlichen genannten Ausei-
nanderziehbzw. Glatteffekt kann man mit der erfin-
dungsgem&Ben Rolleneinheit auch eine der Profi-
lierung eines Schieifschuhs bzw. einer profilierten
Kontaktscheibe  dhnliche  Vorprofilierung des
Schieifbandes erreichen.

Die erfindungsgemiBe Rollenanordnung kann
anstelle der bisherigen Umlenk-bzw. Antriebs-
scheiben verwendet werden. Es ist aber mdglich,
die Rolienanordnung der Erfindnung zusitzlich zu
herkbmmlichen  Umienk-bzw. Antriebsscheiben
etwa vor und hinter dem Schleifschuh in den Band-
weg einzubauen und an diesen das Schleifband
nur wenig umzulenken, jedoch durch Auseinander-
ziehen quer zur Laufrichtung zu glétten und allen-
falls ein wenig vorzuprofilieren.
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Um die erfindungsgem&Be Rollenanordnung
ginfach und rasch auf die Profilierung des gerade
zu schleifenden Werkstlickes einstellen zu kénnen,
kann gem&pB einem bevorzugten Merkmal der Erfin-
dung vorgesehen sein, daB der Winkel, den die
Drehachsen der Rolien der Rollenanordnung ein-
schiieBen, verstellbar ist.

Zum selben Zweck dient eine weitere bevor-
zugte Ausflihrungsform des Erfindungsgegenstan-
des, die darin besteht, daB die Drehachsen der
auBen liegenden Rollen der Rollenanordnung {iber
diese hinaus nach aufen veridngert und jeweils
gelenkig an einer im Betrieb maschinenfesten Hal-
terung gelagert sind, wobei die gesamte Rollena-
nordnung um eine die beiden Lagerstellen der Dre-
hachsen an der Haiterung verbindende, gedachte
Achse verschwenkbar ist. Bei dieser
Ausfiihrungsform kann der Winkel der Drehachsen
der Rollen, also die Roilenanordnung als soiche, fix
bileiben, und die gesamte Rollenanordnung ge-
genlber der Halterung verdreht werden, wodurch
sich auf Grund der schriggesteliten Drehachsen
jeweils eine andere efiektive Profilierung der
gesamten Rollenanordnung ergibt. Zum Begriff der
effektiven Profilierung der Rollenanordnung im
Sinne der Erfindung wird noch folgendes aus-
gefihrt: Durch die Schrigstellung der Rollen zuei-
nander ergeben sich schmale, im Querschnitt
keilf6rmige Schlitze, in die das Schleifband jedoch
nicht eindringt. Unter effektiver Profilierung wird im
wesentlichen jene von der Umfangslage abhangige
Profilierung verstanden, die das Uber die genan-
nten Schlitze hinweg an den Rollenflichen anlie-
gende Schleifband erféhrt.

Eine glinstige AusflUhrung, bei der eine ein-
fache Verstellung der Rollenanordnung gegentiber
der Halterung mdogiich ist, besteht darin, daB die
Drehachse zumindest einer Rolle der Rollenanord-
nung durch eine rotationssymmetrische Bohrung
der Halterung gefiihrt ist, wobei an dem den Rollen
zugewandien Innenrand der Bohrung eine drehach-
senfeste, kugelschichtférmige Fliche anliegt und
eine Mutter mit einer zur Bohrung weisenden
kugelschichtférmigen Fldache vorgesehen ist, die
auf einem Gewinde der Drehachse gegen den
Aufienrand der Bohrung schraubbar ist. Bei loser
Mutter kann die Rollenanordnung von Hand gegen
die Halterung verschwenkt werden. Dann wird die
Mutter angezogen, wodurch die genannten kugel-
schichtférmigen Flichen am Aufien-und Innenrand
der Bohrung fest anliegen und damit die Lage der
Drehachsen zur Halterung fixiert ist.

Bei Versuchen hat sich eine Rollenanordnung
mit: drei Rollen bewhrt, wobei die Breite der bei-
den: duBeren Rollen vorzugsweise jeweils minde-
stens das Dreifache der Breite der mittleren Roilen
betrdgt und die mittlere Rolle im wesentiichen
symmetrisch zu den beiden &uBeren liegt. Glinstig

170

15

20

25

30

35

40

45

50

§5

ist es dabei, wenn die duferen Rollen der Rollena-
nordnung mit nach auBen abnehmendem Durch-
messer konisch sind und die mittiere Rolle im
wesentlichen zylindrisch, vorzugsweise leicht bom-
biert ist, wobei die Anlagefliche der mittieren Rolle
radial zumindest teilweise Uber die gedachte Ver-
bindungsfliche zwischen den Anlagefliichen der
HuBeren Rollen {ibersteht. Die mittlere Rolle
{ibernimmt hier eine Fihrungsfunktion fiir das
Schleifband, das immer die héchste (radial gréBte)
Rolienstelle sucht.

Wenn sich benachbarte Rollen einer Rollena-
nordnung gemis einer bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung stellenweise seit-
lich berlihren, kénnen die durch Schrégstellung der
Drehachsen entstehenden Schlitze zwischen den
Rollen auf eine minimale Breite beschrénkt werden.

Die Erfindung wird im folgenden durch ein
Ausflihrungsbeispiel anhand der Zeichnungen
niher erldutert. Es zeigen Fig. 1 eine stark.-
schematisierte Draufsicht auf eine erfindungs-
gemipe Profilschieifmaschine und Fig. 2 eine
Schnittansicht einer Rollenanordnung gemé&B der
Erfindung.

Bei der in Fig. 1 gezeigten Profilschieifma-
schine ist ein textiles Schieifband 10 Uber eine
groBe zylindrische Antriebsscheibe 1, Uiber flnf er-
findungsgem&Be Rollenanordnungen 2,3,4,5 und 6,
wie sie in Fig. 2 genauer dargestellt sind, und
einen profilierten Schieifschuh 7 in einer im
wesentiichen horizontalen Ebene gefiihrt. Das zu -
schleifende Werkstlick (nicht dargestelit) wird auf
dem Schieiftisch 8 unter Anlage am profilierten
Schleifschuh 7 vorbeigefiihrt. An den erfindungs-
gemiBen Rollenanordnungen 2 bis 6 erfdhrt das
textile Schieifband 10 eine- maximale Umienkung
von ca. 70° pro Rollenanordnung. Bei jedem Um-
lauf liegt das Schileifband 10 einmal eben (d.h.
ohne Profilierung quer zur Bandlaufrichtung) an der
zylindrischen Antriebsscheibe 1 an und etwa einen
halben Umiauf spiter gem&B dem Profil des
Schieifschuhs 7 an diesem an. Durch diese dauern-
den Profilinderungen wird die iextile Unterlage des
Schieifbandes 10 geschwdcht. Die erfindungs-
gemdpfen Rollenanordnung 2 bis 6, die im foigen-
den anhand der Fig. 2 ndher beschrieben werden,
ziehen das Schieifband laufend quer zur Bandlau-
frichtung auseinander und verhindern somit auch
bei hohen Bandgeschwindigkeiten ein Uberwerfen
und Verwickeln des geschwichten textilen Schleif-
bandes 10 an. Aufierdem tragen diese Rollenanord-

.nungen 2 bis 6 dazu bei, das Schieifband zu -

schonen, indem die Profilierungsdnderungen des
Schieifbandes 10 an den Rollenanordnungen 2 bis
6 kontinuierlich und unter dauernder, satter Anlage



5 0 249 830 6

Uber einen GrofBieil seiner Breite erfolgt, sodaB das
Schieifband 10 schon von vornherein weniger ge-
schwicht wird, als bei herkdmmlichen
Bandflhrungen.

In Fig. 2 ist eine erfindungsgem&Be Roliena-
nordnung mit drei quer zur Laufrichtung des hier
nicht dargestellien Schieifbandes nebeneinanderlie-
genden drehbaren Rolien 11, 12 und 13 aus Alumi-
nium gezeigt, deren Drehachsen 11a,12a und 13a
zueinander schriggestellt sind. Je nach Umfangs-
lage erféhrt ein an diesen Rollen 11,12 und 13
anliegendes Schieifband eine unterschiedliche Pro-
filierung, wodurch sich seine Profilierung entlang
der Anlagefléche- in Bandlaufrichtung kontinuierlich
andert.

Bei. der gezeigten Rollenanordnung sind die
Drehachsen 11a und 12a der auBenliegenden, koni-
schen Rollen 11 und 12 Uber diese hinaus nach
auBen verlangert und jeweils gelenkig an einer im
Betrieb maschinenfesten Halterung 14 gelagert. Die
drei Roillen 11,12 und 13 sind als Ganzes, ohne
Verdnderung ihrer gegenseitigen Drehachseniage
um eine die beiden Lagerstellen 15,16 verbindende
gedachte Achse 17 verschwenkbar und damit ist
die effekiive, am Schieifband anliegende Profilie-
rung einstellbar.

Zur genannten Einstellung ist die Drehachse
12a durch eine zylindrische Bohrung 18 der Halte-
rung 14 gefiihrt. Am Innenrand dieser Bohrung 18
liegt eine drehachsenfeste, kugelschichtidrmige
Fidche 19 an. Eine Mutter 20 kann von auBen mit
ihrer ebenfalis kugelschichtfGrmigen Fliche 21 auf
einem Gewinde der Drehachse 12a gegen den
AuBenrand der Bohrung 18 geschraubt und so die
Lage der Rollenanordnung gegeniiber der Halte-
rung 14 eingestellt werden. Eine Anpassung an
verschiedene Bandsorten und Profilierungen des
auschwechselbaren Schleifschuhs 7 ist damit leicht
mdglich.

Die Roilen 11 und 12 sind leicht konisch und
berlihren stellenweise die kleinere,mittlere Rolle 13,
welche als Flhrungsrolle dient. Diese kann wie im
gezeigten Ausflihrungsbeispiel zyiindrisch sein. Es
ist aber auch mdglich, daB die mittlere Rolle 13
leicht bombiert ist und radial teilweise éber die
gedachte Verbindungsfldche zwischen den Ania-
geflichen der &uBeren Rollen 11,12 Ubersteht,
womit eine bessere Bandflihrung erreichbar ist.

Die Erfindung ist nicht auf das gezeigte
Ausflihrungsbeispiel beschrénkt. Beispielsweise
kann die Einstellung der Rollen einer Rollenanard-
nung auch dadurch erfolgen, daf der Winkel zwi-
schen den einzelnen Drehachsen verstellbar ist.
Die Rollen selbst kdnnen fiir sich profiliert oder
zylindrisch sein und aus anderen Materialien als
Aluminium, insbesondere aus Kunststoff bestehen.
Auch ist es denkbar, die Rollen der erfindungs-
gem&Ben Rollenanordnung zumindest ieilweise an-
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zutreiben. Prinzipiell ist es weiters mdglich, das die
Rollen in bestimmien Anwendungsfillen auf der
Schieifseite des Schleifbandes anliegen. Auch kann
die Zahl der Rolien pro Rollenanordnung ver-
schieden von drei sein.

Anspriiche

1. Schleiimaschine, insbesondere Profil-
schleifmaschine mit einem vorzugsweise endlos
um Rollenanordnungen umlaufenden Schleifband,
welches vorzugsweise mittels eines an der Schleif-
bandriickseite anliegenden, profilierten Schieif-
schuhs enisprechend der Form des zu -
schleifenden Werkstiickes profiliert wird, wobei zu-
mindest eine Rollenanordnung wenigstens zwei im
wesentlichen quer zur Laufrichtung des Schleifban-
des nebensinanderliegende, drehbare Rollen auf-
weist, an denen das Schieifband auf einem Grofteil
seiner Breite anliegt, dadurch gekennzeichnet, daB
die Drehachsen (11a, 12a, 13a) der zu jewsils siner
Rollenanordnung gehdrigen, nebeneinanderliegen-
den Rollen (11, 12, 13) zueinander schriggestellt
sind. )

2. Schilgifmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Winkel, den die Drehach-
sen {11a, 12a, 13a) der Rollen (12, 13) der Rollena-
nordnung einschlieBen, versielibar ist.

3. Schieifmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehachsen (11a,
12a) der auBen liegenden Rollen (11, 12) der Rolle-
nanordnung (3, 4, 5, 6) Uber diese hinaus nach
aufien verldngert und jeweils gelenkig an einer im
Betrieb maschinenfesten Halterung (14) gelagert
sind, wobei die gesamte Rollenanordnung um eine
die beiden Lagerstellen (15, 16) der Drehachsen
(11a, 12a) an der Halterung (12) verbindende,
gedachte Achse (17) verschwenkbar ist.

4. Schleifmaschine nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Drehachse (12a) zumin-
dest einer Rolle (12) der Rollenanordnung (3, 4, 5,
6) durch eine rotationssymmetrische Bohrung (18)
der Halterung (14) geflihrt ist, wobei an dem den
Rollen (11, 12, 18) zugewandten Innenrand der
Bohrung (18) eine drehachsenfeste, kugel-
schichtfGrmige Flache (19) anliegt und eine Mutter
(20) mit einer zur Bohrung (18) weisenden kugel-
schichtférmigen Fiache (21) vorgesehen ist, die auf
einem Gewinde der Drehachse (12a) gegen den
Auflerand der Bohrung (18) schraubbar ist.

5. Schleifmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB sich benach-
barte Rollen (11, 12, 13) einer Rollenanordnung
stellenweise seitlich berlihren.

6. Schleifmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dag wenigstens
eine Rollenanordnung (3, 4) drei Rollen aufweist,
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wobei die Breite der beiden &uBeren Rollen vor-

zugsweise jeweils mindestens das Dreifache der

Breite der mittleren Rollen (13) betrdgt und die

mittlere Rolle (13) im wesentlichen symmetrisch zu

den beiden duferen (11, 12) liegt. 5
7. Schieifmaschine nach Anspruch 6, dadurch

gekennzeichnet, daB die #uBeren Rollen (11, 12)

der Rollenanordnung (3, 4, 5, 8) mit nach aufien

abnehmendem Durchmesser konisch sind und die

mittlere Rolle (13) im wesentlichen zylindrisch, vor- 10

zugsweise leicht bombiert ist, wobei Anlagefléche

der mittleren Rolle (13) radial zumindest teilweise

{ber die gedachte Verbindungsfliche zwischen

den Anlageflichen der &uBeren Rollen (11, 12)
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