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® Schaitafel.

&) Bei einer Schaltafel (1) mit einer von einem
Rahmen (2) aus Holz und/oder Metall abgestltzten
und/oder verstirkien Platte (5) die dem Einschaien
von Betonmassen dient, wird zur Erzielung einer
langen Gebrauchsdauer und Unempfindlichkeit ge-
gen Nésse und leichter Reinigbarkeit vorgeschiagen,
die Platte (5) aus Kunststoff, vorzugsweise aus PVC
herzustellen, wobei der Metallrahmen (2) vorzugs-
weise ein Hohlprofil (3) ist und einen den AuBenrand
(7) der Platte (5) biindig aufnehmenden Absatz (4)
aufweist.
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Schaltafel

Ofe Edfindung betrifft dne Stivaitafel mit einer
vam eimem Ratmen aus Halz und/oder Metall ab-
gestiizterr und/oder versifriterr Platte, die dem
Einschalen von Betonmassen dient.

Bei einer aus der DE-PS 28 48 154 bekannien
Schaltafel besteht die Platte aus Sperrholz. Neben
dem relativ hohen Preis hat Sperrholz den Nachteil
des Aufquellens bei sindringender Feuchtigkeit. Bei
starker Beanspruchung fasert die Qberfliche der
Platten auf. Durch eventuell notwendig werdende
Bohrungen kann in das Platieninnere Feuchtigkeit
eindringen, was zum Aufquellen der Platie fiihren
kann, so daB keine sauberen Betonflichen mehr
erreicht werden kdnnen. Durch die Eigenschaften
der Platten aus Sperrholz ist die Lebensdauer der
Schaltafel beschrénkt, Schrauben reifien leicht aus
und die Oberf4che baucht im Schraubenbereich oft
aus. )

Es ist bekannt, Schaltafeln volistdndig aus Me-
tall herzustelien, dann ist aber kein Nagein mehr
mdglich, so daB Schalungseinsitze flir eventuelie
Aussparungen und Durchbriiche nicht mehr mit
veriretbarem Auiwand ordnungsgemiB befestigt
werden kdnnen. Auch lassem sich Metallo-
berfldchen relativ schlecht von Betonrticksténden
reinigen wenn diese ausgehértet sind. .

In Vermeidung der geschilderten Nachtieile
liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zu-
grunde eine Schaltafel der eingangs genannten Art
S0 zu verbessern, daB bei langer Lebensdauer
Feuchfigkeit praktisch ohne Einfluf auf die
Maghaltigkeit ist, wobei die M&glichkeit des
Nagelns und Schraubens im Bersich der Platten
erhalten bleiben solt und die Schaltafel beim Ent-
schalen leicht ablosbar, schmutzabweisend und
damit leicht reinigbar sein sollen.

Zus LOsung dieser Aufgabe sieht die Erfindung
vor, daB die Platte aus Kunsistoff vorzugsweise aus
PVC besteht. Auch Polyithylen wire zur Verwen-
dung geeignet, ist aber gegeniiber PVC wesentlich
teurer, aber verschieififester.

Zur Erh6hung der Festigkeit, insbesondere der
Langzeitstandfestigkeit kann in besonders vorteil-
hafter Weise der Kunststoff durch Fasern verstirkt
sein. Hierzu konnen Fadenstiicke und/oder
Gewebeschnitzel dienen, wobei die Fadenstiicke
zur Erleichterung der Verarbeitung etwa zwischen 5
und 15 mm lang sein kdnnen.

Als Faserverstarkung kdnnen in vorteilhafter
Weise auch Gewebe aus Natur-, Mineral-, insbe-
sondere Glas-, Kunststoff-und/oder Metall-Fasern
oder Fiden dienen. Anstelle der Verwebung
kSnnen auch Viiesmatten aus den genannten Mate-
rialien verwendet werden. Eine besonders hohe
Belastbarkeit kann bei geringem Gewicht durch die
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Verwendung von Kohiefasern erreicht werden. Bei
mdglichst geringem Werkstoffaufwand kann eine
optimale Festigkeitserh6hung dadurch errsicht wer-
den, daB das Vlies oder die Gewebe nahe unter
den Oberflichen der Platten im Kunststoff singe-
bettet sind, so daB durch die geschlossene Kunst-
stoffoberfliche eine glatte, leicht reinigbare, -
schmuizabweisende Fldche erhalten bieibt, so daB
kein Schaidl oder Trennmittel zur Erleichterung des
Ausschalens verwendet werden muB und damit ein
umweltschonender Einsatz ermé&glicht wird.

Zur einfachen Herstellung kdnnen die Fasern
oder Gewebeschnitzel in den Kunststoff eingemi-
scht und die Platten durch Extrudieren hergestellt
sein. Durch das Extrudiern erfolgt eine gewisse
Ausrichtung der Fasern oder Fdden, so daB die
mechanischen Eigenschaften der Platte in Richtung
der Extrusion anders sind als quer dazu. Zum
Ausgleich k&nnen die Gewebe in Exirusionsrich-
tung weniger oder diinnere Fdden oder Drihte
aufweisen als quer dazu, um hier wieder symmetri-
sche Eigenschaften zu erreichen bei Beibehaltung
des besonders glinstigen Exirusionsverfahrens.

Vorteilhaft ist noch, daB8 Beschiddigungen der
Plattenoberfliche durch Spachtein leicht an Ort
und Stelle reparierbar sind und daB ferner un-
brauchbar gewordene Platten nach einer Zerkleine-
rung zur Herstellung neuer Platten wieder verwen-
det werden kénnen.

Zur rationalen Herstellung von Schaltafeln

'unterschiedlicher Abmessungen kdnnen die Platten

aus Plattensireifen zusammengesetzt sein, wobei
dann die Plattenstreifen durch Extrusion hergestelit
sind. Zur einfachen maBgenausn Verbindung
kdnnen die Plattensireifen im Querschnitt seitlich
Vorspriinge und Aussparungen aufweisen fiir eine
nut-und federartige oder schwalbenschwanzartige
Verbindung der Plattenstreifen. Die Plattenstreifen
kSnnen bei einer nui-und federartigen Verbindung
einfach durch Zusammensetzen miteinander ver-
kiebt und verschweiBt werden, wihrend bei einer -
schwalbenschwanzartigen Verbindung das Zusam-
mensetzen zu Platten durch das erforderliche Ein-
schieben, etwas aufwendiger ist, aber nicht unbe-
dingt eine Verklebung oder VerschweiBung erfor-
derlich macht.

Zur Gewichts-und Materialeinsparung k&nnen
die Platten im Abstand parallel zueinander und im
Abstand von den Plattenoberflichen verlaufende
Kandle aufweisen, die vorzugsweise einen Kreis-
oder Elipsenquerschnitt haben k&nnen. Zur
ErhShung der Belastbarkeit kénnen wenigstens in
einem Teil der Kanéle Verstirkungstdbe eingesetzt
sein. Die Verstéarkungsstibe seibst kdnnen wieder-
um Hohlprofile sein.
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In vorteilhafter Weise kanm zur Erleichterung
des Ausschalens umd zum Reimigem der Schaltafsim
die Oberfldchem der Platterr mit eimer Schicht aus
Patytetrafiourdtivyler (Teflan): versehem saim.

Die Platten simd: vorzugsweise symmetriscir zuw
ihrer Mittslebene ausgebildet, so daf durch Wem-
den der Platten eine weitere Erhohung der Ge-
brauchsdauer erzielbar ist. Die Plattendicke kann
bei geringem Gewicht kieingehalten werden, wenn
die Rahmen aus einem Hohlprofil bestehen, wobei
eine saubere Betonoberfliche ohne Randabdruck
erzeilt werden kann, wenn das Hohiprofil einen
Absatz aufweist, durch den der AuBenrand der Plat-
te blndig aufgenommen ist. Hierdurch erfolgt
gleichzeitig ein besonders guter Schutz der wei-
cheren Plattenkante gegen Beschidigungen.

Weitere erfindungsgeméBe Ausbildungen sind
den Unteranspriichen zu entnehmen und werden
mit ihren Vorteilen in der nachstehenden Be-
schreibung ndher erldutert. In den beigefligten
Zeichnungen zeigt

Figur 1 einen Teilschnitt durch eine Schaita-
fel

Figuren 2 bis 8 Teilschnitte durch ver-
schiedene Ausflihrungen von Platten der Schaltafel.

Die in Figure 1 im Teilquerschnitt dargestelite
Schaltafel 1 besteht aus einem Metallrahmen 2,
einem Hohlprofil 3, das einen Absatz 4 aufweist, in
dem eine Platte 5 blndig zu ihrer Oberfiiche 6
eingesetzt ist. Dabei liegt der AuBenrand 7 der
Platte 5 am Vorsprung 8 des Absatzes 4 dicht an,
wobei zur Uberbrlickung eventueller Toleranzen
der Absatz 4 etwas nach unten und seitlich, sinen
L-férmigen Freiraum 9 bildend, ausgeformt ist. Die
Dicke der Platte 5 entspricht dabei der HShe des
Vorsprungs 8, so da8 die Oberfliche 6 mindestens
auf dem Kantenbereich 10 des Absatzes voll auf-
liegt. .

Die Platte 5 selbst ist in bekannter Weise an
nicht dargesteliten Querstreben des Metalirahmens
2 Uber Schrauben befestigt.

Die in Figur 1 dargestelite Platte 5 besteht aus
Kunststoff und zwar aus PVC (Polyvenylichiorid).
Zur ErhShung der Standzeit bei Dauerbeanspru-
chung sind dem Kunststoff Fasern 11 beigemischt,
bspw. Textilfasern, Glasfasern oder zur besonderen
ErhShung der Festigkeit Kohiefasern. Es kdnnen
aber auch Metalifasern oder auch Fiden verwendet
werden.

Zur Erleichterung der Herstellung der Platten 5,
insbesondere durch Extrudieren, sind die Fasern
oder Faden von begrenzter Linge. Faser-bzw.
Fédenldngen zwischen etwa 5 und 15 mm haben
ein Optimum zwischen Verarbeitbarkeit und Festig-
keitssteigerung ergeben.
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Zur weiteren Erhdhung der Belastbarkeit der

* Platien 5 kdnnen nahe unter den Oberflichen 6, 6’

Gewebe 12 aus textilen Werkstoffen Glasfasern
oder auch Metalldréhten eingebettet sein, wie dies
in Figur 2 dargestelit ist.

Bei der Herstellung der Platten 5 durch Extru-
sion erfoigt eine gewisse Ausrichtung der in das
Material eingebetteten Fasern, so daB bei einer
Plattenbelastung der Verformung abhzngig von der
Extrusionsrichtung ist. Um hier in allen Richtungen
gleiche Durchbiegeverformungen bei Plattenbela-
stung zu erreichen, kdnnen asymmetrische Gewe-
be verwendet werden, bei denen quer zur Exiru-
sionsrichtung mehr FZden vorgesehen sind als in
Extrusionsrichtung, wie dies in Figur 3 angedeutet
ist. Hier kommen auf jeden Kettfaden zwei
Schufféden. Ein Ausgleich kann aber auch durch
Verwendung unterschiedlicher Faden-oder
Drahtstérken erreicht werden.

Zur Material-und Gewichtseinsparung kdnnen
in Extrusionsrichtung parallele Kanile im Plattenin-
neren vorgesehen sein, wie dies in Figur 4 ange-
deutet ist. Die Kandle 13 kdnnen Kreisquerschnitt
oder wie dargestellt, einen Elipsenquerschnitt auf-
weisen. Zur ErhShung der Biegesteifigkeit k&nnen
in einzelne oder alle Kandle 13 Ver-
stdrkungsstreben 14 in Form von Metallstiben
oder Rohren
stérkungsstreben 14 k&nnen aber auch aus glasfa-
serverstarktem Material hergestelit sein.

Um rationell Schaltafein 1 verschiedener Ab-
messungen herstelien zu kénnen kann besonders
vorteilhaft die Platte 5 aus Plattenstreifen 15 zu-
sammengesetzt sein. Diese knnen dann an ihren

Langsseiten einerseits einen Vorsprung 16 und an-

dererseits eine Aussparung 17 aufweisen, bspw.
wie in Figur 4 dargestellt in Schwaiben-
schwanzform oder wie in Figur 5 dargestelit in
Form einer Feder 16’ und einer Nut 17",

Die Verbindung kann aber auch gem#B Figur 6
durch zwei Lingsnuten 18 und einen eingelegten
im Querschnitt etwa rechteckfirmigen Materialstrei-
fen 19 gebiidet sein.

Zur Verbesserung der Verbindung kann die
Feder 16" mit der Nut 17’ bzw. der Materialstreifen
19 in den Langsnuten 18 verklebt sain.

Zur Erleichterung der Entschalung und auch
der Reinigung kdnnen die Oberflichen 6, 6° mit
einer Teflonbeschichtung versehen sein, so daB
kein Schaldl verwendet werden mug.

Die Hérte des Kunststoffwerkstoff ist so einge-
stellt, daB in die Platten 5 N&gel oder Schrauben
eingetrieben werden k&nnen.

eingesetzt sein. Die Ver-

s
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Anspriiche

1. Schaltafel (1) mit einer vomr einem Rahmen
(2) aus Holz und/oder Metall abgestifizten und/oder
verstirkten: Plaite (5} die dem: Einschalen vor Be-
tonmassen dient, dadurch gekennzeichnet, daf die
Platte (5) aus Kunsistoff, vorzugsweise aus PVC
besteht, wobei der Metallrahmen (2) vorzugsweise
eine Hohlprofil (3} ist und einen den AuBenrand (7)
der Platte (5) bilindig auinshmenden Absatz (4)
aufweist. ’

2. Schaltafel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kunststoff durch Fasern
(11) versidrkt ist.

3. Schaltafel nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Faserverstirkung
Fadenstlicke und/oder Gewebeschnitzel dienen.

4. Schaltafel nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzsichnet, daB die Ldnge der Fadenstirke zwi-
schen etwa 5 und 15mm liegt.

5. Schaltafel nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Faserverstirkung Gewebe
{12) aus Natur-, Mineral-, Glas-und/oder Metalil-Fa-
sern oder Féden besteht.

6. Schaitafel nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Faserverstdrkung ein Viies
dient.

7. Schaltafel nach Anspruch 5 ader 6, dadurch
gekennzeichnet, daB8 das Viies ader Gewebe (12)
nahe unter den Oberfléchen (6, 6) der Platte (5} im
Kunststoff eingebetiet ist. )

8. Schaltafel nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fasem {11) oder Gewebe-~
schnitzel in den Kunsistoff eingemischt und die
Platten (5) durch Extrudieren hergestelit sind.

9. Schaltafel nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gewebe (12) in Extrusions-
richtung weniger oder diinnere Faden oder Drihte
aufweisen als quer dazu (Figur 3).

10. Schaitafel nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte (5) aus
Plattenstreifen (15) zusammengesetzt ist und daB
diese Plattensireifen (15) durch Exirusion herge-
stellt sind.

11. Schaltafel nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Platienstreifen (15) im Quer-
schnitt seitliche Vorspriinge (16) und Aussparungen
(17) aufweisen fir eine nut-und federartige oder -
schwalbenschwanzartige Verbindung der Platten-
streifen (15).

12. Schaltafel nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Platten (5) im
Abstand parallel zueinander und im Abstand von
den Piattenoberflichen (6,6") verlaufende Kanile
(13) aufweisen.

13. Schaltafel nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die KanZle (13) etwa einen
Kreis-oder Elipsenquerschnitt aufweisen.
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14. Schaltafel nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens in einem
Teil der Kanile (13) Verstérkungsstibe (14) vorge-
sehen sind.

t5. Schaltafel nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verstifirkungsstdbs (14)
selbst Hohiprofile sind.

16. Schaltafel nach einem der Ansprliche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflachen
(6,6") der Platten (5) mit einer Tefionschicht verse-
hen sind.

17. Schaltafel nach sinem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daf die Dicke der
Platten (5) oder- Platienstreifen (15) etwa 20 mm
betragt.

18. Schaltafel nach einem der Anspriiche 1 bis
17, bei der die Platte (5) fest mit dem Rahmen (2)
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB der
Rahmen (2) aus einem Hohlprofil (3), vorzusweise
aus Metall, besteht.

19. Schaltafel nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Hohiprofil (3) sinen Absatz
(4) aufweist, durch den der AuBenrand (7) der
Platte (5) biindig aufgenommen ist.
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