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©  Falz-  und  Transportvorrichtung. 
©  Um  zwischen  die  Hälften  (4a,4b)  von  gefalzten  Bogen 
oder  Bogenpaketen,  Zungen  (13,23,24,25,26)  oder  Falz- 
exemplare  einzubringen,  werden  diese  nicht  vollständig 
durchgefalzt.  Die  dadurch  an  einer  Seite  entstehende 
Schlaufe  (8)  bietet  einer  Trennzunge  oder  anderen  einzufü- 
genden  Beilagen  eine  exakte  Position  um  diese  zwischen  die 
Hälften  der  gefalzten  Exemplare  einzubringen.  Ggf.  kann  an- 
schließend  der  nicht  gefalzte  schlaufenförmige  Bereich  durch 
rotierende  Nocken  (20)  gequetscht,  also  der  Falz  ver- 
vollständigt  werden.  Die  Führung  der  derartig  gefalzten 
Bogen  oder  Bogenpakete  muß  stets  außerhalb  des  Schlauf- 
enbereiches  erfolgen. 

!  ^   
!  1 

u  J j J ,  

1  ?  —   " * T  
3  111 

FIG.  2 

Ol 
i n  

Croydon  Printing  Company  Ltd. 



•  •«**>•  *  t *  •  •  «V 1  PB  3385 /1782  
0 2 5 0 7 5 8  

B e s c h r e i b u n g :  

"Falz-   und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g "  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  Falz-   und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   m i t  

E i n r i c h t u n g e n   zum  Falzen  von  Bogen  oder  Bogenpaketen  und 

ansch l i eßendem  T r a n s p o r t   de r se lben   zu  e iner   Spe i che r -   o d e r  

W e i t e r v e r a r b e i t u n g s s t a t i o n .  

Aus  der  Europä i schen   Patentanmeldung  0  169  490  i s t   es  

b e i s p i e l s w e i s e   bekannt ,   mit  Hi l fe   eines  Ö f f n u n g s z y l i n d e r s  

g e f a l z t e   Bogen  oder  Bogenpakete  am  v o r a u s l a u f e n d e n   F a l z r ' ü c k e n  

durch  V o r g r e i f e r   zu  e r f a s s e n .   Anschl ießend  wird  durch  R ü c k g r e i f e r  

j e w e i l s   der  Oberfa lz   e r f a ß t   und  unter  Einwirkung  de r  

Z e n t r i f u g a l k r ä f t e   e r f o l g t   das,  öffnen  der  F a l z e x e m p l a r e .  

Deswei te ren   i s t   es  aus  der  DE-PS  34  27  555  bekannt ,   d i e  

Fa lzexempla re   von  dem  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   durch  Mi tnehmer  

aufzunehmen,  die  an  e iner   umlaufenden  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   im 

Abstand  vone inander   angeordnet   sind  und  die  in  den  e twa 

k e i l f ö r m i g e n   Bereich  h in t e r   der  ü b e r g a b e s t e l l e   der  F a l z p r o d u k t e  

von  dem  Sammel-  oder  F a l z m e s s e r z y l i n d e r   zu  den 

F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   unter   den  Falzrücken  g r e i f e n .   Während  bei  d e r  

e r s t g e n a n n t e n   Vor r i ch tung   zum  öffnen  der  F a l z x e m p l a r e ,  

b e i s p i e l s w e i s e   zum  Einlegen  von  Bei lagen,   ein  s o g e n a n n t e r  

Oberfa lz   e r f o r d e r l i c h   i s t ,   der  zwangs läuf ig   zu  einem  e r h ö h t e n  

P a p i e r v e r b r a u c h   f ü h r t ,   b e n ö t i g t   die  z u l e t z t   genannte  b e k a n n t e  

Vor r i ch tung   eine  Anzahl  umlaufender   Mitnehmer,  mit  deren  H i l f e  

die  Fa lzexempla re   wieder  geö f fne t   bzw.  g e s p r e i z t   werden  können 

und  diese  Mitnehmer  müssen  inne rha lb   e iner   ger ingen  Z e i t s p a n n e  

von  der  Se i t e   her  e i n g e f ü h r t   werden.  S c h l i e ß l i c h   is t   es  aus  d e r  

DE  -AS  14  36  585  bekannt  zum  öffnen  von  g e f a l z t e n   Produkten ,   wie 

Ze i tungen ,   Z e i t s c h r i f t e n ,   Kataloge  oder  dgl.  E i n s t e c h o r g a n e   zu 

verwenden,  die  in  das  zwischen  e iner   Gegenanlage  und  e inem 

e l a s t i s c h e n   Finger  gepreß te   Falzexemplar   e inges toßen   werden.  Ein 

z i e l g e n a u e s   E ins techen   an  exakt  vorbest immten  S t e l l e n   i s t   m i t  

e iner   d e r a r t i g e n   Vorr ich tung   n icht   r e a l i s i e r b a r .  
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ufgabe  der  Er f indung  i s t   es,  eine  Falz-   und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g  

u  s c h a f f e n ,   die  das  Einfügen  von  Gegenständen  j ewe i l s   e x a k t  

wischen  die  Hä l f ten   g e f a l z t e r   Bogen  oder  Bogenpakete  e r m ö g l i c h t ,  

ihne  daß  ein  ü b e r f a l z   e r f o r d e r l i c h   i s t   oder  u m l a u f e n d e  

[ ins t echzungen   b e n ö t i g t   werden.  Diese  Aufgabe  wird  durch  d i e  

mwendung  der  Merkmale  des  kennze ichnenden   Te i l s   g e l ö s t ,  

f o r t e i l h a f t e   W e i t e r b i l d u n g e n   ergeben  sich  aus  den  U n t e r a n s p r ü c h e n  

ind  aus  der  Beschre ibung   in  Verbindung  mit  den  Zeichnungen.   In  

l iesen  zeigen  s c h e m a t i s c h :  

"ig.  1  eine  Gesamtans ich t   eines  e r s t e n  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   der  e r f indungsgemäßen   F a l z -  

und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g ;  

Fig.  2  bis  4  v e r g r ö ß e r t e   A u s s c h n i t t e   aus  dem 

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   gemäß  Fig.  1 ,  

Fig.  5  eine  v e r g r ö ß e r t e   Ansicht   e iner   E ins t echzunge   in  

P f e i l r i c h t u n g   I  der  Fig.  1 ;  

Fig.  6  bis  9  die  s c h r i t t w e i s e   Übergabe  eines  F a l z p r o d u k t e s   im 

g e s p r e i z t e n   Zustand  bei  der  Ausführungsform  gemäß 

Fig.  5 ;  

Fig.  10  bis  13  D a r s t e l l u n g e n   des  Sp re i z -   und  Übergabevorganges   i n  

S e i t e n a n s i c h t ;  

Fig.  14  bis  17  eine  zweite  A u s t u n r u n g s v a r i a n i e   e iner   t i n s i e c n z u n g e  

zu  v e r s c h i e d e n e n   Ze i tpunk ten   des  O b e r g a b e v o r g a n g e s ;  

Fig.  18  bis  21  eine  d r i t t e   Ausführungsform  e ine r   k r e i s f ö r m i g  

a u s g e b i l d e t e n   E ins t echzunge   zu  v e r s c h i e d e n e n  

Ze i tpunk ten   des  Obergabevorganges   und 

Fig.  22 das  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   gemaü  r ig .   iö  in 

S e i t e n d a r s t e l l u n g ;  
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Fig.   23  eine  ö b e r g a b e v o r r i c h t u n g   von  g e f a l z t e n   Bögen  {i 
u n t e r e i n a n d e r .  

Wie  Fig.  1  z e i g t ,   umfaßt  bei  diesem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   die  F a l z -  

und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   einen  Sammelzyl  inder  1  und  e i n e n  

F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   2.  Von  l e t z t e r e m   werden  die  g e f a l z t e n   Bogen 
oder  Bogenpakete  ( F a l z e x e m p l a r e )   4  an  einem  Bereich  5  zur  

W e i t e r l e i t u n g   an  ein  Spe i che r -   und  T r a n s p o r t s y s t e m   6  e i n e r  

Band le i tung   9,  10  übergeben .   Die  B a n d l e i t u n g   9,  10  kann  in 

v o r t e i l h a f t e r   Weise  mit  e i n e r   n i e d r i g e r e n   G e s c h w i n d i g k e i t  

b e t r i e b e n   werden  als  die  U m f a n g s g e s c h w i n d i g k e i t   der  Zyl inder   1 ,  

2.  Der  F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   2  i s t   mit  F a l z k l a p p e n   3 

a u s g e s t a t t e t ,   in  die  zur  Übergabe  der  zu  f a l z e n d e n   Bogen  4  in  

herkömmlicher   Weise  ein  Fa lzmesser   7  des  Sammelzyl  inders   1 

e i n g e s t o ß e n   w i r d .  

Gemäß  der  Er f indung  wird  jedoch  der  Falz  n ich t   über  die  gesamte  
Bre i t e   des  Bogens  a u s g e f ü h r t ,   sondern  l e d i g l i c h   in  der  S t e l l u n g  

3'  über  einen  T e i l b e r e i c h .   Fig.  2  z e i g t   e i n e n  

A u s s c h n i t t   in  P f e i l r i c h t u n g   II  der  Fig.   1  in  v e r g r ö ß e r t e r  

D a r s t e l l u n g .   Die  F a l z k l a p p e   3  i s t   im  Gegensa tz   zu  den  b i s h e r i g e n  

Ausführungen  gegenüber   dem  zu  f a l z e n d e n   Bogen  und  v o r z u g s w e i s e  

auch  gegenüber  dem  Fa lzmesse r   7  v e r k ü r z t .   Damit  b i l d e t   sich  beim 

Falzvorgang  an  e ine r   Bogense i t e   eine  Sch l au fe   8  aus,  da  der  Bogen 
in  diesem  Bereich  n i ch t   g e f a l z t ,   d.  h.  n ich t   schar f   geb rochen  

wird.   Fig.  3  z e ig t   in  S e i t e n a n s i c h t   in  P f e i l r i c h t u n g   III  der  F i g .  
2  den  Fa l zvo rgang .   Durch  die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   Falzung  wird  s o m i t  

eine  Schlaufe   8  an  e ine r   Se i t e   der  g e f a l z t e n   Bogen  4  e r z e u g t .   Es 

v e r s t e h t   s ich ,   daß  bei  e iner   e n t s p r e c h e n d e n   Kürzung  der  in  Fig.  2 

d a r g e s t e l l t e n   Fa l zk l appen   3  auch  an  der  r ech ten   Sei te   e i n e  

g l e i c h a r t i g e   S c h l e i f e   8  auch  auf  der  anderen  Se i t e   des  Bogens  4 

g e b i l d e t   werden  kann,  wenn  dies  e rwünscht   i s t .   Ebenso  ist   d i e  

e r f indungsgemäße   Falzung  in  der  Weise  mögl ich ,   daß  die  in  Fig.  2 

v e r k ü r z t   d a r g e s t e l l t e n   Fa lzk lappen   3  die  üb l i che   Länge  bzw. 

Bre i t e   aufweisen ,   wobei  in  diesem  Fall   die  zuge füh r t en   zu 

f a l zenden   Bogen  oder  Bogenpakete  4  s e i t l i c h   verschoben  in  d i e  
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F a l z k l a p p e n   3  ge langen ,   so  daß  sie  an  e iner   Se i te   Uber  d i e  

F a l z k l a p p e   und  das  zugehör ige   Fa lzmesser   h i n a u s r a g e n .   Auch  in  

diesem  Fall  wird  der  Ubers tehende   Teil  n icht   g e f a l z t ,   so  daß  an 

e ine r   Se i t e   eine  Schlaufe   e n t s t e h t .  

Fig.   1  l äß t   d e s w e i t e r e n   e rkennen,   wie  der  g e f a l z t e   Bogen  4  nach  

Beendigung  des  Fa l zvorganges   in  bekann te r   Weise  im  Bereich  5  an 
die  vo rzugswe i se   mit  g e r i n g e r e r   Geschwind igke i t   u m l a u f e n d e n  

B a n d l e i t u n g e n   9,  10  mit  Hilfe   e iner   T r a n s p o r t r o l l e   11  ü b e r g e b e n  

wird.   In  Fig.   4  i s t   v e r g r ö ß e r t   d a r g e s t e l l t ,   wie  d e r  

e r f i ndungsgemäß   g e f a l z t e   Bogen  4  zwischen  den  Band l e i t ungen   9,  10 

g e f ü h r t   wird,   nämlich  in  der  Weise,  daß  die  Schlaufe   8  n i c h t  

zwischen  den  Bändern  9,  10  geklemmt  bzw.  zusammengepreßt  w i r d .  

Dies  i s t   dadurch  zu  e r r e i c h e n ,   daß  die  Schlaufe   8  s e i t l i c h   d e r  

Bänder  9,  10  ü b e r s t e h t .   Es  i s t   also  e r f i n d u n g s w e s e n t l i c h ,   daß 

d e r a r t i g   n i ch t   v o l l s t ä n d i g   d u r c h g e f a l z t e   Bogen  4  mit  d e r  

S c h l e i f e   8  s t e t s   so  übernommen  bzw.  w e i t e r g e f ü h r t   werden,  daß  d i e  

Führung  n ich t   die  Schlaufe   8  zusammendrück t .  

Es  v e r s t e h t   s i ch ,   daß  die  e r f indungsgemäße   F a l z b i l d u n g   auch  m i t  

einem  F a l z w a l z e n p a a r   e rzeug t   werden  kann,  zwischen  dem  ein  zu 

f a l z e n d e r   Bogen  oder  ein  Bogenpaket  m i t t e l s   e ines  F a l z m e s s e r s  

h i n d u r c h g e s t o ß e n   wird.  D e r a r t i g e   F a l z v o r r i c h t u n g e n   werden  a l s  

Trommelfalz   b e z e i c h n e t   und  dienen  ü b l i c h e r w e i s e   zur  Erzeugung  

e ines   L ä n g s f a l z e s .   Auch  hier   kann  durch  eine  e n t s p r e c h e n d e  

Verkürzung  der  F a l z w a l z e n p a a r e   oder  durch  eine  s e i t l i c h   v e r s e t z t e  

Zuführung  der  zu  f a l zenden   Bogen  oder  Bogenpakete  e i n e  

T e i l f a l z u n g   e r f o l g e n ,   so  daß  an  e iner   oder  ggf.  an  beiden  S e i t e n  

eine  Sch laufe   e n t s t e h t .   Das  g l e i che   g i l t   für  die  s o g e n a n n t e n  

Fa l zmasch inen ,   die  e b e n f a l l s   e i n g e s e t z t   werden  können.  A n s t e l l e  

der  in  Fig.  1  und  4  d a r g e s t e l l t e n   Bänder  zur  Abnahme  und 

Wei t e r füh rung   der  e r f indungsgemäß  g e f a l z t e n   Bogen  4  i s t   es  auch 

möglich  andere  T a n s p o r t m i t t e l   ,  b e i s p i e l s w e i s e   an  umlau fenden  

Ketten  oder  Bändern  ge füh r t e   Gre i fe r   zu  verwenden.  Auch  h ier   g i l t  
wiederum  das  zuvor  gesag te ,   daß  die  G r e i f e r   bzw.  H a l t e m i t t e l   d i e  

e r f indungsgemäß   g e f a l z t e n   Bogen  außerha lb   des  S c h l a u f e n b e r e i c h e s  

fassen   und  führen  müssen .  
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@  .y.  j  ze.yL  in  rTei  i n c n i u n g   i  aer  Mg.  i  W1e  in  v o r t e i l h a f t e r  
Weise  bei  diesem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   eine  g e s t e u e r t e   Zunge  13  mi t  
ih re r   Sp i t ze   in  die  Schlaufe   4  am  Endbere ich   der  Bandle i tungen  9,  
10,  e i n t a u c h t .   In  diesem  Bereich  e r f o l g t   die  Obergabe  der  Bogen  4 
in  ein  S p e i c h e r -   und  T r a n s p o r t s y s t e m   6,  das  durch  einen  n i c h t  
näher  b e s c h r i e b e n e n   umlaufenden  Takt -Zahnr iemen  und  mit  H i l f e  
e iner   Schnecke  zur  Aufnahme  der  g e f a l z t e n   Bogen  4 
a u s e i n a n d e r g e z o g e n   wird.  Im  e i n z e l n e n   b e s t e h t   d ieses   System  aus 
z i c k - z a c k - f ö r m i g   m i t e i n a n d e r   verbundenen  e l a s t i s c h e n   B lechen ,  
zwischen  denen  V-förmige  Tragarme  angeordne t   s ind,   die  beim 
( \use inande rz i ehen   der  z i c k - z a c k -   oder  z i e h a r m o n i k a - f ö r m i g e n  
S t r u k t u r   e b e n f a l l s   g e s p r e i z t   werden.  Dadurch  i s t   im  g e s p r e i z t e n  
Zustand  die  Aufnahme  von  Fa lzexempla ren   mögl ich ,   wonach  E i n l e g e -  
3der  Mischvorgänge  e r fo lgen   können  oder  e ine  Abspeicherung  in 
(ompakter  Form  e r f o l g t .   D e r a r t i g e   Systeme  sind  im  e inze lnen   in 
ier  p a r a l l e l e n   Anmeldung  PB  3382  b e s c h r i e b e n .   Im  Zusammenhang  mi t  
ier  v o r l i e g e n d e n   Erf indung  kommt  es  vorwiegend  darauf  an,  daß  d i e  
;rf  indungsgemäß  g e f a l z t e n   Bogen  4  mit  der  Sch laufe   8  im 
j e s p r e i z t e n   Zustand  an  das  Spe i che r   und  T r a n s p o r t s y s t e m   6 
ibergeben  werden.  H ie r fü r   wird  die  k e i l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t e   Zunge 
3  ( s iehe   b e i s p i e l s w e i s e   Fig.  10-13)  über  obere  und  u n t e r e  

lockenscheiben  14  g e s t e u e r t .   An  der  Nockenscheibe   14  l i e g t  
eweils   eine  K u r v e n r o l l e   15  an,  die  über  S tös se l   16  auf  den 
>beren  oder  unteren   Bereich  der  Zunge  13  wirken,   so  daß  d i e s e  
urch  die  Nockenscheiben  14  gek ipp t   werden  kann.  Druckfedern  17 
rücken  dabei  die  Kurven ro l l en   15  gegen  die  Kurvenscheiben  14  und 
üchsen  18  und  19  dienen  der  F ü h r u n g .  

ie  Fig.  6  bis  13  zeigen  im  e i n z e l n e n   den  Öffnungsvorgang  de r  
rf  indungsgenmäß  g e f a l z t e n   Bogen  oder  Bogenpakete   4  durch  d i e  
unge  13.  Nach  dem  Eintauchen  der  Zungensp i t ze   in  die  B o g e n h ä l f t e  
a,  4b  des  durch  die  Band le i tungen   9,  10  z u g e f ü h r t e n   Bogens  4 
ird  d i e se r   zwischen  die  in  P f e i l r i c h t u n g   r o t i e r e n d e n   b e i d e r s e i t s  
igeordne ten   Nocken  20  g e f ü h r t ,   durch  die  die  Schlaufe   8  durch  
Messung  g e f a l z t   wird,  wie  Fig.  6  und  die  d a z u g e h ö r i g e  
s i t e n a n s i c h t   Fig.  10  erkennen  l a s sen .   Die  Fig.  7  und  11  z e igen  
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das  w e i t e r e   E in taucnen  der  Zunge  13  zwischen  die  Bogenhäl f ten   4 a ,  

4b.  Die  Nocken  20  haben  sich  inzwischen   w e i t e r g e d r e h t ,   um 

Spie l raum  für  das  w e i t e r e   E in tauchen  zu  geben.  Gemäß  den  Fig.  8 

und  12  v e r l ä ß t   der  obere  Teil  der  Zunge  13  b e r e i t s   wieder  den 

Bogenbe re i ch ,   während  der  untere   b r e i t e r e   bzw.  dicke  Teil  d e r  

Zunge  13  den  Bogen  4  soweit   ö f f n e t ,   daß  V-förmige  Halte-   und 

Spre i zzungen   21,  22  des  T r a n s p o r t s y s t e m s   6  bei  der  Übergabe 

zwischen  die  Bogenhä l f t en   4a,  4b  d r ingen   k ö n n e n .  

Gemäß  den  Fig.  9  und  13  s t e h t   die  Sp i t z e   der  Zunge  13  b e r e i t s  

e rneu t   zum  E indr ingen   in  den  nächs ten   Bogen  4  b e r e i t ,   während  d e r  

un te re   Teil  sich  noch  im  Bereich  des  Bogens  4  b e f i n d e t .  

Es  v e r s t e h t   s ich ,   daß  auf  die  r o t i e r e n d e n   Nocken  20  j ewe i l s   dann 

v e r z i c h t e t   wird,  wenn  die  Schlaufe   8  n i ch t   zusammengedrück t ,  

also  der  Falz  über  die  gesamte  B r e i t e   v e r v o l l s t ä n d i g t   werden  muß. 

In  manchen  Fä l l en   kann  sich  die  V e r v o l l s t ä n d i g u n g   des  

Falzes   im  Bereich  der  Sch laufe   8  e r ü b r i g e n .  

Die  Fig.  14  bis  17  zeigen  eine  andere  Ausbi ldung  und  S t e u e r u n g  

der  zuvor  b e s c h r i e b e n e n   Zunge  13.  Hier  b e s t e h t   die  Zunge  aus  zwei 

Häl f ten   23  und  24,  die  unabhängig  vone inande r   aber  sonst  mit  den 

g l e i chen   Mi t t e ln   wie  in  den  Fig.  6  bis  13  b e s c h r i e b e n ,   g e s t e u e r t  

werden.  Auch  die  Form  der  Zungenhä l f t en   23  und  24  e n t s p r i c h t  

zusammengenommen  der  Ke i l fo rm,   die  auch  die  Zunge  13  a u f w e i s t .  

Die  Fig.  14  bis  17  zeigen  in  der  z e i t l i c h e n   Abfolge  die  S t e u e r u n g  

der  Z u n g e n h ä l f t e n ,   die  in  ih re r   Wirkungsweise   quasi  der  S t e u e r u n g  

der  Zunge  13  e n t s p r e c h e n .  

Eine  we i t e re   A u s b i l d u n g s m ö g l i c h k e i t   der  Zungen  zeigen  Fig.  18  b i s  

22  mit  deren  Hi l fe   eine  Öffnung  der  g e f a l z t e n   Bogen  4  mög l i ch  

i s t .   Diese  bes tehen  h ier   aus  zwei  t a k t f ö r m i g   in  P f e i l r i c h t u n g  

r o t i e r e n d e n   Scheiben  25  und  26,  die  in  Umf  a n g s r i c h t u n g   gesehen  

wieder  zunehmend  s t ä r k e r   werden,  also  in  d i e s e r   Richtung  ge sehen  

e b e n f a l l s   wieder  k e i l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   s ind .   Die  Form  d i e s e r  

Scheiben  i s t   aus  den  Fig.  18  bis  21  und  aus  der  S e i t e n a n s i c h t   d e r  
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: ig.   22  zu  entnehmen.  Wie  d a r g e s t e l l t ,   weisen  die  Scheiben  zum 

Desseren  E ind r ingen   zwischen  die  Bogenhä l f ten   bzw.  in  d i e  

Schlaufe  8  eine  Sp i t ze   27  auf.  Zum  Ause inande rd rängen   d e r  

Bogenhälf ten   r o t i e r e n   die  Scheiben  25,  26,  so  daß  durch  i h r e  

zunehmende  S tä rke   die  Bogenhä l f t en   4a,  4b  a u s e i n a n d e r g e d r ä n g t  

werden.  Das  A u s e i n a n d e r d r ä n g e n   der  Bogenhäl f ten   4a,  4b  e r f o l g t  

also  im  P r i n z i p   in  der  g l e i chen   Weise  wie  vorangehend  im 

Zusammenhang  mit  den  Zungen  13  bzw.  den  Zungenhäl f ten   2.3,  24 

b e s c h r i e b e n .   Durch  die  vorhandenen  Ausnehmungen  in  den  Zungen 

bzw.  Scheiben  25,  26  können  zur  V e r v o l l s t ä n d i g u n g   des  Fa lzes ,   d .  

h.  zum  Zusammenquetschen  der  Schlaufe   8  in  be s t immten  

Umfangspos i t ionen   die  r o t i e r e n d e n   Nocken  20  a k t i v i e r t   werden .  

Bei  den  vorangehend  be sch r i ebenen   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   wurden 

zwischen  g e f a l z t e   Bogen  oder  Bogenpakete  Zungen  e i n g e f ü h r t ,  

um  die  Hä l f ten   der  Bogen  bzw.  Bogenpakete  a u s e i n a n d e r z u d r ä n g e n .  

Es  ist   jedoch  auch  im  Rahmen  der  Erf indung  möglich,   a n s t e l l e   d e r  

in  die  Schlaufen   8  e i n g e f ü h r t e n   Zungen  13,  22,  23  bzw.  25,  26  von 

der  Sei te   her  Be i l agen ,   b e i s p i e l s w e i s e   Bögen  oder  F a l z p r o d u k t e  

e i n z u f ü h r e n .   Das  Einführen   d e r a r t i g e r   Bögen  oder  F a l z p r o d u k t e  

kann  sowohl  von  -einer  Se i te   als  auch  bei  der  Erzeugung  von 

Schlaufen  an  beiden  Se i ten   von  l inks  und  von  r ech t s   e r f o l g e n .   Im 

nachfo lgenden   wird  diese  Art  der  Einführung  von  Gegenständen  in 

Form  von  Bogen  oder  Fa lzexemplaren   im  e inze lnen   b e s c h r i e b e n .  

Fig.  23  ze ig t   das  t ak tmäßige   Obergeben  zweier  t e i l g e f a l z t e r   Bögen 

28  und  29,  die  j e w e i l s   eine  Schlaufe   30  bzw.  31  aufweisen .   Wie 

g e z e i g t ,   sind  beide  Bogen  j ewei l s   zwischen  Blechen  33  bzw.  34 

geha l ten   und  so  p o s i t i o n i e r t ,   daß  die  Ecke  32  des  Bogens  29  in 

die  Schlaufe   30  des  Bogens  28  g e s t e u e r t   werden  kann.  Die  B leche  

33,  34  weisen  dabei  Ausnehmungen  35,  36  auf,  so  daß  die  S c h l a u f e n  

e r h a l t e n   b l e i b e n .   Im  w e i t e r e n ,   hier  n ich t   geze ig ten   V e r l a u f  

werden  dann  die  Bögen  29  vo l lends   zwischen  die  Häl f ten   des  Bogens 

28  geschoben.   H ie r fü r   sind  b e i s p i e l s w e i s e   Gre i fe r   gee igne t ,   d i e  

j ewe i l s   den  Bogen  29  oben  e r f a s sen   und  durch  eine  Querbewegung  in 

den  Bogen  28  e i n f ü h r e n .   Die  h i e r f ü r   e r f o r d e r l i c h e   Bewegung 
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d e r a r t i g e r   G r e i f e r   kann  z.  B.  in  e i n f a c h e r   Weise  d u r c h  

e n t s p r e c h e n d   geformte   F ü h r u n g s s c h i e n e n   f e s t g e l e g t   werden.  Bei 

e iner   e v e n t u e l l e n   Abspe iche rung   b le iben   die  Sch laufen   30,  31 

e r h a l t e n ,   so  daß  der  Vorgang  mehrfach  w i e d e r h o l t   werden  kann .  

Zusammenfassend  i s t   somit  f e s t z u s t e l l e n ,   daß  die  Sch laufen   8,  30 

bzw.  31  in  e r f i n d u n g s g e m ä ß e r   Weise  zur  E inführung   von  Zungen  ode r  

s o n s t i g e n   Segmenten  für  das  s p ä t e r e   öffnen  von  F a l z p r o d u k t e n   ode r  

zum  Einfügen  von  Bögen  oder  F a l z p r o d u k t e n   d i e n e n .  
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P a t e n t a n s p r ü c h e :  

1.  Falz-  und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   mit  E in r i ch tungen   zum  F a l z e n  
von  Bogen  oder  Bogenpaketen  und  anschl ießendem  T r a n s p o r t  
derse lben   zu  e iner   Spe i che r -   oder  W e i t e r v e r a r b e i t u n g s s t a t i o n ,  
dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  E in r i ch tung   (2,  3)  zum  F a l z e n  
kürzer  als  die  Bre i te   oder  Länge  der  zu  fa lzenden   Bogen  o d e r  
Bogenpaketen  (4)  i s t ,   oder  diese  in  F a l z r i c h t u n g   v e r s e t z t  
zugeführ t   werden,  so  daß  unter  Bildung  einer  Schlaufe   (8)  an 
e iner   Sei te   der  Bogen  oder  Bogenpakete  (4),  in  d i e  

Gegenstände  (13)  e i n f ü h r b a r   sind,   eine  T e i l f a l z u n g   e r f o l g t ,  
wobei  die  E i n r i c h t u n g e n   (9,  10)  zum  Transpor t   der  
t e i l g e f a l z t e n   Bogen  oder  Bogenpakete  (4)  diese  außerhalb   des 
S c h l a u f e n b e r e i c h e s   f ü h r t .  

I.  Falz-  und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  
gekennze i chne t ,   daß  die  E i n r i c h t u n g e n   zum  Falzen  e i n e n  
F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   (2)  umfassen,  dessen  Fa lzk lappen   ( 3 )  
kürzer  als  die  Bre i te   der  zu  f a l zenden   Bogen  (4)  sind  ( F i g .  
2),  so  daß  diese  unter  Bildung  e iner   Schlaufe  (8)  nur  
t e i l w e i s e   g e f a l z t   werden .  

I.  Falz-  und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  dadurch  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  g e f a l z t e n   Bogen  (4)  von  dem 

F a l z k l a p p e n z y l i n d e r   (2)  m i t t e l s   e iner   Bandle i tung  (9,  10) 
übernommen  werden,  wobei  die  Schlaufe   (8)  s e i t l i c h  
ü b e r s t e h t .  

Falz-  und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  3,  dadu rch  

gekennze i chne t ,   daß  s e i t l i c h   der  Bandle i tung   (9,  10)  an 
deren  Abgabebereich  eine  in  die  Schlaufe   (8)  e i n s t e u e r b a r e  
Zunge  (13,  23,  24,  25,  26)  angeordnet   i s t .  

Falz-  und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  4,  dadurch  
gekennze ichne t ,   daß  h i n t e r   dem  E i n s t e c h b e r e i c h   der  Zunge 
(13,  23,  24,  25,  26)  b e i d e r s e i t s   der  Bandle i tung  (9,  10) 
r o t i e r e n d e   Nocken  (20)  angeordnet   sind,   die  nach  dem 
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E i n s t e c h e n   der  Zunge  die  Sch laufe   (8)  beim 

W e i t e r t r a n s p o r t   der  Bogen  (4)  zur  V e r v o l l s t ä n d i g u n g  

des  Fa lzes   z u s a m m e n p r e s s e n .  

Falz-   und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  einem  der  Ansprüche  3 

bis  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  mit  e i n e r  

E i n s t e c h s p i t z e   ve r sehene   Zunge  (13)  am  oberen  und  u n t e r e n  

Bereich  j e w e i l s   durch  eine  n o c k e n g e s t e u e r t e  

E i n s c h i e b e v o r r i c h t u n g   (14,  15,  16,  17,  18,  19)  w e c h s e l w e i s e  

k ippbar   i s t ,   in  der  Art,   daß  zunächst   der  obere  Bereich  d e r  

Zunge  (13)  in  die  Sch lau fe   (8)  e i n g e s t e u e r t   wird,   wonach 

nach  der  V e r v o l l s t ä n d i g u n g   der  Fa l zb i l dung   durch  die  Nocken 

(20)  der  w e i t e r e   Bereich  zwischen  die  Hä l f ten   (4a,  4b)  

e ingeschwenk t   wird  (Fig.   6  bis  9 ) .  

Falz-   und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  einem  der  Ansprüche  3 

bis  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Zunge  (23,  24)  

z w e i t e i l i g   a u s g e b i l d e t   i s t   und  jeder   Teil  mit  e iner   d e r  

E i n s c h i e b e v o r r i c h t u n g e n   (14,  15,  16,  17,  19)  verbunden  i s t ,  

wobei  zunächs t   der  obere  mit  e iner   Sp i tze   versehene   Teil  ( 23 )  

der  Zunge  in  die  Schlaufe   (8)  e i n g r e i f t   und  nach  d e r  

V e r v o l l s t ä n d i g u n g   des  V e r f a l z e s   die  we i t e re   E insch iebung   des  

oberen  Te i l s   (23)  und  des  un te ren   Tei l s   (24)  zwischen  d i e  

Hä l f t en   (4a,  4b)  der  Bogen  (4)  e r f o l g t .  

3.  Falz-   und  T r a n s p o r t s y s t e m   nach  einem  der  Ansprüche  4  oder  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Zungen  (25,  26)  aus  

r o t i e r e n d e n   Scheiben  b e s t e h e n ,   die  Ausnehmungen  a u f w e i s e n .  

9.  Falz-   und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g e n   nach  einem  d e r  

vorangehenden  Ansprüche  4  oder  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Zungen  (13,  23,  24,  25,  26)  k e i l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t  

s i n d .  

10.  Falz-   und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r a n g e h e n d e n  

Ansprüche,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Bogen  (4)  von  d e r  
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T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   (9,  10)  in  eine  unter   d i e s e r  

angeordne ten   z i c k - z a c k -   bzw.  z i eha rmon ika f   ö rmige  
S t r u k t u r   (6)  e i n f a l l e n ,   die  a u s e i n a n d e r -   und 

zusammenschiebbar   i s t .  

11.  Falz-   und  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  die  Sch laufe   (30)  e ines   F a l z p r o d u k t e s  
(28)  von  der  Se i t e   her  F a l z p r o d u k t e   oder  Bogen  ( 29 )  

e i n s c h i e b b a r   s i n d .  
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