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@ Vorrichtung zur Entnahme von Bogen- oder Faizexemplaren von einem Falzklappenzylinder.

@ Um die von einem Falzapparat, beispielsweise
von einem Falzklappenzylinder entnommenen Falze-
xemplare zwecks Einfligung von Beilagen oder flir
Mischvorgéinge wieder &ffnen zu k&nnen, wird etwa
parallel zu der die Falzexemplare entnehmenden
Bandleitung eine mit Einlegezungen versehene um-
laufende Transport-und Flihrungseinrichtung verwen-
det. Diese Zungen werden vor dem Zusammeniegen
der einzelnen Hilfte eines zu falzenden Exemplares
zwischen diese eingelegt und verbieiben im Bereich
der Flhrung der Falzexemplare durch die Bandlei-
tung zwischen diesen. An der Abgabestelle erfolgt
die Herausnahme der Zungen unter gleichzeitiger
Spreizung der Falzexemplare. Vorzugsweise werden
die Falzexemplare im gespreizten Zustand in eine
Transport-und Speicherstruktur ibergeben, die aus
zick-zack-oder zieharmonikaartigen Segmenten, bei-
spielsweise aus elastischen Blechen besteht, die bei
™ der Aufnahme von Falzexemplaren auseinanderge-
Mw2zogen  und  anschlieBend zur  Speicherung
zusammengeschoben werden.
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"Varrichtung zur Eninabme von Bogen-ader Falzexempiaren von einem Faizkiappenzylinder"

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, zur Ent-
nahme und Weiterfiihrung vor Boger-ader Falze-
xemplaren von einem Faizkiappenzylinder Uber
eine Bandlsitung.

Aus der DE-PS 31 43 243 ist ein Falzapparat
bekannt, bei dem mit Hilfe einer um den Faizkiap-
penzylinder gefilhrten Bandleitung an diesem quer-
gefaizte Falzexemplare {ibernammen und zu einer
Weiterverarbeitungsstation  transportiert werden.
Desweiteren ist es aus der DE-PS 34 237 558
bekannt, die Falzexemplare vor dem: Falziklappen-
zylinder durch Mitnehmer aufzunehmen, die an ein-
er umlaufenden Transportvorrichtung im Abstand
voneinander angeordnet sind, und die in den etwa
keilfsrmigen Bereich hinter der Ubergabestelle des
Falzproduktes von dem Sammel-oder Falzmesser-
zylinder zu dem Faizklappenzylinder unter den
Falzrlicken eingreifen. Wahrend bei der erstgenan-
nten Vorrichtung ein Offnen der Falzexemplare,
beispielsweise zum Einlegen von Beilagen, sepa-
rate Vorrichtungen, wie Offnungszylinder, bendtigt
werden, die an dem sogenannien Uberfalz angrei-
fen, was zwangslédufig zu einem erhdhten Papier-
verbrauch flhrt und platz-und kostenmigig autwen-
dig ist, baut die zuletzt genannte bekaante Vorrich-
tung zwar wesentlich kompakter und bendtigt u. a.
keinen Uberfalz, jedoch ist z. B. die Abgabe der
durch die Mitnehmer geflihrten Falzprodukte mit
vorauslaufendem Falz nicht ohne weiteres méglich.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vomichtung
zur Entnahme von Bogen-oder Falzexemplaren von
einem Falzkiappenzylinder der eingangs genannten
Art so weiterzubilden, dag diese ohne die Verwen-
dung eines Uberfaizes wieder gedfinet bzw. ges-
preizt werden kdnnen, wobei deren Abgabe bzw.
Ubergabe unter gleichzeitiger Spreizung auch mit
vorauslaufendem Faiz méglich sein soll.

Diese Aufgabe wird durch die Anwendung der
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Ans-
pruchs 1 geldst. Weiterbildungen ergeben sich aus
den Unteranspriichen und aus der Beschreibung in
Verbindung mit den Zeichnungen. In diesen zeigen
jeweils schematisch:

Fig. 1 eine Gesamtansicht einer Bogen-bzw.
Falzexemplariibernahme-und Abgabevorrichtung;

Fig. 2 und 3 vergréBerte Ausschnitte aus der
Darstellung gemaB Fig. 1;

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie iI-Il der
Fig. 3

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie |- der
Fig. 3;

Fig. 6 einen Schniit entlang der Linie [H-IlI
der Fig. 3;

Fig. 7 bis 9 eine zweite Ausfiihrungsform
von steuerbaren Mitnehmern bzw. Zungen;
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Fig.10 bis 14 die taldm&Bige Zuflihrung und
Ubergabe von Falzexemplaren in einen Speicher;

Fig.15 eine Ansicht in Richtung IV der Fig. 2;

Fig.16 eine Ansicht in Richiung V der Fig. 2;

Fig.17 einen Kassettenspeicher;

Fig.18 eine dritte Ausflihrungsmdglichkeit
der Mitnehmer bzw. Zungen und deren Steuerung
und

Fig.18 einen Halbschnitt entlang der Linie Vi-
VI der Fig. 18.

In vorteilhafter Weise ist es mit der erfindungs-
geméBen Vorrichtung mdglich, Bogen-oder Falze-
xemplare von dem Falzapparat zu Ubernehmen
und diese unter deren Spreizung direkt in einen
Speicher zu Uberfiihren, in dem spiter in einfacher
Weise durch Auseinanderziehen des Speichers die
Bbgen bzw. Falzexemplare flir Misch-und Zusam-
menfihrzwecke gedfinet werden kénnen.

in Fig. 1 ist beispielhaft ein Sammelzylinder 1
und ein an diesen angestellter Falzklappenzylinder
2 dargesteilt, wobei letzterer mit Falzklappen 3
ausgestattet ist. Gefalzte BOgen-bzw. Falzexem-
plare werden im Bereich 4 von dem Falzkiappenzy-
linder 2 entnommen und einem Transport-und
Speichersystem 5 zugefiihrt. Das Speichersystem
besteht vorzugsweise aus einer Anzahl von zick-
zack-oder zieharmonikaartig zusammen-und
auseinanderzieh-bzw. schiebbaren Segmenten, bei-
spielsweise aus elastischen oben und unten mitei-
nander verschweiBten Blechen, die zwecks Aufnah-
me von Falzexemplaren auseinanderziehbar und
anschlieBend zur kompakten Speicherung wieder
zusammenschiebbar sind. Derartige Speichersy-
steme sind in der gleichaitrigen Anmeidung PB
3382 beschrieben. Zugeh&rige Transportvorrichtun-
gen flr diese Speicher sind aus der gleichaltrigen
Patentanmeldung PB 3383 eninehmbar. im Bereich
6 ist zur Speicherung die Struktur zusammen-
schiebbar und kann Uber Schienen 7 einer Spei-
cherkassette 8 zugefiihrt werden. Der genannte
Vorgang l8uft kontinuierlich ab. Die Speicherkasset-
ten 8 werden stindig leer in Richtung der Pfeile 9
und 10 zugefiihrt und ebenfalls stetig in Richtung
des Pfeiles 11 mit Falzexemplaren oder B&gen
beladen.

Gem3B Fig. 3 werden an einer endiosen um-
laufenden Transporteinrichtung vorzugsweise in
Form eines Zahnriemens 13 im Abstand voneinan-
der Zungen 12 befestigt, die takiférmig vorzugs-
weise mit einer Geschwindigkeit umiaufen, die
geringer als die Umfangsgeschwindigkeit des Faiz-
klappenzylinders 2 ist, wobei der Zahnriemen um
ein Antriebsrad 14 und ein Umlenkrad 15 14uft und
Uber eine an der Stirnseite des Falzklappenzylin-
ders 2 angeordnete frei drehbare Scheibe 16
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geflihrt ist. Vorzugsweise wird die Scheibe 16
durch den Zahnriemen 13 formfilissig mitgenom-
men, und zwar, wie bereits vorangehend erwshnt
wurde, mit einer geringeren Geschwindigkeit als
der Falzklappenzylinder selbst. Der Zahnriemen 13
und die Zungen 12 werden takimiBig so angetrie-
ben, daB sie in der Stellung 12’ in Drehrichtung 17
gesehen, kurz hinter der Falzkiappensteliung 3’ in
eine Aussparung 18 des Sammelzylinders 1 eintau-
chen. Die Stellung 12" zeigt die maximale Ein-
tauchtiefe der Zungen 12, wobei die Falzklappe 3
sich inzwischen in die Stellung 3" weitergedreht hat
und hier einen zu falzenden Bogen oder sin
Bogenpaket von einem Falzmesser 19 in bekannter
Weise lbernommen hat. Der in Fig. 5 dargestellte
Schnitt entlang der Linie I-l der Fig. 3 zeigt den
Vorgang des Ubergreifens der Zunge 12 Uber den
beim Falzvorgang nachlaufenden Teil 20 eines zu
einem Falzexemplar 24 zu falzenden Bogens, der
mit den beiden Bogenhiiften 20, 22 noch auf dem
Sammelzylinder 1 auf einer Schaumstoffschicht 21
aufliegt und zwischen den Zylindern 1, 2 sein-
gepreft ist, wodurch der Ubergreifvorgang der Zun-
ge 12 seitlich Uber die Bogenkante erleichtert wird.
Fig. 5 |88t desweiteren erkennen, daB die
Bogenhaélfte 20 dabei Srilich etwas in die Ausspa-
rung 18 des Sammelzylinders 1 kurzzeitig ausge-
tenkt wird, um glsich darauf wieder zurlickzufedern
und damit unter bzw. hinter die Zunge 12 zu gera-
ten. .
Fig. 3 zeigt bei weiterer Drehung in Richtung
des Pfeiles 17 die Zunge 12, die immer mehr
hinter der Falzkiappe 3 zurlickbieibt, bedingt durch
die bereits erwdhnten unterschiedlichen Ge-
- schwindigkeiten des umilaufenden Zahnriemens 13
und des Falzklappenzylinders 2. In der Stellung
12" legt sich der vorauslaufende Bogentsil 22 Uiber
die Zunge 12, die Faizklappe 3 hat bereits die
Stellung 3" erreicht. Die Differenzgeschwindigkeit
zwischen Falzkiappe 3 und Zunge 12 ist so abge-
stimmt, daB die Zunge 12 in der Stellung 12" etwa
das Ende des gefalzten Bogens 24, in Drehrichtung
gesehen, erreicht hat.

In Fig. 4 ist der Schnitt entlang der Linie li-Il
der Fig. 3 bei der Stellung 12" dargestellt. Die
Zungen 12 liegen hierbei zwischen den
Bogenhélften 20 und 22, wobei ein Leitblech 23 die
Bogen bzw. Falzexempiare 24 in bekannter Weise
gegen Fliehkrifte abstiitzt.

Im Bereich 4 der Fig. 3 hat die Falzklappe 3 in
der Stellung 3" das Falzexemplar 24 bereits frei-
gegeben. Dessen Transport erfolgt nunmehr bis
zur Ubernahme durch Bandleitungen 25 und 26 in
bekannter Weise durch eine Transportrolle 27. Die
Umilaufgeschwindigkeit der Bandleitungen 24, 26
entspricht der Geschwindigkeit des Zahnriemens
13 und damit der Zungen 12, die wie bereits
erwdnnt vorzugsweise niedriger ist als die
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Umfangsgeschwindigkeit des Falzkiappenzylinders.
Etwa parallel bzw. daneben zu den Bandleitungen
25 und 26 verlduft wahrend der Filhrung der Falze-
xemplare 24 in diesen auch der Zahnriemen 13.
Die Falzexemplare 24 werden im Bereich 4 abge-
bremst und dann Uber die Bandleitungen 25 und
26 mit reduzierter Geschwindigkeit weitergeflihrt.
Die Bandleitung 26 kann auch den Vertauf nehmen,
der bei 26" angedeutet ist. Hierbei verlduft sie in
bekannter Weise um den Falzklappenzylinder 2
und ermdglicht dadurch sin besseres Abheben der
Falzexemplare von diesem im Bereich 4.

Der Schnitt entlang Linie IH-Ill der Fig. 3 ist in
Fig. 6 dargestellt und zeigt die Situation der Falze-
xemplare 24 nach dem Verlassen des Falzklappen-
zylinders 2. Die Zungen 12 liegen zwischen den
beiden Falzexemplar-bzw. Bogenhilften 20 und 22,
die jedoch zwischen den Bandleitungen 25, 26
geflihrt und transportiert werden. Eine weitere
M&glichkeit der Zungeneindringung zeigen die Fig.
7 bis 9. Hier ist jede Zunge 12 an einem Bolzen 28
befestigt, der in dem Gehduse 29 gelagert und
Uber Druckfedern 30 abgestltzt ist. Die ganze Ein-
richtung ist in dem Zahnriemen 13 eingebettet. Die
Druckfedern 30 werden nun ihrerseits Uber ein
Gehduse 29 von einer Stlitzscheibe 31 aufgenom-
men, wihrend andererseits der Bolzen 28 durch
die Druckfeder 30 gegen die am Falzkiappenzylin-
der 2 befestigte Kurvenscheibe 32 gedriickt wird.
Eine Stellschraube 33 verhindert dabei ein Verdre-
hen des Bolzens 28. Da der Zahnriemen 13 auf der
Scheibe 16 mit einer geringeren Geschwindigkeit
umlduft als der Falzklappenzylinder 2, wird der
Bolzen 28 und damit die Zunge 12 Uber die
Kurvenscheibe 32 axial gesteuert.

Fig. 8 zeigt dabei die Situation in der Stellung
12’ der Fig. 3 bzw. im Schnitt entlang der Linie I-i.
Die Bogenhilfte 20 liegt an der Zylinderoberfliche
des Falzklappenzyiinders 2, wéhrend die Zunge 12
axial zurlickgezogen ist und den Bogen nicht
berihrt.

Aus Fig. 7 ist die Lage der Zunge 12 in der
Steilung 12" dargestellt. Die Kurvenscheibe 32 148t
ab der Stellung 12" eine Axialverschiebung des
Bolzens 28 zu. Dadurch kommt die Zunge 12 auf
die Falzexemplar-bzw. auf die Bogenhiifte 20 zu
liegen und die Falzexemplar-bzw. Bogenhilfte 22
kann sich somit wiederum Uber die Zunge 12
legen. Nach dem Verlassen des Falzklappenzylin-
ders 2 im Bereich 4 der Fig. 3 hilt die Druckfeder
30 die Zunge 12 in ihrer axialen Position.

Fig. 9 zeigt in Draufsicht in verschiedenen Stel-
lungen die Lage der Zunge 12. Die Zylindero-
berfliche des Falzklappenzylinders 2 mit der
Kurvenscheibe 32 und der Stiitzscheibe 31 bewe-
gen sich hierbei von rechts nach links, aber mit



5 0 2850 771 6

geringerer Geschwindigkeit. Durch diese Relativge-
schwindigkeit wird der Bolzen 28 Uber die Kurven-
scheibe 22 gezogen und kann den axialen Hub
gem&E der Kurvenform 34 ausflhren.

Wie: Fig. 2 und 3 desweiteren zeigen, wird das
Faizexemplar 24 anschliefend durch Bandleitungen
25 und 26 weitergeflihrt. Der Zahnriemen 13 mit
der Zunge 12 folgt dabei ihrem Verlauf. Im Bereich
35 Ubergeben die Bandieitungen 25, 26 das Faize-
xemplar 24 an das Transport-und Speichersystem
5. Hierzu zeigt Fig. 10 einen vergrdBerien Aus-
schnitt aus dem Bereich 35. Das Falzexemplar 24
verldBt vorzugsweise in senkrechier Form mit vor-
anlaufendem Falz die Bandleitungen 25 und 26. Es
taucht dabei gemaB Fig. 10 zunichst in eine offene
Kammer 36 der zick-zack-bzw. zieharmonikaartigen
Speicherstrukiur, die in Richtung des Pfeiles 37
bewegt wird. Diese Strukiur aus beispielsweise
elastischen Blechen 40, die an den Stellen 38 und
39 miteinander verbunden, beispielsweise ver-
schweifit sind, sind auseinander-und zusammen-
schiebbar. Zur kompakten Speicherung fiegen sie
in Form eines Blechpaketes 41 dicht aneinander.
Durch eine Vorrichtung gem&s PB 3383 kénnen sie
aus einer Kassetie 8 entnommen und in Richtung
des Pfeiles 10 auf Schienen aufgesetzt und entlang
des Pfeiles 37 mit siner vorgegebenen Ge-
schwindigkeit verschoben werden, wobei diese Ge-
schwindigkeit bzw. die AblGsegeschwindigkeit der
Bleche 40 aus dem Blechpaket 41 aufeinander
abgestimmt sind. Das AblGsen der Bleche 40 er-
folgt mittels eines Schneckentriebes 42 mit einer
Schnecke, deren Steigung, in Richiung des Pfeiles
37 gesehen, immer grdBer wird. Dadurch werden
die Bleche 40 mit steigender Vorschubge-
schwindigkeit immer weiter auseinandergezogen
und anschlieBend taktmagig den ebenfalls getaktet
umlaufenden Mitnehmern 43 zugefiihrt, die an ein-
er Kette oder an einem Zahnriemen 44 befestigt
sind und das Transport-und Speichersystem in
Richtung des Pfeiles 37 fortbewegen. Die zwischen
den Blechen befindlichen bogenfSrmigen Zungen
45 und 46 gewdhrieisten einen Abstand der
Bogenhéliten 20, 22 im Blechpaket 41, der das
Eindringen der Schnecke 50 erleichtert.

Die Fig. 11 bis 14 zeigen in einzeinen Foige-
schritten die Aufnahme des Faizexemplares 24
durch das Transport-und Speichersystem 5. Das
Stiitzrad 15 des Zahnriemens 13 und die Stiitzrolle
47 der Bandleitung 26 sind gegeneinander versetzt.
Dadurch folgen die Zungen 12 der Kreisbahn des
Zahnriemens 13, so daB sich diese jeweils von der
Oberfidche der Bandieitung 26 18sen. Da sie dabei
zwischen den Falzexemplar-bzw. Bogenhilften 20
und 22 liegen, zieht sie auf ihrer kreisférmigen
Bahn diese Halften auseinander (Fig. 14).
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Fig. 16 zeigt in einer Ansicht in Richtung V der
Fig. 2 den weiteren Verlauf der Bogeniibernahme.
im Bereich 48 dringen die beiden bogenfdrmigen
Zungen 45 und 46 zwischen die auseinandergezo-
genen Falzexemplar-bzw. Bogenhiiften 20 und 22.
Durch die in Fig. 16 gezeigte geschwungene
Flhrung der Schienen 7 bei gleichzeitiger Tran-
sportbewegung in Richtung des Pieiles 37 dringen
die Zungen 45 und 48 die Bogenhilften 20, 22 auf
der einen Seite des Falzexemplares 24 immer wei-
ter auseinander. Im Bereich 49 dringt die rotie-
rende Schnecke 50 zwischen die Bogenhilften 20,
22 und zieht die Bogend&ffnung zur anderen Seite
des Falzexemplares 24, wobei die andere Hilfte
des Transport-und Speichersystems 5 dann eben-
falls in das gedffnete Falzexemplar 24 eindringen
kann. Im Bereich 51 der Fig. 16 sind somit
sémtliche Zungen 45 und 46 =zwischen den
Falzexemplar-bzw. Bogenhélften 20, 22 eingedrun-
gen. In diesem Zustand wird das Transport-und
Speichersystem, wie im Bereich 52 gezeigt,
zusammengeschoben und kann in Zusammenhang
mit der Beschreibung der Fig. 4 beschriebenen
Weise, in eine Kassetie 8 abgespeichert werden.
Wird die Transport-und Speicherstrukiur 5 wieder
aus einer Kassette herausgezogen, so erfolgt ein
Spreizen der Falzexemplare, so daB ein Zumischen
von Beilagen erfolgen kann.

Fig. 15 verdeutlicht in einer Ansicht in Richtung
IV der Fig. 2 den Vorgang des Eintauchens der
Schnecke 50, wie vorangehend beschrieben, im
Bereich 49 der Fig. 16, in die bereits an dieser
Seite gedfineten Bogenhilften 20, 22 und zieht
durch ihre Rotation entgegen der Uhrzeigerrichtung
diese Offnung auf die andere Seite des Falzexem-
plares. Im gesamten Bereich der Schnecke 50
bleibt das Falzexemplar 24 wihrend des Vor-
schubes durch die Schneckenrotation und die Be-
wegung des Transpori-und Speichersystems
solange durch die Schnecke 50 ge6finet, bis jedes
Falzexemplar sicher durch das Transport-und Spei-
chersystem 5 {ibernommen wurde.

Fig. 17 zeigt eine weitere M&glichkeit der Ab-
speicherung in Kassetten"8. Hier ruht ein Teilstlick
des Transport-und Speichersystems 5 mit den auf-
genommenen Falzexemplaren 24 auf Schienen 54.
Ein in Fig. 1 angedeuteter Riegel 55 verhindert, ein
Hinausgleiten aus der Kassette 8. Diese Riegel 55
werden nur bei der Aufnahme bzw. Abgabe eines
Transportsystemteilstlickes durch eine nicht néher
dargestellte Vorrichtung zurlickgezogen.

Eine weitere Ausfihrungsmdglichkeit einer Zu-
ngenflihrung zeigen die Fig. 18 und 19. Der Aufbau
ist dabei der gleiche wie im Zusammenhang mit
Fig. 3 beschrieben. Fig. 18 zeigi, wie die an einem
Zahnriemen 56 oder an einer Kette befestigie Zun-
ge 57 unter der Bogenhilfte 22 eintaucht, ebenfalls
bevor das Falzexemplar geschlossen ist. Der Zahn-
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riemen 56 stiitzt sich dabei mit seinem Riicken
wiederum auf der an der Stirnseite des Falzkiap-
penzylinders Z angeordneten Scheibe 16 ab und
wird: desweitarem Uber Stiitzrollen 14 und 58 bis 60
sowie lber eim Antriebsrad 61 geflihrt. Einen
Schnitt entlang der Linie VI-VI der Fig. 18 ist in Fig.
19 dargestellt um den Vorgang der Zungensteue-
rung 2zu verdeutlichen. Die Antriebsrdder bzw.
Scheiben 61 und 62 sind mit einer Antriebswelle 63
fest verbunden und laufen in Uhrzeigerrichtung
(Fig. 8) um. An der Scheibe 62 ist axial ver-
schiebbar ein Bolzen 64 gelagert, der von einer
Druckfeder 65 gegen eine feststehende Kurven-
scheibe 66 gedriickt wird. Wird nun die Zunge 57
durch den Zahnriemen 56 taktm#Big tangential zwi-
schen die Scheiben 61 und 62 geflihrt, so driickt
der Bolzen 64 durch den Kurvenhub der Kurven-
scheibe 66 die Zungen 57 bei der in Fig. 19
gezeigten Stellung nach 57. Sie ist dadurch in der
Lage, im Bereich 67 (Fig. 18) zwischen die
Falzexemplar-bzw. Bogenhiiften 20 und 22 zu
geraten.

Die Abgabesituation im Bereich 35 der Fig. 18
ist die gleiche wie bei Fig. 3. Auch hier sind die
Réder 58 bzw. 68 des Zahnriemens 56 bzw. der
Bandleitung 25 =zueinander versetzt. Dadurch
kommt die Zunge 57 bei einer Drehung entgegen
Uhrzeigerrichtung beim Auffichern der Falzexem-
plare 24 von der Bandleitung 25 frei und damit
auch die mitgenommene Bogenhiifte 22.

Die vorangshend beschriebene Erfindung ist
nicht auf die Ubernahme und den Weitertransport
von fertiggefalzten Exemplaren am Falzkiappenzy-
linder bzw. vom Falzapparat beschrinkt. Es
kdnnen auch vor den Bandleitungen 25, 26 zusam-
mengeflihrte Bogen, beispielsweise jewsils paar-
weise miteinander bzw. Ubereinander geflihrt wer-
den, wobei zwecks Offnung derartig geflnrter
Bogenpaare in der erfindungsgeméBen Weise die
Zungen eingebracht und herangezogen werden
kénnen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Entnahme und Wei-
terflhrung von Bogen-oder Falzexemplaren von
einem Falzklappenzylinder Uber eine Bandleitung,
gekennzeichnet durch eine zumindest teilweise ne-
ben der Bandleitung (25, 28) verlaufende angetrie-
bene Endiosflihrungseinrichtung (13), an der im
Abstand voneinander Zungen (12) angeordnet sind,
die seitlich zwischen die noch auf dem Sammeizy-
linder (1) liegenden Hélften (20, 22) der Falzexem-
plare (24) einfUhrbar sind und im Abgabebereich
{35) durch einen von dem Weg der Bandleitungen
(@5, 26) abweichenden Verlauf der Endlos-
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FUhrungseinrichtung (13) unter Spreizung der
Hélften (20, 22) der Falzexemplare (24) wieder
herausfiihrbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Endlos-Flhrungseinrichtung
(13) mit einer niedrigeren Geschwindigkeit umiguft
als die Bandieitung (25, 26) und formschilissig um
eine an der Stirnseite des Falzklappenzylinders (2)
angeordnete Scheibe (16) geflihrt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Sammelzylinder (1) eine
Aussparung (18) aufweist, in die Zungen (12) zur
Untergreifung der noch auf dem Sammelzyiinder
(1) liegenden Bogenhilfte (20) einflhrbar sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zungen (12) in die Ausspa-
rung (18) seitlich unter die Bogenhdlite (20) -
schnappen (Fig. 5).

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, das die Achs-
mittel der Umlenkrollen (15, 47) flir die Bandleitung
(25, 26) und die Endlos-FUhrungseinrichtung (13)
an dem Abgabebereich (35) der Falzexemplare
(24) zueinander versetzt sind (Fig. 13, 14).

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzsichnet, daB die Zungen (12) an
federbeaufschiagten Bolzen (28) befestigt sind, die
entgegen dem Federdruck Uber eine mit dem Falz-
klappenzylinder (2) umiaufende Kurve (32, 34) in
die Aussparungen (18) unter die auf dem Sammel-
zylinder (1) liegende Bogenhélfte (20) einsteuerbar
sind (Fig. 7, 8).

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Bolzen (12) drehfest am
Zahnriemen (13) befestigt sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im Zwickel zwischen dem Falz-
klappenzyiinder (2) und dem Sammelzylinder (1)
von der Seite her um eine Umienkscheibe (61)
geflihrte Zungen (57) unter den Falzriicken, der
noch mit den Bogenhélften (20, 22) auf dem Sam-
meizylinder (1) liegenden Falzexemplare (24)
einflhrbar sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zungen (24) federnd und U-
f0rmig ausgebildet und durch eine ortsfeste Kurve
(66) auslenkbar sind (Fig. 19, 57').

10. Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Ab-
gabe der Falzexemplare (24) oder zweier Bogen
jewsils in eine geltfnete Kammer (36) einer zick-
zack-oder zieharmonikafSrmigen auseinander-und
zusammenschieb-oder  ziehbare  Transport-und
Speichersystem (5) unter Spreizung erfolgt.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB durch eine Schnecke (50) das
Speicher-und Transportsystem (5) zur Aufnahme
der Falzexemplare (24) auseinanderziehbar ist.
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12. Vorrichtung: nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurchr gekennzeichnet, daB die Fal-
zexemplare (24) mach: Freigabe aus den Falzklap-
pen (3) durch eine Tramsportwalze (27} antreibbar
sind-und verzdgert werdizm..

13. Vorrichiung zur Aufmahme und Wei-
terfihrung von Bogen-oder Falzexemplaren durch
eine Bandleitung, dadurch gekennzeichnet, das zu-
mindest {eilweise neben der Bandleitung (25, 26)
eine Endlos-Fihrungseinrichtung (13) umlduft, an
der im Abstand voneinander Zungen (12) angeord-
net sind, die seitlichr zwischen die noch nicht aufei-
nanderliegenden Hilften eines Falzexemplares
(24) oder zweier gemeinsam in der Bandleitung
(25, 26) Ubereinander geflhrien Bogen oder
Bogenpaketen vor deren Ubereinander-oder Zu-
sammeniegung einflihrbar sind und im Abgabebe-
reich (35) durch einen vam Weg der Bandleitungen
(25, 26) abweichenden Verlauf der Endlos-
Flhrungseinrichtung (13) unter Spreizung der
Hilften (20, 22) oder der Bogen wieder her-
ausfihrbar sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Schnecke (50) zum Aus-
einanderzichen des Transport-und Speichersy-
stems (5) vorgesehen ist.
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