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@ Verpackung fiir die Aufnahme einer Mehrzahl von Einzelgegenstinden, insbesondere
Zigaretten-Packungen (Zigarettenstangen) sowie Verfahren zur Herstellung derselben.

@ Zigarettenstangen sind Verpackungen mit einer
gréBeren Anzahl (z. B. zehn) Zigaretten-Packungen
(30). Durch besondere Ausbildung dieser Zigaretten-
stange bzw. eines gemeinsamen Zuschnitts (93) wird
eine Teilung der Zigarettenstange unter Bildung von
Teilpackungen (Halbstangen 34, 35) ermdglicht,
wobei jede dieser Teilpackungen ebenso wie die
vollstdndige Zigarettenstange eine handhabungs-und
verkaufsféhige Einheit bilden.
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Verpackung fiir die Aufnahme einer Mehrzahl von Einzelgegenstinden, insbesondere Zigaretten-
Packungen (Zigarettenstangen) sowie Verfahren zur Herstellung derselben.

Die Erfindung betrifft eine Verpackung zur Auf-
nahme einer Mehrzahl von Einzelgegensténder, in-
sbesondere Zigaretten-Packungen, gemi3f dem
Oberbegriff des Anspruchs 1. Des weiteren betrifft
die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung einer
derartigen Verpackung gemiB dem Oberbegriff
des Anspruchs 6. )

Aus der US-A-30 92 301 ist bereits eine Ver-
packung aus zusammenhdngenden Teilpackungen
bekannt, die aus faltbarem Karton hergestelit ist
und zum Einflllen von Zigaretten oder dergleichen
dient. Die Teilpackungen sind aus einem gemein-
samen Zuschnitt derart gebildet, dal nach dem
Fertigfalten derselben diese mit benachbarten Ka-
nten an einer Verbindungslinie zusammenhingen.

Nach dem Beflillen und Verschliefen der Teilpac-

kungen durch ihre Stecklaschendeckel lassen sie
sich bei Bedarf an einer Verbindungslinie teilen, so
daB aus einem gr&feren Gebinde zwel (oder auch
mehrere) kieinere Gebinde entstehen.

Ahnlich teilbare Verpackungen, jedoch in unter-
schiedlicher GréB8e und flr verschiedene
Flligegenstidnde, sind auch aus der US-A-32 41
738 bekannt.

Bei der Verpackung von Zigaretten ist es
blich,gr6Bere  Verpackungseinheiten, n&mlich
Zigarettenstangen, aus einer Mehrzahl zusammen-
gefaBter Zigaretten-Packungen zu bilden.
Ublicherweise werden zehn Zigaretten-Packungen
zu einer derartigen Grofpackung zusammengefaft,
die durch einen Papier-oder Kartonzuschnitt
umhdlit ist. Die Besonderheit besteht nun darin,
daB unter FErhaltung von je flir sich handha-
bungsféhigen Teilpackungen eine Aufieilung der
Verpackung (Zigarettenstange) mdglich ist, so da8
eine  kieinere  Einheit, insbesondere eine
"Halbstange" verteilt, ausgestelit oder verkauft wer-
den kann.

Die bekannten Verpackungen lassen sich zwar
au diesem Zweck ebenso aufteilen, doch hat die
Verwendung dieser aus Karton bestehenden Teil-
behilter den Nachteil, daB bei Ancrdnung von an
sich fertigen Zigaretten-Packungen in denselben
zwei fir sich genommen selbstindige Verpackun-
gen notwendig sind. Das fihrt zu einem erhebli-
chen, teilweise unn&tigen Verpackungsaufwand.

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, Verpackungen der eingangs
genannten Art dahingehend weiterzuentwickeln,
daB diese mit geringem Aufwand einfach herstell-
bar sind bei gleichwohl glinstiger Handhabung der-
selben sowie ein Verfahren zur Herstellung, insbe-
sondere zum VerschluB derartiger Verpackungen
zu schaffen.
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Zur Ldsung dieser Aufgabe weist die Ver-

- packung und ein Verfahren zur Herstellung dersel-
‘ben die kennzeichnenden Merkmale der Ansprliche

1 und 6 auf.

Die erfindungsgemage Verpackung
(Zigarettenstange) ist in ihrem &uBeren Er-
scheinungsbild prinzipiell in herk&mmlicher Weise
aufgebaut, weist also eine Ublicherweise qua-
derférmige Gestalt auf, wobei durch einen Zu-
schnitt eine Ubliche Anzahl von vorzugsweise zehn
Zigaretten-Packungen umhdlit ist. Durch diese ein-
fache (duBere) Umhiillung aus einem einzigen, ein-
stlickigen Zuschnitt 148t sich die Verpackung leicht
herstellen. Dariiber hinaus ist der erfindungsgeméis
ausgebildete VerschiuB besonders geeignet flr
eine vielfach notwendige vorldufige SchlieBstellung
der Zigarettenstange, die vor allem dann notwendig
ist, wenn die einzelnen Zigaretten-Packungen im
Bereich ihrer Stirnflichen nach der (weitgehenden)
Fertigstellung der Zigaretienstangen mit einer
Steuernummer bzw. einem Aufdruck versehen wer-
den missen, wie es beispielsweise aufgrund be-
sonderer steuerrechilicher Vorschriften in den USA
notwendig ist.

Durch die integration von Stecklaschen in die
Flache der Deckwandungen des Zuschnitts lassen
sich die Steckiaschen ohne nennenswerten mate-
riclien Mehrauf wand bilden. Die Verpackung ist
somit besonders wirischafilich herstellbar. Darliber
hinaus ermdglichen die Stecklaschen ein nahezu
beliebig hiufiges Ofinen und Schliefen der Teil-
packungen, und zwar auch nach dem endgiiltigen
VerschiuB. Die Stecklaschen bilden gleichzeitig
nach einem weiteren vorschlag der Erfindung
Materialschwachungen in dem Bereich einer
Trennlinie an den Kanten der L&ngsseitenwinde
beider Teilpackungen. Diese lassen sich dadurch in
einfacher Weise (manueli) trennen durch Aufeinan-
derkplappen der Teilpackungen und durch Brechen
des Zuschnitts im Bereich dieser Trennlinie, wobei
sich einander zugekehrte Lingsseitenfidchen ge-
geneinander abstltzen.

Zwei AusfUhrungsbeispiele der erfindungs-
geméBen Verpackung sowie das Verfahren zur
Herstellung derselben werden nachfolgend anhand
der Zeichnungen n&her erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 ein Ausflhrungsbeispiel einer Ver-
packung mit VerschluBlasche in perspektivischer
Darstellung,

Fig. 2 die Teilung einer Verpackung gemas
Fig. 1,

Fig. 3 eine Teilpackung zu Fig. 1 und 2,
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Fig. 4 einen ausgebreiteten Zuschnitt flr
eine Verpackung gemigs Fig. 1 bis 3,

Fig. 5 eine Phase bei der Herstellung einer
Verpackung aus einem Zuschnitt gem3B Fig. 4 in
Stirnansicht,

Fig. 6 eine  fertige Verpackung
(Zigarstienstange) gem&B Fig. 1 bis 5 in Stiman-
sicht, :

Fig. 7 eine getrennte, aus zwei Teilpackun-
gen bestehende Verpackung aus dem Zuschnitt
der Fig. 4, .

Fig. 8 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der
Verpackung mit offenen Langsseiten in perspektivi-
scher Darstellung,

Fig. 9 die Verpackung gemiB Fig. 8 im
Querschnitt bei ausgebreiteten Teilpackungen, und

Fig. 10 einen ausgebreiteten Zuschnitt flr
die Herstellung der Verpackung gem&B Fig. 8 und
9.

Die in den Zeichnungen dargesteilien
Ausflihrungsbeispiele der Erfindung betreffen die
Verpackung von Zigaretten. Es geht darum, mehre-
re einzelne Zigaretten-Packungen 30 in seiner
gréBeren Verpackung, einer Zigarettenstange,
unterzubringen. Bei den gezeigten
Ausflihrungsbeispielen sind jeweils insgesamt zehn
Zigaretten-Packungen 30 zu einer Zigarettenstange
zusammengefat. Die Zigaretten-Packungen 30
sind in zwei Pakkungsreinen 31 und 32 gruppiert,
und zwar derart, daB sich die Zigaretten-Packungen
30 mit ihrer L#ngsersireckung quer zur
Langsrichtung der Zigarettenstange orientieren. Die
Zigarstten-Packungen 30 sind innerhalb der Pac-
kungsreihen 31, 32 flachliegend angeordnet.

Die Gruppe von insgesamt zehn Zigaretien-
Packungen 30 ist durch einen gemeinsamen Zu-
schnitt 43 bzw. 93 (Fig.4 bzw. 10) umhllt. Dieser
kann aus Papier, karton oder auch aus einer geei-
gneten Folie bzw. einem Laminatprodukt bestehen.

Des weiteren ist die Umhiillung so gestaltet,
daf jede Packungsreihe 31, 32 eine gewisse
Eigensténdigkeit erhalt, derart, daB durch Trennung
bzw. Teilung der Verpackung Teilpackungen ent-
stehen, im vorliegenden Falle Halbstangen 34 und
35, die demnach je eine Packungsreihe 31 bzw. 32
(fuinf Zigaretien-Packungen 30) als Inhalt haben.
Diese Halbstangen 34, 35 sind bei dem
Austiihrungsbeispiel der Fig. 1 bis 7 vollstdndig
ringsherum eingehillt mit Deckwandungen 36, 37,
Langsseitenwandungen 38, 83 und 84 sowie Stirn-
wandungen 40 und 41.

Der gemeinsame, enstlickige Zuschnitt 93 (Fig.
4) ist so um die beiden Packungsreihen 31, 32
herumgelegt, daB die miteinander verbundenen
Deckwandungen 38 der beiden Halbstangen 34
und 35 bei der kompletten Verpackung aufeinan-
derliegen (Fig. 1, 5 und 6), und zwar im Bereich
einer Teilungsebene 42 flr die Verpackung. Die
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Verbindung der beiden Deckwandungsn 36 ist
[6sbar bzw. durchirennbar. Aus diesem Grunde ist
gin die beiden Deckwandungen 36 bildendes Zu-
schnittfeld 98 mittig mit einer Trennlinie 94 verse-
hen. Das so ausgebildete Zuschnittfeld 98 des Zu-
schnitts 83 verbindet beide Halbstangen 34 und 35
miteinander, wobei die Trennlinie 94 sich mittig im
Bereich giner durch die beiden
Langsseitenwandungen 83 und 84 gebildeten Sei-
tenfldche 47 der kompietten Verpackung erstreckt.

Die komplette Zigarettenstange (Fig. 1) ist im
vorliegenden Falle dadurch gebildet, daB die Halb-
stangen 34 und 35 nicht nur im Bereich der Trenn-
linie 94 .des gemeinsamen Zuschnitts 93 miieinan-
der verbunden sind, sondern dariiber hinaus durch
weitere 18sbare Verbindungen - im vorliegenden
Falle mehrere punktférmige Leimstellen 48, die auf
der von der Trennlinie 44 abliegenden Seite der
Halbstangen 34, 35 auf den einander zugekehrien
Deckwandungen 36 der beiden Halbstangen 34, 35
angebracht sind. Durch diese 18sbaren Verbindun-
gen ergibt sich eine als Einheit handelsfihige, sta-
bile Verpackung (Zigarettensiange) im wesentli-
chen mit dem herk&mmlichen Erscheinungsbild
(Fig. 1). Alternativ ist es mdglich, die Zigaretten-
stange zu teilen unter Bildung der Halbstangen 34,
35. Dabei miissen bei dem hier erdrierten
Ausflihrungsbeispiel zun#chst durch L&sen der
Leimstellen 48 die Halbstangen 34, 35 in eine
gemeinsame Ebene geschwenkt werden (Fig. 2).
Nunmehr ist der Zuschnitt 93 im Bereich der
Trennlinie 94 zu durchtrennen. Im vorliegenden Fall
wird dabei ein besonderer Brecheffekt ausgenutzt
(Fig. 2). Die beiden Halbstangen 34, 35 stiitzen
sich mit den einander zugekehrien
Langsseitenwandungen 83 und 84 gegeneinander
ab, wobei insbesondere von der Trenniinie 94 ent-
fernt liegende Stltzkanten 94, 50 (Fig. 7) der bei-
den Halbstangen 34, 35 den (manuell aus-
geflihrten) Brecheffekt Uber diese Stiizkanten 48,
50 erleichtern.

Die Besonderheit dieses Ausflihrungsbeispiels
liegt darin, daB die die gemeinsame Seitenfliche
47 der Zigarettenstange bildenden
Léngsseitenwandungen 83 und 84 der beiden
Halbstangen 34, 35 in besonderer Weise ausgebil-
det sind. Diesen ist ndmlich jeweils eine Steckla-
sche 85, 86 zugeordnet. Die Stecklaschen 85, 85
liegen Uber die Linge der Langsseitenwandungen
83, 84 mit Abstand voneinander, also aufermittig.
Sie werden erst wirksam bzw. werden gebildet,
wenn die Zigarettenstange (Fig. 1 in die Teilpac-
kungen (Halbstangen 34, 35) aufgeteilt wird. Die
Stecklaschen 85, 86 werden dann frei und knnen
durch Umfalten in die Ebene der
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Lé&ngsseitenwandung 83 bzw. 84 mit einer abge-
grenzien Steckzunge 87 in einen an passender
Stelle der Lingsseitenwandung 83 bzw. angeord-
neten Halteschlitz 88 eingefiihrt werden.

Die Stecklaschen 85, 86 werden durch Teile
der einander zugekehrten und [8sbar miteinander
verbundenen Deckwandungen 83, 90 der Teilpac-
kungen (Halbstangen 34, 35) gebildet. Zu diesem
Zweck sind sie Stecklaschen 85 und 86 jewsils
durch entsprechende Stanzungen 91 und 92 in
dem Zuschnitifeld 83 fir die Deckwandungen 89
und 90 gebildet. Damit wirken die Stecklaschen 85
und 86 auch als Teil der Trennlinie 94, die in der
bereits beschriebenen Weise zwischen den Deck-
wandungen 89 und 90 gebildet ist. Restverbindun-
gen 95 sind hier in der Trennlinie 94 gebildet, also
im Bereich zwischen den Stecklaschen 85 und 86.

Bei der Herstellung der vorliegenden Ver-
packungen (Zigaretienstangen) aus einem Zu-
schnitt 83 gem#B Fig. 4 kann beispiclsweise so
vorgegangen werden, daB der Zuschnitt 93 von
einer fortlaufenden Bahn abgetrennt und auf einem
unteren Anschiag in aufrechter Stellung fixiert wird.
Die beiden Packrungsreihen 31 und 32 werden in
horizontaler Ebene zugefihrt. Die Packungsreihen
31 und 32 werden dabei durch eine Zwi-
schenflhrung im Abstand voneinander gehalten.
Durch ein Falischwert sowie durch oberhalb und
unterhalb der Packungsreihen 31, 32 angeordnete
plattenférmige Gegenhalter mit schridg bzw. spitz
auslaufenden Faltkanten wird der Zuschnitt 93 etwa
V-férmig vorgefaltet, wobei die Faltung im Bereich
der Trennlinie 94 liegt. Iim weiteren Verlauf wird der
die Deckwandungen 36 bildende Teil des Zu-
schnitts 93 zwischen die Packungsreihen 31, 32
gefaltet bei entsprechendem Zuriickziehen der
Zwischenfihrung. Die Zigarettenreihen sind dabei
seitlich durch Gegenhalter abgestlitz. Zugleich wer-
den durch weitere im einzelnen nicht gezeigte Fal-
torgane die Langsseitenwinde 38 in dem Zuschnitt
93 vorgefaltet, so daB die Packungsreihen 31, 32
oben und unten durch schlieBlich horizontal gerich-
tete Zuschnitteile abgedeckt sind.

Bei der Herstellung einer Verpackung
(Zigarettenstange) aus einem Zuschnitt gemis Fig.
4 wird laut vorliegendem Ausflhrungsbeispiel so
vorgegangen, daB die voll ausgestanzten Steckia-
schen 87 quer abstehend zu den Deckwandungen
89 und 90 ausgerichtet werden, also in
Verldngerung derselben, wenn diese unter Umfal-
ten um 180° aneinanderliegend zwischen die Pac-
kungsreihen 31, 32 eingefaliet sind (Fig. 5). Die
Stecklaschen 85, 86 erstrecken sich demnach quer
zu der gemeinsamen Seitenfliche 47 der Ver-
packung. Die Stecklaschen 85, 86 werden sodann
umgefaltet gegen die Stirnflichen 51 der
Zigaretten-Packungen 30. Gegen diese wiederum
werden sodann die zunfchst oben und unten
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~ Teiipackungen

Uberstehenden (Fig. 5) L&ngsseitenwande 83 und
84 gefaltet. Letztere sind jewsils mit einem Leim-
punkt 96 versehen, der eine (l0sbare) Verbindung
zwischen den Lingsseitenwandungen 83, 84 und
den zugeordneten Stecklaschen 85, 86 bildet.

Bei Teilung der so ausgebildeten Zigaretten-
stange werden zundchst die Leimsielien 48 geldst
und die Halbstangen 34, 35 in eine gemeinsame
Ebene geschwenkt. Sodann erfolgt in der be-
schriebenen Weise die Durchirennung im Bereich
der Trennlinie 94 unter Durchteilung der Restver-
bindungen 95.

Flr die Ingebrauchnahme jeder Teilpackung
(Halbstange 34, 35) kbnnen nunmehr die Leim-
punkte 96 gelGst werden, so daB die Verbindung
zwischen den Langsseitenwandungen 83, 84 und
den zugeordneten Stecklaschen 85, 86 beseitigt ist.
Letztere kdnnen nunmehr mit der Steckzunge 87 in
den Halteschlitz 88 der Langsseitenwandung 83, 84
eingeflhrt werden, so daB eine wiederver-
schliefibare Halbstange 34, 35 geschaffen ist.

Die Verpackung gem&B Fig. 8 bis 10 ist beson-
ders geeignet flir Anwendungsfélle, bei denen an
den Stirnseiten der Zigaretien-Packungen 30 nach-
trglich Mafinahmen durchgefiihrt, insbesondere
steuerrechtliche Markierungen anzubringen sind.
Die zur Trennlinie 44 benachbarten
Langsseitenwandungen 83 und 84 fehlen bei die-
sem Ausflhrungsbeispiel, so dafl im Bereich dieser
Langsseiten beide Halbstangen 34 und 45 offen
sind. Die Stirnseiten der Zigaretten-Packungen 30
liegen hier frei.

Zur Fixierung der Zigaretten-Packungen 30 in
den offenen Haibstangen 34, 35 ist jede Zigaretien-
Packung 30 I&sbar mit einer der Wandungen der
Halbstangen 34, 35 verbunden, insbesondere mit
den beiden Deckwandungen 36, 37. Im vorliegen-
den Falle ist jeweils ein Leimpunkt 97 an jeder
Deckwandung fiir jede Zigaretten-Packung 30 zur
Fixierung in der Halbstange 34, 35 vorgesehen.

Anspriiche

1. Verpackung zur Aufnahme siner Mehrzahl
von Einzelgegenstinden, insbesondere Zigaretten-
Packungen (30), aus mehreren  zusam-
menh&ngenden Teilpackungen (Halbstangen 34,
35), die durch einen gemeinsamen Zuschnitt (93)
aus Papier, Pappe oder dergleichen gebildet und
l&ngs einer Trennlinie (94) voneinander abtrennbar
sind, dadurch gekennzeichnet, daB eine gemein-
same Seitenfldche (47) der Ubereinanderliegenden
(Halbstangen 34, 35) durch
Langsseitenwandungen (83, 84) des Zuschnitts
(93) und damit zusammenhingende Stecklaschen
(85,  86), die in wenigstens einer Wandung
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(Deckwandungen 88, 90) des Zuschnitts (93) durch
Stanzungen (91, 92) gebildet sind, verschlieBbar
ist.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stecklaschen (85, 86) durch 5
Teile der einander zugekehrten und 18sbar (an der
Trennlinie 44) miteinander verbundenen Deckwan-
dungen (89, 90) des Zuschnitts (83) gebildet sind.

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB jeder der ge- 10
geniiberliegenden Deckwandungen (89, 90) eine
durch die Stanzungen (91 bzw. 92)- gebildste
Stecklasche (85, 86) zugeordnet ist.

4. Verpackung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dag 15
die Stecklaschen (85, 86) einen Teil der die Deck-
wandungen (89, 90) verbindenden Trennlinie (94)
bilden, die die Stecklaschen (85, 86) von der dazu-
gehdrenden Deckwandung (89, 90) abgrenzt.

5. Verpackung nach Anspruch 4, dadurch ge- 20
kennzeichnet, daf Restverbindungen (95) der
Trennlinie (94) in den an den Stecklaschen (85,

86) angrenzenden Randbereichen des Zuschnitts
(93) gebildet sind.

8. Vefahren zur Herstellung insbesondere eines 25
Verschlusses flir eine Verpackung fiir die Aufnah-
me einer Mehrzahi von Einzelgegensténden, insbe-
sondere Zigaretten-Packungen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Zuschnitt (93) V-f&rmig zwischen
die Teilpackungen (Packungsreihen 31, 32) einge- 30
faltet und im Ubrigen im dieselben herumgefaltet
wird, wobei Stecklaschen (85, 86) in Verléngerung
von Deckwandungen (89, . 90) und
Léngsseitenwédnde (83, 84) in die Ebenen der
Deckwandungen (37) ausgerichtet werden. 35

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB nach dem Herumfalten des Zu-
schnitts (93) um die Teilpackungen
{Packungsreihen 31, 32) zunéchst die Stecklaschen
(85, 86) gegen die Seitenflichen (47) unter- 40
schiedlicher Teilpackungen (Packungsreihen 31,

32) und dann die Langsseitenwidnde (83, 84) gegen
die Seitenfliche (47) gefaltet werden zur Bildung
eines Zwischenverschiusses.

8. Verfahren nach Anspruch 6 und 7, dadurch 45
gekennzeichnet, daB nach dem Offnen der Teilpac-
kungen (Packungsreihe 31, 32) aus der Zwi-
schenverschluBsteliung heraus zunfchst die jewei-
lige Langsseitenwand (83 oder 84) gegen die
jeweilige  Stirnfliche (51) der Teilpackung 50
(Packrungsreihe 31 bzw. 32) und anschiiefiend die
inr zugeordnete Steckiasche (85 bzw. 86) in einen
entsprechenden  Halterschlitz  (88)in  in  den
Langsseitenwandungen (83 bzw. 84) eingeflihrt
wird zum Wiederverschlls. 55
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