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Dampfbad-Kabine.
Die Erfindung betrifft eine Dampfbad-Kabine, bestehend

aus mindestens drei Kabinenwénden und einem Kabinen-

dach, wobei zumindest die Kabinenwiénde aus einzelnen an-
elnandergesetzten, eine Wirmeisolierung (6) insbesondere
aus geschdumtem Kunststoff aufweisenden Elementen (3)
gebildet sind und Offnungen fiir den DampfeiniaR und fiir die
Abluft sowie fiir eine Tir vorgesehen sind, wobei die El-
emente aus Metallprofilwannen {4, 5) bestehen, deren Inn-
enraum mit der Warmeisolierung (6) derart ausgeschidumt
ist, daR die Warmeisolierung (6) die Lngsrander (8) der Lan-

gswénde (5) der Profilwannen mit einem Uberstand (7)
Uberragt.
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Dampfbad-Kabine

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Dampfbad-
Kabine, bestehend aus mindestens drei Kabinenwinden
und einem Kabinendach, wobei zumindest die Kabinenwinde aus
einzelnen aneinandergesetzten, eine Warmeisolierung aufweisenden
Elementen gebildet sind und Offnungen fiir den Dampfeinlaf und
fiir Abluft sowie fiir eine Tiir vorgesehen sind.

Bei den bekannten Dampfbad-Kabinen bestehen die Elemente
aus vorgefertigten Vollkunststoffelementen mit einem
geschdumten Kern als Wdrmeisolierung, aus denen die
Kabine zusammengesetzt ist. Bei diesen Elementen sind

die Kabinensitze integraler Bestandteil der Wandelementeﬂ
Um diese Kabinen montieren zu k&nnen, ist ein um die
Kabine herumfiihrender Montagefreiraum zur Raumwand er-
forderlich, da die Montage der Eleménte von auflen er-
folgt. Aus diesem Grund erfordern diese Kabinen zur
Montage groBzligige Platzverhiltnisse. Weiterhin ist -
bei diesen Kabinen von Nachteil, daB sich auf den
Sitzfldchen der integralen Sitzbinke das von den Wénden

herunterlaufende Kondenswasser und auch der anfallende
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K&érperschweiR sammeln, was aus hygienischen Griinden
unerwiinscht ist. Auch weisen diese Kabinen keine
optimale Dampfverteilung auf, so da8 keine gleichmdfige
Umsplilung der in der Kabine sitzenden Personen mit
heiBem Dampf gewdhrleistet ist, da die Dampf-

zufuhr {iber eine einzige zentrale Zuflihrungs&ffnung

und die Ableitung iiber einen AuslaB in den Seitenwénden
erfolgt, wobei die Anordnung der jeweiligen Offnungen
abhingig ist von den gegebenen Platzverhdltnissen, und
andererseits da die Sitzbdnke integral mit den Seitenwédn-

den sind.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
ausgehend von einer Kabine der eingangs beschriebenen
Art, diese derart zu verbessern, daf eine individuelle
Herstellung der Kabine und eine Montage von der Innen-
seite der Kabine m&glich ist. Weiterhin soll eine gleich-
miRige Durchstrémung der Kabine mit Dampf und mit Frischluft er-
reicht sowie zur Verbesserung der hygienischen Bedingungen das An-
sammeln von Schweif und Kondenswasser auf den Sitzfl&chen vermieden
werden.

' Die erfindungsgemdfe Dampfbad-Kabine ist dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Elemente aus Metallprofilwannen be-
stehen, deren Innenraum mit einer Wirmeisolierung der-
art ausgeschiumt ist, daB die Wdrmeisolierung die
Rinder der Wannenlingswinde mit einem Uberstand {iber-
ragt. Erfindungsgemdf ist weiterhin vorgesehen, da8
die Elemente liber Nut-Federverbindungen miteinander an
ihren Lingswinden verbunden sind, indem eine Léngs-
wand eines Elementes eine Nut und die Langswand

des anstoBenden Elementes einen Federansatz aufweist.
Diese erfindungsgemédfe Ausgestaltung ermdglicht

eine Montage der Kabine vom Kabineninnenraum her, so
daB auch in solchen Riumen die erfindungsgemidfe Kabine aufge-
stellt werden kann, die nur von einer Seite her, z. B.
nur durch eine Tiir, 2zugdnglich sind.
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Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen sind in den Unter-
anspriichen enthalten.

Anhand der in den beiliegenden Zeichnungen dargestellten

Ausfiihrungsbeispiele wird die Erfindung ndher erliutert.

Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
Fig. 8
Fig. 9
und 10

Fig.l1

einen Horizontalschnitt durch eine er-
findungsgeméige Dampfbadkabine,

einen Vertikalschnitt durch eine erfin-
dungsgemdfe Dampfbadkabine lédngs der
Linie II-II gemiB Fig. 1,

einen Vertikalschnitt l&ngs der Linie
ITI-III gemd@B Fig. 1,

den unteren Teil einer Tiir einer erfin-
dungsgeméfen Dampfbadkabine in Vorder-
ansicht,

eine Seitenansicht der Tiir in Pfeil-
richtung V gemdf Fig. 4,

einen Querschnitt durch zwei aneinander-
grenzende Wandelemente gem3f der Erfindung,
einen Querschnitt durch zwei miteinander
verbundene Dachelemente der vorliegenden
Er findung,

eine vergr8Berte Detailansicht der Ein-
zelheit VIII gemdBf Fig. 3,

zwel Ausflihrungsformen von AufguBvorrich-
tungen und

einen Schnitt durch eine erfindungsgemife
Dampf~/Frischluft-Mischdiise.
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Wie in den Fig. 1 bis 3 dargestellt ist, besteht eine
erfindungsgeméfe Dampfbad-Kabine aus mindestens drei,
vorzugsweise - wie abgebildet - vier, Seitenwidnden 1

und einem Dach 2. Die Seitenwdnde 1 sind aus speziellen
erfindungsgemdfen Metallprofilwannen 3 hergestellt,

siehe Fig. 6. Diese Profilwannen 3 haben eine Lénge,

die etwa der HBhe der Seitenwdnde 2 entspricht. Der
Innenraum der Profilwannen 3 wird durch einen Profil-

boden 4 und zwei Lingswidnde 5 begrenzt. Die HOhe der
Lingswdnde 5 betrdgt etwa 20 mm und die Breite des
Profilbodens etwa 10 bis 20 cm, wobei es im Rahmen der
Erfindung liegt, wenn Profilwannen 3 unterschiedlicher
Abmessung, d.h. in einem bestimmten Raster, hergestellt
werden. Die Linge der Profilwannen 3 betr&dgt etwa 200

cm. Als Material wird vorteilhafterweisé Aluminium ver-
wendet, so daR die Profilwannen 3 als Strangprefiprofile
hergestellt werden kdnnen. Diese Profilwannen 3 zeichnen
sich durch eine hohe Steifigkeit und Stabilitdt aus.

Die Profilwannen 3 sind mit einem Isoliermaterial 6 zur
Wirmeisolierung ausgefiillt. Vorzugsweise handelt es sich

um einen Isolierschaum, insbesondere einen Polyurethan-
schaum. Die Profilwannen 3 werden nun derart mit dem
Isolierschaum ausgefiillt, daB dieser mit einem Uberstand

7 die L&ngsrdnder 8 der Lingswidnde 5 liberragt. An den
Li&ngswidnden 5 der Profilwannen 3 sind Nut—Federverbindunéé;‘
elemente ausgebildet, so daB die die Kabinenwand bilden—i"
den Profilwannen {liber eine Nut-Federverbindung miteinandégii
formschllissig verbunden sind. Hierzu weist eine der s
Lingswdnde 5 eine durchgehende Nut 9 und die andere
Lingswand 5 einen durchgehenden Federansatz 10 auf. -

Hierzu ist es besonders vorteilhaft, wenn eine L&ngs-

wand 5 einer Profilwanne 3 einen eine Verldngerung des !

Profilbodens 4 bildenden, in L3ngsrichtung der Profilwanre.
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3 verlaufenden Stegansatz 9a sowie einen parallel zu
dem Stegansatz 9a verlaufenden und von diesem beab-
standeten Stegansatz 9b aufweist, welche Stegansidtze
9a, 9b die Nut 9 begrenzen. Die andere L&ngswand 5
der Profilwanne 3 weist zwei voneinander beabstandete
und parallel zueinander sowie zu dem Profilboden 4 in
Langsrichtung der Profilwanne 3 verlaufende Stegansitze
10a, 10b auf, die den in die Nut 9 passenden Federan-
satz 10 bilden. Diese Ausbildung gewdhrleistet einen
besonders grofen Uberstand 7 und damit eine sehr gute
Isolierung. Dariiber hinaus liegt es jedoch ebenfalls
im Rahmen der Erfindung, im etwa mittigen Bereich der
Li&ngswdnde 5 Nut 9 und Feder 10 vorzusehen.

Es ist vorgesehen, daB der Uberstand 7 des Isoliermate-
rials 3 derart ausgebildet ist, daB sich eine ge-
schlossene spaltfreie Isolierung auf der Kabinenriick-
wand ergibt. Dies kann herstellungsmifig dadurch erreicht
werden, daB mehrere Profilwannen 3 im liegenden Zustand,
so da8 ihr Innenraum nach oben frei zuginglich ist, ge-
meinsam ausgeschdumt werden, so da8 aufgrund des erfin-
dungsgemdB vorgesehenen Uberstandes des Isoliermaterials
eine durchgehende Isolierungsschicht sich auf der Riick-

seite der Profilwannen ergibt. Zum Vereinzeln der ausge-

*e -

schdumten Profilwannen 3 wird die im Uberstandsbereich
durchgehende geschdumte Isolierung entlang den StoBfugen.'
zwischen den einzelnen Profilwannen 3, d.h. entlang der
von dem freien Ende des Nut-Stegansatzes 9b gebildeten
Linie, getrennt. Werden bei der Montage der erfindungs-
gemé&fen Kabine die derart hergestellten ausgeschiumten
Profilwannen 3 aneinandergesetzt, ergibt sich - wie
bereits erwdhnt - eine spaltfrei geschlossene Isolierung
auf der KabinenauRenseite.
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Die AuBenseite der erfindungsgeméﬁen Profilwannen 3,
d.h. die Innenseite der Dampfbadkabine, ist vorzugsweise
mit einer Beschichtung 12 versehen, die aus einem Kunst-
stoffmaterial bestehtrund einerseits zur Farbgebung

und andererseits zur Isolierung dient. Diese Beschich-
tung 12 kann im Pulverbeschichtungsverfahren aufge-
bracht werden.

Wie weiterhin aus Fig. 6 zu erkennen ist, kann es zweck-
mifig sein, wenn an der Innenseite des Bodens 4 Halte-
rungsprofile 13 befestigt sind, die beispielsweise im
Querschnitt T-férmig ausgebildet sein kdnnen, und eine
formschliissige Verbindung zwischen dem Iscoliermaterial

6 und der Profilwanne 3 herbeifiihren.

Gem&dB Fig. 4 und 5 ist die erfindungsgemdfe Dampfbad-
kabine mit einer Tiir 14, insbesondere einer Glastiir,
ausgestattet, die in ihrem an ihr unteres Ende angren-
zenden Bereich eine iliber ihre gesamte Breite und in
Richtung ihrer Scharnierseite 15 geneigt verlaufende
Kondenswasserrinne 16 aufweist, die an ihrem der Schar-
nierseite 15 zugekehrten Ende mit einem in den Kabinen-
innenraum miindenden Ablaufschlauch 17 verbunden ist.
Diese Rinne 16 der nach aufen 6ffnenden Tlir 14 leitet
so vorteilhafterweise Jjegliches Kondenswasser, was sich
auf der Tlirfldche bildet, auch bei offener Tir stets in
die Kabine und somit in einen dort vorgesehenen Ablauf,
so daB der Vorraum vor der erfindungsgemdfen Dampfbad-
kabine stets trocken bleibt.

Wie aus Fig. 3 und 7 ersichtlich ist, ist das
Kabinendach 2 derart ausgebildet, daB es eine Wdlbung

nach auBen besitzt. Durch diese Dachwdlbung wird er-

Sap weev

XY
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reicht, daB sich bildendes Kondenswasser nicht nach unten
abtropft. Das Dach 2 besteht erfindungsgemdB aus einzelnen
Dachelementen 20, die jeweils aus einem nach auBen ge-
wOlbten Blech 21 und einem zumindest an einer Kante be-
festigten, nach unten offenen U-Profil 22 bestehen, wobei
die einen Rahmen bildenden U-Profile 22 auf die oberen
Enden der Wandelemente aufgesetzt und die Dachelemente

20 an ihren iibrigen, aneinander angrenzenden Kanten mit-
einander verbunden sind. Fiir diese Verbindung sind die
aneinander angrenzenden Kanten der Dachelemente 20
L-f6rmig nach auBen gebogen, wobei sich die waagerechten
L-Schenkel 23 iiberlappen und mittels Schraubverbindungen
24 miteinander verschraubt sind. Durch diese Ausbildung
entsteht auf der Innenseite 25 des Daches 2 ein nut-
férmiger Hohlraum 26, in den erfindungsgemdB ein U-fOrmiges
Verblendprofil 27 derart eingesetzt ist, daB sich auf

der Dachinnenseite 25 eine durchgehende Flédche ergibt.

~ An den unteren, dem Kabinenboden 31 zugekehrten Enden

- der Wandelemente sind erfindungsgemd@B hohenverstellbare

FliRe 32 angeordnet. Hierzu ist an den unteren Enden der
Wandelemente jeweils eine in Richtung der Wand 2 ver-
laufende, sich in die Profilwannen 3 erstreckende Nut
ausgebildet, in die Vierkantrohr-Profile 33, die einen
Bodenrahmen bilden, eingesetzt sind. Die Vierkantrohr-
Profile 33 weisen senkrecht angeordnete, in Richtung der
Wand 2 voneinander beabstandete Gewindebohrungen auf,

in die die als SchraubfiiBe ausgebildeten FiBe 32 hdhen-
verstellbar eingeschraubt sind. Hierdurch k&énnen auf
einfache Weise Unebenheiten des Bodens 31 ausgeglichen

werden. Dadurch, daB die Wandelemente aufgrund der
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SchraubfiiBe 32 vom Boden 31 beabstandet sind, ist es
vorteiihaft, wenn das Vierkantrohr-Profil 33 an seiner
Unterseite eine sich in den Innenraum der Kabine er-
streckende und auf dem Kabinenboden 31 dichtend aufliegende
Dichtlippe 34, die vorzugsweise aus Gummi oder einem
gleichartig elastischen Material besteht, aufweist.

Wie aus den Fig. 1 bis 3 zu erkennen ist, ist erfindungs~
gem&B in Sitzhdhe oberhalb des Kabinenbodens 31 eine aus
einzelnen, gegeneinander beabstandeten Lattenprofilen

36 bestehende Sitzbank 37 an den Seitenwdnden 1 befestigt.
Um &hnlich wie bei Saunakabinen eine Mehrstufigkeit zu
erreichen, ist es vorteilhaft, wenn die Sitzbank 37 eine
ebenfalls aus einzelnen Lattenprofilen 36 bestehende
Riickenlehne 38 aufweist, an die sich zwischen ihrem oberen
Ende und der Seitenwand 1 eine weitere, aus einzelnen
Lattenprofilen 36 bestehende Sitzbank 39 anschlieBt. Ober-
halb der weiteren Sitzbank 39 sind an der Seitenwand 1
vorteilhafterweise Lattenprofile 41 (Fig. 2) befestigt,
die eine Riickenlehne fiir die weitere, obere Sitzbank 39
bilden. Die Sitzbdnke 37 und 39 weisen somit erfindungs-
gemdB keine durchgehenden Sitzfldchen auf, so daB ein An-
sammeln von Kondenswasser oder SchweiB auf den Sitzbank-
fldchen verhindert wird.

Bei einer derart ausgebildeten mehrstufigeh Dampfbadka-
bine ist erfindungsgemdB vorgesehen, daB unterhalb der
Sitzbdnke 37,39 eine Dampfzufiihrleitung 42 vorzugsweise
mit leichtem Gef&lle in Richtung ihres freien Endes 43
verl&uft, in der auf die Sitzfliichen der Sitzbinke 37,39 -+
gerichtete Dampf-Austrittsdffnungen 44 sowie vorzugs-

weise am freien Ende 43 eine Kondenswasser-Ablaufdffnung
ausgebildet sind. Die Dampfzuflihrleitung 42 verl&uft
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oberhalb des Kabinenbodens 31 parallel zu den Kabinen-
seitenwdnden 1 mit Ausnahme der die Kabinentiir 14 auf-
weisenden Seitenwand und ist mit einem auBerhalb der
Kabine angeordneten Dampferzeuger verbunden. Die Austritts-
o0ffnungen 44 haben vorzugsweilse eineﬁ Durchmesser von
ca. 4 bis 8 mm und sind derart angeordnet, daB der Dempf
aus ihnen senkrecht nach oben und/oder schrig nach oben
oder waagerecht nach innen in den Kabineninnenraum aus-
tritt. Aufgrund ihres leichten Gefdlles in Richtung des
freien Endes 43 und die hier vorgesehene Kondenswasser-
Ablaufoffnung kann stets in der Leitung anfallendes Kon-
denswasser abflieBen.

Durch die vorteilhafte Ausgestaltung der erfindungsge-
mdBen Dampfbadkabine kann der aus der Dampfzufihrleitung
42 austretende Dampf durch die Lattenprofile 36 der Sitz-
bdnke 37,39 hindurchtreten und so die auf den Sitzflachen
sitzenden Personen unmittelbar umspililen. Dabei wird durch
die Fihrung der Dampfzufiihrleitung 42 entlang den Seiten-
wdnden 1 auch eine gleichmédBige Verteilung des Dampfes
innerhalb der erfindungsgméBen Kabine bewirkt. Diese
gleichmdBige Verteilung verhindert auch ein Temperatur-
gefﬁile innerhalb der Kabine, insbesondere im Aufent-
haltsbereich, d. h. der Sitzbénke 37,39.

Die erfindungsgemdB ausgestalteten Sitzbidnke 37,39 kdnnen
iber entsprechende Befestigungsvorrichtungen an der Innen-
seite der Seitenwdnde 1 befestigt werden. Hierdurch er-
gibt sich eine stiitzenfreie Ausbildung der Sitzbénke,
wodurch die Reinigung des Kabinenbodens leicht mdglich
ist. Die ReinigungsmBglichkeit der Kabine wird noch ver-

bessert, wenn die Sitzbdnke verschiebbar als Schiebeliege
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ausgebildet sind.

Der von dem Dampferzeuger erzeugte Dampf wird erfindungs-
gem#f zundchst Uiber eine auBerhalb der Kabine angeordnete
Dampf/Luft-Mischdﬁse 46 gefiihrt, mittels der dem Dampf
regelbar Frischluft beigemischt werden kann, so daB vor-
teilhafterweise in der Kabine aus der Dampfzufiihrleitung
42 bereits ein Dampf-/Luftgemisch mit der gewiinschten 2Zu-
sammensetzung und Temperatur austritt. Die Dampf/Luft-
Mischdlise 46 arbeitet nach dem Wirkungsprinzip einer
Strdmungs- oder Wasserstrahlpumpe und besteht gemiB Fig.
11 erfindungsgem@f aus einem mit dem Dampferzeuger ver-
bundenen Eintrittsrohr 47 und einem mit der Dampfzufihr-

" leitung 42 verbundenen Austrittsrohr 48. Das Eintritts-

rohr 47 weist an seinem dem Austrittsrohr 48 zugekehrten
Ende eine Verbindungsplatte 49 auf, die mit einem ring-
fS8rmigen Verbindungsansatz 51 des Austrittsrohrs 48 ver-
bunden, vorzugsweise verschraubt ist. Das Eintrittsrohr
47 miindet in einem in dem Verbindungsansatz 51 ausge-
bildeten trichterfSrmigen Hohlraum 52. Die Verbindungs-
platte 49 weist im Bereich des Hohlraums 52 Luftdurch-
trittsbohrungen 53 auf. Auf einem AuBengewinde 54 des
Eintrittsrohrs 47 sitzt verstellbar ein Einstellring 55,
der einen die Verbindungsplatte 49 auBen umgreifenden
Ringansatz 56 aufweist, der mit der AuBenfldche 57 des
Verbindungsansatzes 51 einen einstellbaren Ringspalt 58
bildet. Aufgrund der DampfstrOmung durch das Eintritts-
rohr 47 und das Austrittsrohr 48 wird in dem Hohlraum

52 ein Unterdruck erzeugt, wodurch Luft durch den Ring-
spalt 58 und die Bohrungen 53, d. h. in Pfeilrichtung

59 einstrdmt und sich mit dem Dampf vermischt. Dabei ist
es auch m8glich, den Ringspalt 58 vollsténdig zu ver-
schlieBen. | '
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Aufgrund der erfindungsgemiB vorgesehenen Dampf/Luft-Misch~
diise 46 kann es bei einstufigen Dampfbadkabinen ausreichend
sein, lediglich in mindestens einer Kabinenecke eine Dampf-
eintrittsdise 61 (Fig. 9) anzuordnen, da es durch eine
Vermischung des Dampfes mit kiihler Luft nicht zu Ver-

brennungen durch heiBen Dampf kommen kann.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auch auf eine be-
stimmte Fllhrung der Abluft. Hierflir sind in den Ecken

der Kabine, mindestens in zwei Ecken, vorzugsweise in

allen Ecken der erfindungsgemiBen Kabine, Abluftkamine

62 ausgebildet, deren Eintrittsdffnung unterhalb der
Sitzfldche der Sitzbank 37, und zwar etwa 25 cm oberhalb
des Kabinenbodens 31 und deren AustrittsSffnung im Dach-
bereich ausgebildet ist. Diese Abluftkamine 62 weisen
vorteilhafterweise einen dreieckigen Querschnitt auf,

und die Dreieckseiten werden von den in der Ecke aneinander-
stoBenden Seitenwandabschnitten und einem Verblendprofil

63 gebildet. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Abluft-
kamine, d. h. ihre Eintritts&ffnungen, moglichst {iber

den Kabinenumfang gegeneinander gleiche Absté&nde aufweisen,
wodurch eine optimale Entliiftung des Kabinenraums erreicht
wird. Durch die Anordnung der Abluftkamine innerhalb der
Kabinenecken wird ein an sich nicht zu nutzender Kabinen-~
innenraum zweckmdBig geﬁutzt, und es ist nur zus3tzlich

ein Verblendprofil pro Kamin erforderlich. Auch ist der

‘‘‘‘‘

Verlauf des Kamins innerhalb des Kabineninnenraums glinstig,
da hierdurch die Kaminwirkung verbessert wird. Weiterhin
kann erfindungsgemdB vorgesehen sein, den Austrittsquer- --
schnitt der Kamine verinderbar auszugestalten, so daB

die Abluftableitung im Hinblick auf verschiende BadgrdBen

erfolgen kann. So kann beispielsweise in der Aufheizphase

.....



10

15

20

25

30

0252163

- 12 =~

hierdurch eine vdllige SchlieBung der Abluftkamine er-

folgen.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist
in mindestens einer Kabinenecke eine AufguBvorrichtung
flir Duftstoffe oder dergleichen angeordnet. Eine erste
Ausfiihrungsform einer derartigen AufguBvorrichtung 64
ist in Fig. 9 dargestellt. Diese Ausfiihrung findet ins-
besondere bei einstufigen Dampfbadkabinen Verwendung.
Sie besteht aus einem Behdlter 65, der einen im Bereich
der Dampfeintrittsdiise 61 angeordneten Ablauf 66 aufweist.
Wie dargestellt, kann der Behdlter 65 im Querschnitt
dreieckig ausgebildet sein. Vorteilhafterweise weist

der Behdlter 65 in seinem mittigen Bereich einen trichter-
formig ausgebildeten und in den Ablauf 66 miindenden Boden
67 auf, unterhalb dessen die Dampfeintrittsdlise 61 in
den Behdlter 65 miindet. Der Behdlter 65 ist zur Bildung
einer Dampfaustrittsdffnung 68 an seinem unteren Ende
offen ausgebildet. Das offene, die Dampfaustritts&ffnung
68 bildende Ende des Behilters 65 liegt dabei etwa

30 cm .oberhalb des Kabinenbodens 31. An seinem oberen
Ende weist der Behdlter 65 eine Einfiilldffnung 69 auf,
durch die Duftstoffe, z. B. #therische Ole, wie sie auch
in der Sauna vefwendet werden, eingefiillt werden k&nnen.
Diese Duftstoffe vermischen sich mit dem aus der Dampf-
austrittsdiise 61 austretenden Dampf bzw. Dampf-/Luftge-
misch, und strdmen aus der Dampfaustrittsdffnung in die

Kabine.

Alternativ zu dieser Ausbildung ist fir mehrstufige Ka-

binen, die eine Dampfzufilhrleitung 42 aufweisen, eine
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AufguBvorrichtung 70 (Fig. 10) vorgesehen, die aus einem
Behdlter 71 besteht, der einen iiber eine Rohr- oder
Schlauchleitung 72 mit der Dampfzufiihrleitung 42 verbun-
denen Ablauf 73 aufweist. Der Behdlter 71 ist - ebenso
wie der Behdlter 65 der AufguBvorrichtung 64 - im Quer-
schnitt dreieckig ausgebildet. Er weist einen trichterfdrmigen,
in den Ablauf 73 miindenden Boden 74 auf. Die durch eine
obere Einfllldffnung 75 eingeflillten Duftstoffe gelangen
Uber die Leitung 72 in die Dampfzufiihrleitung 42, wo sie

zusammen mit dem Dampf in die Kabine strOmen.

Bei beiden Ausflihrungen der AufguBvorrichtungen 64 und
70 kann es erfindungsgemdB vorgesehen sein, daB der Ab-
lauf 66,73 des Behdlters 65,71 ein Dosierventil (nicht
dargestellt) aufweist, so daB die Zugabe von Duftstoffen
vorteilhafterweise regelbar ist.

Zusammenfassend bietet die erfindungsgem@Be Dampfbad-

kabine folgende Vorteile gegénﬁber herkdmmlichen Aus-
bildungen:

- Mehrstufigkeit der Sitzbdnke (auch drei- oder mehr-
stufige Kabinen mdglich)

- leichte Montage durch Bodenrahmen, Wandelemente und
Dachrahmen mit Dachelementen, wobei Niveauunterschiede
des Raumbodens ausgleichbar sind

- die Badenden sitzen ohne Verbrennungsgefahr ndher am
Dampfeintritt, wodurch niedrigere Dampftemperaturen

ausreichend sind; Folge: Energieersparnis
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- verschiedenfarbige Ausgestaltung des Kabineninnenraums
méglich

- individuelle AufguBmglichkeit von Duftstoffen oder

dergleichen

~ Vorraum vor der Kabine durch Kondenswasserrinne der
Tlir stets trocken.

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die gezeigten
Ausfiihrungsbeispiele beschr#nkt, sondern umfaBt alle
im Sinne der Erfindung gleichwirkenden Merkmale.
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+II/bxr/4585 EPA

Silgmann GmbH & Co. KG, Kreuzederstr. 32
8228 Freilassing

Anspriiche

1. Dampfbad-Kabine, bestehend aus mindestens drei
Kabinenwdnden und einem Kabinendach, wobei zumindest
die Kabinenwidnde aus einzelnen aneinandergesetzten,
eine Warmeisolierung insbesondere aus geschaumtem Kunst-
stoff aufweisenden Elementen gebildet sind und Of fnungen
fir den DampfeinlaB und fiir die Abluft sowie fiir eine
Tlr vorgesehen sind, dadurch gekenn -

z eichmnet, daB die Elemente aus Metallprofil-
wannen (3) bestehen, deren Innenraum mit der Wirme-—
isolierung (6) derart ausgeschiumt ist, daB die
Wirmeisolierung (6) die Lingsrinder (8) der Lirgs-

wdnde (5) der Profilwannen (3) mit einem Uberstand
(7) Uberragt.

2. Kabine nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Profilwannen (3) auf ihrer
dem Kabineninnenraum zugekehrten Seite eine Kunststoff-

beschichtung (12) zur Farbgebung und als Isolierung
aufweisen.
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Kabine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
z eilchnet, daB die Kunststoffbeschichtung (12)

aus einer Pulverbeschichtung besteht.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzedichnet, daB
die Profilwannen (3) aus Aluminium bestehen.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzedichnet, daB
die Wirmeisolierung aus Polyurethan-Isolierschaum be-
steht.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis

5, dadurch gekennzedichnet, das
die Profilwannen (3) liber Nut-Federverbindungen mit-
einander an ihren Lingswédnden (5) verbunden sind, indem
eine Lingswand (5) einer Profilwanne (3) eine Nut (9)
und die La@ngswand (5) des anstofenden Elementes einen

Federansatz (10) aufweist.

©

. =

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis

anw

6, dadurch gekennzeichnet, daB8

.

eine Lingswand (5) einer Profilwanne (3) einen eine
Verlidngerung des Profilbodens (4) bildenden, in Lings-
richtung der Profilwanne (3) verlaufenden Stegansatz
(9a) sowie einen parallel zu dem Stegansatz (9a) ver-
laufenden und von letzterem beabstandeten Stegansatz
(9b) aufweist, welche Stegansitze (9a,9b) die Nut (9)
begrenzen, und daB die andere Lingswand (5) der Profil-
wanne (3) zwei voneinander beabstandete und parallel
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zueinander sowie zu dem Profilboden (4) in L&ngs-~
richtung der Profilwanne (3) verlaufende Stegansédtze
(10a,10b) aufweist, die den in die Nut (9) passenden
Federansatz (10) bilden.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzedlic hnet, daR
an der Innenseite der Profilwannen (3) Verankerungen

(13), die in die Warmeisolierung (6) hineinragen,
befestigt sind.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekenrnzeichne t,

daB die Tir (14) 4in ihrem an ihr unteres Ende an-
grenzenden Bereich eine {iber ihre gesamte Breite und
in Richtung ihrer Scharnierseite (15) geneigt ver-
laufende Kondenswasserrinne (16) aufweist, die an
ihrem der Scharnierseite (15) zugekehrten Ende mit

einem in den Kabineninnenraum miindenden Ablaufschlauch
(17) verbunden ist.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet,
daB das Kabinendach (2) nach auBen gewdlbt ausge-
bildet ist.

Kabine nach Anspruch 10, dadurch g e -
kennzeichnet, daB das Kabinendach (2)

aus einzelnen Dachelementen (20) besteht, die jeweils
aus einem nach auBen gewSlbten Blech (21) und einem
zumindest an einer Kante befestigten, nach unten
offenen U-Profil (22) bestehen, wobei die einen Rahmen
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biidenden U-Profile (22) auf die oberen Enden der

Wandelemente aufgesetzt und die Dachelemente (20)

an ihren iibrigen, aneinander angrenzenden Kanten mit-

einander verbunden sind.

Kabine nach Anspruch 10 oder 11, dadurc h

gekennzeichnet, daf die aneinander an-

grenzenden Kanten der Dachelemente (20) L-f6rmig nach

auBen gebogen sind, wobei sich die waagerechten
I,-Schenkel (23) iiberlappen und mittels Schraubver-

bindungen (24) miteinander verschraubt sind.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriliche 10 bis

12, dadurch gekennzedichnet,

daB in den von den L-fdrmigen Kanten der Dachelemente

(20) gebildeten Hohlraum (26) auf der Innenseite (25)

des Daches (2) ein U-fdrmiges Verblendprofil (27)

derart eingesetzt ist, daB sich auf der Dachinnenseite

(25) eine durchgehende Fldche ergibt.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
13, dadurxrch gekennzedichnet,
daB an den unteren Enden der Wandelemente hohenver-

stellbare FiiBe (32) angeordnet sind.

Kabine nach Anspruch 14, d a durch ge -
kennwzedichnet, daB an den unteren Enden
der Wandelemente jeweils eine in Richtung der Wand
(2) verlaufende, sich in die Profilwannen (3) er—
streckende Nut ausgebildet ist, in die Vierkantrohr-
Profile (33), die einen Bodenrahmen bilden, einge-

setzt sind, und daB die Vierkantrohr-Profile (33)

-«

< LWy

he -

.

-e
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senkrecht angeordnete, in Richtung der Wand (2) von-
einander beabstandete Gewindebohrungen aufweisen,

in die die als Schraubfiife ausgebildeten FiiRe (32)
h8henverstellbar eingeschraubt sing.

Kabine nach Anspruch 14 oder 15, dadurch
gekennzedichne t, daB das Vierkantrohr-
Profil (33) an seiner Unterseite eine sich in den
Innenraum der Kabine erstreckende und auf dem Kabinen-

boden (31) dichtend aufliegende Dichtlippe (34) auf-
weist.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzedichne t,

daf in Sitzhdhe oberhalb des Kabinenbodens (31) eine
aus einzelnen, gegeneinander beabstandeten Latten-
profilen (36) bestehende Sitzbank (37) an den Seiten-
winden (1) befestigt ist.

Kabine nach Anspruch 17, dadurch ge -
kennzedichnet, daB die Sitzbank (37) eine

aus einzelnen Lattenprofilen (36) bestehende Ricken-
lehne (38) aufweist.

Kabine nach Anspruch 18, dadurch ge -

kennzeichnet, daB sich an die Riickenlehne
(38) zwischen ihrem oberen Ende und der Seitenwand

(1) eine weitere, aus einzelnen Lattenprofilen (36)
bestehende Sitzbank (39) anschlieBt.

Kabine nach Anspruch 19, d a dur ¢ h ge -

kennzeichnet, daB oberhalb der weiteren
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Sitzbank (39) an der Seitenwand (1) zur Bildung einer
Riickenlehne Lattenprofile (41) befestigt sind.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 17 bis
20, dadurch gekenn=zedichnet,

daB unterhalb der Sitzbd@nke (37,39) eine Dampfzufihr-
leitung (42) vorzugsweise mit leichtem Gef&lle in
Richtung ihres freien Endes (43) verlduft, in der
auf die Sitzfldchen der Sitzbdnke (37,39) gerichtete
Dampfaustrittséffnungen (44) sowie vorzugsweise am
freien Ende (43) eine Kondenswasser-Ablaufoffnung

ausgebildet sind.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriche 17 bis
20, dadurch gekennzeichnet,
daB in mindestens einer Kabinenecke eine Dampfaus-

trittsdiise (61) angeordnet ist.

Kabine nach Anspruch 21 oder 22, da durch '
g e kenngzeichnet, daB die Dampfzufiihr-
leitung (42) bzw. die Dampfeintrittsdiise (61) iiber B
eine auBerhalb der Kabine angeordnete Dampf/Luft-

Mischdiise (46) mit einem Dampferzeuger verbunden ist.

Kabine nach Anspruch 23, dadurch ge - '
kenngzedichnet, daB die Dampf/Luft-Mischdiise
(46) ein mit dem Dampferzeuger verbundenes Eintritts- 'y :
rohr (47) und ein mit der Dampfzufiihrleitung (42) t;'
bzw. der Dampfeintrittsdise (61) verbundenes Austritts-’
rohr (48) aufweist, daB das Eintrittsrohr (47) an
seinem dem Austrittsrohr (48) zugekehrten Ende eine

Verbindungsplatte (49) aufweist, die mit einem ring-
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férmigen Verbindungsansatz (51) des Austrittsrohrs
(48) verbunden, verzugsweise verschraubt ist, daB

das Eintrittsrohr (47) in einen in dem Verbindungs-
ansatz (51) ausgebildeten, trichterfdrmigen Hohlraum
(52) miindet, daB die Verbindungsplatte (49) im Bereich
des Hohlraums (52) Luftdurchtrittsbohrungen (53) auf-
weist, und daB auf einem AuBengewinde (54) des Ein-
trittsrohres (47) ein Einstellring (55) verstellbar
sitzt, der einen die Verbindungsplatte (49) umgrei-
fenden Ringansatz (56) aufweist, der mit der AuBen-
fldche (57) des Verbindungsansatzes (51) einen ein-
stellbaren Ringspalt (58) zum Lufteintritt bildet.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
24, dadurch gekennzedilchnet,

daB in mindestens einer Ecke der Kabine ein Abluftkamin (62)
ausgebildet ist, dessen Eintrittsdffnung unterhalb

der Sitzfldchen der Sitzbinke (37,39) und dessen Aus-
trittsdffnung im Dachbereich ausgebildet ist.

Kabine nach Anspruch 25, dadurch g e -
kennzedlchnet, daB die Abluftkamine (62) im
Querschnitt dreieckig sind und die Dreieckseiten von
den in der Ecke aneinanderstoBenden Abschnitten der

Seitenwdnde (1) und einem Verblendprofil gebildet
sind.

Kakine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
26 dadurch gekennzedichnet,

daB in mindestens einer Kabinenecke eine AuvfguBvor-
richtung (64,70) fiir Duftstoffe oder dergleichen ange-
ordnet ist.

- -
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Kabine nach Anspruch 27, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die AufguBvorrichtung
(70) aus einem Behdlter (71) besteht, der einen iber
eine Rohr- oder Schlauchleitung (72) mit der Dampf-
zufiihrleitung (42) verbundenen Ablauf (73) aufweist.

Kabine nach Anspruch 28, daduzrch g e -
kennzeichnet, daB der Behdlter (71) im
Querschnitt dreieckig ausgebildet ist,

wobéi sein Boden (74) trichterfdrmig in den

Ablauf (73) mindet.

Kabine nach Apspruch 27, da durch g'e - .
kennzedichnet, daB die AufguBvorrichtung . -
(64) aus einem Behdlter (65) besteht, der einen im

Bereich der Dampfeintrittsdiise (61) angeordneten Ab-

lauf (66) aufweist.

Kabine nach Anspruch 30, -d a duxrch ge -
kennzeichnet, daB der Behdlter (65) im
Querschnitt dreieckig ausgebildet ist, wobei er in seinem
mittigen Bereich einen trichterfdrmig ausgebildeten
und in den Ablauf (66) mindenden Boden (67) aufweist,
unterhalb dessen die Dampfeintrittsdise (61l) in den
Behdlter (65) miilndet, und wobei der Behdlter (65)

zur Bildung einer DampfaustrittsSffnung (68) an seinem

unteren Ende offen ausgebildet ist.

Kabine nach einem oder mehreren der Anspriche 27 bis
31, dadurch gekennzedichnet,
daB der Ablauf (66,73) des Behdlters (65,71) ein

Dosierventil aufweist.
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Alle weiteren Recherchengebtihren wurden innerheib der gesstzten Frist entrichtet. Der vorliegende euro-
plische Recharchanbsricht wurde Ur alle Patentanspriche erstelit.

B

D Nur ein Teil der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegands
auropiische Racherchenbericht wurde fir die Teile der Anmeldung ersteilt, die sich auf Erfindungen beziehen,
fitr die Recherchengebihren entrichtet wordsn sind,

nimiich Patentanspriiche:

D Keine der weiteren Racherchengablihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegande auro-
pliische Recherchenbericht wurde fUr dle Telle der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den Patenl-
ansprilchen erwithnte Erfindung beziehen, '

niamiich Patentanspriiche:
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