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() Teller zur Halterung des Ventils einer Spriihdose. -

@ Bei einem Teller (21) zur Halterung des Ventils einer Sprlihdose (6), mit einem mittleren K&rperteil (22) zur
Aufnahme des Ventils und einer den mittieren K&rperteil (22) umgebenden, durch Umbdrdelung des &uBeren
Randteils (28) des Tellers (21) gebildeten Ringnut (24), in der eine Dichtung (23) angeordnet wird und die der
Aufnahme des Offnungsrandes (5) der Spriihdose (6) dient, an den der Teller (21) geclincht wird, ist vorgesshen,
daB die Ringnut (24) mit einer an der Dichtung (23) anliegenden Abstandshalteeinrichtung (12, 12; 13, 139
versehen ist, die entsprechend ihr zugeordneten Materialdicken (Tm, T g) von Teller (21) und Dichtung (23)
geformt ist, und daB der Abstand einer als Widerlager flr das Clinchwerkzeug beim Clinchen des Tellers (21)
am Offnungsrand (5) der Sprlihndose (6) dienenden AuBenfliche (7) des umgebdrdelten Randteils (28) vom
Offnungsrand (5) nach dem Clinchen bei Wahl eines Tellers (21) und einer Dichiung (23) mit den der
Abstandshaiteeinrichtung zugeordneten Materialdicken (T, Ty) von Teller und Dichtung einen flir alle Material-
dicken von Teller und Dichtung fest vorgegebenen Wert aufweist. Auf diese Weise ergibt sich ein Teller, der

= Unabhéngig von Anderungen der Dicke von Dichtung und Teller den Lagerhaltungsaufwand auf Seiten des
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Abflillers und die Stillstandszeiten der Abflillanlage verringert.
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* Teller zur Halterung des Ventils einer Spriihdose

Die Erfindung bezieht sich auf einen Teller zur Halterung des Ventils einer Spriihdose, mit einem
mittieren Korperteil zur Aufnahme des Ventils und einer den mittleren Korperteil umgebenden, durch
Umbérdelung des duBeren Randtieils des Tellers gebildeten Ringnut, in der eine Dichtung angeordnet wird
und die der Aufnahme des Offnungsrandes der Spriihdose dient, an dem der Teller geclincht wird.

Bei einem bekannten Teller dieser Art, wie er in Fig. 1 dargestellt ist, wird der mittlere Korperteil 2 -
nach dem Einbringen der Dichtung 3 in die Ringnut 4 des Tellers 1 und dem Aufsetzen des Tellers 1 auf
dem nach auBen umgeroliten Offnungsrand 5 des Spriihdose 6, wobei die Ringnut 4 des Tellers 1 den
Offnungsrand 5 Ubergreift - durch sogenanntes "Clinchen™ radial nach auBen unter den Offnungsrand 5 der
Spritlhdose 6 bis auf den Clinchdurchmesser D, aufgeweitet, um den Teller 1 abgedichtet mit der
Spriihdose 6 zu verbinden. Der Spreizkopf des Clinchwerkzeugs liegt hierbei an einer duBeren Flache 7 des
die Ringnut 4 bildenden Randteils 8 als Widerlager an und ragt bis zu einer vorbestimmien Clinchhhe Hgn
den Kd&rperteil 2 hinein.

Wihrend der Glinchdurchmesser D, verh&itnism#Big genau eingehalten wird, z.B. bei etwa 27,0 mm,
muf die Clinchh&he H, von Fall zu Fall so geéndert werden, daB sie an die folgenden GrdBen angepaft ist

a) an den Spreizkopfradius R,

b) an den Roliradius R, des Offnungsrands
¢) an die Dicke T4 der Dichtung 3 und

d) an die Materialdicke T, des Tellers 1.

Diese Gr&Ben miissen vom Abfliller der Spriihdose beachtet werden, der auch den Teller 1 mit der
Sprihdose 6 verbindst und zu diesem Zweck das Clinchwerkzeug entsprechend einstelien mus.

Wenn stets das gleiche Clinchwerkzeug und die gleichen Spriihdosen verwendet werden, brauchen
jedoch lediglich die Dichtungsdicke Ty und die Tellermateriaidicke Tgberlicksichtigt zu werden. Diese
ktinnen jedoch in Abhéngigkeit von der Art der Dichtung und des Tellermaterials sehr unterschiedlich sein.
So kann in der Praxis die Dichtungsdicke Tgfolgende Schwankungsbereiche aufweisen:
Gummiringdichtungen: T4 = 1,0-1,2 mm
Einspritzdichtungen: T4 = 0,6-0,76 mm
Filmdichtungen: T4 = 0,2-0,4 mm.

Die Dicke Ty, des Tellermaterials kann beispielsweise folgende Werte aufweisen:

Aluminium-teller: T, = 0,42 mm i
Stahlblech-Telier: T, = 0,28 mm.

Bsei gleichbleibenden Radien R, und R, miiSte die Clinchhdhe H; daher etwa wie folgt eingestellt

werden: ’

K

Stahlblech-Teller Al-Teller

Gummiringdichtung: Hc = 4,9...5,1 mm 5,05...5,25 mm
Einspritzdichtung: Hc = 4,5,,.4,65 mm 4,65...4,80 mm
Filmdichtung: Hc = 4,1...4,3 mm 4,25...4,45 mm

In AbhZngigkeit von der gerade verwendeten Teller-Dichtungs-Kombination muB der Abflller in der
Praxis die ClinchhShe H. daher in einem Bereich von bis zu 1,35 mm (= ca. 30 %) ggf. verdndern. :

In engem Zusammenhang mit diesen der sicheren Abdichtung der Druckgaspackung dienenden
verdnderlichen Gréfen stehen die Abmessungen des sich durch die Umbdrderlung des Randteils 8 des =
Tellers 1 ergebenden Tellerflansches 9 und des diesen untergreifenden unteren Abschnitts 10 einer
Schutzhaube 11 oder eines Betétigungsaufsatzes, der mit dem Tellerflansch 9 verrastet wird. Hier kann zwi-
schen zwei Mdglichkeiten gewahlt werden:
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a) Konstante Flanschhdhen H,

Obwohi dies duBerst wiinschenswert ist, kann dies zu Schwierigkeiten flhren, da dies Anderungen der
Hohe H, des unteren Abschnitts 10 der Schutzhaube 11 erfordern kann.

Will man zur Verringerung der Lagerhaltung mit Schutzhauben auskommen, die méglichst nur eine
Abmessung aufweisen, muB die Hohe H, des unteren Abschnitts der Schutzhaube so gewZhlt werden, daB
der Abschnitt 10 selbst in den kieinsten Zwischenraum mit der H&he Dgzwischen dem freien Rand des
Flansches 9 und der Oberseite der Spriihdose 6 paBt, da sich die Hohe Ds in Abhéingigkeit von der Dicke
Tm des Tellermaterials und der Dicke T, der Dichtung 3 &ndert. Daher gibt es Fille, in denen der untere
Abschnitt 10 den Zwischenraum Dszwischen Flansch 9 und Spriihdosenoberseite nicht vollsténdig ausflillt.
Dies ist aus optischen Grlinden unerwlinscht.

Wenn leizieres vermieden werden soll, milissen Schutzhauben 11 mit unterschiedlicher H, auf Lager
gehalten werden.

b) Konstante H6he Dg des Zwischenraums zwischen Telierflansch 9 und Dosenoberseite:

Auch dies wére 8uBerst wiinschenswert, kann jedoch ebenfalls zu der Schwierigkeit flihren, daB die
FlanschhShe Hs in Abhingigkeit von den Dicken der Dichtung und des Tellermaterials verschiedens
Abmessungen aufweisen mup.

Wenn daher alle Teile richtig zusammenpassen sollen, ist der Abfiiller zu einer aufwendigen Lagerhal-
tung von Teilen mit unterschiedlichen Abmessungen gezwungen.

Sowohl im Falle a) als auch im Falle b) ist der mdgiiche Bereich von 1,35 mm, in dem die Clinchhdhe
variieren kann, viel zu groB, als daB er durch enisprechende Wahl einer Schutzhaube oder eines
Betétigungsaufsatzes einfach ausgeglichen werden kdnnte.

Eine weitere Schwierigkeit ergibt sich dadurch, daB flir_die richtige Auswahl geschultes Personal zur
Verfligung stehen muB, abgesshen von dem zusitzlichen Zeitaufwand. Beides erhdht die Verpackungsko-
sten.

Sodann bedingt jede Anderung der Clinchhhe H, eine Neueinstellung des Clinchwerkzeugs. Dies kann
sehr zeitaufwendig sein, insbesondere wenn die Abflillaniage meh rere Clinchkdpfe aufweist. Gegebenen-
falls erfordert die Umstellung bis zu vier Stunden, in denen die Anlage auBer Betrieb ist.

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Telier der gattungsgemiBen Art anzugeben, der
unabh#ngig von Anderungen der Dicke von Dichtung und Teller den Lagerhaltungsaufwand auf Seiten des
Abilillers und die Stillstandszeiten der Abfiillanlage verringert.

Erfindungsgem&B ist diese Aufgabe dadurch geldst, daB die Ringnut mit einer an der Dichtung
anliegenden Abstandshalteeinrichtung versehen ist, die entsprechend ihr zugeordneten Materialdicken von
Teller und Dichtung geformt ist, und daB der Abstand einer als Widerlager flir das Clinchwerkzeug beim
Clinchen des Tellers am Offnungsrand der Sprihdose dienenden AuBenfiiche des umgebdrdsiten Rand-
teils vom Offnungsrand nach dem Clinchen bei Wahl eines Tellers und einer Dichtung mit den der
Abstandshalteeinrichtung zugeordneten Materialdicken von Teller und Dichtung einen fiir alle Materialdicken
von Teller und Dichtung fest vorgegebenen Wert aufweist.

Bei dieser L&sung bleiben die Clinchhdhe H. und die HShe H, des Tellerflansches fiir alle Dicken des
Tellermaterials und der Dichtung gieich, da unterschiedliche Dicken von Tellermaterial und Dichtung durch
entsprechende Ausbildung der Abstandshalteeinrichtung ausgeglichen werden. Der Abfliller braucht daher
unabhéngig von der Dicke von Tellermaterial und Dichtung keine Umstellung des Clinchwerkzeugs vorzu-
nehmen. Desgleichen kann er Schutzhauben oder Betétigungsaufsitze verwenden, bei denen die Hshe H,
des unteren Abschnitts 10 konstant und gleich der Zwischenraumh&he Dgist, so daB auch der Lagerhaltun-
gsaufwand verringert wird.

Vorzugsweise weist die Abstandshalteeinrichtung wenigstens einen Vorsprung in der Ringnut auf. Ein
solcher Vorsprung 48t sich auf einfache Weise bei der Formgebung des Tellers oder bei der spéteren
Montage des Tellers durch den Ventillieferanten ausbiiden.

So kann der Vorsprung durch eine Vertiefung in der AuBenfliche des die Ringnut bildenden Randtsils
des Tellers gebildet sein. Diese wird einfach nach Art einer Sicke in das Tellermaterial gedrlickt.

Sodann kann die Abstandshalteeinrichtung napfartige Vertiefungen oder radiale Rippen am Boden der
Ringnut aufweisen. Diese bewirken gleichzeitig eine Versteifung des Tellermaterials in der Ringnut.

Auch diese Rippen kdnnen auf einfache Weise durch radiale Vertiefungen in der AuBenfliche des die
Ringnut bildenen Randteiis des Tellers gebildet sein.
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Alternativ kann die Abstandshalteeinrichtung einen sich am Boden der Ringnut in deren Umfangsrich-
tung ersireckenden Vorsprung aufweisen. Ein solcher Vorsprung wird, auch wenn er als kontinuierlich
umlaufende Vertiefung in der AuBenfliche des die Ringnut bildenden Randteils des Tellers gebildet ist,
nicht tiberm#Big durch den Clinchdruck verformt, der spéter auf den Teller ausgelibt wird.

Eine weitere Alternative kann darin bestehen, daB die Abstandshaltesinrichtung einen sich an der radial
inneren Seitenwand der Ringnut in deren Umfangsrichtung erstreckenden Vorsprung aufweist. Diese
Ausbildung ergibt eine groBflsichige Anlage im Bereich der die Offnungsebene der Spriindose durchsetzen-
den Dichtungsfld chen, auch bei Verwendung einer sogenannten "Filmdichtung” oder einer eingespritzien
Dichtung, die sich Uber mehr als 180° des umgeroliten Offnungsrandes erstreckt. Gleichzeitig kann der
First der Wdlbung des zur Ringnut umgebérdelien Randisils des Tellers weiterhin als ununterbrochene
Widerlagerfidche fiir das Clinchwerkzeug dienen.

Eine andere Ausbildung kann darin bestehen, daB die Abstandshalteeinrichfung durch einen schrégen
Wandabschnitt der Ringnut gebildet ist. Auch hier ergibt sich eine groBe Dichtfliche und am First des
umgebdrdelten Randteils des Tellers eine ununterbrochene Widerlagerfidche.

Die Erfindung und ihre Weiterbildungen werden nachstehend anhand der Zeichnung bevorzugter
Ausfiihrungsbeispiele néher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Teil einer bekannten Spriihdose mit Schutzhaube im Axiaischnitt vor dem Aufsetzen der
Schutzhaube, : .

Fig. 2 einen Teil sines Axialschnitts einer Spriihdose mit aufgesetzter Schutzhaube und einem ersten
Ausfihrungsbeispiel eines erfindungsgem&B ausgebildeten Tellers,

Fig. 3 einen Teil eines Axialschnitts einer Sprihdose mit einem zweiten Ausfiihrungsbeispie! eines
erfindungsgem&B ausgebildeten Tellers, wobei die Schutzhaube zur Vereinfachung der Darstellung wegge-
lassen ist,

Fig. 4 einen Teil eines Axialschnitts einer Spriihdose mit einem dritten Ausfiihrungsbeispiel eines
erfindungsgemB ausgebildeten Tellers, wobei die Schutzhaube zur Vereinfachung der Darsteliung wegge-
lassen ist, und '

Fig. 5 einen Teil eines Axialschnitts einer Sprilhdose mit einem vierten Ausfiihrungsbeispiel eines’

erfindungsgemiB ausgebildeten Tellers, wobei die Schutzhaube zur Vereinfachung. der Darstellung wegge-
lassen ist.

Soweit die Teile nach Fig. 2 mit denen nach Fig. 1 Ubereinstimmen, sind in Fig. 2 die gleichen
Bezugszahlen verwendet. Von Fig. 1 abweichende Teile der Fig. 2 sind mit um 20 gegeniiber den
Bezugszahlen nach Fig. 1 erhdhten Bezugszahlen versehen.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 sind im First des Randteils 28 Vertiefungen 12 eingeprégt, die
am Boden der Ringnut 24 als Vorspriinge 13 in Erscheinung treten. Die Vertiefungen 12 und Vorspriinge 13
sind in vorzugsweise gleichméiBigen Abstidnden Uber den Umfang des Tellers 21 verteilt. Die Tiefe der
Vertiefungen 12 bzw. die HS8he der Vorspriinge 13 ist so gewdhlt, da sie zusammen mit der jeweiligen
Dicke Ty, des Tellermaterials und der Dicke T4 des Dichtungsmaterials stets den gleichen konstanten
Abstandswert x ergibt, bei dem bei fest vorgegebener ClinchhShe H. und fest vorgegebener Flanschhhe
H; der Abstand D ¢ stets den gleichen Wert aufweist, so daB die H6he H, des unteren Abschnitts 10 der
Schutzhaube 11 oder eines entsprechenden Betdtigungsaufsatzes fiir das Ventil der Sprilhdose stets
konstant gleich dem Abstand D; gewahit werden kann, um den Zwischenraum zwischen dem Randflansch
29 des Tellers 21 und der Oberseite der Sprithdose 6 in allen Féllen unterschiedlich dicker Dichtungen 23
und Tellermaierialien vollstdndig durch den Abschnitt 10 auszuflillen, wobei dieser Abschnitt 10 einen radial
nach innen ragenden Vorsprung 14 aufweist, der unter dem Randflansch 29 einschnappt.

Auch die Hohe H, des oberen Abschnitts der Schutzhaube 11 erhlit hierbei stets den gleichen Wert,
der gleich der Flanschhihe H; des Randflansches 29 ist. Eine Lagerhaltung von Schutzhauben 11 mit
unterschiedlichen Abmessungen von H, und H, entfélit daher.

Desgleichen entfillt eine Einstellung des Clinchwerkzeugs auf unterschiedliche Clinchhdhen H. auf
Seiten des Abflillers.

Anstelle der in Umfangsrichtung des Tellers 21 auseinanderliegenden Vertiefungen 12 kann auch eine
in Umfangsrichtung durchgehende Vertiefung 12' vorgesehen sein, bei der sich ein entsprechend in
Umfangsrichtung des Tellers am Boden der Ringnut 24 durchgehender Vorsprung 13’ ergibt. Bei Ausbil-
dung dieser Vertiefung 12’ liegt die fiir diesen Fall als gestrichelte Linie 15 eingezeichnete Oberkante des
Tellers etwas tiefer. Dennoch behélt die Schutzhaube 11 die gleiche Lage bei, da sie sich weiterhin an der
gekrimmten Flache 27 auf der AuBenseite des Randteils 28 abstlitzt. Da sich auch das Clinchwerkzeug
Uiblicherweise nicht nur an der Fldche 7, d.h. auf dem First des Randteils 28, sondern auch auf der etwas
weiter auBen liegenden Flidche 27 abstlitzt, bleibt auch die Clinchtiefe H; unverédndert.

£ &7]
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Bei der Dichtung 23 handelt es sich um eine Filmdichtung, d.h. einen von einem Schlauch abge-
schnittenen Abschnitt, der tUber den mittleren K&rperteil 22 des Tellers 21 bis in die Ringnut 24 geschoben
wird, so daB er nicht nur am Boden der Ringnut 24, sondern auch an der inneren Seitenwand 16 anliegt. Im
Bereich dieser Seitenwand 16 ergeben sich folglich weiterhin groBe Abdichtfisichen. Es kann aber auch eine
eingespritzte Dichtung 3, wie sie in Fig. 1 dargestellt ist, vorgesehen sein.

Ferner kann anstelle der Filmdichtung 23 eine Dichtung in* Form einer Ringscheibe verwendet werden,
die lediglich zwischen dem Vorsprung 13 und dem First des Offnungsrandes 5 anliegt. In diesem Falle

ergibt sich zwar eine etwas geringere Dichtungsfidche zwischen Teller 21 und Offnungsrand 5, als bei

Verwendung der Dichtung 23 oder der Dichtung 3, doch ist die Dichtfliche wegen des in Umfangsrichtung
durchgehenden Vorsprungs 13’ noch hinreichend grog. )

Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 unterscheidet sich von dem nach Fig. 2 lediglich dadurch, das
anstelle der etwa kegelstumpfférmigen oder konischen Vertiefungen 12 solche in Form radialer Nuten 12*
im First des Randteils 28 mit entsprechenden radialen Rippen 13" am Boden der Ringnut 24 ausgebildet
sind. Diese Nuten 12" und 13" bewirken gleichzeitig eine Versteifung des Bodens der Ringnut 24. Die
Abmessungen sind die gleichen wie die des Ausflhrungsbeispiels nach Fig. 2, wihrend die Schutzhaube
11 zur Vereinfachung der Darsteliung weggelassen ist.

Das Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 4 unterscheidet sich von dem nach Fig. 2 lediglich dadurch, daB
anstelle der Vertiefungen 12 und Vorspriinge 13 eine Vertiefung 12" und ein Vorsprung 13~ vorgesehen
sind, die sich an der radial inneren Seitenwand 16 der Ringnut in deren Umfangsrichtung oberhalb der
unteren Hélfte des kreis fGrmigen Querschnitts des emgeroliten Offnungsrandes 5 der Spriihdose 6
erstrecken, so daB die Widerlagerfliche 7 im Bereich des Firstes des Randteils 28 des Tellers 21 ihre
herkémmiiche Form weiterhin beibehdlt. Im Bereich der Vertiefung 12* und des Vorsprungs 13~ ist die
herkdmmiiche Kontur des Randteils 28 durch gestrichelte Linien eingezeichnet.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 unterscheidet sich von dem nach Fig. 2 lediglich dadurch, daB die
Querschnittskontur des die Ringnut 24 bildenden Randieils 28 des Tellers 21 oberhalb der unteren Hilite
des im Querschnitt kreisférmigen Offnungsrandes 5 der Spriihdose 6 etwa V-fGrmig ist, so daB die radial
innere Wand 16 der Ringnut 24 einen schrigen Wandabschnitt 17 bildet, der ais Abstandshaltereinrichtung
wirkt.

Anspriiche

1. Teller zur Halterung des Ventils einer Spriihdose, mit einem mittleren K&rperteil zur Aufnahme des
Ventils und einer den mittleren Kdrpertsil umgebenden, durch Umbérdelung des &uBeren Randteils des
Tellers gebildeten Ringnut, in der eine Dichtung angeordnet wird und die der Aufnahme des
Offnungsrandes der Spriihdose dient, an dem der Teller geclincht wird, dadurch gekennzeichnet, daB die
Ringnut (24) mit einer an der Dichtung (3; 23) anliegenden Abstandshalteeinrichtung (12, 12-12"; 13, 13-
13") versehen ist, die entsprechend ihr zugeordneten Materialdicken (T, T g) von Teller (21) und Dichtung
(3; 23) geformt ist, und daB der Abstand (x) einer als Widerlager fiir das Clinchwerkzeug beim Clinchen des
Tellers (21) am Offnungsrand (5) der Spriihdose (6) dienenden AuBenfliche (7) des umgeb&rdelten
Randteils (28) vom Offnungsrand (5) nach dem Clinchen bei Wahl eines Tellers (21) und einer Dichtung (3;
23) mit den der Abstandshalteeinrichtung zugeordneten Materialdicken (T, T g} von Teller (21) und
Dichtung (3; 23) einen flr alle Materialdicken (T, Tg) von Teller (21) und Dichtung (3; 23) fest vorgegebe-
nen Wert aufweist.

2. Teller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshaltesinrichtung wenigstens
einen Vorsprung (13, 13'-13") in der Ringnut (24) aufweist.

3. Teller nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Vorsprung (13, 13-13") durch eine
Vertiefung (12, 12-12") in der AuBenfléche des die Ringnut (24) bildenden Randteils (28) des Tellers (21)
gebildet ist.

4. Teller nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshaltesinrich-
tung radiale Rippen (13") am Boden der Ringnut (24) aufweist.

5. Teller nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Rippen (13") durch radiale Vertiefungen
(12%) in der AuBenfldche des die Ringnut (24) bildenden Randiteils (28) des Tellers (21) gebildet sind.

6. Teller nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalteeinrich-
tung einen sich am Boden der Ringnut (24) in deren Umfangsrichtung erstreckenden Vorsprung (13)
aufweist. )
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7. Teller nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalteeinrich-
tung einen sich an der radial inneren Seitenwand (16) der Ringnut (24) in deren Umfangsrichtung
erstreckenden Vorsprung (13") aufweist.

8. Teller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalteeinrichtung durch einen -
schrdgen Wandabschnitt (1 7) der Ringnut (24) gebildet ist.

“
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