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@ Procédé et dispositif pour évacuer les méches de déchets sur un métier a tisser.

@) L'invention concerne un procédé pour évacuer
les méches de déchets provenant de la découpe
des fausses lisigres, du type comportant une phase
d'enroulement desdites méches sous forme de spi-
res et une phase d'évacuation caractérisé en ce que
les dites méches sont enroulées simultanément sous
forme d'un cordon unique (1) et que iedit cordon
subit une fausse torsion permettant d'équilibrer auto-
matiquement les tensions des différentes méches.

L'invention porte également sur un dispositif
pour la mise en oeuvre d'un tel procéds.

Application aux métiers a tisser.
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Procédé et dispositif pour évacuer les méches de déchets surun métier a tisser.

La présente invention concerne un procédé et
un dispositif pour enrouler et évacuer les méches
de déchets provenant de ia découpe des fausses
lisieres d'une ou plusieurs laizes lors de I'opération
de tissage.

Actuellement, les méches ainsi séparées de la
laize sont évacuées par différents moyens. Les
méches peuvent par exemple 8tre appelées par
pincement entre deux roues dentées ou rugueuses
tournant 2 vitesse constante, puis tomber au sol ou
dans un pot ; généralement le métier comporte une
paire de roues pour chaque méche. Avec un tel
systéme, les tensions des méches ne sont pas
parfaitement constantes ni équilibrées et une
régulation n'est pas possible ce qui provogue des
casses et des arréts du métier pour des causes
non inhérentes au mécanisme de tissage.

Dans le but d'éliminer ces arréts indésirables
et augmenter ainsi la productivité du métier, la
présente invention propose un procédé et un dis-
positif aptes & équilibrer automatiquement les ten-
sions des méches.

Conformément 2 linvention, le procédé pour
évacuer les méches de déchets provenant de la
découpe des fausses lisigres, du type comportant
une phase d'enroulement desdites méches sous
forme de spires et une phase d'évacuation, est
caractérisé en ce que lesdites méches sont en-
roulées simultanément sous forme d'un cordon uni-
que et que ledit cordon subit une fausse torsion
permettant d'équilibrer automatiquement les ten-
sions des différentes méches.

Le dispositif pour la mise en oeuvre d'un tel
procédé se caractérise en ce qu'il comporte en
combinaison:

-un moyen d'enroulement du type délivreur de fil,
dont le périméire varie le long de la génératrice,
-un moyen de freinage de la bobine,

-un moyen d'amenée du cordon entrainé en rota-
tion, apte & déposer le cordon sur le moyen d'en-
roulement du c6té de son plus grand périméire et
apte & communiquer audit cordon une fausse tor-
sion.

On comprendra mieux l'invention & I'aide de sa
description ci-aprés et des figures annexées dans
lesquelles :

la figure 1 est une coupe longitudinale du
dispositif,

la figure 2 est une vue en bout du moyen
d'enroulement et du moyen de freinage.

Le dispositif conforme 2 l'invention comporte
principalement un conduit d'amenée (2), un moyen
d'enroutement (3) et un moyen de freinage (9).
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Le moyen d'enroulement (3) est constitué non
fimitativement d'un délivreur présentant une zone
sensiblement concave (3a) et une zone sensible-
ment convexe (3b} (voir figure 1), dans le but de
favoriser ['élimination des spires qui se forment
autour du moyen d'enrouiement comme il est dit
plus loin.

Tout autre type de moyen d'enroulement rem-
plissant la méme fonction peut convenir: bobine
composée de deux parties de conicités différentes,
ou composée d'une partie cylindrique et d'une
pluralité d'aiguilles ou barrettes maintenues in-
clindes par rapport & la partie cylindrique au
moyen d'une joue, selon une technique connue
dans les débiteurs de trame.

Ledit moyen d'enroulement (3) est par exemple
réalis€ en matiére plastique et monté libre en rota-
tion sur un arbre (4).

Le conduit d'amenée (2} est par exemple com-
posé d'un tube & section circulaire, coudé, de telle
sorte qu'une partie (2a) soit dans I'axe de rotation
de l'arbre (4) et qu'une partie (2b) s'étende jusqu'a
la périphérie du moyen d'enroulement.

L'orifice de sortie du conduit d'amenée (2) est
situé du c6té du plus grand périmétre du moyen
d'enroulement et a I'extérieur de celui-ci.

Le conduit d'amenée (2) est en outre enirainé
en rotation par tout moyen approprié, par exemple
et non limitativement par un ensemble multipli-
cateur de vilesse (7) & engrenages enirainé par
I'arbre du rouleau d'appel de tissu non représenté.

Tout autre moyen, synchronisé ou non avec
I'arbre du métier peut convenir.

Le moyen de freinage (9) du mode de
réalisation préféré de I'invention est composé de
deux barres (9a) disposées de part et d'autre du
délivreur (3) et s'étendant perpendiculairement &
l'axe de rotation du dispositif, et apte & serrer les
spires contre la bobine (voir schéma de la figure
2). Bien entendu on peut également utiliser un
moyen de freinage d'un aufre type par exemple du
type magnétique.

Au cours du fonctionnement, un cordon (1)
formé d'au moins deux méches (1a) et (1b) prove-
nant de la découpe des deux fausses lisigres d'une
laize, est introduit dans le conduit (2) par I'entrée
(6), sort par l'orifice (5) dudit conduit (2), est
déposé sur le moyen d'enroulement (3) au voi-
sinage de son plus grand périmétre. On a symbo-
lisé, sur la figure 1, le chemin du cordon ainsi que
quelques spires par des traits pointillés.

Sous I'effet de la rotation du conduit (5), ledit
cordon (1) subit une fausse torsion qui produit un
enroulement des méches I'une par rapport & l'autre
puis il se dépose sur le moyen d'enroulement (3)
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sous forme de spires successives qui, sous ['effet
de la conicité ou de la pente de la partie (3b), et de
fagon connue en soi, glissent vers la zone de
moins grand périmétre (3a) ol elles se répartissent
sensiblement sous forme d'au moins une couche
de spires. Cetie couche de spires est maintenue
par le moyen de freinage (9), puis évacuée dans
un récipient de récupération (8), automatiquement
et de fagon connue en soi, du ¢dté du plus petit
périmétre du moyen d'enroulemnt (3).

Le moyen de freinage a également pour fonc-
tion de déterminer la tension résultante sur e cor-
don (1). Ainsi, dans le cas ol l'une des deux
méches (1b) est moins tendue que la deuxieme
méche (1a), la méche (1b) se guipe autour de la
méche (1a) jusqu'a ce qu'il y ait rattrappage des
longueurs et que les tensions des deux méches se
rééquilibrent.

Ainsi, au cours du fonctionnement, les tensions
des deux méches s'équilibrent automatiquement et
les risques de casses sont considérablement dimi-
nues.

Le fonctionnement est d'autant meilleur que la
vitesse de rotation du conduit (2) est supérieure &
celle du rouleau d'appel du tissu, car la fausse
torsion du cordon est plus grande et la régulation
meilleure.

En plus, le dispositif conforme & !linvention
présente I'avantage d'étre auto-amorgant, avantage
qui ne se rencontre pas dans les dispositifs connus
de I'art antérieur.

Revendications

1. Procédé pour évacuer les méches de
déchets provenant de la découpe des fausses
lisiéres, du type comportant une phase d'enroule-
ment desdites méches sous forme de spires et une
phase d'évacuation caractérisé en ce que lesdites
méches sont enroulées simultanément sous forme
d'un cordon unique (1) et que ledit cordon subit
une fausse torsion permettant d'équilibrer automa-
tiguement les tensions des différentes méches.

2. Dispositif pour la mise en ceuvre du procédé
de la revendication 1 caractérisé en ce qu'il com-
porte en combinaison;

-un moyen d'enrouiement (3) du type délivreur de
fil dont le périmétre varie le long de la génératrice,
-un moyen de freinage (9) de la bobine,

-un moyen d'amenée (2) du cordon (1) entrainé en
rotation, apte & déposer le cordon sur le moyen
d'enroulement du c8té de son plus grand diamétre
et apte & communiquer audit cordon (1) une fausse
torsion. ’

3. Dispositif selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que la bobine comporte une zone
concave (3a) et une zone convexe (3b).
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4. Dispositif selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que le moyen de freinage est
composé de deux barres s'appuyant élastiquement
sur {a bobine.
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