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@ Rolienstdosselanordnung mit Verdrehsicherung, inshesondere fiir Brennkraftmaschinen.

‘-@ Bsei einer RolienstdBelanordnung mit Verdrehsi-
&L cherung, insbesondere flir Brennkraftmaschinen, mit
einem in einer StéBelbohrung im Zylinderblock bzw
IN\im Zylinderkopf- geflinrten St&Belkdrper, wobei am
© Zylinderblock bzw. am Zylinderkopf und am
StoBelkdrper Fihrungsteile bzw. axiale
Lo Fihrungsnuten ausgebildet sind, die miteinander zu-
€N sammenwirken, ist eine axiale Flhrungsnut (14) in
eder den StdBelkdrper flihrenden zylindrischen
StéBelbohrung (4) im Zylinderblock (3) bzw im Zylin-
derkopf (3) vorgesehen und aus dem verbliebenen
Teil einer lingslaufenden kleinen Bohrung gebildet,
die durch die zylindrische St&Belbohrung (4) zu ein-

em halbrundem Querschnitt ged&ffnet ist und am
StéBelkdrper (6) ist ein Flhrungsteil (16) mit rundem
oder teilrundem Querschnitt festgelegt, der mit der
Flhrungsnut (14) zusammenwirkt.
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RollenstéAelanordnung mit Verdrehsicherung, insbesondere fiir Brennkraftmaschinen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Rol-
lenstGBelanordnung mit Verdrehsicherung, insbe-
sondere flr Brennkraftmaschinen der im Oberbe-
griff des Patentanspruchs 1 erlduterten Art.

Aus der DE-OS 27 58 862 ist eine einfache
StéBelanordnung mit Verdrehsicherung, insbeson-
dere flir Brennkraftmaschinen zu entnehmen, bei
der die Verdrehsicherung {ber eine in den
StoBelkdrper eingearbeitete axiale Flhrungsnut
und einen im Zylinderkopf angeordneten in die
Fihrungsnut einragenden Flhrungsteil oder aber
{iber seitliche Flhrungsflichen am StdBelkdrper
und mit diesen zusammenwirkende am Zylinder-
block bzw. am  Zylinderkopf festgelegie
FUhrungsbieche erfolgt. '

Diese bekannte StdBeianordnung mit Verdreh-
sicherung weist den Nachteil auf, daB die Herstel-
lung der axialen FUhrungsnut im St&Belk&rper und
die Anordnung des Fihrungsteiles im Zylinder-
block bzw.Zylinderkopf oder die Herstellung der
Fuhrungsfiichen am St&Belktrper und die Anbrin-
gung der Flhrungsbleche am Zylinderblock bzw,
am Zylinderkopf aufwendige Bearbei-
aufwendige Montage-
vorgénge erfordern.

Aus der DE-PS 30 39 946 ist eine Rol-
lenstdBelanordnung mit Verdrehsicherung, insbe-
sondere flir Brennkraftmaschinen, bekannt, bei der
die Verdrehsicherung durch ein an einem von zwei
benachbarten St6B8elkdrpern festgelegtes
Flhrungsblech gebildet ist, das mit seitlichen
FUhrungsfliche am anderen St6Belkérper zusam-
menwirkt, um eine Drehbewegung der Rollenst&Bsl
um ihre Lingsachsen zu verhindern. Uber die Art
der Befestigung des Flhrungsbleches an dem
StdBelkdrper ist nur ausgesagt, daB sie starr erfol-
gen soll und aus Fig. 2 ist eine SchweiBverbindung
zu ersehen. .

Damit ist die Herstellung und Montage einer
solchen RollenstdBelanordnung mit Verdrehsiche-
rung verhdltnism&gig einfach, da keine Bearbeitung
am Zylinderblock bzw. am Zylinderkopf erfolgen
und keine besondere Montagefolge eingehalten
werden muB, allerdings missen die Rollenst&Bel
nahe beieinander liegen, da ansonsten das am
StéBelkdrper befestigte FUhrungsblech zu groB
wird und seine Masse die StdBelfunktion be-
eintrdchtigt und es muB eine Schweifiverbindung
an dem fertig bearbsiteten StdBelk&rper erfolgen,
die den Nachteil mit sich bringt, daB dieser sich in
unerwlinschter Weise verziehen kann.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine Rol-
lenstéBelanordnung mit Verdrshsicherung, insbe-
sondere flir Brennkraftmaschinen, der im Oberbe-
griff des Patentanspruchs erlduterten Art derart zu
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verbessern, daB eine erforderliche axiale
Flhrungsnut im Zylinderblock bzw. im Zylinderkopf
in einfacher Weise herstellbar ist und der erforder-
liche Fihrungsteil ebenfalls einfach hergestelit und
einfach am St&Relk&rper festgelegt werden kann
und nur eine geringe Masse aufweist. Darliber hin-
aus soll eine einfache Montage gew&hrlsistet wer-
den.

Gem#B der Erfindung wird diese Aufgabe
geldst, indem sine RolienstdBelanordnung mit Ver-
drehsicherung, insbesondere flir Brennkraftma-
schinen, der im Oberbegriff des Patentanspruchs 1
erlduterten Art die im Kennzeichenteil des Pate-
ntanspruchs 1 aufgezeigten Merkmale aufwsist.

in den weiteren Patentansprichen sind
zweckmépBige Einzelheiten der Erfindung erldutert.

Dadurch, daB eine axiale Flihrungsnut in der
den  StdBelkSrper flhrenden  zylindrischen
StéBelbohrung im Zylinderblock bzw im Zylinder-
kopf vorgesshen und aus dem verbliebenen Teil
einer ldngslaufenden klsinen Bohrung gebildet ist,
die durch die zylindrische St&Belbohrung zu einem
halbrundem Querschnitt gedfinet wird und am
StdBelkdrper ein Flhrungsteil mit rundem oder teil-
rundem Querschnitt festgelegt ist, der mit der axia-
len Fihrungsnut zusammenwirkt, wird eine zu-
verldssige Verdrehsicherung mit geringemn bauli-
chem Aufwand erzielt.

Dadurch, daB der StdBelkdrper eine an sich
bekannte hydraulische Spielausgleichseinrichtung

" enthdlt und das als Blechteil ausgebildete Ver-

schiuBelement flir diese Einrichtung in einem Stlick
ein am StdBelkdrper festgelegtes Flihrungsteil bil-
det, dessen runder oder teilrunder Querschnitt
durch C-férmiges Einrollen gebildet ist, kann
gleichzeitiy mit der Montage des Ver-
schluBelementes eines hydraulischen StBels das
FUhrungsteil flir die erfindungsgem&Be Verdrehsi-
cherung festgelegt werden.

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeich-
nungen gezeigten Ausflihrungsbeispieles n&her
erlautert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine halbseitige Ansicht und einen
halbseitigen veriikalen Schnitt durch eine Rol-
lenstdBelanordnung mit Verdrehsicherung gemis
der Erfindung;

Fig. 2 einen versinfachten vertikalen Schnitt
durch den Rollenst8B8el chne Fuhrungsteil;

Fig. 3 eine Draufsicht auf den RollenstdBel in
Fig. 2; .
Fig. 4 einen vertikalen Schnitt entlang der
Achse einer StdBelbohrung im Zylinderblock und

Fig. & weine Teil-Draufsicht auf die
St&Belbohrung in Fig. 4.
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Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, ist in dem eine
Nockenwelle 1 Ubergreifenden Teil 2 eines Zylin-
derblockes 3 bzw eines Zylinderkopfes eine
zylindrische St68elbohrungen 4 als Flhrungen flr
einen Ventilst6Bel 5 mit zylindrischem St6Belkbrper
6 vorgesehen.

Der VentilstBel 5 kann entweder ein normaler
Rolien-Ventilstd8sl oder aber in bevorzugter Weise
ein Rollen-Ventilst&Bel mit hydraulischer Spielaus-
gleichseinrichtung sein.

Das in den Figuren gezeigte
Ausflhrungsbeispiel bezieht sich auf einen Rol-
lenstéBel 5, dessen zylindrischer St&Belkbrper 6
eine zylindrische Bohrung 7 zur Aufnahme einer
hydraulischen Spielausgieichseinrichtung 8 mit ein-
er StéBeistangenpfanne 8 aufweist. Das untere
Ende des StdBsikdrpers 6 ist gabelférmig oder
zylindrish ausgebildet und nimmt Uber eine Achse
10 ein Nadellager 11 und eine Rolle 12 auf, die mit
den Nocken auf der Nockenwelle 1 zusammen-
wirkt.

Wie aus Fig. 1 in Verbindung mit den Fig. 2
und 3 zu ersehen ist, ist der Sibfelkdrper 6 an
seinem  AuBenumfang mif einer  axialen
Fiihrungsnut 13 von halbrundem Querschnitt verse-
hen, die vorzugsweise durch Frisen oder Schleifen
hergestelit werden kann.

Wie aus den Fig. 4 und 5§ zu ersehen ist, ist
auch in der zylindrischen StSBelbohrung 4 eine
axiale Filhrungsnut 14 von halbrundem Querschnitt
vorgesehen, die derart hergestelit wird, daB eine
entsprechend kieine Bohrung im Zylinderkopf- bzw
im Zylinderblock 3 gebohrt wird bevor die groBe
zylindrische Stdfelbohrung 4 gebohrt wird, die
dann einen Teil der kleinen Bohrung l&ngslaufend
Offnet.

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Rollenst68el 5 mit
hydraulischer Spielausgleichseinrichtung 8 ist an
einem VerschluBelement 15 flir die Spiel ausgieich-
seinrichtung 8 des Rollenst&Bels 5 ein Flihrungsteil
16 mit rundem Querschnitt angeordnet, das sowohl
in die axiale Flihrungsnut 13 am RollenstBRel 5 als
auch in die axiale Fihrungsnut 14 in der
StéBelbohrung 4 eingreift.

Das VerschiuBelement 15 ist hierbei als ein
BiechpreBteil ausgebildet, an. dem durch G-
formiges Einrollen das Fihrungsteil 16 gebildet
wird. Nach Abkippen des Flhrungsteiles 16 um
80° gegenliber dem Halsteili des Ver-
schluBelementes kann das VerschiuBelement 15
am RollenstdBel 5 an einer Ringnut 17 festgelegt
werden.

Dabei kann die ohnehin erforderliche Bérdel-
oder Einroliverbindung, die zum Festlegen der Ein-
zelteile einer hydraulischen Spielausgleichs einrich-
tung innerhalb des RollenstBels 5 erforderlich ist,
benutzt werden, wodurch kein zuséizlicher Arbeits-
gang erforderlich wird.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Die Befestigung eines Fihrungsteiles am
St6Belkdrper kann auch durch andere bekannte
Befestigungsmethoden, wie Einrasten, Einkiem-
men, Verstemmen, SchweiBen oder dergleichen er-
folgen und das Fuhrungsteil kan véliig unabhingig
von einem VerschiuBteil fiir die hydraulische Spie-
lausgleichseinrichtung des RollenstdBels sein.

- Anspriiche

1. RollenstdBelanordnung mit Verdrehsiche-
rung, insbesondere flr Brennkraftmaschinen, mit

einem in einer Bohrung im Zyiinderblock bzw. im

Zylinderkopf gefihrien St&Belkdrper, wobei am
Zylinderblock bzw. am Zylinderkopf und am
St&Belkdrper Fiihrungsteile und axiale
Flhrungsnuten vorgesehen sind, die miteinander
zusammenwirken, dadurch gekennzeichnet, daf
eine axale Flhrungsnut (14) in der den
StdBelkdrper fihrenden zylindrischen
StéBelbohrung (4) im Zylinderblock (3) bzw im
Zylinderkopf vorgesehen und aus dem Teil einer
zuerst gebiihrten langslaufenden kleinen Bohrung
gebildet ist, die durch die nachfolgend gebiihrie
zylindrische St68elbohrung (4) zu einem halbrun-
den Querschnitt ge&ifnet wird und am Sté8elkGrper
(6) ist ein Flhrungsteil (16) mit rundem oder teil-
rundem Querschnitt festgeiegt, der mit der axialen
Flhrungsnut (14) zusammenwirkt.

2. RollenstSBelanordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der St&Belkdrper (6)
eine an sich bekannte hydraulische Spielausgleich-
seinrichtung (8) enthdli und an dem als Blechteil
ausgebildeten VerschiuBelement (15) flir diese Ein-
richtung einstlickig ein am St6Belkdrper (6) festge-
legtes Flhrungsteil (16) ausgebildet ist, dessen
runder oder teilrunder Querschnitt durch C-
férmiges Einrollen geformt wird und in einer axia-
len Fiihrungsnut (14) am St&felkdrper (6) ab-
gestiitzt ist.

3. Rollenstdfelanordnung nach den An-
spriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB
das Verschiusiement (15) am Si6Belkdrper (6) in
an sich bekannter Weise durch Umbdrdein nach

Art eines Kronenkorken oder durch Einrollen an.

einer Ringnut (17) festgelegt ist.

4. Rollenst&Belanordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da8 ein Flhrungsteil mit
rundem oder tieilrundem  Querschnitt am
StBelkdrper bzw Teilen des StéBelkdrpers durch
Verklermnmen, Verstemmen, Verschweifien oder der-
gleichen fesigelegt ist und das Fuhrungsteil als
separatesH eil ausgebildet ist.
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