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€ Benhiilter fiir gasdichte Verpackungen.

@ Der Behditer (1) Dbesteht aus einem
verhéltnisméssig steifen Aussenbehiiter (2) und ein-
em eine Innenauskleidung bildenden innenbehilter
(3). Der Innenbehilter (3) ist aus Zuschnitten einer
diinnen, kunststoffbeschichteten Aluminiumfolie her-
gestellt und hat entlang einer Umfalzung veriaufende
, verschweisste Usberlappungsnihte. Der Aussen-
behaiter schitzt den die Dichtigkeit
gewihrleistenden Innenbehiiter (3) vor zu Undichtig-
keiten flihrenden Beschadigungen. Bis auf eine
Aluminiumschicht von weniger als 0,02 mm Dicke,
die die Dichtigkeit und den Lichtschutz
gewidhrleistet, besteht der Behiiter aus Kunststoff
oder im Aussenbehélter (2) aus sinem anderen ver-
brennbaren Material. Seine Temperaturbslastbarkeit
und Dichtigkeit machen den Behélter (1) geseignet
flr die Verpackung von zu sterilisiernden Lebensmit-
= tein sowie flir kohlensurehaltige Getrénke. FUr ein-
en raumsparenden Transport ist der Behélter koni-
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Behaiter fiir gasdichte Verpackungen

Die Erfindung betrifft einen Behdlter flir gas-
dichte Verpackungen gemiss dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1.

Bisher erfolgte die gasdichte Verpackung, z.B.
von kohlesdurehaltigen Getridnken, entweder in
Glasbehiltern oder in tiefgezogenen, zylindrischen
Blechbehiltern. Diese Behilter haben den Vorteil,
dass sie auch den flr eine Sterilisierung des
Behélterinhaltes erforderlichen Temperaturen von
130 bis 140°C ausseizbar sind, sie beanspruchen
jedoch fur ihren Transport vom Hersteller zum
Abfiiller ein verhdltnismissig grosses Transportvo-
lumen, da sie nicht stapelbar sind. Versuche mit
Kunststoffbehiltern, z.B. aus Polyester, das auch
ohne Verformung erhdhten Temperaturen ausge-
setzt werden kann, haben gezeigt, dass deren Gas-
dichtigkeit nicht ausreicht, um Uber einen langeren
Zeitraum eine erhdhten Gasinnendruck aufrecht-
zuerhalten, wie es flir die Abfiillung z.B. von koh-
lesdurehaltigen Getrdnken erforderlich ist. Ge-
brauchte gasdichte Behilter bekannter Art bilden
ausserdem eine Belastung von Abfallbeseitigungs-
systemen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein-
en Behilter der genannten Art zu finden, der im
wesentlichen aus riickstandslos verbrennbarem
Material besteht und bei ausreichender mechani-
scher Widerstandsféhigkeit, insbesondere ge-
geniiber bleibenden Verformung, z.B. aufgrund von
Transportbelastungen, eine ausreichende Gasdich-
tigkeit aufweist und der ausserdem eine thermische
Sterilisierung seines Inhalts ermdglicht. Weiterhin
soll der Behlter vor seinem Flillen stapelbar sein.

Die L&sung der genannten Aufgabe erfolgt er-
findungsgema&ss dadurch, dass der Behélter auf an
sich bekannte Weise konisch ist und aus sinem
dinnerwandigen, Ueberlappungsndhte aufweisen-
den, gasdichten Innenbehilier und einem mit die-
sem fest verbundenen, dickerwandigen Aussen-
behdlter besteht, wobei der Innen-und Aussen-
behdlter zumindest Gffnungsseitig aneinanderiie-
gende Flansche aufweisen.

Vorzugsweise besteht der Innenbehélter aus
einer kunststoffbeschichteten Aluminiumfolie, wobei
die Zussere Kunststoffschicht mit dem Material des
Aussenbehditers verschweissbar ist, falls dieser
ebenfalls aus Kunststoff besteht oder mit diesem
durch Kieben verbunden ist, falls er aus einem
anderen Material,wie z.B. Karion besteht. Ein-
schliesslich der Kunststoffbeschichtung betrigt die
Dicke der genannten Folie weniger als 0,15 mm
und die Aluminiumschicht selbst vorzugsweise we-
niger als 0,02 mm.
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Der aus einem Folienzuschnitt hergesteilte In-
nenbehditer gewdhrleistet die Dichtigkeit des
Behdlters sowie den Lichtschutz des
Behidlterinhalts. Die Kunststoffbeschichtung der
Aluminiumfolie tragt zu dieser Dichtigkeit bei und -
schiitzt ausserdem die Aluminiumschicht vor Korro-
sion. Die Ueberlappungsnéhte des Innenbehilters
sind vorzugsweise in an sich bekannter Weise so
ausgeflihrt, dass jeweils die gleichartigen Be-
schichtungen der Folie miteinander verschweist
sind. Dies ergibt sich dadurch, dass die Innen-
schicht zuvor nach aussen gefaltet wird, bevor der
Ueberlappungsrand zum Verschweissen dariiber
gelegt wird. Somit ergibt sich entlang der Ueber-
lappungsnéhte eine dreifache Schichidicke. Bei In-
nendruckbelastung des Behilters werden diese
Schichten an der Naht gegeneinander gepresst, so
dass die Zuveridssigkeit der Abdichtung dort noch
erhBht wird.

Dadurch, dass der die Aluminiumschicht aui-
weisende innenbehaiter besonders diinnwandig ist,
sind bleibende Verformungen unter Zusserer
Orilicher Druckanwendung und elastischer Verfor-
mung des Aussenbehilters nicht mdglich. Der Aus-
senbehilter bewirkt die Stabilitidt des Behilters und
schiitzt den Innenbehlter vor Beschadigungen, die
eine Undichtigksit verursachen kénnten.

Fir die dekorative Ausstattung des Behilters
kdnnen vor aneinanderliegende Flansche aufwei-
sen.

Vorzugsweise besteht der Innenbehilter aus
einer kunststoffbeschichteten Aluminiumfolie, wobei
die dussere Kunststoffschicht mit dem Material des
Aussenbehilters verschweissbar ist, falls dieser
ebenfalls aus Kunststoff besteht oder mit diesem
durch Kleben verbunden ist, falls er aus einem
anderen Material, wie z.B. Karton besteht. Ein-
schiiesslich-der Kunststoffbeschichtung betrdgt die
Dicke der genannien Folie weniger als 0,15 mm
und die Aluminiumschicht selbst vorzugsweise we-
niger als 0,02 mm.

Der aus einem Folienzuschnitt hergestellte In-
nenbehdlter gewdhrieistet die Dichtigkeit des
Behélters sowie den Lichtschutz des
Behilterinhalts. Die Kunststoffbeschichiung der
Aluminiumfolie rdgt zu dieser Dichtigkeit bei und -
schiitzt ausserdem die Aluminiumschicht vor Korro-
sion. Die Ueberlappungsnidhte des Innenbehilters
sind vorzugsweise in an such bekannter Weise so
ausgeflhrt, dass jeweils die gleichartigen Be-
schichtungen der Folie miteinander verschweist
sind. Dies ergibt sich dadurch, dass die Innen-
schicht zuvor nach aussen gefaliet wird, befor der
Ueberlappungsrand zum Verschweissen dariiber
gelegt wird. Somit ergibt sich entlang der Usber-
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lappungsnihte eine dreifache Schichtdicke. Bei In-
nendruckbelastung des Behdlters werden diese
Schichten an der Naht gegeneinander gepresst, so
dass die Zuveridssigkeit der Abdichtung dort noch
erhdht wird.

Dadurch, dass der die Aluminiumschicht auf-
weisende Innenbehiiter besonders diinnwandig ist,
sind bleibende Verformungen ~unter Husserer
Ortlicher Druckanwendung und elastischer Verfor-
mung des Aussenbehélters nicht mdglich. Der Aus-
senbehalter bewirkt die Stabiiitdt des Behilters und
schitzt den Innenbehélter vor Beschidigungen, die
eine Undichtigkeit verursachen kdnnten.

FUr die dekorative Ausstattung des Behdlters
kénnen vor zugsweise die Zuschnitte flir den In-
nenbehélter und somit der Innenbehiiter bedruckt
sein, falls der gespritze oder tiefgezogene Aussen-
behélter aus durchsichtigem Kunststoff, beispiels-
weise Polypropylen, hergestellt wird. Der Aussen-
behdlter kann jedoch selbst die Bedruckung auf-
weisen und beispieisweise aus Karton hergestellt
sein, wie an sich durch die CH-PS 647 453 bekannt
ist.

Der Verschiuss des Behilters nach seiner
Beflillung kann je nach Verwendungszweck, z.B.
als Trinkbehditer, durch einen verhilnismassig
steifen, gasdichten Deckel erfolgen, der mit dem
Behélterflansch, z.B. durch Bérdein oder Schweis-
sen, verbunden wird. Beispielsweise ist der
Behdlterdeckel, &hnlich wie bei Blechdosen, aus
Blech mit einem Aufreissverschiuss hergestell,
oder er ist, hnlich wie der lbrige Behilterteil,
mehrschichtig ausgefiinrt, mit einem die Dichtigkeit
gewiéhrleistenden diinnen Folienteil und sinem mit
diesem verbundenen steifen Deckieil. Ein
Behdlterverschiuss aus Blech ist beispielsweise
durch die US-PS 3, 190,485 bekannt.

Die Zeichnung zeigt ein Ausflihrungsbeispiel
eines erfindungsgemissen Behilters mit zwei Bei-
spielen flr die Ausflihrung einer Ueberlappungs-
naht, dabei zeigt:

Fig.1 einen Axialschnitt durch den Behilter
ohne Deckel, ,

Fig.2 einen vergrisserten Teilquerschnitt im
Bereich des Oeffnungsrandes des Behélters nach
Fig.1,

Fig.3 einen Teilquerschnitt durch den Innen-
behalter im Bersich einer entlang einer Mantellinie
verlaufenden Ueberlappungsnaht,

Fig.4 eine Darstellung entsprechend Fig.3
mit einer anders ausgeflihrten Ueberiappungsnaht,

Fig.5 und 6 einfache Ueberlappungen im
Verbindungsbereich zwischen dem Mantel und
dem Boden des Innenbehélters, bevor diese gegen
den Mantel oder den Boden gedriickt werden, zur
Herstellung der Ueberlappungsverbindung und
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Fig.7 einen Teilquerschnitt durch einen
Behélter im Bereich des Uebergangs zwischen Ma-
ntel und Boden mit einer schematischen Darstel-
lung der aufgrund der einfachen Ueberlappung
nach Fig.6 hergestellten Ueberlappungsverbindung.

Der dargestelite Behdlter 1 hat einen
verh#ltnisméssig steifen Aussenbehilter 2, der die
Behalterformstabilitdt bestimmt und den innen an
ihm anliegenden sehr dlnnwandigen und entspre-
chend flexiblen Innenbehdlter 3 gegen Be-
schddigung schitzt. Der Aussenbehilter 2 kann
durch Spritzgiessen aus Kunststoff, z.B. Polypropy-
len, Tiefzieshen oder Wickeln aus Kartonmaterial
separat hergestellt sein, so dass der in jedem Fall
separat aus Folienzuschnitten hergestelite Innen-
behdlter nachtréglich in ihn eingefligt und mit ihm
durch Kleben oder Verschweissen zumindest en-
lang der Randflansche 4,4 verbunden wird. Vor-
zugsweise wird jedoch der vorgefertigte Innen-
behélter 3 in eine Spritzgiessform eingelegt und
der Aussenbehilter 2 durch Spritzgiessen unmittel-
bar an den Innenbehilter 3 angeformt, so dass er
mit dessen dlinnen Kunststoffschicht verschweisst.
Somit  bildet der Innenbehsiter 3 sine
Behalterauskleidung. _

Die Wanddicke des Aussenbehilters 2, die z.B.
0,5 mm oder mehr betrégt, ist im wesentlichen
durch die Festigkeitsanforderungen an den
Behilter 1 bestimmt. Bei seiner Materialwah! ist die
Gasdurchldssigkeit unwesentlich, so dass andere
Gesichtspunkie, wie Umwsitfreundlichkeit und/oder -
Preisglinstigkeit bevorzugt werden k&nnen. Der In-
nenbehalter hingegen besteht aus einer diinnnen
Folie von vorzugsweise weniger als 0,02 mm
Dicke, deren Materialwahl in erster Linie durch die
Anforderung an sehr hohe Gasdichtigkeit bestimmt
ist. Entsprechend ist ein verhdltnismassig hochwer-
tiges Material, wie z.B. kunststoffbeschichiete Alu-
miniumfolie, zu wihien, das jedoch nur in sehr
geringer Quantitit benStigt wird. Die minimale
Dicke ist im wesentlichen durch die Verarbeitbar-
keit zu einem Innenbehilter 3 bestimmt, so dass
dieser aus Zuschnitten flir seinen Manteltsil 8 und
seinen Bodenteil 7 hergestellt wird, indem die Ver-
bindungsnéhte zur Herstellung des Raumgebildes
durch gasdichte Ueberlappungsnghte 5,5,13 gebil-
det werden. Aussen ist die Folie des Innenbehiiter
3 mit einem Material diinn beschichtet, das mit
dem Material des Aussenbehdlters, z.B. Polypropy-
len, leicht verschweisst. Die andere, innere Seite
der Folie ist durch Ublichen Thermolack be-
schichtet, um die Nahtverbindungen 5,513 durch
Heissiegein einfach herstellen zu kdnnen.

Die Fig.3 und 4 zeigen zwei Beispiele fir eine
Uberlappende Verbindung entlang der in Richtung
einer Mantellinie veriaufenden Manteinaht 5 bzw.
5', derart, dass entlang der Naht 5,5' jeweils Innen-
schichten der Folie aufeinander liegen und mitei-
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nander verschweisst sind. Im Beispiel nach Fig.3
ist ausserdem ein Folienrand 11 vorhanden, der
sich in Umfangsrichtung Uber den umgefalzten
Folienteil 10 fortsetzt, so dass zuséizlich auch ein
Kontakt mit Verschweissung, Verkelbung oder auch
nur mit einfacher Auflage zwischen der Innenbe-
schichtung und Aussenbeschichiung der Folie ent-
lang dem Folienrand vorhanden ist.

Die Fig.5 und 6 zeigen flir zwei verschiedene
Anordnungen einer Uberlappenden Verbindungs-
naht 13 die anféngliche einfache Ueberlappung,
bevor diese beim Beispiel nach Fig.5 gegen den
Mantelteil 8 des Innenbehéiters 3 und beim Bei-
spiel nach Fig. 6 gegen den Bodenteil 7 des Innen-
behilters 3 umgelegt wird, um in dieser Endposi-
tion verschweisst 2zu werden. Wie beim
Ausfiihrungsbeisiel nach Fig.3 einer Mantelnant, ist
bei den Ausflhrungsbeispielen der Fig.5 und 6
ebenfalls sin Folienrand 11°,11” vorhanden, der sich
in Endposi tion Uiber den umgefalzten Folienteil 10’
fortsetzt.

Durch einen verhiltnismissig breiten Ueber-
lappungsbereich 10,10 sowie die Umfalzung der
aneinanderliegenden Folienteile gegen die Wand
des Innenbehilters 3 , d.h. gegen den Mantelteil 8
oder den Bodenteil 7 ergibt sich eine zuveridssige
Abdichtung entlang der Nzhte 55,13, die noch
dadurch unterstiitztwird, dass der Innendruck des
geflllten Behilters 1 die Ueberlappungsnihte kom-
primiert. )

Obwohl der Anteil an Aluminium bei Verwen-
dung einer Aluminiumfolie flir den Innenbehilter 3
vernachléssigbar gering ist, wirkt sich die thermi-
sche Leitfdhigkeit der Aluminiumschicht {iberra-
schend vorteilhaft auf das thermische Schrumpfen
nach dem Ausformen des fertiggestellten Behiiters
1 aus einer Spritzgiessform aus, wenn der Innen-

behélter 3 in dieser durch den Aussenbehiiter 2

umspritzt wird, indem die Schrumpfung um ca. 50
Prozent geringer ausf3lit als ohne Verwendung ein-
er Aluminiumiolie.

Die Darsteliung des Behélterdeckels eriibrigt
sich, da dieser auf an sich beskannte Weise, z.B.
entsprechend der US-PS 3 190 485 ausgefiihrt
sein kann.

Anspriiche

1. Behdlier flir gasdichte Verpackungen,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behilter (1)
konisch ist und aus einem diinnerwandigen, Ueber-
lappungsnihte (5,5°,13) aufweisenden, gasdichten
Innenbehélter (3) und einem mit diesem fest ver-
bundenen, dickerwandigen Aussenbehélter (2) be-
steht, wobei der Innen-und Aussenbehilter zumin-
dest &ffnungsseitig aneinanderliegende Flansche
(4) aufweisen.
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2.Behélter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenbehiiter (3) aus einer
kunststoffbeschichieten Aluminiumfolie besteht.

3.Behdlter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Aussenbehiliter (2) aus einem
mit der Kunststoffbeschichiung des Innenbehilters
(3) verschweissbaren Material besieht.

4.Behdlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Aussenbehilter (2) aus
Karton besteht.

5.Behilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Innenbehilter (3) aus
einer Folie geformt ist, deren Dicke weniger als
0,15 mm betrégt.

6.Behilter nach Anspruch 2 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aluminiumschicht der Fo-
lie des Innenbehélters (3) weniger als 0,02 mm
dick ist.

7.Behdlier nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Innenbehiliter
{3) an seiner Aussenseite bedruckt ist und der
Aussenbehilter (2) aus durchsichtigem Kunststoff
besteht.

8.Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 3
oder 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Aussenbehilter (2) aus Polypropylen besteht.

9. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ueberlap-
pungsnhte (5,5,13) eine Ueberlappung entlang
eines auswiris gefaiteten Folienrandes (10) aufwei-
sen, so dass an der Ueberlappungsnaht (5,5.6)
Innenschichien der Folie aneinanderliegen.

10.Behélter nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Ueberlappung an der
Ueberlappungsnaht bis Uber den umgefalzten
Folienrand (10) hinwegerstreckt, so dass ein Folien-
rand (11) mit seiner Innenbeschichiung an der
Aussenbeschichtung der Folie anliegt.

11.Behilter nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ueberlappungsnaht (13)
zwischen dem Mantelteil (8) und dem Bodenteil
(7) des Innenbehalters (3) radial nach innen gerich-
tet ist.
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