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Glied fiir Stahiradiatoren.

@ Das Glied ist aus zwei aneinanderliegenden
Stahlblechen (1) gebildet. Jedes Stahiblech (1) weist
im Bereich jeder Stirnseite eine Nabe (3), zwischen
den Naben mindestens zwei parallel verlaufende
Rinnen (4), zwischen je zwei Rinnen eine Langssicke
(5) und am Rand einen umlaufenden Steg (7) auf.
Mit den Langssicken (5) und den Stegen (7) sind die
Stahibleche (1) miteinander verschweift. An dem
Glied ist eine in Lingsrichtung verlaufende, im Quer-
schnitt méanderférmige Lamelle (11) befestigt. Die
Lamelle (11) liegt an den Rinnen (4) und den
L&ngssicken (5) an.
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Glied fiir Stahiradiatoren

Die Erfindung bezieht sich auf ein Glied fir
Stahiradiatoren, das aus zwei aneinanderfiegenden
Stahlblechen gebildet ist, von denen jedes im Be-
reich jeder Stirnseite eine Nabe, zwischen den
Naben mindestens zwei parallel verlaufende Rin-
nen, zwischen je zwei Rinnen eine mit der anlie-
genden Lingssicke des anderen Stahlblechs' ver-
schweifte Langssicke und am Rand einen mit dem
anliegenden Steg des anderen Stahiblechs ver-
schweifiten umlaufenden Steg aufweist.

Glieder der vorgenannien Art sind bekannt, z.
B. von Stahiradiatoren nach DIN 4722. Die bekan-
nten Glieder bestehen aus gleichgeformten,
spiegelsymmetrischert  Stahlblechen. Die  In-
nenflache des Stegs fiegt mit den innenfléchen der
Langssicken in derselben Ebene. Die aneinander-
liegenden umlaufenden Stege der Stahlbleche wer-
den ebenso wie die aneinanderliegenden
Lingssicken miteinander verschweifit. Ein Stahlra-
diator entsteht durch Aneinanderschweifien einer
wihibaren Zahi von Gliedern im Bereich der Na-
ben.

Zur Reduzierung der Herstellungs-und Be-
triebskosten ist u. a. erforderiich, daB HeizkSrper
als warmeiibertragende Elemenie optimal gestaltet
sind. Ein Heizkdrper {iberirdgt die Wirme von sei-
ner HuBeren Oberfliche und seinen indirekten
Heizflachen durch Konfektion an die umgebende
Luft und durch Strahlung an die umgebenden
RaumumschlieBungsfidchen. Die konvektive
Wirmeabgabe von den ZuBeren Oberflachen er-
folgt. dabei durch freie oder natlirliche Auf-
triebsstrémung.

Stahlradiatoren nach DIN 4722 haben den
Nachteil, daB allein die duBere Oberifldche des ein-
zelnen Gliedes die die W&rme Ubertragende
Fliche ist. Es hat nicht an Versuchen gefehlt, hier
wenigstens teilweise Abhilfe zu schaffen. So ist es
bekannt, jedes Glied mit zus3tzlichen seitlichen
Queransitzen zur ErhGhung der
wirmeabgebenden ZuBeren Oberfliche und mit
FensterSifnungen zwischen zwei Gliedern zur
Erhdhung der Luftzirkulation zu versehen (vgl. DE-
U-7 326 657); an das Glied oder an einen an das
Glied angeformten Steg Rippen anzuformen (vgl.
DE-U-7 538 771); dabei zusétzlich zur Erh8hung
der Luftzirkulation Offnungen in den Rippen (vgl.
DE-U-7 435 443) oder Leitrippen vorzusehen (vgl.
DE-U-7 119 844); den Steg der Glieder um
Randflansche zu verldngern und zu den Randflan-
schen des benachbarten Glieds unter Bildung ein-
es Lufischachts abzuwinkeln (vgl. DE-A-1 944
707).
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Bei den bekannten L&sungen sind Ubliche
Radiatoren umgestaltet zu Radiatoren mit
geénderten Querschnitten und AuBenformen. Die
zu dem Glied zu verschweiBenden Teile sind ge-
gossen und nach dem GuB nicht mehr
verdnderbar. Der Aufwand ist im Verhiltnis zur
Steigerung der Warmeabgabe gering.

Hier will die Erfindung Abhiife schafien. Die
Erfindung, wie sie in den. Anspriichen gekennzeich-
net ist, 15st die Aufgabe, eine Vorrichtung zu -
schaffen, die wahlweise an einem Radiator ange-
bracht werden kann, wenn durch Verédnderung sei-
ner duperen Oberfliche die Wirmeabgabe erhGht
werden soll. M3anderfdrmige Lamellen der bei der
Erfindung verwendeten Art sind an. sich, namlich
bei Flachheizkdrpern, bekannt (vgl. DE-U-8 210
732).

Bei der Erfindung wird die Oberfliche des
Radiators, z. B. eines Stahlradiators nach DIN
4722, durch die aus Stahlblech oder dergleichen
geformte, im Vergieich zu den beiden Halften, aus
denen das Glied des Radiators verschweiBt wird,
mit diinnerer Blechstirke hergestellle Lamelle
ergénzt. Die Lamelle erhSht die Oberflache des
Radiatorglieds an der Ansichisseite, an der die
Lamelle angebracht wird, wesentlich. ErhShungen
der Wérmeabgabe im Vergleich zu einem Radiator-
glied ohne Lamelle bis zu 50 % wurden im Ver-
such festgestelit.

Es ist mdgilich, die Lamelien im direkien
SchweiBverfahren nur an die nicht wasserfiihrenden
Lingssicken zwischen den wasserfihrenden Rin-
nen zu schweifen. Es ist weiterhin mdglich, die
Lamellen im indirekten SchweiBverfahren an die
wasserfiihrenden Rinnen punkizuschweifBen. Bevor-
zugt wird jedoch bei der Erfindung, die Lamellen
an die Lingssicken punktzuschweifien und gegen
die Rinnen unter Vorspannung gedrickt zu halten.
Bei dieser bevorzugien Weiterbildung sind ndmlich
lediglich PunktschweiBmaschinen notwendig, wie
sie z. B. zur Herstellung von Flachheizkdrpern mit
Lamellen, die nur an den Sicken anliegen, bekannt
sind. Soiche PunktschweiBmaschinen sind vorhan-
den und vergleichsweise preiswert. in der
Wirmelibertragung erleidet der Radiator mit
Lamelle dabei keine EinbuBe: Die Lamelien lie gen
nach ihrem VerschweiBen mit den Lingssicken un-
ter Vorspannung an den Rinnen an, wodurch ein
inniger Kontakt erreicht wird. Die
Wirmelibertragung im Bereich der Rinnen ist bei
der Lamelle nach der Erfindung etwa gieich hoch
wie bei einer Lamelle, die in diesem Bereich ge-
schweiBt ist. Die Herstellung des Radiators nach
dieser bevorzugten Ausflihrung erfolgt also bei
gleichem Wirmeverhalten wirtschaftlicher.
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Stahlradiatoren nach DIN 4722 haben einen
weiteren Nachteil: Die verschweiften umlaufenden
Stege bilden eine vorspringende Kante an dem
Glied, die die Unfallgefahr erhdht. Zur Vermeidung
von vorspringenden Kanten ist es bekannt, die
Stege zu verldngern und den verlingerten Stegteil
in eine Ebene senkrecht zu der von dem umlaufen-
den Resisteg bestimmien Ebene abzukanten (vgl.
DE-U-8 424 090 und DE-A-1 944 707); weiterhin,
eine von einem Teil der duBeren Rinne gebildete
duBere Seitenwand des einen "Stahlblechs mit ih-
rem Rand unter Biidung einer runden Schweifnaht
direkt mit dem anderen Stahiblech zu ver-
schweifien (vgl. DE-U-8 408 599).

Die Unfaligefahr durch die vorspringende um-
laufende Kante des Glieds wird in Waeiterbildung
der Erfindung dadurch vermieden, daB die am
Langsrand angeordneten Teile der Lamelle an der
jeweils &uBeren Rinne anliegen, in Richtung von
der Rinne weg abgewinkelt und wieder in Richtung
des Stegs so abgewinkelt sind, daB ihre freie Kante
auf der der Lamelle abgewandten Seite hinter den
Steg greift. Die Anlage hinter dem Steg kann unter
Vorspannung erfolgen. Bei dieser Ausgestaltung
umgreift die L&ngsseite der Lamelle vollstindig
den Steg des Glieds. An die Stelle der die dop-
pelte Sidrke einer Gliedhilfte aufweisenden -
scharfen Kante tritt die mehr als einen Zentimeter
betragende Seitenfiéiche der Lamelle. Die Unfalige-
fahr, wie sie durch eine ausgeprigte Kante gege-
ben ist, ist vermieden. Insbesondere bei Anlage
unter Vorspannung entféllt ein SchweiBvorgang und
ist die Montage erleichtert.

Weiterbildungen der Erfindung sind in weiteren
Unteranspriichen angegeben. Im folgenden wird
die Erfindung anhand von lediglich einen
Ausflhrungsweg darstellenden Zeichnungen niher
erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Ansicht eines Glieds flir einen
Stahiradiator in verkleinertem MaBstab mit einem
Querschnitt der Lamelle;

Fig. 2 teilweise in einer Stirnansicht, teilwei-
se im Querschnitt entlang der Schnittlinie II-If in
Fig. 1 das Glied etwa in natlrlicher GréBe;

Fig. 3 eine Ansicht des in Fig. 1 dargestell-
ten Glieds, jedoch mit einer anderen Lamellenaus-
bildung;

Fig. 4 eine Ansicht des in Fig. 1 dargestell-
ten Glieds, jedoch mit einer weiteren Lamellenaus-
bildung;

Fig. 5 teilweise in einer Stiransicht, teilwei-
se im Querschnitt entlang der Schnittlinie V-V in
Fig. 4 das Glied etwa in natiiriicher GréBe.

Die als Ausflihrungsbeispiel gew#hiten Glieder
flir einen Stahlradiator bestehen aus je zwei Stahl-
blechen 1, die spiegelsymmetrisch ausgebildet
sind, aneinanderliegen und miteinander verschweist
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sind. Jedes Stahlblech 1 weist im Bereich jeder
Stirnseite 2 eine Nabe 3 auf. An den Naben 3 ist
jedes Glied mit den benachbarten Gliedern zu dem
Stahiradiator verschweift.

Zwischen den Naben 3 sind in dem
Ausflihrungsbeispiel in jedem Stahlblech vier paral-
lel verlaufende Rinnen 4 vorgesehen. Nach dem
SchweiBen bilden jewsils zwei gegenliberliegende
Rinnen 4 eine S&ule. In dem Ausflihrungsbeispie!
sind insgesamt vier SZulen vorgesehen. Je nach
GroBe und Ausstattung des Stahlradiators kdnnen
weniger oder mehr als vier S3ulen verwendet sein.
Zwischen seitiich benachbarten Rinnen 4 ist jewsils
eine Lingssicke 5 vorgesehen. Wihrend die
Séulen Uber den Bereich der Nabe 3 hinaus bis zur
Stirnseite 2 verléngert sind, enden die Lngssicken
5 auf der der Stimseite 2 abgewandten Seite vor
oder seitlich in H8he der Nabe 3. Auf diese Weise
sind Vorlauf, Riicklauf sowie gleichmiBige Vertei-
lung eines Heizmediums, insbesondere von Warm-
wasser, {iber den Stahlradiator gew#hrleistet.

Mit den L&ngssicken 5 liegen die Stahlbleche 1
desselben Glieds aneinander; auBerdem mit ihren
den Rand 6 bildenden umlaufenden Stegen 7. Die
Stahlbleche 1 sind gleichgeformt und liegen
spiegelsymmetrisch mit den Stegen 7 sowie den
Léngssicken 5 aneinander. Die Innenfidchen der
Stege 6 liegen mit den Innenflichen der
Léngssicken 5 in derselben Ebene. Die Stege 7
sind parallel zur Ebene der L#ngssicken 5 abge-
winkelt. Die Stege 7 und die Lingssicken 5 sind
zur Bildung des Glieds flir den Stahlradiator mitei-
nander verschweift.

Das Glied flr Stahlradiatoren weist auBerdem
Lamellen 11 auf. Die Lamellen 11 verlaufen in
Léngsrichtung des Stahiradiators und sind im Quer-
schnitt m&anderfSrmig ausgebildet. Die Lamellen
11 sind sowohl mit den AuBenfiichen der was-
serflhrenden Rinnen 4 als auch mit den nicht
wasserflhrenden L&ngssicken 5 zwischen den Rin-
nen 4 des Radiators widrmeleitend verbunden: Die
Lamellen 11 sind an die Langssicken 5 punktge-
schweift. Zwei PunkischweiBstellen 12 sind bei-
spielsweise in der Zeichnung dargestellt. Gegen
die AuBenfiichen der Rinnen 4 sind die Lamellen
11 unter Vorspannung gedriickt gehalten. In ihrer
Stirnansicht sind die Lamellen 11 nach Art einer
Trapezkurve aufgebaut, deren ZuBere Scheitel 13
in derselben Ebene und deren innere Scheitel 14,
15 .in unterschiedlichen parallelen Ebenen liegen.
Die eine Ebene, in der die Scheitel 14 liegen, ist
durch die Langssicken 5; die andere Ebene, in der
die Scheitel 15 liegen, durch die zugewandte
AuBenfléche der Rinne 4 bestimmt.

Bei den in den Fig. 3 bis 5 dargestellten
Ausflihrungen der Glieder fiir Stahiradiatoren ist die
Lamelle 11 zusitzlich am umlaufenden Steg 7 be-
festigt. Bei der Ausflihrung nach Fig. 3 erfolgt die
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Befestigung der Lamelle 11 an dem Steg 7 auf der
Ansichtsseite im wesentlichen auf die gleiche Wei-
se wie die Befestigung an den L&ngssicken 5. Bei
der in den Fig. 4 und 5 dargesteliten Ausflihrung
liegt die Lamelle 11 - wie bei den anderen
Ausflihrungen - zun3chst an den jeweils duBeren
Rinnen 4 an. Die Lamelle 11 ist aber bei der hier
betrachteten Austiihrung in Richtung von der Rinne
weg abgewinkelt und dann wieder in Richtung des
Stegs 7 zweifach so ab gewinkelt, daB ihre freie
Kante 16 auf der der Lamelie 11 abgewandten
Seite hinter den Steg 7 greift. Die Lamelle 11 ist
unter Vorspannung hinter den Steg 7 gedriickt ge-
halten. Auf diese Weise wird der umlaufende Steg
7, der als scharfe Kante eine Unfaligefahr bildet,
zumindest {iber weite Teile abgedeckt durch den
Schenkel der Lamelle 11 im Bereich des Randes 6.
Die zwischen Steg 7 und #uBerem Scheitel 13
veriaufende duBere Seitenwand 18 der Lamelle 11
kann schrig - Fig. 5 rechts - oder im wesentiichen
lotrecht - Fig. 5 links - verlaufen. Auch verlaufen in
der Regel die inneren Seitenwénde 17 der Lamelie
11 zwischen den LZngssicken 5 und den duferen
Scheitein 13 steiler als zwischen den Rinnen 4 und
den duBeren Scheiteln.

Bei der in den Fig. 1 und 2 dargesteliten
Ausflihrung hat die Lamelle 11 einheitich eine
Liénge im wesentlichen gleich der Lénge der mitile-
ren Lingssicke 5. Bei der in Fig. 3 dargestellien
Ausflihrung ist die Lamelle 11 in L&ngsrichtung
stufenférmig ausgebildet, wobsi die Lénge der Stu-
fen im wesentlichen gleich der Lange der
Langssicken ist. Ist die Lamelle 11 seitlich Uiber die
HuPersten Lingssicken hinaus verléngert, kann hier
die Lamelle eine Linge im wesentlichen gleich
dem Abstand der Naben 3 voneinander aufweisen.

Die Lamelle 11 ist in der Regel aus einem
Stlick ausgeflihrt. insbesondere bei abgestuiten
Lamelien kommt jedoch auch eine mehrieilige
Ausfiihrung in Betracht.

Anspriiche

1. Glied fiir Stahiradiatoren, das aus zwei anei-
nanderliegenden Stahlbechen (1) gebiidet ist, von
denen jedes im Bereich jeder Stirnseite (2) eine
Nabe (3), zwischen den Naben mindestens zwei
parallel verlaufende Rinnen (4), zwischen je zwei
Rinnen eine mit der anliegenden L#ngssicke (5)
des anderen Stahlblechs verschweiBte Langssicke
und am Rand einen mit dem anliegenden Steg (7)
des anderen Stahlblechs verschweiften umlaufen-
den Steg aufweist, dadurch gekennzeichnet, da8 an
dem Glied eine in Langsrichtung verlaufende, im
Querschnitt mianderférmige Lamelie (11) befestigt
ist, die an den Rinnen (4) und den Lingssicken (5)
anliegt.
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2. Glied nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lamelle (11) an die Langssicken
(5) punktgeschweiBt und gegen die Rinnen (4) un-
ter Vorspannung gedriickt gehaiten ist.

3. Glied nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lamelle (11) in ihrer Stir-

nansicht nach Art einer Trapezkurve aufgebaut ist,

deren duBere Scheitel (13) in derselben Ebene und
deren innere Scheitel (14; 15) in unterschiedlichen
parallelen Ebenen liegen, von denen die eine durch
die Lingssicken (5), die anderen durch die zuge-
wandten AuBenfléchen der Rinnen (4) bestimmt ist.

4. Glied nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Seitenwidnde (17) der Lamelie
(11) zwischen den Langssicken (5) und den
ZuPeren Scheitein (13) steiler verlaufen als zwi-
schen den Rinnen (4) und den #uBeren Scheitein
(13). .

5. Glied nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Lamelle (11)
zusitzlich am umlaufenden Steg (7) befestigt ist.

6. Glied nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dap die am Lingsrand angeordneten Tei-
le der Lamelle (11) an der jeweils duBeren Rinne
(4) anliegen, in Richtung von der Rinne weg abge-
winkelt und wieder in Richtung des Stegs (7) zwei-
fach so abgewinkelt sind, daB ihre freie Kante (16)
auf der der Lamelle (11) abgewandten Seite hinter
den Steg (7) greift.

7. Glied nach einem der Ansprliche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lamelle (11) eine
Linge im wesentlichen gleich der Lange der mittle-
ren Langssicke (5) aufweist.

8. Glied nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lamelle (11) in
Langsrichiung stufenférmig ausgebildet ist, wobei
die Linge der Stufen im wesentlichen gleich der
Lidnge der Léangssicken (5), im Bereich der

Lingsrdnder im wesentlichen gleich dem Abstand

der Naben (3) voneinander ist.

9. Glied nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lamelle (11} in
Langsrichtung unterteilt ausgefihrt ist.

10. Glied nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lamelle (11) hinter den Steg (7)
unter Vorspannung gedriickt gehalten ist.
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