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Elinrichtung zum Fordern von bahnfdrmigem Material.

@ Die Forderwalze weist einen Zylindermantel (7) und end-
seitige Stirnwénde (6) auf. Um unabhéingig von der Mat-
erialbahndicke pro Walzenumdrehung gleich lange Mat-
erialbahnabschnitte férdern zu kdnnen ist vorgesehen, dass
der Zylindermantel (7) innerhalb eines Druckbereichs rein el-
astisch verformbar ist. Der Zylindermantel (7) umschliesst
mit den Stirnwénden {6) einen Hohlraum (9) druckdicht, der
von einer im genannten Druckbereich arbeitenden
Druckmediumquelle (12 bis 16) beaufschlagbar ist. Weiter
sind Mittel vorhanden, um im Hohlraum (9) innerhalb des
genannten Druckbereichs einen bestimmten Uberdruck zu
erzeugen und zu halten.
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Einrichtung zum Fdrdern von bahnfdrmigem Material

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung
zum Fdrdern von bahnfafmigem'Material mit einer FSfdefwaléE,

die einen Zylindermantel und endseitige Stirnwénde aufweist.

Die Forderwalze einer solchen Einfiéh£uhg‘hétj2.ﬁ; in Druck-
oder Stanzmaschinen die Aufgabe, pro Arbeitszyklus der Maschine
bgw..pro WalzenumdrehungAstets einé genau vorgesdhriébehe
Ldnge der Materialbahn zu férderﬂ. Da diese béispieigweise
angegebenen Maschlnen Materlalbahnen verschledener Dicke ver-
arbeiten konnen, stellt 51ch dle Aufgabe, mit der Forderwalze
auch bei verschiedenen Materlaldlcken stets glelch lange
Materialbahnabschnitte wéh;end eines Maschinentaktes'férdern zu
kﬁﬁnen. Zur Lésung dieéer Aufgabe benutzén bekanhgé Einrich-
tuhgen eiﬁe‘angétriebene Forderwalze, die von der Materialbahn
tellwelse umschlungen und dle Materlalbahn vor der Forderwalze

entsprechend ihrer Dicke unter Zugspannung elastlsch gedehnt w1rd derart, dass
mit jeder Umdrehung der Forderwalze nach’ dleser stets die glelche Linge des um
die genannte Drehung relaxierten Materialbahnabschnittes gefdrdert wird. Diesem
Vorgehen sind indessen durch die Stoffeigenschaften der Materialbahn Grenzer °

gesetzt. ' | |

Bei weiteren bekannten Einrichtungen ist in die Antriebsanordnung
der Forderwalze ein Uberlagerungsgetrlebe elngebaut welches
. dem Hauptantrieb eine von der chke der Materlalbahn abhanglge '

..Korrekturdrehzahl uberlagert Dlese Massnahme 1st jedoch auf-
wendig und hat den Nachteil, dass durch das Uberlagerungsgetrlebe
Ungenauigkeiten .in der Form perlodlscher Schwankungen 1n dle

-‘Antriebsanordnung . der Forderwalze gebracht werden
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Die vorliegende Erfindung stellt sich die Aufgabe, eine Einrich-
tung der eingangs erwahnten Art derart zu verbessern, dasé sie
mit geringem konstruktivem Aufwand und ohne zusitzliche Zugbean;
-spruchung der Materialbahn undrunabhéngig von der Materialbahn-
dicke stets gleich lange Materialbahnabschnitte.wéhrend eines

Arbeitszyklus fdrdern kann.

Erfindungsgemidss wird diese Aufgabe geldst durch die kennzeich-

nenden Merkmale des Anspruches i.

Anhand der beiliegenden schematischen Zeichnung wird die Erfin-

dung beispielsweise erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen L&ngsschnitt durch die Fdrderwalze einer Einrichtung,
Fig. 2 einen Schnitt ldngs der Linie II-II in Fig. 1 und

Fig. 3 eine gleiche Darstellung wie Fig. 2 eines zweiten Aus-

fﬁhrungsbeispiels einer Forderwalze.

Zwischen zwei parallelen Lagerschildern_lrist in Lagernrz eine
Forderwalze 3 drehbar gelagert. Die Férderwalze 3 weist eine
durchsetzende achsiale Welle 4 auf, welche an einem Ende ein mit
einem nicht dargestellten Motor getrieblich verbundenes Ritzel
5 trdgt. Fest mit der Welle 4 verbunden sind kreisfdrmige Stirn-
wﬁnde 6, die dicht mit einem zylindrischen Mantel 7 verbunden
sind. In einem Ende'dér Welle éristAein'achsialer Kanal 8 ange-
' ordﬁet, der sich im Bereich des vdm’ﬁahtel 7 umschlossenen
Hohlraums 9'véréweigt und dessen Verzweigungen in deﬁ Hohlraum

9 miinden. Am EusSeren Ende déf_Welle 4 ist der Kanal 8 durch
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eine Schraube 10 verschlossen. Zwischen dem Hohlraum 9 und den
Stirnwinden 6 sind weitere Dichfuhgseleménte”ll ahgeoféﬁéf.ﬁﬁgé
rechte Ende der Welle 4 durchsetzt mif'éiﬁeﬁJAESCHﬁiﬁt'kleine;;n
Durchmessers diametral den Druékzylindér 12 einés hydro-pneu-
matischen Druckwandlers 15 und ist in diesem mit druckdichten
Lagérﬁ 13 drehbar gelagert. Im Bereich der Druckkammer 14 des
Druckzylinders 12 weist der Kanal 8 eine in die Druckkammer 14
miindende. Verzweigung auf, so dass die Druckkammer 14 mit dem
Hohlraum 9 kommuniziert. Achsial an den Druckzylinder 12 schliesst
ein pneumatischer Zylinder 16 an, der liber eine Leitung 17 vén
éiner nicht dargestellten Druckmediumquelle mit einem gasf&rmigen
Druckmedium beaufschlagbar ist. In der Leitung 17 sind Mittel,
um im Hohlraum 9 wahlweise einen bestimmten Uberdruck aufzu-
bauen und zu halten. Die Stirnwédnde 6 und die Welle 4 sind vor-
zugsweise aus Stahltéefertigt, wogegen der Zylindermantel 7 aus
.einem inngrhalb eines Druckbereiches elastisch verformbaren
Material besteht. Hierzu eignen sich insbesondere Leichtmetall-
legierungen. Wird der Hohlraumhg durch den Druckwandler 15 unter
Uberdruék gesetzt, vergrdssert sich der Durchmesser der Férder-
~walze 3 (in Fig. 2 strichpunktierte'Liﬁie). Mit zgnehmendem
Durchmesser wdchst die Lidnge des pro Walzenumdfehung gefbdrderten
Materialabschnitts. Je dinner die Materialdicke, umso grdsser

wird der Uberdruck im Hohlraum 9 gewdhlt bzw. umgekehrt, derart,

dass der Radius von der Wellenachse zur Mitte der Materialbahn

(neutrale Faser)'konstant bleibt.

Beim Ausfilihrungsbeispiel nach Fig. 3 weist der Zylindermantel 7
innenseitig voneinander distanzierte Ringrippen 18 auf. Unter

Uberdruck erhdlt die Aussenseite des Zylindermantels 7 eine



13 : :'(‘-' :' : <.- ‘,*.‘: t,‘i, 0253981
7 . K
gewellte Form, wie dies strichpunktiert in Fig. 3 angedeutet

ist, was der Materialbahn eine stabilere Seitenfiihrung verleiht.
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Patentanspriiche

1. Einrichtung zum F8rdern von bahﬁfarmigem Mate-
rial mit einer FOrderwalze, die einen 2ylindermantel (7) und
eﬁdseitige Stirnwénde (6) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass der Zylindermantel (7) innerhalb eines Druckbereichs rein
elastisch verformbar ist, dass der Zylindermantel (7) mit den
Stirnwédnden (6) einen Hohlraum (9) druckdichtvumséh;iesst, der
von einer im genannten Druckbereich arbeitenden Druckmedium-
quelle (12 bis 16) beaufschlagbar ist und dass Mittel vorhanden
sind, um im Hohlraum innerhalb des genannten Druckbereichs einen

bestimmten Uberdruck zu erzeugen und zu halten.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wandstdrke des zylindrischen Mantels (7)

gleichmidssig dick ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dédurch
gekennzeichnet, dass der zylindrische Mantel (7) auf der dem

Hohlraum (9) zugewandten Seite voneinander distanzierte Rippen

(17) aufweist.

4. Binrichtung nach Anspruch 3, dadurch'gekennf

zeichnet, dass die Rippen (17) mit regelmdssigem gegenseitigem

Abstand angeordnet sind.

5. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-~
zeichnet, dass der Hohlraum (9) durch einen achsial durch eine
der Stirnwédnde (6) gefiihrten Kanal (8) mit der Druckmediumquelle
(12 bis 16) verbunden ist;
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