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Beschreibung

Die Erfindung liegt auf dem Gebiet der Vaku-
umelekironik und befaBt sich mit der konstruktiven
Ausgestaltung einer Vakuumschalirdhre, deren Ge-
hduse aus wenigstens einem hohlzylindrischen Ke-
ramikteil und wenigestens zwei metallenen Gehiu-
seteilen zusammengesestzt ist.

Bei einer bereits vorgeschlagenen Vakuum-
schaltrbhre mit zwei in einem Gehduse axial ge-
geneinander bewegbaren Kontakten sind die bei-
den Kontakie im Bereich eines metallenen, kappen-
férmigen Gehduseteiles angeordnst, das aus zwei
Teilen besteht, ndmlich dem eigentlichen kappen-
férmigen Teil und einem sich axial anschlieBenden
ringférmigen Teil. Beide Teile weisen die gleiche
Wandstérke auf, wobsei das ringf6rmige Teil an
einem Ende stufenf6rmig profiliert und mittels der
duBeren Stufe auf den Rand des kappeniGrmigen
Teiles aufgesetzt ist. An dieser Stufe ist weiterhin
ein Dampfschirm fixiert, indem dieser mit dem
Rand seines einen aufgeweiteten Endes auf diese
Stufe aufgesetzt und dort befestigt ist. Der Dampf-
schirm Uberdeckt in axialer Richtung sinen kieinen
Teil des hohizylindrischen Keramikteiles des Ge-
hduses. - Um das kappenférmige, in gleicher Wei-
se wie der Dampfschirm aus rosifreiem Stahl be-
stehende kappenférmige Geh#useteil mit dem
hohlzylindrischem Keramikteil stirnseitig verldten
zu kdnnen, besteht der angesetzte zylindrische
Ring des kappenfdrmigen Gehduseteiles aus Kup-
fer oder Kovar (Warenzeichen)(EP-A-0 241 814).

Im Ubrigen ist eine Vakuumschaltrbhre be-
kannt, deren Geh3use aus zwei hohlzylindrischen
Keramikteilen, einem hohlzylindrischen Metallteil
und weiteren Metallieilen aufgebaut ist. Die ringfGr-
migen GehZuseteile sind dabei unter Verwendung
diinnwandiger hohlzylindrischer Ringe stirnseitig
miteinander verbunden.

An beiden Enden des hohlzylindrischen Metall-
teiles ist dabei ein diinnwandiger Ansatz vorgese-
hen, an den einerseits ein Dampfschirm der Schal-
tréhre und andererseits ein ringférmiges Verbin-
dungsglied angeldtet sind (US-A3 766 345).

] Die Erfindung wird durch die Merkmale des
Anspruchs definiert.

Durch die Erfindung wird eine Vakuumschalt-
r6hre geschaffen, deren Herstellung dadurch we-
sentlich vereinfacht ist, daB die Anzahl der fir das
Gehduse und die Dampfabschirmung des kerami-
schen Gehduseteiles verwendsten Einzelteile und
damit die Anzahl der Ldtstellen auf ein Minimum
reduziert ist. Hierzu ist abweichend vom Aufbau
der mit der EP-A-0- 241 814 bereits vorgeschlage-
nen SchalirShre vorgesehen, daf das kappenférmi-
ge Gehduseteil aus demselben Material wie der
Dampfschirm besteht, wobei der Temperaturkoeffi-
zient dieses Materials an den Temperaturkoeffizien-
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ten des Keramikteiles nicht angepa8t ist,

daf8 das kappenférmige Geh3useteil an seinem of-
fenen zylindrischen Ende einen Zylinderbereich
aufweist, dessen Wandstdrke geringer ist als die
Wandstérke im Ubrigen Bereich, wodurch eine in
radialer Richtung nach auBien verlaufende, als Anla-
gefliche fiir das aufgeweitete Ende des Dampf-
schirmes dienende Stufe in der Wand des kappen-
férmigen Gehduseteiles gebildet ist, und daB der
Dampfschirm das Keramikieil in axaler Richtung
vollstidndig tiberdeckt.

Die Herstellung einer derartigen Vakuumschalt-
rohre, bei der das kappenfdrmige Gehiuseteil und
der Dampfschirm zweckmiBig aus Kupfer oder
rostfreiem Stahl und das Keramikteil aus Alumini-
umoxidkeramik bestehen, 148t sich auch deshalb
besonders einfach durchfiihren, weil flir die Verld-
tung des Keramikieils, des Schirmes und der me-
tallenen Geh&useteile nur ein Arbeiisgang erforder-
lich sind. Durch Verwendung desselben Materials
fir Dampfschirm und kappenfdrmiges Geh3usetsil
kdnnen dabei besonders kleine Toleranzen einge-
halten werden. - Die VakuumschalirShre 138t sich
im {brigen leicht und ohne besondere Anforderun-
gen an eine Montageform zusammensetzen. Be-
sonders vorteilhaft dabei ist, daf sowohi der
Dampfschirm als auch die Ubrigen Teile der Schal-
tréhre durch die Schwerkraft in Position gehalten
werden, bis die Veridtung der Teile erfolgt ist.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Figur dargestellt.

Die dargestellte Vakuumschalirhre weist ein
Geh8use 1 und zueinander koaxial angeordnete
Schaltkontakie 2 und 3 auf. Das Geh3use 1 setzt
sich aus Metallkappen 4 und 5 und sinem Keramik-
ring als Keramikieil 6 zusammen. Die Metallkappen
4 und 5 weisen dinnwandige Zylinderbereiche 7
auf, wobei zumindest ein Metallteil 5 am Ubergang
vom dickwandigen Teil 11 zum dinnwandigen Zy-
linderbereich 7 an seiner Innenwand eine Stufe 8
besitzt, die in radialer Richtung nach aufen reicht.

Ein Dampfschirm 9 besitzt einen nach auBen
aufgeweiteten Randbereich 10. Der Randbereich 10
llegt am dlinnwandigen Zylinderbereich 7 und an
der Stufe 8 der Kappe 5 an und ist dort mit der
Kappe 5 hartverl6tet.

Die diinnwandigen Zylinderbereiche 7 sind auf
den Keramikring 6 stumpf aufgelGtet und in ihrer
Wanddicke so bemessen, daB die bei der L&tung
auftretende Verspannung durch unterschiedliche
Warmedehnung zwischen dem Keramikring 6 und
dem dilinnwandigen Zylinderbereich 7 von der L&t-
stelle aufgenommen wird und nicht zur Undichtig-
keit der Réhre flihrt.

Der Schirm 9 iUberdeckt das Keramikteil 6 in
axialer Richiung, so daB ein Schirm 9 zur Dampf-
abschirmung ausreicht. Dadurch kann bei der Her-
stellung der Schirm 9 eingesetzt und an die Stufe 8
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angelegt werden und verbleibt dort allein infolge
der Schwerkraft, wenn die Rhre beim Verléten in
der dargesteliten Lage gehalten wird. Auch die
tibrigen Teile lassen sich zum VerlSten ohne auf-
wendige Haltevorrichtungen Ubereinander stapein
und kdnnen in einem Arbeitsgang verldtet werden.

Bei dieser Ausflihrungsform ist die einseitige
Anordnung der Kontakte im Bereich der unteren
Metallkappe 5 vorteilhaft, da hier ein relativ groBer
Schaltraum zur Verfligung steht und der entstehen-
de Metalldampf besonders gut vom Keramikieil 6
ferngehalten werden kann.

Bezugszeichenliste

= Gehduse

Schaltkontakt

Metallteil

Keramikieil

dinnwandiger Zylinderbereich
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Patentanspriiche

1. VakuumschalirShre mit einem Gehduse (1)
und zwei koaxial gegeneinander bewegbaren
Kontakten (2, 3),
bei der das Gehduse (1) aus wenigstens einem
hohlzylindrischen Keramikteil (6) und wenig-
stens zwei metalienen Geh&useteilen (4, 5) zu-
sammengesetzt ist,
bei der das eine metallene Geh&useteil (5)
kappenfdrmig ausgebildet ist, die Kontakie (2,
3) umgibt und an seinem offenen zylindrischen
Ende mit der einen Stirnfliche des Keramik-
teils stumpf verl&tet ist
und bei der ein zylindrischer, metallener
Dampfschirm (9) vorgesehen ist, der an sei-
nem einen Ende in radialer Richtung aufgewei-
tet und mit dem Rand dieses aufgeweiteten
Endes (10) an einer radialen Stufe (8) des
kappenférmigen Metallieiles (5) anliegt und
dort verldtet ist,
und bei der weiterhin das kappenf&rmige Ge-
hduseteil (5) aus demselben Material wie der
Dampfschirm (9) besteht, wobei der Tempera-
turkoeffizient dieses Materials an den Tempe-
raturkoeffizienten des Keramikteiles (6) nicht
angepabt ist,
bei der das kappenfdrmige Gehduseteil (5) an
seinem offenen zylindrischen Ende einen Zy-
linderbereich (7) aufweist, dessen Wandstérke
geringer ist als die Wandstérke im Ubrigen
Bereich (11), wodurch eine in radialer Richiung
nach auBen verlaufende, als Anlagefldche fir
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das aufgeweitete Ende (10) des Dampfschir-
mes (9) dienende Stufe (8) in der Wand des
kappenf6rmigen GehZuseteiles (5) gebildet ist,
und bei der der Dampfschirm (9) das Keramik-
teil () in axialer Richtung volistdndig Uber-
deckt.

Claims

1. Vacuum switch tube having a housing (1) and
two contacts (2, 3) movable coaxially towards
one another,
wherein the housing (1) is composed of at
least one hollow-cylindrical ceramic part (6)
and at least two metallic housing parts (4, 5),
wherein one of the said metallic housing parts
(5) is constructed in the shape of a cap, and
surrounds the contacts (2, 3), and is buit-
soldered at its open cylindrical end to one of
the.end faces of the ceramic part
and wherein a cylindrical metallic steam
screen (9) is provided, which is flared at one
end thereof in the radial direction and rests
with the edge of this flared end (10) against a
radial step (8) of the cap-shaped metal part (5)
and is soldered there,
and wherein furthermore the cap-shaped hous-
ing part (5) consists of the same material as
the steam screen (9), the temperature coeffi-
cient of this material not being matched to the
temperature coefficients of the ceramic part
(6),
wherein the cap-shaped housing part (5) has,
at its open cylindrical end, a cylinder region
(7), the wall thickness of which is less than the
wall thickness in the remaining region (11),
whereby a step (8) is formed in the wall of the
cap-shaped housing part (5), which step ex-
tends outwardly in the radial direction and
serves as a seating surface for the flared end
(10) of the steam screen (9),
and wherein the steam screen (3) completely
covers the ceramic part (6) in the axial direc-
tion.

Revendications

1. Tube interrupteur & vide, comprenant un bof
tier (1) et deux contacts (2, 3) coaxiaux et
mobiles I'un par rapport & l'autre,

dans lequel le boftier (1) est composé d'au
moins une piéce en céramique (6) en forme de
cylindre creux et d'au moins deux piéces de
boftier métalliques (4, 5},

dans lequel I'une des pices métalliques
du boftier (6) est en forme de capot, entoure
les contacts (2, 3) et est soudée bout a bout
par son extrémité cylindrique ouverte & l'une
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des surfaces frontales de la piéce en cérami-
_que,
et dans lequel il est prévu un écran (9)
cylindrique et métallique pour la vapeur, qui
est élargi en direction radiale a I'une de ses 5
exirémités et qui s'applique par le bord de
cette extrémité (10) élargie & un épaulement
{8) radial de la piece métallique (5) en forme
de capot et y est soudé,
et dans lequel, en outre, la piece de bofier 710
(5) en forme de capot est en le méme maté-
riau que I'écran (9) pour la vapeur, le coeffi-
cient de dilatation thermique de ce matériau
n'étant pas adapté aux coefficients de dilata-
tion thermique de la partie en céramique, 15
dans lequel la piece de bofiier (5) en for-
me de capot comporte 2 son extrémité cylin-
drique ouverte une partie cylindrique (7), dont
I'épaisseur de paroi est plus petite que I'épais-
seur de paroi de la partie restante (11), ce qui 20
forme, dans la paroi de la piece de boftier (5)
en forme de capot, un épaulement (8) qui
s'étend vers I'extérieur en direction radiale et
qui sert de surface d'appui pour I'exirémité
(10) élargie de I'écran (9) pour la vapeur, 25
et dans lequel I'écran (9) pour la vapeur
recouvre entierement en direction axiale la pie-
ce en céramique (6).
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