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Procédé etinstallation de traitement au mouilié de matidres textiles.

@ La présente invention est relative & un procédé de traite-
ment de matiéres textiles ainsi qu'a des installations per-
mettant la mise en oeuvre du dit procédé.

Elle trouvera notamment son application pour la teinture
de tissu, tricot ou non tissé, synthétique, artificiel ou naturel,
de configurations diverses.

Selon l'invention, on réalise les différentes étapes suivan-
tes:

on place la matiére textile (1) & traiter sur un support (2}
adapté & sa configuration et présentant au moins une cavité
interne (3) dans sa zone périphérique ainsi qu'une surface
perméable (4) contigue & la matiére textile,

on imprégne & chaud la matiére textile & traiter d'une
solution de teinture en forgant la circulation de la solution de
teinture & travers la matiére textile de I'envers vers I'endroit
pendant un temps et & une température prédéterminés,

on rince le tissu ou tricot par ['action d‘un liquide de rin-
cage dont on force |a circulation & travers la matiare textile de

I'envers vers I'endroit pendant un temps et & une tem- -

pérature prédéterminés.
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L'invention est relative & un procédé de traitement de
matiéres textiles ainsi qu'é une installation de traitement
permettant la mise en ceuvre du dit procédeé.

Elle trouvera notamment son application pour la teinture de
tout type de matiéres textiles telles que ~tissus, tricots ou non
tissés, synthétiques, artificiels, ou naturels, de configurations
diverses. Il est & noter que dans la suite de 1a. description, il
faudra donc prendre 1l'appellation “matiéres textiles® auy sens large,
telle qu'elle vient d'étre définie.

Dans 1le domaine du traitement des matiéres textiles par
voie humide telles qu'en particulier pour leur teinture, généralement
on effectue plusieurs phases successives savonnage, teinture,
dépouillage, séchage,

Selon les matiéres textiles 3 traiter et selon leur
configuration, actuellement on procéde a ces différentes étapes dans
deux types d'installations connues : la premiére plus traditionnelle
qui comprend une cuve d'autoclave apte & étre remplie de fluide dans
laquelle la matiére est disposée sur des porte-matiéres pour
faciliter le traitement, 1'autre type d'installation permettant un
traitement en continu, plus adapté aux nappes de matiéres textiles en
défilement, qui est successivement effectué dans différents postes
de travail en ligne. ’ ’ ’

Actuellement, il existe differents types de solutions de
teinture qui sont adaptés i 1a matiére textile & traiter et au
procédé de traitement. Généralement, ces solutions de teinture sont
réalisées a partir de Colorants insolubles qui sont dispersés par un
dispersant et ensuite véhiculés lors de la teinture par de 1'eau.

En ce qui concerne les liquides de ringage, ils sont
respectivement adaptés aux matiéres cclorahtes et 1'Homme de 1'Art
les détermine en fonction de celles-ci.

Par ailleurs, dans les différents procédés de trsitement
connus, les phases d'imprégnation et de teinture sont quelquefois
réalisées avec un bain de solution froide mais 1le plus généralement
avec un bain porté & une température prédéterminée en fonction de la
tenue de la matiére textile, et de la nature des colorants, et de

leur solvant.

Lors de la mise en oeuvre de ces différents procédeés,

1'Homme de Art veille & ne pas détériorer la matiére textile et a
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réaliser une teinture unie qui confére & la matiére ainsi traitée un
aspect et un toucher agréables. Toutefois, les matiéres textiles sont
généralement teintées avant 1a confection de produits finis.

En effet, on traite soit la 'matiére textile sous
différentes formes, soit le tissu en nappe, ou encoie soit des
articles textiles confectionnés fixés préalablement mais rarement des
articles textiles confectionnés non fixés.

Néanmoins si tel était le cas, ces produits seraient
confectionnés préalablement par découpe et couture de différentes
piéces de tissu selon des procédés de confection traditionnels.

p'autre part, le fait d'effectuer la phase de teinture a
des températures supéerieures 4 100 °C n'est pas sans poser certains
problémes car d'une part il faut prévoir 1'installation de telle
maniére qu'elle puisse amenerx 1a solution de traitement a ces
températures sans pour autant étre préjudiciable 2 1'efficacite du
traitement. En effet, généralement le véhiculeur est de l'eau et de
plus les dispersants utilisés ont une mauvaise tenue a2 trés haute
température.

Le but de la présente invention est de proposer un procédeé
de traitement des matieres textiles trouvant notamment son
application pour la teinture de tissus, tricots ou non tissés,
synthétiques, artificiels ou naturels, de configurationsrdiverses,
remettant en cause certaines traditions de teinture telles que la
suppression de 1'eau comme véhiculeur du colorant et qui permette de
teindre la matiére textile & traiter d‘une maniére rapide tout en
préservant les qualités d'aspect et de toucher de la matiére textile
et en donnant une teinte parfaitement uniforme.

Un des buts principaux de 1la présente invention est de
proposer un procédé de traitement de matiéres textiles qui perﬁette
1a teinture de tissus, tricots ou non tissés, tricots délicats sans
marque et avec un bon unisson et qui simultanément autorise le
formage définitif de la piéce traitée évitant ainsi des étapes de
confection ultérieure.

Un des buts de 1la présente invention est de proposer un
procédé de traitement de matiéres textiles ainsi qu'une installation
permettant la mise en oeuvre du procédé qui autorise la teinture de
piéces de textiles présgqtant des propriétés physiques qui leur

permettent sous 1‘effet de la chaleur d'adopter une forme définitive
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lors de la phase de la teinture & chaud, cette opération étant menée
sans marque ni défaut de teinture préjudiciable au produit fini.

Un autre but de la présente invention est de proposer un
procédé de traitement de matiéres textiles en continu qui se
distingue essentiellement de 1'état de la technique dans la phase
d'imprégnation et de fixation de la matiére colorante en évitant
l'utilisation de véhiculeurs tels que 1'eau pour permettre des
traitements plus rapides de nappes de tiseus ou de tricots.

Un autre but de la présente invention est de proposer
différents modes de réalisation d'installations de traitement de
matiéres textiles qui permettent de mettre en oeuvre le procédé, soit
d'une maniiére discontinue, soit d'une maniére continue, selon la
forme et la contexture de la matiére a traiter.

D'autres buts et avantages apparaitront au cours de 1lsa
description qui va suivre qui n'est cependant donnée qu’'a titre
indicatif et qui n'a pas pour but de la limiter.

Selon la présente invention, le procédé de traitement de
matiéres textiles, qui trouvera notamment son application pour la
teinture de tissus, tricots ou non tissés, synthétidues, artificiels
ou naturels, de configurations diverses, est caractérise par le fait
que

- on place la matiere textile a traiter sur un support
adapté a sa configuration et présentant au moins une cavité interne
dans sa zone périphérique ainsi qu'une surface permésble contigue a
la matiére textile,

- on imprégne & chaud la matiére textile & traiter d'une
solution de teinture en forgant la circulation de 1la solution de
teinture a travers la matiére textile de 1'envers vers 1l'endroit
pendant un temps et a une température prédéterminés,

- on rince la matiére textile par 1'action d'un liquide de
ringage dont on force la circulation & travers la_matiére textile, de
l'envers vers 1'endroit pendant un temps et & une température
prédéterminés.

A cet eégard, 1l'installation de 1la présente invention
comprend au moins une enceinte de traitement, des moyens
d'alimentation en solution de teinture et en liquide de ringage, des
moyens de canalisation et de circulation des différents liquides de

traitement, est caractérisée par le fait‘qﬂ'elle comporte au moins:
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- un élément support, adapté a la configuration de la
matiére textile a traiter, présentant au moins une cavité interne
dans sas zone périphérique et une surface perméable contigue i la
matiére textile & traiter, et apte & étre disposé dans l'enceinte de
traitement,

- des moyens de circulation forcée des liquides de
traitement aptes a faire circuler & travers la matiére textile, de
1'envers vers l'endroit, soit 1la solution de teinture, soit le
liquide de rincage.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la
description suivante accompaghée des dessins en annexe qui en font
partie intégrante.

La figure 1 représente une installation de traitement de
matiéres textiles selon la présente invention qui permettra notamment
1a teinture de piéces de tissu, tricot ou non tisse, sur forme.

Les figures 2a a 2c représentent une autre mise en oeuvre
de 1'installation de traitement de matiéres textiles selon 1la
présente invention qui permettra la teinture de piéces de tissu,
tricot ou non tissé sur forme comme celui illustré a la figure 1 mais
dans lequel 1les différentes étapes seront réalisées dans des postes
de travail successifs & savoir respectivement imprégnation, ringage,
séchage.

La figure 3 représente une installation de traitement de
matiéres textiles selon la présente invention qui permettra notamment
1a teinture d'une nappe de tissu, tricot ou non tissé d'une maniére
continue.

La présente invention vise un procédé de traitement de
matiéres textiles qui trouvera notamment son application pour la
teinture qui pourra etre mis en oeuvre pour les deux types de
traitements connus a savoir le traitement au bain ou le traitement en
continu.

Bien que ce procédé  de teintue ait éte plus
particuliérement mis au point pour la teinture sur forme de piéces de
tissu synthétique afin de les teindre et de les former définitivement
sans pour cela altérer la qualité de la teintue ni 1'aspect du tissu,
le procédé de traitement de 1'invention pourrait etre étendu a tout
type de méthode, notamment au bain ou en continu, & tout type de

tissu, tricot ou non tissé, synthétique, artificiel ou naturel, en
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vrac, en piéce, ou en nappe, plus généralement appelé ci-aprés par
"matiére textile”.

Les objectifs principaux pour réaliser de telles teintures
sont les suivants : unisson de la teinture réalisée, absence de
marque sur et dans les matiéres textiles traitées, maintien des
qualités de la matiére textile traitée, bonne résistance de la
teinture & 1'usure et au lavage. En mettant en oceuvre le procédé de
traitement de 1l 'invention, on réalise simultaném&nt ‘tous ces
objectifs.

Le procédé de traitement de l'invention‘comporte au moins
les étapes suivantes

- on place la matiére textile & traiter 1 sur un support 2
adapté a sa configuration et présentant au moins une cavité interne 3
dans sa zone périphérique ainsi qu'une surface perméable 4 contigue a
la matiére textile 1,

- on imprégne a chaud la matiére textile & traiter 1 d'une
solution de matiére en forgant la circulation de 1la solution de
teinture a travers la matiére textile, de l'envers vers 1l endroit
comme le montrent les fléches 5 sur les figures, pendant un temps et
a4 une température prédéterminés.

- dans certains cas, selon la matiére & traiter ou selon
les effets recherchés, par exemple redressement du qul, on refroiait
progressivement la matiére textile ainsi traitée,

- on rince la matiére textile ainsi refroidie par l'action
d'un liquide de rincage dont on force la circulation & travers 1la
matiére textile, de 1l'envers vers 1l'endroit, pendant un temps et a
une température prédéterminés.

Par ailleurs, pour éviter le refroidissement de la solution
de teinture pendant la phase d'imprégnation, les temps d'imprégnation
étant relativement courts, on préchauffe le support 2 de vla matiére
textile et/ou on préchauffe la matiére textile a traiter 1,
préalablement & la phase d'imprégnation de solution de teinture, par
des moyens connus et/ou en envoyant un fluide gazeux & travers le
support 2 et/ou la matiére textile a traiter 1 de 1l'envers vers

1'endroit.

De plus, pour améliorer 1l'efficacité et compte tenu de

1l'inertie thermique de 1'installation, on préchauffera’

avantageusement également 1'enceinte de traitement et les tuyauteries
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de 1'installation.

Par ailleurs, 1lors de la phase d'imprégnation, durant la
circulation de la solution de teinture & travers la matiére textile a
traiter placée sur le support 2, on controle et onh régule la
température de teinture en circulation.

En outre, pour mener & bien le traitement de teinture de la
présente invention, on fait refroidir la matiére textile ainsi
traitée par circulation d'un fluide gazeux & travers la matiére
textile de l'envers vers l'endroit, avant la phase de ringage.

Les différentes étapes du procédé de traitement de 1la
présente  invention ayant été décrites, nhous allons maintenant
décrire un premier type d'installation dans un mode de réalisation
non limitatif qui permettra le traitement de piéces de tissu, tricot
ou non tissé, synthétique, artificiel ou naturel, de configurations
diverses. Une telle installation est notamment illustré & la figure
1.

Cette installation 6 permettra notamment le traitement de
matiéres textiles en vue d'effectuer la teinture sur forme de piéces
de tissu, tricot ou non tissé, synthétique etfou artificiel, et/ou
naturel, de configurations diverses,

En effet, dans ce cas, selon la présente invention, on
utilise comme support 2 de matiére textile a traiter 1 une forme 7
adaptée & sa configuration et comme matiére textile 1, une piéce de
textile plane présentant des propriétés physiques qui lui permettent
sous l'effet de 1la chaleur pendant la teinture de prendre un état
plastique puis de se rétracter pour adopter la configuration de 1la
forme 7 pendant la phase de refroidissement,

Comme exemple d’'application non limitatif de ce procédé, on
pourra, en particulier pour former et teinter des enveloppes de
siéges, le mettre en oeuvre sur des piéces de tissu & base de
polyester tel qu'un velours de polyester par exemple.

Ainsi, dans wune méme étape, on formera et on teintera
1l'enveloppe du siége qui sera ensuite remplie selon des méthodes
connues de 1'Homme de 1'Art considéré par de la mousse pour
constituer les coussins du siége. Grace 3 ce procédé, on évitera leur
fabrication en deux étapes, teinture puls confection : on éliminera
toute la phase de confection qui nécessitait la couture de plusieurs

piéces de tissu prédécoupées teintées.
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pans ce cas, on effectuera le traitement avintageusement
dans une enceinte fermée et chauffée étanche 8§ ce nui permettra de
bénéficier de certains avantages qui seront développés
ultérieurement.

pe  plus, 1'installation & comportera des moyens
d'alimentation en fluide de teinture 9, des moyens d‘alimentation en
liquide de ringage 10, des moyens de canalisation et de circulation
11, 12 des différents liquides de traitement. Ces différents éléments
seront reéalisés selon les techniques traditionnellas connues et
disponibles a la portée de 1'Homme de 1'Art.

Par ailleurs, conformément a la présente invention,
1'installation comporte au moins :

- un élément support 2, adapté & la configuration de la
matieére textile & traiter 1 et apte a étre placée dans ‘l'enceinte 8,
qui présente principalement une cavité interne 3 dans sa zZone
périphérique et une surface perméable & contigue @ la matiéfe
textile,

-  des moyens de circulation forcée des liquides de
traitement aptes a faire circuler & travers la matiére textile 1, de
1'envers vers 1'endroit comme le montrent les fléches 5, soit la
solution de teinture, soit le liguide de rincage. !

De plus, dans de nombreux cas selon la matiére 4 traiter ou
selon les effets recherchés, 1'installation présentera des moyens de
refroidissement progressif aptes 3 abaisser la températue de 1la
matiére textile aprés la phase d'imprégnation a chaud et avant la
phase de ringage.

Plus précisément, dans le cas de 1'installation de
traitement de la figure 1, 1'élément support 2 est constitué par une
forme creuse 1 adaptée & la configuration et au maintien de la piéce
de matiere textile & traiter 1. Cette forme présentera une surface
extérieure perméable pour que, lorsque sa cavité interne 3 a éte
remplie du liquide de traitement souhaité, ce dernier puisse lors de
1a circulation forcée du liquide traverser la surface extérieure
perméable de la forme 7 puis la piéce textile 1 & traiter de 1'envers
vers 1'endroit comme le montrent notamment les fléches 5.

Par ailleurs, pour minimiser le volume du liquide de
traitement en circulation & 1'intérieur de la forme 7, cette derniére

présentera avantegeusement un noyau 33. En outre, la forme 7




10

15

20

25

38

35

0254789

-8~
présentera également des moyens d'accrochage de la matiére textile
qui permettront un accrochage de cette derniére sans trace par
exemple au moyen d'aiguilles ou de crochets.

Selon la configuration de la forme et de 1la nature du
travail & réaliser lors du formage, on appliquera sur lIa forme 7 une
contreforme 14 qui permettra d'une part un bon maintien de 1la piéce 1
& traiter et d'autre part d'effectuer des lignes de marquage pour
par exemple simuler de fausses coutures.

En ce qui concerne les moyens de canalisation et de
circulation 11, 12, ils seront constitués par des conduites, aptes 3
etre chauffées, reliant respectivement les différents organes tels
que le montre 1la figure 1 et sur lesquelles seront intercalées des
vannes 15 permettant de diriger et d'établir certains circuits de
ciculation forcée au moyen d'une pompe de circulation 16.

En outre, pour autoriser la mise en oeuvre d'une étape
caractéristique du procédé de la présente invention, 1'installation §
comporte des moyens de pré-chauffage du support 2 de la matiere
textile et/ou de la matiére textile 1 pour éviter le refroidissement
de la solution de teinture pendant la phase d'imprégnation.

De plus, elle comporte en outre des moyens d'aspiration 17
aptes a créer le vide a 1'intérieur de 1'enceinte 8.

Dans le cas de la figure 1, les moyens de pré-chauffage de
la forme 7 et/ou de la piéce 3 traiter 1, ainsi que les moyens de
refroidissement progressif de la piéce a traiter 1, sont constitués
par une arrivée de fluide gazeux 18 qui selon une commande non
représentée permettra de remplir 1'enceinte § d'un fluide gazeux tout
en le faisant circuler de 1'envers vers 1'endroit de la piéce a
traiter 1, respectivement chaud ou froid.

Les températures de ces fluides seront déterminées par
1'Homme de 1'Art en fonction de la matiére & traiter et des temps
admis pour 1le pré-chauffage ou 1le refroidissement. Les fluides gazeux
pourront eétre constitués selon les cas par de 1l'air ou des gaz
neutres tels que 1'azote ou le fréon.

Les moyens d'aspiration 17, substantiellement constitués
par une pompe a vide, permettront de créer le vide a l'intérieur de
l'enceinte 8 mais favoriseront également 1lors des phases de
pré-chauffage et de.refroidissement la circulation du fluide gazeux a

travers la piéce de tissu & traiter 1.




10

15

20

25

30

35

0254789

-9-

Grace a ces dispositifs 18 et 17, par 1'intermediaire des
vannes 15 et canalisations 11, on autorisera l'une ou l'autre des ~
étapes de procéedé suivante, avant la phase d'imprégnation de 1la
piéce 1 par la solution de teinture :

- on crée le vide & 1l'intérieur de 1'enceinte 8 pour éviter
1'oxydation lors du traitement de teinture et la formation de bulles
de gaz lors de la circulation forcée de 1li solution de teinture et
pour favoriser une vrépartition wuniforme du bain sur la matiére
textile,

- ou, on remplit 1‘enceinfe 8 d'un gaz neutre et on
maintient ce gaz pendant toute la phase d'imprégnation pour également
eviter l'oxydation de la solution de teinture.

Par ailleurs, 1'installation selon la présente invention
comporte des moyens de contrdle de température 18 du liquide de
traitement en circulation ainsi que des moyens de chauffage 20 du
liquide. Ainsi, pendant 1le traitement, et plus particuliérement
pendant la phase d'imprégnation, on maintient & chaud la température
de 1la solution de teinture par 1l'intermédiaire des moyens de
chauffage 20 asservis au dispositif de mesure de température 19 qui
contrdle le liquide en circulation,

Enfin, pour réaliser des économies substantielles au niveau
des produits de traitement, on récupére dans les différentes phases
la solution de teinture et/ou le liquide de rincage.

La solution de teinture est dirigée vers une nourrice 21
qui par exemple regoit la solution d'une cuve mére d'alimentation 22.
Ainsi, on mélangera du produit neuf avec du produit légérement épuisé
afin de maintenir un certain taux de colorant.

En ce qui concerne le liquide de ringage, pour pouvoir le
traiter et le ‘“"nettoyer”, 1'installation comporte un poste de
distillation 23 du liquide de rincgage "sale” apte & séparer au moins
le liquide de rin¢age pur et la solution de teinture. Ce poste de
distillation sera constitué selon la nature chimique des produits
utilisés comme véhiculeur, colorant, solvant.

En outre, le poste d'alimentation en liquide de ringage 24
comporte au moins deux réservoirs 25, un premier contenant le liquide
de ringage “propre” en retour de la distillerie par exemple, tandis
qu'un second comportera le liquide de ringage “usagé“.

On pourra ainsi réutiliser une partie de liquide de rincage
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faiblement chargé de colorant pour effectuer par axemple le premier
rincage.

11 est 3 noter que 1'exemple suivant, non limitatif, a
donné de bons résultats et permet de préciser les différentes étapes
du procédé mis en oeuvre dans une installation telle qu'elle vient
d'étre décrite au regard de la figure 1.

L'application du procédé de la présente invention a été
faite sur une piéce de tissu préalablement plane sans forme & base de
polyester tel qu'un velours de polyester.

Cette piéce de tissu a été placée sur une forme 7 adaptée a
1a configuration finale de la piéce de tissu a former.

Pendant la phase d'imprégnation de la piéce de tissu a
traiter par la matiére colorante, on a utilisé des colorants
dispersés insolubles dans 1l'eau mais solubles dans un fluide
caloporteur du type diesier.

Un tel véhicule est par exemple celui commercialisé par la
Société "CRUCIBLE CHEMICAL COMPANY" sous le nom “CRUESTER 1000- X
8OWS". L'avantage de ce véhiculeur réside essentiellement dans'le
fait qu'il présente un point d‘'ébullition trés glevé, au meins
supérieur 4 250 °C, une activité accrue et un effet mouillant
important. Toutefois, il a 1'inconvénient de présenter un colit de
revient élevé ce qui nécessite sa récupération et son retraitement
comme décrit ci-dessus.

On a mené le traitement de teintue de cette piéce de
velours de polyester de la maniére suivante :

- pré-chauffage de la forme 7 et de la piéce & traiter 1 a
une température comprise entre 180 et 200 °C par circulation d'air
chauffé, de l'envers vers l'endroit de la piéce a traiter, introduit
par la canalisation repérée 18 des moyens de pré-chauffage,

- création d'un vide d'air & l'intérieur de l'enceinte 8 au
moyen de la pompe & vide 17 pour d'une part éviter l'oxydation lor de
1'imprégnation et d’'autre part eviter la formation de bulles lors de
la circulation forcée de la solution de teinture,

- ensuite pendant la phase d'imprégnation, alimentation
d'un volume approprié du fluide de teinture préalablement portée a
une température voisine de 180 & 200 °C dans la nourrice 21 puis
maintenue en permanence pend?nt toute la phase d’'imprégnation par les

moyens de réchauffage 20 asservis au dispositif de mesure 19,
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- circulation de cette solution de teinture, en circuit
fermé par 1'intermédiaire de la pompe 12 & travers la piéce & traiter
1, de l'envers vers l'endroit du tissu, pendant une & quatre minutes,

- recyclage de la solution de téinture vers la nourrice 21
par 1'intermédiaire de la pompe 16,

- refroidissement progressif de la piéce ainsi teintée 1
pour abaisser sa température jusqu’'a une température voisine de 70 °C
soit par admission d'air progressivement refroidi et introduit par la
canalisation 18 soit en faisant le vide par 1'intermédiaire de la
pompe & vide 17,

- alimentation en permanence pendant la phase de ringage
avec le liquide de rincage prélevé au début du rincage dans le
récipient 24 puis dans la phase finale du ringage déns le récipient
25,

- circulation de ce 1liquide de ringage, & base de
perchloréthyléne, par 1'intermédiaire des canalisations 11 et 1la
pompe 12, de l'envers vers l'endroit du tissu traité, pendant une &
quatre minutes,

- pendant la phase de rincage, le liquide est prélevé des
réservoirs 25, 1le liquide "propre” est prélevé du premier réservoir
25 et recyclé vers le deuxieme réservoir 25 de liquide “usagé“; ces
ciculations sont possibles par le biais de la pompe de circulation
16 et en jouant sélectivement sur les vannes 15 pour ouvrir et fermer
les canalisations 11 correspondantes;

- ensuite la piéce de tissu est toujours msintenue sur sa
forme 7 et progressivement séchée par exemple par circulation d'air
toujours de 1l'envers vers 1'endroit de la piéce 1 introduit par la
canalisation 18.

On a finalement obtenu une piéce de tissu teintée
uniformément, sans marque, d'aspect et de toucher agréables, et
formée, préte 4 son utilisation ultérieure sans avoir recours & la
confection traditionnelle.

Alors que dans le mode de réalisation qui vient d'eétre
décrit tel qu'illustré a la figure 1, il n'existe qu'une seule
enceinte de traitement B dans laquelle la matiére textile 1 subit les
différentes étapes du procédé, les figures 2a a 2c montrent un autre
mode de réalisation dans lequel 1'installation comporte au moins

trois enceintes 8 séparées affectSes chacune & une opération
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eséentielle du procédé de la présente invention.

Cette disposition permettra avantageusement d'augmenter les
cadences de manutention qui grace a un automatisme permettra de
diminuer les temps intermédiaires entre chaque étape.

La figure 2a montre un premier poste 50 dans lequel
s'effectueront essentiellement les phases d'imprégnation de 1la
matiére textile a traiter par le fluide de teinture puis
éventuellement la phase de refroidissement progressif telles que
décrites précédemment.

A cet effet, 1l'installation comportera les différents
moyens essentiels qui ont été décrits précédemment et qui pour
simplifier la compréhension portent les memes repéres.

Ensuite, comme le montre la figure 2b, 1'installation
comporte un poste 51 qui comporte essentiellement une enceinte
étanche 8 du méme type que la précédente mais connectée et équipée
afin que puisse s'effectuer la phase de ringage du procédé de 1la
présente invention telle que décrite précédemment.

Enfin, 1la figure 2c montre un poste 52 de séchage qui
comporte également une enceinte étanche 8 du méme type que 1les deux
précédentes et qui est éqdipée pour permettre la circulation d'un
fluide gazeux de 1'envers vers 1l'endroit de 1la matiére textile
tréitée pour 1la sécher progressivement. Ce séchage sera fait par
exemple en injectant de l'air dont on abaisse progressivement la
température.

Par ailleurs, il est a noter que ces différents postes 50 i
52 sont connectés au circuit d'alimentation en fluide de teinture et
en liquide de rincage et comportent un poste de distillation du meme
type que celui décrit précédemment pour 1'installation de 1la figure
1.

La figure 3 représente une installation de traitement qui
permet la mise en oeuvre du procédé de traitement de teinture décrit
préalablement mais dans une version “4 la continue" pour traiter une
nappe de matiére textile formée par du tissu, tricot ou non tisseé,
synthétique et/ou artificiel, et/ou naturel. Cette installation
comportera successivement les differents postes de travail
nécessaires a la mise en oeuvre des différentes étapes.

En particulier, 1'installation de traitement en continu 26

comporte successivement - :¢ < -t
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- un poste de pré-chauffage 27 dans lequel on éléve 1la
température du support 2 de la nappe 1 & traiter et/ou de 1s nappe 1,
préalablement a la phase d'imprégnation & chaud de 1la solution de
teinture, en envoyant un fluide gazeux & travers le support 2 et/ou
la nappe 1 de l'envers vers l'endroit de la nappe a traiter,

- un poste d'imprégnation 28 de la matiére textile de la
solution de teinture dans 1lequel on imprégne a chaud la nappe en
forcant la circulation de la solution de teinture & travers 1la nappe
a traiter 1 de l'envers vers 1'endroit de la matiére textile pendant
un temps et a une température prédéterminés,

- un poste de refroidissement 29 dans lequel on abaisse
progressivement la température de la nappe ainsi teintée,

- un poste de rincage 30 dans lequel on élimine le surplus
de solution de teinture non fixée par 1'action d'un 1liquide de
ringcage dont on force la circulation & travers la nappe 1 de 1'envers
vers l'endroit pendant un temps et & une température prédétermineés,

- un poste de séchage 31 de la nappe ainsi traitée,

- et un boste de distillation qui permet de séparer et de
récupérer d'une part la matiére colorante et d'autre part le liquide
de rincage propre afin de les recycler dans 1'installation.

A la différence du mode de réalisation représenté 2a 1la
figure 1, 1'imprégnation de la solution de teinture aura lieu dans
une enceinte 8 fermée mais non étanche ce qui interdira ia création
de vide. Pour pallier a cet inconvénient et pour éviter 1'oxydation
de la solution de teinture 1lors de la phase d'imprégnation, on
remplira l'enceinte de traitement 8 d'un gaz neutre, ce par
l'intermédiaire de la canalisation 33 par exemple, et on maintiendra
ce gaz neutre pendant toute la phase d imprégnation. Par ailleurs,
lors de la phase de refroidissement progressif, on injectera dans
l'enceinte de traitement 8 une lame d'air progressivement refroidi
par l'intermédiaire de la canalisation 34.

En ce qui concerne les postes de rincage et de séchage, ils
seront construits selon des réalisations connues de 1'Homme de 1'Art
dans le domaine du traitement en continu. Toutefois, il est a
remarquer que lors du rincage, on utilisera des dispositifs qui
permettent de forcer la circulation du liquide de ringage de 1'envers
vers 1l'endroit de la nappe comme le montrent notamment les fléches
35.

Lifkemait
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En ce qui concerne l'alimentation en liquide de ringage 43
et le poste de distillation 32, ils seront de constitution similaire
4 ceux décrits précédemment et on effectuera également un ringage
sélectif tout d'abord avec un pfoduit de ringage déja chargé de
solution de teinture puis finalement avec un produit de ringage pur.

Par contre, en ce qui concerne le support 2 de la nappe a
traiter 1, on utilisera un transporteur plan 36 en mouvement continu

et apte a faire défiler la nappe 1 a traiter.

Comme dans l'installation précédente, le support de la.

nappe c¢'est-a-dire le transporteur plan 36, comporte une caviteé
interne 3 ainsi qu'une surface perméable 4 contigue & la nappe 1 qui
présente des moyens d'accrochage pour maintenir la nappe lors de son
défilement.

Afin de pouvoir autoriser la mise en oeuvre du procédé de

la présente invention dans la phase d'imprégnation et par ailleurs’

pour permettre la récupération de la solution de teinture,
1'installation 26 de traitement en continu présentera & 1l'intérieur
de 1'enceinte de traitement 8 avantageusement une pluralité de
transporteurs 36 disposés en séries pour augmenter le traitement et
pour permettre de faire circuler la soiution de teinture & travers la
nappe de 1l'envers vers l'endroit a une température et pendant un
temps prédéterminés.

Plus précisément, comme le montre la figure 3,
1'installation comporte un systéme d'alimentation 42 en solution de
teinture qui présente une nourrice 37 gqui regoit la solution d'une
cuve mére 38, un ensemble de <canalisations et de moyens de
circulation 39 & 41, des moyens de chauffage 45 de la solution de
teinture asservis a des moyens de contrdle de température 46, qui
permettent successivement 1la circulation forcee de la solution a
travers la nappe, selon les fléches repérées 5, tout 1le long du
chemin de la nappe en traitement, ces différents moyens étant placés
en série pour favoriser l'unisson de la teinture.

Le nombre de transporteurs 36 sera adapté par 1'Homme de
métier et sera notamment dépendant de la nature textile de la nappe &
traiter, de la vitesse de défilement de 1a nappe et du t{emps
d'imprégnation requis.

Naturellement, d‘autres mises en oeuvre de la présente

invention, & 1la portée de 1'Homme de 1'Art, pourraient etre
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envisagées sans pour autant sortir du cadre de celle-ci.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de traitement de matiéres textiles, qui trouvera
notamment son application pour 1a teinture de tissu, tricot ou non
tissé, synthétique, artificiel ou naturel, de configuration diverses,
caractérisé par le fait que

- on place la matiére textile a traiter (1) sur un support
{2) adapté & sa configuration et présentant au moins une cavité
interne (3) dans sa zone périphérique ainsi qu'une surface permeable
{4} contigue 3 la matiere textile (1},

- on imprégne & chaud 1la matiére textile a traiter (1)
d'une solution de teinture en forcant la circulation de 1la solution
de teinture & travers la matiére textile de 1'envers vers 1'endroit
pendant un temps et 3 une température prédéterminés,

- on rince la matiére textile par 1‘action d’un liquide de
rincage dont on force la circulation & travers la matiére textile de
1'envers vers 1'endroit pendant un temps et 3 une température
prédéterminés. '

2. Procédé de traitement selon 1la revendication 1,
caractérisé par le fait que 1‘'on pré-chauffe le support {(2) de 1la
matiére textile & traiter et/ou 1la matiére textile a traiter (1)
préalablement 3 la phase d'imprégnation a2 chaud par la solution de
teinture, en envoyant un fluide gazeux a travers le support {2} et/ou
1a matiére textile (1) de 1'envers vers 1l endroit.

3. Procédé de traitement selon la revendication 1,
1'imprégnation par la solution de teinture de 1la matiére textile a
traiter ayant lieu dans une enceinte (8) fermée étanche, caractérisé
par le fait que, avant la phase d'imprégnation, on crée le vide 2a
1'intérieur de 1'enceinte (8) pour éviter 1'oxydation et la
formation de bulles de gaz lors de 1la circulation forcée de la
solution de teinture et pour favoriser une répartition uniforme du
bain sur la matieére textile.

4. Procédé de traitement selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que 1'on refroidit progressivement la matigre
textile a traiter entre la phase d'imprégnation & chaud et la phase
de ringage.

5. procédé de traitement selon la revendication 1,
l'imprégnation. par la 50;ution de teinture de la matiére textile

ayant lieu dans une enceinte (8) non étanche, caractérisé par le fait

_ L el
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que, avant la phase d'imprégnation, on remplit l'enceinte (8) d'un
gaz neutre et on maintient ce gaz pendant toute 1a  phase
d'imprégnation pour éviter i'oxydation de la solution de teiniure.
6. Procédé de traitement selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que 1'on utilise comme support (2) de 1la

matiére textile (1) une forme (7) adaptée 3 sa configuration et comme

matiere textile (1) une piéce textile plane apte & présenter un état

plastique sous 1l'effet de la chaleur pendant la teinture puis a se
rétracter pour adopter la configuration de la forme (7) pendant 1la
phase de refroidissement.

7. Procédeé de traitement selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que 1'on utilise comme support (2) de 1la
matiére textile au moins un transporteur plan (36) en mouvement
continu et comme matiére textile (1) une nappe txtile apte & défiler
en continu entrainée au moins par le dit transporteur (36).

B. Procédé de traitement selon 1ls revendication 1,
caractérisé par le fait que 1l'on fait circuler 1la solution de
teinture & travers la matiére textile (1) placée sur le support (2)
et on controle et régule la température et la solution de teinture en
circulation.

9. Procédé de traitement selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que l'on fait refroidir la matiére textile
teintée soit paf circulation d'un fluide gazeux & travers la matiére
textile de 1l'envers vers 1'endroit, soit en créant au moins
partiellement le vide dans 1'enceinte de teinture (8) avant la phase
de ringage.

10. Procédé de traitement selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que pendant les phases d'imprégnation et/ou
de ringage, on alimente avec respectivement de la solution de
teinture et/ou du liquide de ringage. '

11. Procédé de traitement selon la revendication 1,
caractérisé par 1le fait que 1'on maintient pendant la phase
d'imprégnation a chaud la température de la solution de teinture par
l'intermédiaire de moyens de chauffage (20 ; 45) asservis au moyen
d'un dispositif de mesure de température (19 ; 46) contrdlant le
liquide en circulation.

12. Procédé de traitement selon la revendication 1,

caractérisé par le fait que pendant la phase de ringage, on récupére

RO T E



10

15

20

25

30

35

0254789

_18-
ie liquide de ringage “usagé”, aprés traitement et on le distille en
vue de séparer et de réutiliser la solution de teinture “propre” et
le liquide de rincage pur "propre”.

13. Procédé de traitement selon 1la revendication 1,
appliqué a un tissu ou tricot a base de polyester, tel qu'un velours
de polyester par exemple, caractérisé par le fait que

- on utilise pendant la phase d'imprégnation une solution
de colorants insclubles dans 1'eau du type disperseés et un fluide
caloporteur du colorant du type diester, portée a une temperatue
voisine de 180 a 200 °C,

_ on fait circuler cette solution & travers le tissu ou
tricot pendant une 3 quatre minutes,

- on utilise un liquide de ringage a base de
perchloréthyléne et on rince le tissu ou tricot ainsi teinté pendant
une a quatre minutes.

14. Installation de traitement (6 ; 26) de matiéres textile
permettant la mise en oeuvre du procédé de traitement selon la
revendication 1, comprenant au moins une enceinte de traitement (8],
des moyens d'alimentation en solution de teinture (9 ; 42) et en
liquide de ringage (10 : &3) et des moyens de canalisation et de
circulation (11, 12 ; 33, 40, 41) des diffeérents liquides de
traitement, caractérisée par le fait qu'elle comporte au moins

- un élément support {2) adapté a la configuration de 1la
matiére textile a traiter (1}, présentant au moins une cavité interne
(3) dans sa zone périphérigue et 3 une surface perméable (4) contigue
3 1a matiere textile (1}, et apte 3 etre disposé dans 1l'enceinte de
traitement (8},

- des moyens de circulation forcée des liquides de
traitement aptes a faire circuler a travers la matiére textile de
1'envers vers 1'endroit soit la solution de teinture soit le liquide
de ringage.

15. Installation de traitement selon 1z revendication 14,
caractérisée par le fait qu'elle comporte en outre des moyens de
refroidissement progressif (18 ; 34) aptes a4 abaisser la température
de 1la matiére textile aprés la phase d'imprégnation 4 chaud et avant
la phase de ringage.

16. Installatioh de traitement- selon la revendication 14,

caractérisée par le fait qu'elle comporte en outre des moyens de

—_ |
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chauffage (18 ; 27) du support (2) de matiére textile et/ou de 1la
matiére textile & traiter pour éviter Ile refroidissement de 1a
solution de teinture pendant la phase d'imprégnation.

17. Installation de traitement selon 1a revendication 14,
l'enceinte de traitement (8) étant fermée et étanche, caractérisée
par le fait qu’'elle comporte en outre des movens d'aspiration (17)
aptes & créer le vide & 1'intérieur de 1'enceinte (8}).

18. Installation de traitement selon la revendication 14,
l'enceinte de traitement (8) étant fermée, caractérisée par le fait
qu'elle comporte en outre des moyens d'alimentation (18 ; 33) en
fluide gazeux pour remplir 1'enceinte (8) d'un gaz neutre,

19. Installation de traitement selon 1a revendication 14,
caractérisée par le fait qu'elle comporte en outre des moyens de
chauffage (20 ; 45) et des moyens de contrdle de température (13
46) pour réguler 1la température du liquide de traitement dans
l'enceinte (8).

20. Installation de traitement selon la revendication 14,
caractérisée par le fait que 1'élément support (2) est constitué par
une forme creuse (7) adaptée & la configuration et au maintien de la
piéce de matiére textile (1) & traiter, présentant une surface
extérieure perméable, afin d'etre d'une part remplie par le liquide
de traitement et d'autre part autoriser une circulation de liquide de
l'envers vers l'endroit de la matiére textile {1).

21. Installation de traitement selon la revendication 14,
caractérisée par le fait que 1'élément support (2) est constitué par
au moins un transporteur plan (36} en mouVehent continu présentant
une surface porteuse en mouvement continu perméable et apte a
maintenir la nappe de matiére textile (1) pour la faire défiler en
continu, le liquide de traitement circulant de l'envers vers
1l'endroit de la nappe (1).

22. Installation de traitement selon 1la revendication 14,
caractérisée par le fait qu'elle comporte en outre un poste de
distillation (23 ; 32) du liquide de ringage "usagé” apte & séparer

le liquide de ringage pure et la solution de teinture.




0254789

dJ

=

7
Ll 5 41
7
K1 1%
| o AN 7K
b ’ €l |47
x 1) o N
S Sl-s S H: Df//w R
€2+, ﬁ Gl 5l 6 Llg 9 |
8l
19J0d-0]D2 3pin)J om0 P ‘
Junlo)o) ,
) |
o 1014
£ 1013
o yZ4 )
o
2 A .
— Z




- . /9 0254789
S 21
17 50 i
‘u15 817 19
':\(‘*b:,\\;
Ar
zfg’
.3»*?”
it 77
14§
X, g
B SN S T \”’
- { / |
FIG.2b =
1" 5
16
z %
vers
distillerie
20 FIG.2c
g
| :15

Air chaud




0254789

o
R S

3p]
a

3

iy

[

I uolonysip

_% uw.w
_wm.J -

abooul

EE 0%
A LE yr/
xnazob q e 97
apinyj u |
@,\




)

Office européen
des brevets

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

0254789

Numero de is cemande

EP 86 44 0052

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
Citation du document avec indication, en cas de besoin, Bevendication CLASSEMENT DE LA
Cagone oes parties pertinantes concernse DEMANDE (int Ci 4,
X FR-A=-2 374 461 (MARTIN 1,4,7,]D 06 B 21/02
PROCESSING) 9,10, (D 06 B 9,02
12-15,|D 06 B 5/24
21,22
* En entier; en particulier
revendications, exemple 2 *
X FR-A~-2 302 376 (HOECHST) 1,2,13
;14
* En entier *
X EpP-A~0 159 878 (CLIFFORD) 1,5,18
* Revendications 1,2 *
DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (it Ci 4)
D 06 B
Le present rapport de recherche a é1é établ pour toutes fes revendications
Lieu de la recherche Date d achévement de la recherche Examinateur
LA HAYE 23-09-1987 PETIT J.P.
9 CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe & la base de | invention
0 E . document de brevet antérieur. mais publie ala
o1 X : particulierement pertinent a lui seul date de dépét ou aprés cette date
2| Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un D : cité dans {a demande
E autre document de la méme catégorie L : cité pour d'autres raisons
5| A . arriére-plan technologique
o | O dwuigation non-écrite
& P - document intercalaire & . membredelamémetamilie. document correspondant

4,

(
|

- > a—

Bt |



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

