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I) 
N  

(m)  Procédé  et  installation  de  traitement  au  mouillé  de  matières  textiles. 

©  La  présente  invention  est  relative  à  un  procédé  de  traite- 
ment  de  matières  textiles  ainsi  qu'à  des  installations  per- 
mettant  la  mise  en  oeuvre  du  dit  procédé. 

Elle  trouvera  notamment  son  application  pour  la  teinture 
de  tissu,  tricot  ou  non  tissé,  synthétique,  artificiel  ou  naturel, 
de  configurations  diverses. 

Selon  l'invention,  on  réalise  les  différentes  étapes  suivan- 
tes: 

on  place  la  matière  textile  (1)  è  traiter  sur  un  support  (2) 
adapté  à  sa  configuration  et  présentant  au  moins  une  cavité 
interne  (3)  dans  sa  zone  périphérique  ainsi  qu'une  surface 
perméable  (4)  contigue  à  la  matière  textile, 

on  imprègne  è  chaud  la  matière  textile  è  traiter  d'une 
solution  de  teinture  en  forçant  la  circulation  de  la  solution  de 
teinture  à  travers  la  matière  textile  de  l'envers  vers  l'endroit 
pendant  un  temps  et  à  une  température  prédéterminés, 

on  rince  le  tissu  ou  tricot  par  l'action  d'un  liquide  de  rin- 
çage  dont  on  force  la  circulation  è  travers  la  matière  textile  de 
l'envers  vers  l'endroit  pendant  un  temps  et  à  une  tem-  • 
pérature  prédéterminés. 
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inven t ion   est   r e l a t i v e   à  un  procédé  de  t r a i t e m e n t   de 
ma t i è res   t e x t i l e s   a i n s i   qu'à  une  i n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t  
pe rmet tan t   la  mise  en  oeuvre  du  di t   p r o c é d é .  

Elle  t rouvera   notamment  son  a p p l i c a t i o n   pour  la  t e i n t u r e   de 
5  tout  type  de  mat iè res   t e x t i l e s   t e l l e s   que  t i s s u s ,   t r i c o t s   ou  non 

t a s s é s ,   s y n t h é t i q u e s ,   a r t i f i c i e l s ,   ou  n a t u r e l s ,   de  c o n f i g u r a t i o n s  
d i v e r s e s .   Il  est  à  noter   que  dans  la  su i t e   de  la  d e s c r i p t i o n ,   i l  
faudra  donc  prendre  l ' a p p e l l a t i o n   "mat iè res   t e x t i l e s "   au  sens  l a r g e ,  
t e l l e   q u ' e l l e   vient   d ' ê t r e   d é f i n i e .  

°  Dans  le  domaine  du  t r a i t e m e n t   des  ma t iè res   t e x t i l e s   p a r  voie  humide  t e l l e s   qu'en  p a r t i c u l i e r   pour  leur  t e i n t u r e ,   g é n é r a l e m e n t  
on  e f f e c t u e   p l u s i e u r s   phases  succe s s ive s   :  savonnage,  t e i n t u r e ,  
d é p o u i l l a g e ,   s é c h a g e .  

Selon  les  m a t i è r e s   t e x t i l e s   à  t r a i t e r   et  selon  l e u r  
5  c o n f i g u r a t i o n ,   a c t u e l l e m e n t   on  procède  à  ces  d i f f é r e n t e s   é tapes   dans  

deux  types  d ' i n s t a l l a t i o n s   connues  :  la  première  plus  t r a d i t i o n n e l l e  
qui  comprend  une  cuve  d ' a u t o c l a v e   apte  â  ê t re   remplie  de  f l u ide   dans  
l a q u e l l e   la  mat ière   est  d i sposée   sur  des  p o r t e - m a t i è r e s   pour  
f a c i l i t e r   le  t r a i t e m e n t ,   l ' a u t r e   type  d ' i n s t a l l a t i o n   pe rmet tan t   un 3  t r a i t e m e n t   en  cont inu,   plus  adapté  aux  nappes  de  mat iè res   t e x t i l e s   en 
d é f i l e m e n t ,   qui  est  s u c c e s s i v e m e n t   e f f e c t u é   dans  d i f f é r e n t s   p o s t e s  
de  t r a v a i l   en  l igne .   ,  - 

Ac tue l lement ,   i l   e x i s t e   d i f f é r e n t s   types  de  s o l u t i o n s   de 
t e i n t u r e   qui  sont  adaptés   à  la  mat ière   t e x t i l e   à  t r a i t e r   et  au 
procédé  de  t r a i t e m e n t .   Généra lement ,   ces  s o l u t i o n s   de  t e i n t u r e   son t  
r é a l i s é e s   à  p a r t i r   de  c o l o r a n t s   i n s o l u b l e s   qui  sont  d i s p e r s é s   par  un 
d i s p e r s a n t   et  ensu i t e   v é h i c u l é s   lors   de  la  t e i n t u r e   par  de  l ' e a u .  

En  ce  qui  concerne  les  l i q u i d e s   de  r inçage ,   i ls   s o n t  
r e s p e c t i v e m e n t   adaptés  aux  ma t i è res   c o l o r a n t e s   et  l'Homme  de  l ' A r t  
les  détermine  en  fonc t ion   de  c e l l e s - c i .  

Par  a i l l e u r s ,   dans  les  d i f f é r e n t s   procédés  de  t r a i t e m e n t  
connus,  les  phases  d ' i m p r é g n a t i o n   et  de  t e i n t u r e   sont  q u e l q u e f o i s  
r é a l i s é e s   avec  un  bain  de  s o l u t i o n   f ro ide   mais  le  plus  g é n é r a l e m e n t  
avec  un  bain  porté  à  une  t empéra tu re   p rédé te rminée   en  fonct ion   de  l a  
tenue  de  la  mat ière   t e x t i l e ,   et  de  la  nature  des  c o l o r a n t s ,   et  de 
leur  s o l v a n t .  

Lors  de  la  mise  en  oeuvre  de  ces  d i f f é r e n t s   p r o c é d é s  
l'Homme  de  Art  v e i l l e   à  ne  pas  d é t é r i o r e r   la  mat ière   t e x t i l e   et  à 



r é a l i s e r   une  t e i n t u r e   unie  qui  confère   à  la  ma t iè re   a i n s i   t r a i t é e   un 

a spec t   et  un  toucher   a g r é a b l e s .   T o u t e f o i s ,   les  ma t i è r e s   t e x t i l e s   s o n t  

géné ra l emen t   t e i n t é e s   avant  la  c o n f e c t i o n   de  p r o d u i t s   f i n i s .  

En  e f f e t .   on  t r a i t e   s o i t   la  ma t iè re   t e x t i l e   sous  

d i f f é r e n t e s   formes,  soi t   le  t i s s u   en  nappe,  ou  encore  soi t   d e s  

a r t i c l e s   t e x t i l e s   c o n f e c t i o n n é s   f ixés   p r é a l a b l e m e n t   mais  rarement  de s  

a r t i c l e s   t e x t i l e s   c o n f e c t i o n n é s   non  f i x é s .  

Néanmoins  si  t e l   é t a i t   le  cas.  ces  p rodu i t s   s e r a i e n t  

c o n f e c t i o n n é s   p r éa l ab l emen t   par  découpe  et  couture   de  d i f f é r e n t e s  

p ièces   de  t i s s u   selon  des  procédés   de  c o n f e c t i o n   t r a d i t i o n n e l s .  

D 'au t re   par t ,   le  f a i t   d ' e f f e c t u e r   la  phase  de  t e i n t u r e   à 

des  t e m p é r a t u r e s   s u p é r i e u r e s   à  100  *C  n ' e s t   pas  sans  poser  c e r t a i n s  

problèmes  car  d'une  part  i l   faut  p r é v o i r   l ' i n s t a l l a t i o n   de  t e l l e  

manière  q u ' e l l e   puisse   amener  la  s o l u t i o n   de  t r a i t e m e n t   à  c e s  

5  t e m p é r a t u r e s   sans  pour  au tan t   ê t re   p r é j u d i c i a b l e   à  l ' e f f i c a c i t é   du 

t r a i t e m e n t .   En  e f f e t ,   généra lement   le  v é h i c u l e u r   est  de  l ' e a u   et  de 

plus  les  d i s p e r s a n t s   u t i l i s é s   ont  une  mauvaise  tenue  à  t rès   h a u t e  

t e m p é r a t u r e .  

Le  but  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   est   de  proposer   un  p r o c é d é  

0  de  t r a i t e m e n t   des  m a t i è r e s   t e x t i l e s   t r ouvan t   notamment  son 

.  a p p l i c a t i o n   pour  la  t e i n t u r e   de  t i s s u s ,   t r i c o t s   ou  non  t i s s é s .  

s y n t h é t i q u e s ,   a r t i f i c i e l s   ou  n a t u r e l s ,   de  c o n f i g u r a t i o n s   d i v e r s e s .  

r e m e t t a n t   en  cause  c e r t a i n e s   t r a d i t i o n s   de  t e i n t u r e   t e l l e s   que  l a  

supp re s s ion   de  l ' e a u   comme  v é h i c u l e u r   du  c o l o r a n t   et  qui  permette  de 

5  t e i n d r e   la  mat ière   t e x t i l e   à  t r a i t e r   d 'une  manière  rapide   tout  en 

p r é s e r v a n t   les  q u a l i t é s   d ' a s p e c t   et  de  toucher   de  la  mat ière   t e x t i l e  

et  en  donnant  une  t e i n t e   p a r f a i t e m e n t   u n i f o r m e .  

Un  des  buts  p r i nc ipaux   de  la  p r é s e n t e   i nven t ion   est  de 

proposer   un  procédé  de  t r a i t e m e n t   de  m a t i è r e s   t e x t i l e s   qui  p e r m e t t e  

30  la  t e i n t u r e   de  t i s s u s ,   t r i c o t s   ou  non  t i s s é s ,   t r i c o t s   d é l i c a t s   s a n s  

marque  et  avec  un  bon  unisson  et  qui  s imul tanément   a u t o r i s e   l e  

formage  d é f i n i t i f   de  la  pièce  t r a i t é e   é v i t a n t   a i n s i   des  étapes  de 

c o n f e c t i o n   u l t é r i e u r e .  

Un  des  buts  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   est  de  proposer  un 

35  procédé  de  t r a i t e m e n t   de  ma t i è r e s   t e x t i l e s   a i n s i   qu'une  i n s t a l l a t i o n  

p e r m e t t a n t   la  mise  en  oeuvre  du  procédé  qui  a u t o r i s e   la  t e i n t u r e   de 

p ièces   de  t e x t i l e s   p r é s e n t a n t   des  p r o p r i é t é s   physiques  qui  l e u r  

p e r m e t t e n t   sous  l ' e f f e t   de  la  cha leur   d ' a d o p t e r   une  forme  d é f i n i t i v e  
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-  j  - 
lors   de  la  phase  de  la  t e i n t u r e   à  chaud,  c e t t e   o p é r a t i o n   é tan t   menée 
sans  marque  ni  défau t   de  t e i n t u r e   p r é j u d i c i a b l e   au  p rodu i t   f i n i .  

Un  autre   but  de  la  p r é sen t e   i nven t ion   est   de  proposer   un 
procédé  de  t r a i t e m e n t   de  m a t i è r e s   t e x t i l e s   en  cont inu  qui  se  
d i s t i n g u e   e s s e n t i e l l e m e n t   de  l ' é t a t   de  la  t echnique   dans  la  p h a s e  
d ' i m p r é g n a t i o n   et  de  f i x a t i o n   de  la  mat iè re   c o l o r a n t e   en  é v i t a n t  
l ' u t i l i s a t i o n   de  v é h i c u l e u r s   t e l s   que  l ' e a u   pour  pe rmet t r e   de s  
t r a i t e m e n t s   plus  r ap ides   de  nappes  de  t i s s u s   ou  de  t r i c o t a .  

Un  autre  but  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   est  de  p r o p o s e r  
d i f f é r e n t s   modes  de  r é a l i s a t i o n   d ' i n s t a l l a t i o n s   de  t r a i t e m e n t   de 
mat iè res   t e x t i l e s   qui  p e r m e t t e n t   de  met t re   en  oeuvre  le  procédé,  s o i t  
d'une  mani ière   d i s c o n t i n u e ,   so i t   d 'une  manière  con t inue ,   selon  l a  
forme  et  la  c o n t e x t u r e   de  la  ma t i è r e   à  t r a i t e r .  

D 'au t res   buts  et  avan tages   a p p a r a i t r o n t   au  cours  de  l a  
d e s c r i p t i o n   qui  va  su ivre   qui  n ' e s t   cependant   donnée  qu'à  t i t r e  
i n d i c a t i f   et  qui  n'a  pas  pour  but  de  la  l i m i t e r .  

Selon  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n ,   le  procédé  de  t r a i t e m e n t   de 
n a t i è r e s   t e x t i l e s ,   qui  t r o u v e r a   notamment  son  a p p l i c a t i o n   pour  l a  
t e i n t u r e   de  t i s s u s ,   t r i c o t s   ou  non  t i s s é s ,   s y n t h é t i q u e s   ,  a r t i f i c i e l s  
ou  n a t u r e l s ,   de  c o n f i g u r a t i o n s   d i v e r s e s ,   est  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t  
que  : 

-  on  place  la  ma t i è r e   t e x t i l e   à  t r a i t e r   sur  un  s u p p o r t  
adapté  à  sa  c o n f i g u r a t i o n   et  p r é s e n t a n t   au  moins  une  cav i té   i n t e r n e  
dans  sa  zone  p é r i p h é r i q u e   a i n s i   qu'une  sur face   perméable  cont igue   à 
la  mat ière   t e x t i l e ,  

-  on  imprègne  à  chaud  la  mat iè re   t e x t i l e   à  t r a i t e r   d ' u n e  
s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   en  f o r ç a n t   la  c i r c u l a t i o n   de  la  so lu t ion   de 
t e i n t u r e   à  t r a v e r s   la  ma t i è r e   t e x t i l e   de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t  
pendant  un  temps  et  à  une  t e m p é r a t u r e   p r é d é t e r m i n é s ,  

-  on  r ince  la  ma t i è re   t e x t i l e   par  l ' a c t i o n   d'un  l i q u i d e   de 
r inçage  dont  on  force  la  c i r c u l a t i o n   à  t r a v e r s   la  mat ière   t e x t i l e ,   de 
L'envers  vers  l ' e n d r o i t   pendant  un  temps  et  à  une  t e m p é r a t u r e  
prédé te rminés   . 

A  cet  égard,  l ' i n s t a l l a t i o n   de  la  p résen te   i n v e n t i o n  
comprend  au  moins  une  ence in t e   de  t r a i t e m e n t ,   des  moyens 
l ' a l i m e n t a t i o n   en  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   et  en  l i q u i d e   de  r inçage ,   des  
noyens  de  c a n a l i s a t i o n   et  de  c i r c u l a t i o n   des  d i f f é r e n t s   l i q u i d e s   de 
: r a i t e m e n t ,   est  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   q u ' e l l e   comporte  au  moins :  



-<t- 

-  un  élément  suppor t ,   adapté  à  la  c o n f i g u r a t i o n   de  l a  

ma t i è r e   t e x t i l e   à  t r a i t e r ,   p r é s e n t a n t   au  moins  une  c av i t é   i n t e r n e  

dans  sas  zone  p é r i p h é r i q u e   et  une  sur face   perméable  con t igue   à  l a  

ma t i è r e   t e x t i l e   à  t r a i t e r ,   et  apte  à  ê t re   d isposé   dans  l ' e n c e i n t e   de 

5  t r a i t e m e n t ,  

des  moyens  de  c i r c u l a t i o n   forcée   des  l i q u i d e s   de  

t r a i t e m e n t   aptes  à  f a i r e   c i r c u l e r   à  t r a v e r s   la  ma t i è r e   t e x t i l e ,   de 

l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t ,   soi t   la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e ,   so i t   l e  

l i q u i d e   de  r i n ç a g e .  

0  L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  la  l e c t u r e   de  l a  

d e s c r i p t i o n   su ivan te   accompagnée  des  dess ins   en  annexe  qui  en  f o n t  

p a r t i e   i n t é g r a n t e .  

La  f i gu re   1  r e p r é s e n t e   une  i n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   de 

ma t i è r e s   t e x t i l e s   selon  la  p ré sen te   i nven t ion   qui  pe rme t t r a   notamment 

5  la  t e i n t u r e   de  p ièces   de  t i s s u ,   t r i c o t   ou  non  t i s s é ,   sur  f o rme .  

Les  f i g u r e s   2a  à  2c  r e p r é s e n t e n t   une  au t re   mise  en  o e u v r e  

de  l ' i n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   de  ma t i è res   t e x t i l e s   selon  l a  

p r é sen t e   i n v e n t i o n   qui  pe rmet t ra   la  t e i n t u r e   de  pièces   de  t i s s u ,  

t r i c o t   ou  non  t i s s é   sur  forme  comme  ce lu i   i l l u s t r é   à  la  f i gu re   1  mais  

>0  dans  lequel   les  d i f f é r e n t e s   étapes  seront   r é a l i s é e s   dans  des  p o s t e s  

de  t r a v a i l   s u c c e s s i f s   à  savoir   r e s p e c t i v e m e n t   i m p r é g n a t i o n ,   r i n ç a g e ,  

s é c h a g e .  

La  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   une  i n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   de 

ma t i è r e s   t e x t i l e s   selon  la  p résen te   inven t ion   qui  pe rme t t r a   notamment 

25  la  t e i n t u r e   d 'une  nappe  de  t i s s u ,   t r i c o t   ou  non  t i s s é   d 'une  m a n i è r e  

cont inue   . 
La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   vise  un  procédé  de  t r a i t e m e n t   de 

ma t i è res   t e x t i l e s   qui  t rouvera   notamment  son  a p p l i c a t i o n   pour  l a  

t e i n t u r e   qui  pourra  ê t re   mis  en  oeuvre  pour  les  deux  types  de 

30  t r a i t e m e n t s   connus  à  savoir   le  t r a i t e m e n t   au  bain  ou  le  t r a i t e m e n t   en 

cont inu  . 
Bien  que  ce  procédé  de  t e i n t u e   a i t   été  p l u s  

p a r t i c u l i è r e m e n t   mis  au  point  pour  la  t e i n t u r e   sur  forme  de  pièces  de 

t i s s u   s y n t h é t i q u e   afin  de  les  t e ind re   et  de  les  former  d é f i n i t i v e m e n t  

35  sans  pour  cela  a l t é r e r   la  q u a l i t é   de  la  t e i n t u e   ni  l ' a s p e c t   du  t i s s u ,  

le  procédé  de  t r a i t e m e n t   de  l ' i n v e n t i o n   p o u r r a i t   ê t r e   étendu  à  t o u t  

type  de  méthode,  notamment  au  bain  ou  en  con t inu ,   à  tout  type  de 

t i s s u ,   t r i c o t   ou  non  t i s s é ,   s y n t h é t i q u e ,   a r t i f i c i e l   ou  n a t u r e l ,   en 
* 
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vrac,  en  p i èce ,   ou  en  nappe,  plus  généra lement   appelé  c i - a p r è s   pa r  

"mat ière   t e x t i l e " .  

Les  o b j e c t i f s   p r inc ipaux   pour  r é a l i s e r   de  t e l l e s   t e i n t u r e s  

sont  les  s u i v a n t s   :  unisson  de  la  t e i n t u r e   r é a l i s é e ,   absence  de 

marque  sur  et  dans  les  mat iè res   t e x t i l e s   t r a i t é e s ,   m a i n t i e n   des  

q u a l i t é s   de  la  ma t i è re   t e x t i l e   t r a i t é e ,   bonne  r é s i s t a n c e   de  l a  

t e i n t u r e   à  l ' u s u r e   et  au  lavage.   En  met tan t   en  oeuvre  le  procédé  de 

t r a i t e m e n t   de  l ' i n v e n t i o n ,   on  r é a l i s e   s imul tanément   tous  ces  

o b j e c t i f s .  

Le  procédé  de  t r a i t e m e n t   de  l ' i n v e n t i o n   comporte  au  moins 

les  étapes  s u i v a n t e s   : 

-  on  place  la  mat ière   t e x t i l e   à  t r a i t e r   1  sur  un  suppor t   2 

adapté  à  sa  c o n f i g u r a t i o n   et  p r é s e n t a n t   au  moins  une  c a v i t é   i n t e r n e   3 

dans  sa  zone  p é r i p h é r i q u e   a ins i   qu'une  sur face   perméable  A  con t igue   à 

la  mat ière   t e x t i l e   1  , 
on  imprègne  à  chaud  la  mat iè re   t e x t i l e   à  t r a i t e r   1  d ' u n e  

so lu t ion   de  ma t i è re   en  fo rçan t   la  c i r c u l a t i o n   de  la  s o l u t i o n   de 

t e i n t u r e   à  t r a v e r s   la  mat ière   t e x t i l e ,   de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t  

comme  le  montrent   les  f l èches   5  sur  les  f i g u r e s ,   pendant  un  temps  e t  

à  une  t e m p é r a t u r e   p r é d é t e r m i n é s .  

dans  c e r t a i n s   cas,  selon  la  ma t i è re   à  t r a i t e r   ou  s e l o n  

les  e f f e t s   r e c h e r c h é s ,   par  exemple  r ed res semen t   du  po i l ,   on  r e f r o i d i t  

p r o g r e s s i v e m e n t   la  mat iè re   t e x t i l e   a ins i   t r a i t é e ,  

-  on  r ince  la  mat ière   t e x t i l e   a ins i   r e f r o i d i e   par  l ' a c t i o n  

d'un  l i q u i d e   de  r inçage   dont  on  force  la  c i r c u l a t i o n   à  t r a v e r s   l a  

mat ière   t e x t i l e ,   de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t ,   pendant  un  temps  et  à 

une  t e m p é r a t u r e   p r é d é t e r m i n é s .  

Par  a i l l e u r s ,   pour  é v i t e r   le  r e f r o i d i s s e m e n t   de  la  s o l u t i o n  

de  t e i n t u r e   pendant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n ,   lés  temps  d ' i m p r é g n a t i o n  

é tant   r e l a t i v e m e n t   cou r t s ,   on  p réchauf fe   le  suppor t   2  de  la  m a t i è r e  

t e x t i l e   e t /ou   on  p réchauf fe   la  mat ière   t e x t i l e   à  t r a i t e r   1  , 

p r éa l ab lemen t   à  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   de  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e ,   pa r  

des  moyens  connus  e t /ou  en  envoyant  un  f l u ide   gazeux  à  t r a v e r s   l e  

support  2  e t /ou   la  mat iè re   t e x t i l e   à  t r a i t e r   1  de  l ' e n v e r s   v e r s  

l ' e n d r o i t .  

De  plus ,   pour  amél iorer   l ' e f f i c a c i t é   et  compte  tenu  de 

l ' i n e r t i e   thermique  de  l ' i n s t a l l a t i o n ,   on  p r é c h a u f f e r a  

avantageusement   également  l ' e n c e i n t e   de  t r a i t e m e n t   et  les  t u y a u t e r i e s  
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de  l ' i n s t a l l a t i o n .  

Par  a i l l e u r s ,   lors   de  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n ,   durant  l a  

c i r c u l a t i o n   de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   à  t r a v e r s   la  ma t iè re   t e x t i l e   à 

t r a i t e r   p lacée   sur  le  support   2,  on  c o n t r ô l e   et  on  régule  l a  

S  t e m p é r a t u r e   de  t e i n t u r e   en  c i r c u l a t i o n .  

En  ou t re ,   pour  mener  à  bien  le  t r a i t e m e n t   de  t e i n t u r e   de  l a  

p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   on  f a i t   r e f r o i d i r   la  mat iè re   t e x t i l e   a i n s i  

t r a i t é e   par  c i r c u l a t i o n   d'un  f l u ide   gazeux  à  t r a v e r s   la  m a t i è r e  

t e x t i l e   de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t ,   avant  la  phase  de  r i n ç a g e .  

10  Les  d i f f é r e n t e s   é tapes  du  procédé  de  t r a i t e m e n t   de  l a  

p r é s e n t e   i n v e n t i o n   ayant  été  d é c r i t e s ,   nous  a l lons   m a i n t e n a n t  

d é c r i r e   un  premier   type  d ' i n s t a l l a t i o n   dans  un  mode  de  r é a l i s a t i o n  

non  l i m i t a t i f   qui  pe rmet t ra   le  t r a i t e m e n t   de  pièces   de  t i s s u ,   t r i c o t  

ou  non  t i s s é ,   s y n t h é t i q u e ,   a r t i f i c i e l   ou  n a t u r e l ,   de  c o n f i g u r a t i o n s  

15  d i v e r s e s .   Une  t e l l e   i n s t a l l a t i o n   est  notamment  i l l u s t r é   à  la  f i g u r e  

1  . 
Cette  i n s t a l l a t i o n   6  pe rmet t ra   notamment  le  t r a i t e m e n t   de 

m a t i è r e s   t e x t i l e s   en  vue  d ' e f f e c t u e r   la  t e i n t u r e   sur  forme  de  p i è c e s  

de  t i s s u ,   t r i c o t   ou  non  t i s s é ,   s y n t h é t i q u e   e t /ou   a r t i f i c i e l ,   e t / o u  

20  n a t u r e l ,   de  c o n f i g u r a t i o n s   d i v e r s e s .  

En  e f f e t ,   dans  ce  cas,  selon  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n ,   on 

u t i l i s e   comme  support   2  de  mat ière   t e x t i l e   à  t r a i t e r   1  une  forme  7 

adaptée   à  sa  c o n f i g u r a t i o n   et  comme  mat iè re   t e x t i l e   1  ,  une  pièce  de 

t e x t i l e   plane  p r é s e n t a n t   des  p r o p r i é t é s   physiques   qui  lui   p e r m e t t e n t  

25  sous  l ' e f f e t   de  la  chaleur   pendant  la  t e i n t u r e   de  prendre  un  é t a t  

p l a s t i q u e   puis  de  se  r é t r a c t e r   pour  adopter   la  c o n f i g u r a t i o n   de  l a  

forme  7  pendant   la  phase  de  r e f r o i d i s s e m e n t .  

Comme  exemple  d ' a p p l i c a t i o n   non  l i m i t a t i f   de  ce  procédé,  on 

pourra ,   en  p a r t i c u l i e r   pour  former  et  t e i n t e r   des  enveloppes  de 

30  s i èges ,   le  met t re   en  oeuvre  sur  des  p ièces   de  t i s s u   à  base  de 

p o l y e s t e r   t e l   qu'un  velours   de  p o l y e s t e r   par  exemple .  

Ainsi ,   dans  une  même  étape,   on  formera  et  on  t e i n t e r a  

l ' e n v e l o p p e   du  siège  qui  sera  ensu i t e   remplie   selon  des  méthodes 

connues  de  l'Homme  de  l ' A r t   cons idéré   par  de  la  mousse  pour  
35  c o n s t i t u e r   les  coussins   du  s iège.   Grâce  à  ce  procédé,   on  év i t e r a   l e u r  

f a b r i c a t i o n   en  deux  é tapes ,   t e i n t u r e   puis  c o n f e c t i o n   :  on  é l i m i n e r a  

toute   la  phase  de  con fec t i on   qui  n é c e s s i t a i t   la  couture   de  p l u s i e u r s  

pièces   de  t i s s u   prédécoupées   t e i n t é e s .  
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Dans  ce  cas,  on  e f f e c t u e r a   le  t r a i t e m e n t   a v a n t a g e u s e m e n t  

ins  une  e n c e i n t e   fermée  et  chauf fée   é tanche  8  ce  qui  pe rmet t r a   de 

s n é f i c i e r   de  c e r t a i n s   avantages   qui  seront   d é v e l o p p é s  

L t é r i e u r e m e n t .  

De  plus,   l ' i n s t a l l a t i o n   6  comportera  des  moyens 

' a l i m e n t a t i o n   en  f l u i d e   de  t e i n t u r e   9,  des  moyens  d ' a l i m e n t a t i o n   en 

iquide   de  r inçage   10,  des  moyens  de  c a n a l i s a t i o n   et  de  c i r c u l a t i o n  

1,  12  des  d i f f é r e n t s   l i q u i d e s   de  t r a i t e m e n t .   Ces  d i f f é r e n t s   é l é m e n t s  

eront   r é a l i s é s   selon  les  t e c h n i q u e s   t r a d i t i o n n e l l e s   connues  e t  

i s p o n i b l e s   à  la  por tée   de  l'Homme  de  l ' A r t .  

Par  a i l l e u r s ,   conformément  à  la  p résen te   i n v e n t i o n ,  

. ' i n s t a l l a t i o n   comporte  au  moins  : 

-  un  élément  suppor t   2.  adapté  à  la  c o n f i g u r a t i o n   de  l a  

na t iè re   t e x t i l e   à  t r a i t e r   1  et  apte  à  ê t re   placée  dans  l ' e n c e i n t e   8, 

lui  p résen te   p r i n c i p a l e m e n t   une  c av i t é   i n t e r n e   3  dans  sa  zone 

j é r i p h é r i q u e   et  une  su r face   perméable  *  cont igue   à  la  m a t i è r e  

t e x t i l e   , 
des  moyens  de  c i r c u l a t i o n   forcée  des  l i q u i d e s   de 

t r a i t e m e n t   aptes  à  f a i r e   c i r c u l e r   à  t r a v e r s   la  mat ière   t e x t i l e   1,  de 

l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   comme  le  montrent   les  f l èches   5.  soi t   l a  

s o l u t i o n   de  t e i n t u r e ,   so i t   le  l i q u i d e   de  r i n ç a g e .  

De  plus,   dans  de  nombreux  cas  selon  la  mat ière   à  t r a i t e r   ou 

selon  les  e f f e t s   r e c h e r c h é s ,   l ' i n s t a l l a t i o n   p r é s e n t e r a   des  moyens  de 

r e f r o i d i s s e m e n t   p r o g r e s s i f   aptes  à  a b a i s s e r   la  températue  de  l a  

mat iè re   t e x t i l e   après  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   à  chaud  et  avant  l a  

phase  de  r i n ç a g e .  

Plus  p r é c i s é m e n t ,   dans  le  cas  de  l ' i n s t a l l a t i o n   de 

t r a i t e m e n t   de  la  f igure   1,  l ' é l é m e n t   support   2  est  c o n s t i t u é   par  une 

forme  creuse  7  adaptée  à  la  c o n f i g u r a t i o n   et  au  maint ien  de  la  p i è c e  

de  mat ière   t e x t i l e   à  t r a i t e r   1.  Cette  forme  p r é s e n t e r a   une  s u r f a c e  

e x t é r i e u r e   perméable  pour  que,  lo r sque   sa  cavi té   i n t e rne   3  a  é t é  

remplie  du  l i qu ide   de  t r a i t e m e n t   s o u h a i t é ,   ce  de rn ie r   puisse  lors  de 

la  c i r c u l a t i o n   forcée  du  l i q u i d e   t r a v e r s e r   la  surface   e x t é r i e u r e  

perméable  de  la  forme  7  puis  la  pièce  t e x t i l e   1  à  t r a i t e r   de  l ' e n v e r s  

vers  l ' e n d r o i t   comme  le  montrent   notamment  les  f lèches   5. 

Par  a i l l e u r s ,   pour  minimiser   le  volume  du  l i q u i d e   de 

t r a i t e m e n t   en  c i r c u l a t i o n   à  l ' i n t é r i e u r   de  la  forme  7,  ce t te   d e r n i è r e  

p r é s e n t e r a   avantageusement   un  noyau  13.  En  outre ,   la  forme  7 
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p r é s e n t e r a   également   des  moyens  d ' a c c r o c h a g e   de  la  ma t i è r e   t e x t i l e  
qui  p e r m e t t r o n t   un  accrochage  de  c e t t e   d e r n i è r e   sans  t race   p a r  
exemple  au  moyen  d ' a i g u i l l e s   ou  de  c r o c h e t s .  

Selon  la  c o n f i g u r a t i o n   de  la  forme  et  de  la  na ture   du 
5  t r a v a i l   à  r é a l i s e r   lors   du  formage,  on  a p p l i q u e r a   sur  la  forme  7  une 

con t r e fo rme   1  4  qui  permet t ra   d'une  part   un  bon  main t ien   de  la  pièce  1 
à  t r a i t e r   et  d ' a u t r e   part  d ' e f f e c t u e r   des  l i gnes   de  marquage  pour  
par  exemple  s imuler   de  fausses   c o u t u r e s .  

En  ce  qui  concerne  les  moyens  de  c a n a l i s a t i o n   et  de 
0  c i r c u l a t i o n   11,  12.  i l s   seront   c o n s t i t u é s   par  des  c o n d u i t e s ,   aptes  à 

ê t re   c h a u f f é e s ,   r e l i a n t   r e s p e c t i v e m e n t   les  d i f f é r e n t s   organes  t e l s  
que  le  montre  la  f igure   1  et  sur  l e s q u e l l e s   se ront   i n t e r c a l é e s   des  
vannes  15  p e r m e t t a n t   de  d i r i g e r   et  d ' é t a b l i r   c e r t a i n s   c i r c u i t s   de 
c i c u l a t i o n   fo rcée   au  moyen  d'une  pompe  de  c i r c u l a t i o n   16. 

5  En  ou t re ,   pour  a u t o r i s e r   la  mise  en  oeuvre  d 'une  é t a p e  
c a r a c t é r i s t i q u e   du  procédé  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   l ' i n s t a l l a t i o n   6 
comporte  des  moyens  de  p r é - c h a u f f a g e   du  support   2  de  la  m a t i è r e  
t e x t i l e   e t / ou   de  la  mat iè re   t e x t i l e   1  pour  é v i t e r   le  r e f r o i d i s s e m e n t  
de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   pendant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n .  

0  De  plus,   e l l e   comporte  en  outre   des  moyens  d ' a s p i r a t i o n   17 
aptes  à  c rée r   le  vide  à  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e n c e i n t e   8. 

Dans  le  cas  de  la  f igure   1,  les  moyens  de  p r é - c h a u f f a g e   de 
la  forme  7  e t /ou  de  la  pièce  à  t r a i t e r   1,  a i n s i   que  les  moyens  de 
r e f r o i d i s s e m e n t   p r o g r e s s i f   de  la  pièce  à  t r a i t e r   1,  sont  c o n s t i t u é s  

5  par  une  a r r i v é e   de  f lu ide   gazeux  18  qui  selon  une  commande  non 
r e p r é s e n t é e   pe rmet t r a   de  rempl i r   l ' e n c e i n t e   8  d'un  f l u i d e   gazeux  t o u t  
en  le  f a i s a n t   c i r c u l e r   de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   de  la  pièce  à 
t r a i t e r   1,  r e s p e c t i v e m e n t   chaud  ou  f r o i d .  

Les  t empéra tu re s   de  ces  f l u i d e s   se ront   dé te rminées   pa r  
)  l'Homme  de  l ' A r t   en  fonc t ion   de  la  ma t i è r e   à  t r a i t e r   et  des  temps 

admis  pour  le  p r é - c h a u f f a g e   ou  le  r e f r o i d i s s e m e n t .   Les  f l u i d e s   gazeux 
pour ron t   ê t r e   c o n s t i t u é s   selon  les  cas  par  de  l ' a i r   ou  des  gaz 
neu t res   t e l s   que  l ' a z o t e   ou  le  f r é o n .  

Les  moyens  d ' a s p i r a t i o n   17.  s u b s t a n t i e l l e m e n t   c o n s t i t u é s  
par  une  pompe  à  vide,  pe rme t t ron t   de  c réer   le  vide  à  l ' i n t é r i e u r   de 
l ' e n c e i n t e   8  mais  f a v o r i s e r o n t   également  lors   des  phases  de 
p r é - c h a u f f a g e   et  de.  r e f r o i d i s s e m e n t   la  c i r c u l a t i o n   du  f l u i d e   gazeux  à 
t r a v e r s   la  pièce  de  t i ssu '   à  t r a i t e r   1.  ; 
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Grâce  à  ces  d i s p o s i t i f s   18  et  17,  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   des  

vannes  15  et  c a n a l i s a t i o n s   11,  on  a u t o r i s e r a   l ' u n e   ou  l ' a u t r e   des  

étapes  de  procédé  s u i v a n t e ,   avant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   de  l a  

pièce  1  par  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   : 

5  -  on  crée  le  vide  à  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e n c e i n t e   8  pour  é v i t e r  

l ' o x y d a t i o n   lo rs   du  t r a i t e m e n t   de  t e i n t u r e   et  la  fo rmat ion   de  b u l l e s  
de  gaz  lors   de  la  c i r c u l a t i o n   forcée   de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   e t  

pour  f a v o r i s e r   une  r é p a r t i t i o n   uniforme  du  bain  sur  la  m a t i è r e  

t e x t i l e ,  

10  -  ou.  on  r e m p l i t   l ' e n c e i n t e   8  d'un  gaz  neu t re   et  on 
ma in t i en t   ce  gaz  pendant  tou te   la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   pour  é g a l e m e n t  

é v i t e r   l ' o x y d a t i o n   de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e .  

Par  a i l l e u r s ,   l ' i n s t a l l a t i o n   selon  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n  

comporte  des  moyens  de  c o n t r ô l e   de  t empéra tu re   19  du  l i q u i d e   de 
15  t r a i t e m e n t   en  c i r c u l a t i o n   a ins i   que  des  moyens  de  chauf fage   20  du 

l i q u i d e .   Ainsi ,   pendant  le  t r a i t e m e n t ,   et  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t  

pendant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n ,   on  m a i n t i e n t   à  chaud  la  t e m p é r a t u r e  

de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   des  moyens  de 

chauffage  20  a s s e r v i s   au  d i s p o s i t i f   de  mesure  de  t e m p é r a t u r e   19  q u i  
20  con t rô l e   le  l i q u i d e   en  c i r c u l a t i o n .  

Enfin,  pour  r é a l i s e r   des  économies  s u b s t a n t i e l l e s   au  n i v e a u  
des  p rodui t s   de  t r a i t e m e n t ,   on  récupère   dans  les  d i f f é r e n t e s   p h a s e s  
la  so lu t ion   de  t e i n t u r e   e t /ou   le  l i q u i d e   de  r i n ç a g e .  

La  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   est  d i r i g é e   vers  une  n o u r r i c e   21 

25  qui  par  exemple  r e ç o i t   la  s o l u t i o n   d 'une  cuve  mère  d ' a l i m e n t a t i o n   22. 
Ainsi,   on  mélangera  du  p rodu i t   neuf  avec  du  p rodui t   l égèrement   é p u i s é  
afin  de  ma in t en i r   un  c e r t a i n   taux  de  c o l o r a n t .  

En  ce  qui  concerne  le  l i q u i d e   de  r inçage ,   pour  pouvoir  l e  
t r a i t e r   et  le  " n e t t o y e r " ,   l ' i n s t a l l a t i o n   comporte  un  poste  de 

30  d i s t i l l a t i o n   23  du  l i q u i d e   de  r inçage   "sale"   apte  à  sépare r   au  moins 

le  l i qu ide   de  r i nçage   pur  et  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e .   Ce  poste  de 
d i s t i l l a t i o n   sera  c o n s t i t u é   selon  la  na ture   chimique  des  p r o d u i t s  
u t i l i s é s   comme  v é h i c u l e u r ,   c o l o r a n t ,   s o l v a n t .  

En  out re ,   le  poste  d ' a l i m e n t a t i o n   en  l i q u i d e   de  r inçage   24 

35  comporte  au  moins  deux  r é s e r v o i r s   25,  un  premier  con tenant   le  l i q u i d e  
de  r inçage  "propre"  en  r e tou r   de  la  d i s t i l l e r i e   par  exemple,  t a n d i s  

qu'un  second  comportera  le  l i q u i d e   de  r inçage   " u s a g é " .  

On  pourra  a i n s i   r é u t i l i s e r   une  p a r t i e   de  l i q u i d e   de  r i n ç a g e  
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f a i b l e m e n t   chargé  de  c o l o r a n t   pour  e f f e c t u e r   par  exemple  le  p r e m i e r  

r i n ç a g e .  

Il  est  â  noter   que  l ' e x e m p l e   su ivan t ,   non  l i m i t a t i f ,   a 

donné  de  bons  r é s u l t a t s   et  permet  de  p r é c i s e r   les  d i f f é r e n t e s   é t a p e s  

5  du  procédé  mis  en  oeuvre  dans  une  i n s t a l l a t i o n   t e l l e   q u ' e l l e   v i e n t  

d ' ê t r e   d é c r i t e   au  regard  de  la  f i g u r e   1. 

L ' a p p l i c a t i o n   du  procédé  de  la  p résen te   i nven t ion   a  é t é  

f a i t e   sur  une  pièce  de  t i s s u   p r é a l a b l e m e n t   plane  sans  forme  à  base  de 

p o l y e s t e r   te l   qu'un  ve lou r s   de  p o l y e s t e r .  

10  Cette  pièce  de  t i s s u   a  été  placée  sur  une  forme  7  adaptée   à 

la  c o n f i g u r a t i o n   f i n a l e   de  la  pièce  de  t i s s u   à  f o r m e r .  

Pendant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   de  la  pièce  de  t i s s u   à 

t r a i t e r   par  la  ma t i è r e   c o l o r a n t e ,   on  a  u t i l i s é   des  c o l o r a n t s  

d i s p e r s é s   i n s o l u b l e s   dans  l ' e a u   mais  so lub les   dans  un  f l u i d e  

15  c a l o p o r t e u r   du  type  d i e s t e r .  

Un  t e l   v é h i c u l e   est   par  exemple  ce lu i   commerc ia l i sé   par  l a  

Soc ié t é   "CRUCIBLE  CHEMICAL  COMPANY"  sous  le  nom  "CRUESTER  1000-  X 

60WS".  L ' avan tage   de  ce  v é h i c u l e u r   r é s ide   e s s e n t i e l l e m e n t   dans  l e  

f a i t   q u ' i l   p r é sen t e   un  point   d ' é b u l l i t i o n   t rès   élevé,   au  moins 

20  s u p é r i e u r   â  250  *C.  une  a c t i v i t é   accrue  et  un  e f f e t   m o u i l l a n t  

impor t an t .   T o u t e f o i s ,   i l   a  l ' i n c o n v é n i e n t   de  p r é s e n t e r   un  coût  de 

r e v i e n t   élevé  ce  qui  n é c e s s i t e   sa  r é c u p é r a t i o n   et  son  r e t r a i t e m e n t  

comme  d é c r i t   c i - d e s s u s .  

On  a  mené  le  t r a i t e m e n t   de  t e i n t u e   de  ce t te   pièce  de 

25  ve lours   de  p o l y e s t e r   de  la  manière  su ivan te   : 

-  p r é - c h a u f f a g e   de  la  forme  7  et  de  la  pièce  à  t r a i t e r   1  à 

une  t empéra ture   comprise  en t re   180  et  200  "C  par  c i r c u l a t i o n   d ' a i r  

chau f fé ,   de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   de  la  pièce  à  t r a i t e r ,   i n t r o d u i t  

par  la  c a n a l i s a t i o n   r epé rée   18  des  moyens  de  p r é - c h a u f f a g e ,  

30  -  c r é a t i o n   d'un  vide  d ' a i r   à  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e n c e i n t e   8  au 

moyen  de  la  pompe  à  vide  17  pour  d 'une  part   é v i t e r   l ' o x y d a t i o n   lor  de 

l ' i m p r é g n a t i o n   et  d ' a u t r e   par t   é v i t e r   la  format ion  de  bu l les   lors   de 

la  c i r c u l a t i o n   forcée   de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e ,  

-  e n s u i t e   pendant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n ,   a l i m e n t a t i o n  

35  d'un  volume  app rop r i é   du  f l u i d e   de  t e i n t u r e   p réa lab lement   por tée   à 

une  t empéra ture   vo i s ine   de  180  à  200  *C  dans  la  nour r ice   21  p u i s  

maintenue  en  permanence  pendant  tou te   la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   par  l e s  

moyens  de  r é c h a u f f a g e   20  a s s e r v i s   au  d i s p o s i t i f   de  mesure  19, 
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-  c i r c u l a t i o n   de  c e t t e   s o l u t i o n   de  t e i n t u r e ,   en  c i r c u i t  

fermé  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  la  pompe  12  à  t r a v e r s   la  pièce  à  t r a i t e r  

1,  de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   du  t i s s u ,   pendant  une  à  quatre   m i n u t e s ,  

-  r ecyc l age   de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   vers  la  nou r r i c e   21 

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  la  pompe  16, 

-  r e f r o i d i s s e m e n t   p r o g r e s s i f   de  la  pièce  a ins i   t e i n t é e   1 

pour  aba i s se r   sa  t empéra tu re   j u s q u ' à   une  t empéra tu re   vois ine   de  70  *C 

soi t   par  admission  d ' a i r   p r o g r e s s i v e m e n t   r e f r o i d i   et  i n t r o d u i t   par  l a  
c a n a l i s a t i o n   18  soi t   en  f a i s a n t   le  vide  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  l a  

pompe  à  vide  17, 

-  a l i m e n t a t i o n   en  permanence  pendant  la  phase  de  r i n ç a g e  

avec  le  l i q u i d e   de  r inçage   p ré l evé   au  début  du  r inçage  dans  l e  

r é c i p i e n t   24  puis  dans  la  phase  f i n a l e   du  r inçage   dans  le  r é c i p i e n t  
25, 

c i r c u l a t i o n   de  ce  l i q u i d e   de  r inçage ,   à  base  de 

p e r c h l o r é t h y l è n e   ,  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   des  c a n a l i s a t i o n s   11  et  l a  

pompe  12,  de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   du  t i s s u   t r a i t é ,   pendant  une  à 

quat re   minutes  , 
-  pendant  la  phase  de  r i n ç a g e ,   le  l i q u i d e   est  pré levé   des  

r é s e r v o i r s   25,  le  l i q u i d e   "propre*  est  p ré levé   du  premier  r é s e r v o i r  

25  et  recyclé   vers  le  deuxième  r é s e r v o i r   25  de  l i q u i d e   "usagé";   ces  
c i c u l a t i o n s   sont  p o s s i b l e s   par  le  b ia i s   de  la  pompe  de  c i r c u l a t i o n  

16  et  en  jouant   s é l e c t i v e m e n t   sur  les  vannes  15  pour  ouvri r   et  f e r m e r  
les  c a n a l i s a t i o n s   11  c o r r e s p o n d a n t e s ;  

ensu i t e   la  pièce  de  t i s s u   est  t ou jou r s   maintenue  sur  sa 
forme  7  et  p rog re s s ivemen t   séchée  par  exemple  par  c i r c u l a t i o n   d ' a i r  

tou jours   de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   de  la  pièce  1  i n t r o d u i t   par  l a  
c a n a l i s a t i o n   18. 

On  a  f i na l emen t   obtenu  une  pièce  de  t i s su   t e i n t é e  

uniformément,   sans  marque,  d ' a s p e c t   et  de  toucher  ag réab l e s ,   e t  

formée,  prête  à  son  u t i l i s a t i o n   u l t é r i e u r e   sans  avoir  recours  à  l a  
confec t ion   t r a d i t i o n n e l l e .  

Alors  que  dans  le  mode  de  r é a l i s a t i o n   qui  vient   d ' ê t r e  
d é c r i t   te l   q u ' i l l u s t r é   à  la  f igure   1,  il  n ' e x i s t e   qu'une  s e u l e  
ence in te   de  t r a i t e m e n t   8  dans  l a q u e l l e   la  mat iè re   t e x t i l e   1  subi t   l e s  
d i f f é r e n t e s   étapes  du  procédé,   les  f i gu res   2a  à  2c  montrent  un  a u t r e  
mode  de  r é a l i s a t i o n   dans  l eque l   l ' i n s t a l l a t i o n   comporte  au  moins 
t ro i s   ence in tes   8  séparées   a f f e c t é e s   chacune  à  une  o p é r a t i o n  
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e s s e n t i e l l e   du  procédé  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n .  

Cette  d i s p o s i t i o n   p e r m e t t r a   avantageusement   d 'augmenter   l e s  

cadences   de  manutent ion  qui  grâce  à  un  automatisme  permet t ra   de 

d iminuer   les  temps  i n t e r m é d i a i r e s   en t re   chaque  é t a p e .  

5  La  f i gu re   2a  montre  un  premier   poste  50  dans  l e q u e l  

s ' e f f e c t u e r o n t   e s s e n t i e l l e m e n t   les  phases  d ' i m p r é g n a t i o n   de  l a  

m a t i è r e   t e x t i l e   â  t r a i t e r   par  le  f l u ide   de  t e i n t u r e   p u i s  

é v e n t u e l l e m e n t   la  phase  de  r e f r o i d i s s e m e n t   p r o g r e s s i f   t e l l e s   que 

d é c r i t e s   p récédemment .  

0  A  cet  e f f e t ,   l ' i n s t a l l a t i o n   comportera  les  d i f f é r e n t s  

moyens  e s s e n t i e l s   qui  ont  été  d é c r i t s   précédemment  et  qui  pour  

s i m p l i f i e r   la  compréhension  p o r t e n t   les  mêmes  r e p è r e s .  

Ensu i t e ,   comme  le  montre  la  f i gu re   2b,  l ' i n s t a l l a t i o n  

comporte  un  poste  51  qui  comporte  e s s e n t i e l l e m e n t   une  e n c e i n t e  

5  é tanche   8  du  même  type  que  la  p r é c é d e n t e   mais  connectée  et  é q u i p é e  

af in   que  pu isse   s ' e f f e c t u e r   la  phase  de  r inçage   du  procédé  de  l a  

p r é s e n t e   i n v e n t i o n   t e l l e   que  d é c r i t e   p récédemment .  

Enfin,   la  f igure   2c  montre  un  poste  52  de  séchage  q u i  

comporte  également  une  ence in t e   é tanche   8  du  même  type  que  les  deux 

10  p r é c é d e n t e s   et  qui  est  équipée  pour  pe rme t t r e   la  c i r c u l a t i o n   d ' u n  

f l u i d e   gazeux  de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   de  la  mat ière   t e x t i l e  

t r a i t é e   pour  la  sécher  p r o g r e s s i v e m e n t .   Ce  séchage  sera  f a i t   pa r  

exemple  en  i n j e c t a n t   de  l ' a i r   dont  on  aba i s se   p rog res s ivemen t   l a  

t e m p é r a t u r e .  

?5  par  a i l l e u r s ,   i l   est  à  noter   que  ces  d i f f é r e n t s   postes   50  à 

52  sont  connectés   au  c i r c u i t   d ' a l i m e n t a t i o n   en  f l u ide   de  t e i n t u r e   e t  

en  l i q u i d e   de  r inçage  et  compor tent   un  poste  de  d i s t i l l a t i o n   du  même 

type  que  ce lu i   d é c r i t   précédemment  pour  l ' i n s t a l l a t i o n   de  la  f i g u r e  

1  . 
3q  La  f igure   3  r e p r é s e n t e   une  i n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   q u i  

permet  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  de  t r a i t e m e n t   de  t e i n t u r e   d é c r i t  

p r é a l a b l e m e n t   mais  dans  une  ve r s ion   "à  la  cont inue"  pour  t r a i t e r   une 

nappe  de  mat iè re   t e x t i l e   formée  par  du  t i s s u ,   t r i c o t   ou  non  t i s s é ,  

s y n t h é t i q u e   e t /ou  a r t i f i c i e l ,   e t /ou   n a t u r e l .   Cette  i n s t a l l a t i o n  

35  comportera   success ivement   les  d i f f é r e n t s   postes  de  t r a v a i l  

n é c e s s a i r e s   à  la  mise  en  oeuvre  des  d i f f é r e n t e s   é t a p e s .  

En  p a r t i c u l i e r ,   l ' i n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   en  continu  26 

comporte  s u c c e s s i v e m e n t ' : '   *  '  @ 
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-  un  poste  de  p r é - c h a u f f a g e   27  dans  l eque l   on  élève  l a  
t empéra tu re   du  suppor t   2  de  la  nappe  1  à  t r a i t e r   e t /ou   de  la  nappe  1, 
p r é a l a b l e m e n t   à  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   à  chaud  de  la  s o l u t i o n   de 
t e i n t u r e ,   en  envoyant  un  f l u ide   gazeux  à  t r a v e r s   le  suppor t   2  e t / o u  

5  la  nappe  1  de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   de  la  nappe  â  t r a i t e r ,  
-  un  poste  d ' i m p r é g n a t i o n   28  de  la  mat iè re   t e x t i l e   de  l a  

s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   dans  lequel   on  imprègne  à  chaud  la  nappe  en 
fo rçan t   la  c i r c u l a t i o n   de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   à  t r a v e r s   la  nappe 
à  t r a i t e r   1  de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   de  la  ma t iè re   t e x t i l e   p e n d a n t  

10  un  temps  et  à  une  t e m p é r a t u r e   p r é d é t e r m i n é s ,  

-  un  poste  de  r e f r o i d i s s e m e n t   29  dans  l eque l   on  a b a i s s e  

p r o g r e s s i v e m e n t   la  t e m p é r a t u r e   de  la  nappe  a ins i   t e i n t é e ,  

-  un  poste  de  r inçage   30  dans  lequel   on  é l imine   le  s u r p l u s  
de  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   non  f ixée  par  l ' a c t i o n   d'un  l i q u i d e   de 

15  r inçage  dont  on  force  la  c i r c u l a t i o n   à  t r a v e r s   la  nappe  1  de  l ' e n v e r s  

vers  l ' e n d r o i t   pendant  un  temps  et  à  une  t empéra tu re   p r é d é t e r m i n é s ,  

-  un  poste  de  séchage  31  de  la  nappe  a ins i   t r a i t é e ,  

-  et  un  poste  de  d i s t i l l a t i o n   qui  permet  de  s épa re r   et  de 
r écupé re r   d 'une  part   la  ma t iè re   co lo ran te   et  d ' a u t r e   part   le  l i q u i d e  

20  de  r inçage   propre  afin  de  les  r e c y c l e r   dans  l ' i n s t a l l a t i o n .  

Â  la  d i f f é r e n c e   du  mode  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é   à  l a  
f igure   1.  l ' i m p r é g n a t i o n   de  la  so lu t i on   de  t e i n t u r e   aura  l i eu   dans  
une  ence in te   8  fermée  mais  non  étanche  ce  qui  i n t e r d i r a   la  c r é a t i o n  
de  vide.  Pour  p a l l i e r   à  cet  i nconvén i en t   et  pour  é v i t e r   l ' o x y d a t i o n  

25  de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   lors  de  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n ,   on 
rempl i ra   l ' e n c e i n t e   de  t r a i t e m e n t   8  d'un  gaz  neu t r e ,   ce  pa r  
l ' i n t e r m é d i a i r e   de  la  c a n a l i s a t i o n   33  par  exemple,  et  on  m a i n t i e n d r a  

ce  gaz  neutre   pendant  toute   la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n .   Par  a i l l e u r s ,  
lors  de  la  phase  de  r e f r o i d i s s e m e n t   p r o g r e s s i f ,   on  i n j e c t e r a   dans  

30  l ' e n c e i n t e   de  t r a i t e m e n t   8  une  lame  d ' a i r   p r o g r e s s i v e m e n t   r e f r o i d i  

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  la  c a n a l i s a t i o n   34.  

En  ce  qui  concerne  les  postes  de  r inçage  et  de  séchage,   i l s  
seront   c o n s t r u i t s   selon  des  r é a l i s a t i o n s   connues  de  l'Homme  de  l ' A r t  

dans  le  domaine  du  t r a i t e m e n t   en  cont inu .   T o u t e f o i s ,   i l   est  à 
35  remarquer  que  lors  du  r inçage ,   on  u t i l i s e r a   des  d i s p o s i t i f s   q u i  

pe rme t t en t   de  fo rce r   la  c i r c u l a t i o n   du  l i q u i d e   de  r i nçage   de  l ' e n v e r s  

vers  l ' e n d r o i t   de  la  nappe  comme  le  montrent  notamment  les  f l è c h e s  
35. 
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En  ce  qui  concerne  l ' a l i m e n t a t i o n   en  l i q u i d e   de  r inçage  43 

et  le  poste  de  d i s t i l l a t i o n   32,  i l s   seront   de  c o n s t i t u t i o n   s i m i l a i r e  

à  ceux  d é c r i t s   précédemment  et  on  e f f e c t u e r a   également  un  r i n ç a g e  

s é l e c t i f   tout  d ' abord   avec  un  p rodu i t   de  r inçage   déjà  chargé  de 

5  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   puis  f i n a l e m e n t   avec  un  p rodu i t   de  r inçage   p u r .  

Par  con t r e ,   en  ce  qui  concerne  le  support   2  de  la  nappe  à 

t r a i t e r   1,  on  u t i l i s e r a   un  t r a n s p o r t e u r   plan  36  en  mouvement  c o n t i n u  

et  apte  à  f a i r e   d é f i l e r   la  nappe  1  à  t r a i t e r .  

Comme  dans  l ' i n s t a l l a t i o n   p r é c é d e n t e ,   le  support   de  la-  

0  nappe  c ' e s t - à - d i r e   le  t r a n s p o r t e u r   plan  36,  comporte  une  c a v i t é  

i n t e r n e   3  a ins i   qu'une  su r f ace   perméable  4  cont igue   à  la  nappe  1  q u i  

p r é s e n t e   des  moyens  d ' a c c r o c h a g e   pour  m a i n t e n i r   la  nappe  lors   de  son 

d é f i l e m e n t .  

Afin  de  pouvoir   a u t o r i s e r   la  mise  en  oeuvre  du  procédé  de 

15  la  p r é sen t e   i nven t ion   dans  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   et  par  a i l l e u r s  

pour  pe rmet t re   la  r é c u p é r a t i o n   de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e ,  

l ' i n s t a l l a t i o n   26  de  t r a i t e m e n t   en  cont inu  p r é s e n t e r a   â  l ' i n t é r i e u r  

de  l ' e n c e i n t e   de  t r a i t e m e n t   8  avantageusement   une  p l u r a l i t é   de 

t r a n s p o r t e u r s   36  d i sposés   en  s é r i e s   pour  augmenter  le  t r a i t e m e n t   e t  

20  pour  pe rmet t r e   de  f a i r e   c i r c u l e r   la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   à  t r a v e r s   l a  

nappe  de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   à  une  t empéra tu re   et  pendant  un 

temps  p r é d é t e r m i n é s .  

Plus  p r é c i s é m e n t ,   comme  le  montre  la  f igure   3 ,  

l ' i n s t a l l a t i o n   comporte  un  système  d ' a l i m e n t a t i o n   42  en  so lu t i on   de 

25  t e i n t u r e   qui  p r é sen t e   une  n o u r r i c e   37  qui  r e ç o i t   la  s o l u t i o n   d ' u n e  

cuve  mère  38,  un  ensemble  de  c a n a l i s a t i o n s   et  de  moyens  de 

c i r c u l a t i o n   39  à  41,  des  moyens  de  chauf fage   45  de  la  so lu t i on   de 

t e i n t u r e   a s s e rv i s   à  des  moyens  de  c o n t r ô l e   de  t empéra tu re   46,  q u i  

p e r m e t t e n t   success ivemen t   la  c i r c u l a t i o n   forcée  de  la  so lu t i on   à 

30  t r a v e r s   la  nappe,  selon  les  f l è c h e s   r epé rées   5,  tout   le  long  du 

chemin  de  la  nappe  en  t r a i t e m e n t ,   ces  d i f f é r e n t s   moyens  é tant   p l a c é s  

en  sé r i e   pour  f a v o r i s e r   l ' u n i s s o n   de  la  t e i n t u r e .  

Le  nombre  de  t r a n s p o r t e u r s   36  sera  adapté  par  l'Homme  de 

mét ier   et  sera  notamment  dépendant   de  la  na ture   t e x t i l e   de  la  nappe  à 

35  t r a i t e r ,   de  la  v i t e s s e   de  d é f i l e m e n t   de  la  nappe  et  du  temps 

d ' i m p r é g n a t i o n   r e q u i s .  

N a t u r e l l e m e n t ,   d ' a u t r e s   mises  en  oeuvre  de  la  p r é s e n t e  

i n v e n t i o n ,   à  la  por tée   de  l'Homme  de  l ' A r t ,   p o u r r a i e n t   ê t r e  
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REVENDICATIONS 

1.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   de  m a t i è r e s   t e x t i l e s ,   qui  t r o u v e r a  

notamment  son  a p p l i c a t i o n   pour  la  t e i n t u r e   de  t i s s u ,   t r i c o t   ou  non 

t i s s é ,   s y n t h é t i q u e ,   a r t i f i c i e l   ou  n a t u r e l ,   de  c o n f i g u r a t i o n   d i v e r s e s ,  

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  : 

-  on  place  la  mat iè re   t e x t i l e   à  t r a i t e r   (1)  sur  un  s u p p o r t  

(2)  adapté   à  sa  c o n f i g u r a t i o n   et  p r é s e n t a n t   au  moins  une  c a v i t é  

i n t e r n e   (3)  dans  sa  zone  p é r i p h é r i q u e   a i n s i   qu'une  sur face   pe rméab le  

(4)  con t igue   à  la  mat ière   t e x t i l e   ( 1 ) .  

-  on  imprègne  à  chaud  la  m a t i è r e   t e x t i l e   à  t r a i t e r   (  1  ) 

d 'une   s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   en  f o r çan t   la  c i r c u l a t i o n   de  la  s o l u t i o n  

de  t e i n t u r e   à  t r a v e r s   la  ma t iè re   t e x t i l e   de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t  

pendant   un  temps  et  à  une  t empéra tu re   p r é d é t e r m i n é s .  

-  on  r ince  la  mat iè re   t e x t i l e   par  l ' a c t i o n   d'un  l i q u i d e   de 

r i n ç a g e   dont  on  force  la  c i r c u l a t i o n   à  t r a v e r s   la  mat ière   t e x t i l e   de 

i  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   pendant  un  temps  et  à  une  t e m p é r a t u r e  

p r é d é t e r m i n é s   . 
2.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l ' on   p r é - c h a u f f e   le  support   (2)  de  l a  

m a t i è r e   t e x t i l e   à  t r a i t e r   e t /ou   la  ma t i è r e   t e x t i l e   à  t r a i t e r   (  1  ) 

0  p r é a l a b l e m e n t   à  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   à  chaud  par  la  so lu t ion   de 

t e i n t u r e ,   en  envoyant  un  f l u ide   gazeux  à  t r a v e r s   le  support   (2)  e t / o u  

la  ma t i è re   t e x t i l e   (1)  de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t .  

3.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1. 

1-  imprégna t ion   par  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   de  la  mat ière   t e x t i l e   à 

5  t r a i t e r   ayant  l ieu  dans  une  ence in t e   (8)  fermée  é tanche .   c a r a c t é r i s é  

par  le  f a i t   que.  avant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n ,   on  crée  le  vide  à 

l ' i n t é r i e u r   de  l ' e n c e i n t e   (8)  pour  é v i t e r   l ' o x y d a t i o n   et  l a  

fo rmat ion   de  bu l les   de  gaz  lors   de  la  c i r c u l a t i o n   forcée  de  l a  

s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   et  pour  f a v o r i s e r   une  r é p a r t i t i o n   uniforme  du 

30  bain  sur  la  mat ière   t e x t i l e .  

4.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1. 

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l ' on   r e f r o i d i t   p rog re s s ivemen t   la  m a t i è r e  

t e x t i l e   à  t r a i t e r   entre  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   à  chaud  et  la  phase  

de  r i n ç a g e .  

35  5.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1. 

l ' i m p r é g n a t i o n '   par  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   de  la  mat ière   t e x t i l e  

ayant  l ieu   dans  une  ence in te   (8)  non  ëYanche.  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t  
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que,  avant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n ,   on  rempl i t   l ' e n c e i n t e   (8)  d ' u n  

gaz  neutre   et  on  m a i n t i e n t   ce  gaz  pendant  tou te   la  p h a s e  
d ' i m p r é g n a t i o n   pour  é v i t e r   l ' o x y d a t i o n   de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e .  

G.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   i ,  
5  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l 'on   u t i l i s e   comme  suppor t   (2)  de  l a  

mat ière   t e x t i l e   (1)  une  forme  (7)  adaptée  à  sa  c o n f i g u r a t i o n   et  comme 
mat ière   t e x t i l e   (1)  une  pièce  t e x t i l e   plane  apte  â  p r é s e n t e r   un  é t a t  
p l a s t i q u e   sous  l ' e f f e t   de  la  cha leur   pendant  la  t e i n t u r e   puis  à  se  
r é t r a c t e r   pour  adopter   la  c o n f i g u r a t i o n   de  la  forme  (7)  pendant  l a  

10  phase  de  r e f r o i d i s s e m e n t .  

7.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 
c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l 'on   u t i l i s e   comme  suppor t   (2)  de  l a  
mat ière   t e x t i l e   au  moins  un  t r a n s p o r t e u r   plan  (36)  en  mouvement 
continu  et  comme  ma t i è re   t e x t i l e   (1)  une  nappe  t x t i l e   apte  à  d é f i l e r  

15  en  cont inu  e n t r a i n é e   au  moins  par  le  dit   t r a n s p o r t e u r   ( 3 6 ) .  
8.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l ' on   f a i t   c i r c u l e r   la  s o l u t i o n   de 
t e i n t u r e   à  t r a v e r s   la  ma t i è re   t e x t i l e   (1)  placée  sur  le  suppor t   (2) 
et  on  c o n t r ô l e   et  régule   la  t empéra tu re   et  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   en 

20  c i r c u l a t i o n .  

9.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 
c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l 'on   f a i t   r e f r o i d i r   la  mat iè re   t e x t i l e  
t e i n t é e   so i t   par  c i r c u l a t i o n   d'un  f l u ide   gazeux  à  t r a v e r s   la  m a t i è r e  
t e x t i l e   de  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t ,   soit   en  c réant   au  moins 

25  p a r t i e l l e m e n t   le  vide  dans  l ' e n c e i n t e   de  t e i n t u r e   (8)  avant  la  phase  
de  r i n ç a g e .  

10.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 
c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  pendant  les  phases  d ' i m p r é g n a t i o n   e t / o u  
de  r i nçage ,   on  a l imente   avec  r e s p e c t i v e m e n t   de  la  s o l u t i o n   de 

30  t e i n t u r e   e t /ou  du  l i q u i d e   de  r i n ç a g e .  

11.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 
c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l ' on   ma in t i en t   pendant  la  phase  
d ' i m p r é g n a t i o n   à  chaud  la  t empéra tu re   de  la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   pa r  
l ' i n t e r m é d i a i r e   de  moyens  de  chauffage  (20  ;  45)  a s s e r v i s   au  moyen 

35  d'un  d i s p o s i t i f   de  mesure  de  t empéra tu re   (19  ;  46)  c o n t r ô l a n t   l e  
l i qu ide   en  c i r c u l a t i o n .  

12.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 
c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  pendant  la  phase  de  r i nçage ,   on  r é c u p è r e  
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le  l i q u i d e   de  r inçage   "usagé" ,   après  t r a i t e m e n t   et  on  le  d i s t i l l e   en 

vue  de  s é p a r e r   et.  de  r é u t i l i s e r   la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   "propre"  e t  

le  l i q u i d e   de  r inçage   pur  " p r o p r e " .  

13.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

app l iqué   â  un  t i s s u   ou  t r i c o t   à  base  de  p o l y e s t e r ,   t e l   qu'un  v e l o u r s  

de  p o l y e s t e r   par  exemple,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  : 

-  on  u t i l i s e   pendant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   une  s o l u t i o n  

de  c o l o r a n t s   i n s o l u b l e s   dans  l ' e a u   du  type  d i s p e r s é s   et  un  f l u i d e  

c a l o p o r t e u r   du  c o l o r a n t   du  type  d i e s t e r ,   po r t ée   à  une  t e m p é r a t u e  

)  v o i s i n e   de  180  à  200  *C, 

-  on  f a i t   c i r c u l e r   ce t t e   s o l u t i o n   à  t r a v e r s   le  t i s s u   ou 

t r i c o t   pendant   une  â  qua t re   m i n u t e s ,  

on  u t i l i s e   un  l i q u i d e   de  r i n ç a g e   à  base  de 

p e r c h l o r é t h y l è n e   et  on  r ince   le  t i s s u   ou  t r i c o t   a i n s i   t e i n t é   p e n d a n t  

5  une  à  qua t r e   m i n u t e s .  

14.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   (6  ;  26)  de  ma t i è r e s   t e x t i l e  

p e r m e t t a n t   la  mise  en  oeuvre  du  procédé  de  t r a i t e m e n t   selon  l a  

r e v e n d i c a t i o n   1,  comprenant  au  moins  une  e n c e i n t e   de  t r a i t e m e n t   ( 8 ) .  

des  moyens  d ' a l i m e n t a t i o n   en  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   (9  ;  42)  et  en 

0  l i q u i d e   de  r i nçage   (10  ;  43)  et  des  moyens  de  c a n a l i s a t i o n   et  de 

c i r c u l a t i o n   (11.  12  ;  39.  40.  41)  des  d i f f é r e n t s   l i q u i d e s   de 

t r a i t e m e n t ,   c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   q u ' e l l e   comporte  au  moins  : 

-  un  élément  support   (2)  adapté  à  la  c o n f i g u r a t i o n   de  l a  

ma t iè re   t e x t i l e   à  t r a i t e r   (1),  p r é s e n t a n t   au  moins  une  cav i t é   i n t e r n e  

î5  (3)  dans  sa  zone  p é r i p h é r i q u e   et  à  une  su r face   perméable  (4)  c o n t i g u e  

à  la  ma t iè re   t e x t i l e   (1).  et  apte  à  ê t re   d i sposé   dans  l ' e n c e i n t e   de 

t r a i t e m e n t   (  8  )  , 
des  moyens  de  c i r c u l a t i o n   fo rcée   des  l i q u i d e s   de 

t r a i t e m e n t   aptes  à  f a i r e   c i r c u l e r   à  t r a v e r s   la  m a t i è r e   t e x t i l e   de 

30  l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   so i t   la  s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   so i t   le  l i q u i d e  

de  r i n ç a g e .  

15.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   14, 

c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   q u ' e l l e   comporte  en  outre   des  moyens  de 

r e f r o i d i s s e m e n t   p r o g r e s s i f   (18  ;  34)  aptes  à  a b a i s s e r   la  t e m p é r a t u r e  

35  de  la  ma t i è r e   t e x t i l e   après  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n   â  chaud  et  a v a n t  

la  phase  de  r i n ç a g e .  

16.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a i t emen t -   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   14, 

c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   q u ' e l l e   comporte  en  outre   des  moyens  de 
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chauf fage   (18  ;  27)  du  support   (2)  de  ma t iè re   t e x t i l e   e t /ou  de  l a  
ma t i è re   t e x t i l e   à  t r a i t e r   pour  é v i t e r   le  r e f r o i d i s s e m e n t   de  l a  
s o l u t i o n   de  t e i n t u r e   pendant  la  phase  d ' i m p r é g n a t i o n .  

17.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   u ,  
5  l ' e n c e i n t e   de  t r a i t e m e n t   (8)  étant   fermée  et  é t anche ,   c a r a c t é r i s é e  

par  le  f a i t   q u ' e l l e   comporte  en  outre  des  moyens  d ' a s p i r a t i o n   (17) 
aptes  à  c réer   le  vide  à  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e n c e i n t e   ( 8 ) .  

18.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   14, 
l ' e n c e i n t e   de  t r a i t e m e n t   (8)  é tant   fermée,  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t  

0  q u ' e l l e   comporte  en  outre  des  moyens  d ' a l i m e n t a t i o n   (18  ;  33)  en 
f l u i d e   gazeux  pour  rempl i r   l ' e n c e i n t e   (8)  d'un  gaz  n e u t r e .  

19.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   U ,  
c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   q u ' e l l e   comporte  en  out re   des  moyens  de 
chauf fage   (20  ;  45)  et  des  moyens  de  c o n t r ô l e   de  t e m p é r a t u r e   (19  ; 

5  46)  pour  r é g u l e r   la  t empéra ture   du  l i q u i d e   de  t r a i t e m e n t   dans 
l ' e n c e i n t e   ( 8 ) .  

20.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   14, 
c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  l ' é l émen t   support   (2)  est  c o n s t i t u é   pa r  
une  forme  creuse  (7)  adaptée  à  la  c o n f i g u r a t i o n   et  au  main t ien   de  l a  

0  pièce  de  mat iè re   t e x t i l e   (1)  à  t r a i t e r ,   p r é s e n t a n t   une  s u r f a c e  
e x t é r i e u r e   perméable ,   afin  d ' ê t r e   d'une  part   remplie   par  le  l i q u i d e  
de  t r a i t e m e n t   et  d ' a u t r e   part  a u t o r i s e r   une  c i r c u l a t i o n   de  l i q u i d e   de 
l ' e n v e r s   vers  l ' e n d r o i t   de  la  matière  t e x t i l e   ( 1 ) .  

21.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   H ,  
5  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  l ' é l émen t   support   (2)  est  c o n s t i t u é   par  

au  moins  un  t r a n s p o r t e u r   plan  (36)  en  mouvement  con t inu   p r é s e n t a n t  
une  sur face   por teuse   en  mouvement  cont inu  perméable  et  apte  à 
m a i n t e n i r   la  nappe  de  mat iè re   t e x t i l e   (1)  pour  la  f a i r e   d é f i l e r   en 
cont inu ,   le  l i q u i d e   de  t r a i t emen t   c i r c u l a n t   de  l ' e n v e r s   v e r s  

D  l ' e n d r o i t   de  la  nappe  ( 1 ) .  

22.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a i t e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   14, 
c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   q u ' e l l e   comporte  en  outre   un  poste  de 
d i s t i l l a t i o n   (23  ;  32)  du  l i q u i d e   de  r inçage   "usagé"  apte  à  s é p a r e r  
le  l i q u i d e   de  r inçage   pure  et  la  so lu t ion   de  t e i n t u r e .  
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