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@ Motorgetrisbene Handschleifmaschine.

@ Die Arbeitseinheit einer motorgetriebenen Hand-
schleifmaschine enthélt eine im Maschinengehsuse (3) ge-
lagerte Arbeitsspindel (4), einen von dieser achsparaliel ge-
tragenen Exzenterzapfen (5) sowie eine am Exzenterzapfen
(5) drehbar gelagerte Schieiftellereinheit (7). Diese ist en-
tgegen der Kraft einer Rickholfeder (16) aus einer dem
Geh#use (3) entfernteren Leerlaufstellung in eine dem
Gehéuse (3) néhere Laststellung frei verschiebbar. An der
Schieiftellereinheit {7) ist eine kreisférmig umlaufende erste

Reibfiache (14) vorhanden, der eine gehéduseseitige, drehfest

angeordnete und ebenfalls kreisfsrmig umlaufende zweite
Reibflache (15) anderen Durchmessers zugeordnet ist. In der
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Motorgetrieb

-

Die Erfindung betrifft eine motorgetriebene Hand-
schleifmaschine mit einer Arbeitsexnhelt die eine im
Maschinengehduse gelagerte Arbelssplndel und eine von
dieser zu einer Exzenterbewegung angetriebene und
drehbar gelagerte Schleiftellereinheit enthilt.

Handschleifmaschine

Bei einer derartigen, auch Exzentertellerschleifer ge-
nannten Maschine fihrt die Schleiftellereinheit, deren
Unterseite die das jeweilige Werkstiick bearbeltende
Schleiffldche bildet oder einen auswechselbaren Scheif-
k6rper trdgt, eine planetarisch um die Arbeltsspxndel
umlaufende Exzenterbewegung aus. Hierbei ist regelméBig
vorgesehen, daB sich die Schleiftellereinheif Zusdtz-
lich tGber eine an ihr angeordnete Wdlzfléche an einer
gehdusefesten Wdlzfldche abwdlzt, so daB sich die
Schleiftellereinheit gleichzeitig um den Exzenterzapfen
dreht und somit insgesamt eine hypozykloidische Be-
wegung ausfihrt, Aufgrund der zusitzlichen Rotation

um den Exzenterzapfen ergibt sich ein wesentlich er-
héhter Materialabrieb am Werkstick. Will man dagegen
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anstelle dieser Grobbearbeitung eine Feinbearbeitung
durchfiihren, verzichtet man auf die zusdtzliche Abwdlz-
bewegung, entweder indem man tiberhaupt keine Wdélz-
flachen vorsieht oder eine Verstelleinrichtung in die
Maschine integriert, mit deren Hilfe die Wdlzfléchen
ausser Eingriff gebracht werden konnen, soO daB die
Schleiftellereinheit vom Gehduse frei ist. Die gegen
das Werkstiick gehaltene Schleiftellereinheit fiihrt

dann nur noch die ExzenterbeWegung aus. Hierbei tritt
jedoch folgendes Problem auf:

Der Exzenterzapfen rotiert mit der Maschinendrehzahl
um die Arbeitsspindel. Durch diese Rotation wirken
iiber das die Schleiftellereinheit am Exzenterzapfen
lagernde Drehlager Reibungskrdfte auf die vom Gehduse
freie Schleiftellereinheit ein, so daB die Schleif-
tellereinheit ebenfalls rotiert. Zu Beginn des Leer-
laufbetriebs ist diese Drehzahl noch Null, sie dreht
sich jedoch sehr schnell hoch bis zu einem von der
Drehzahl der Arbeitsspindel und der sozusagen einen
Schlupf bewirkenden trdgen Masse der Schleifteller-
einheit bestimmten Wert. Setzt man die sich so bewe-
gende Schleiftellereinheit auf das Werkstiick auf, d.h.
geht man zum Lastlauf dber, erhdlt man zu Beginn der
Werkstickbearbeitung der schnellen Schleifteller-
rotation entsprechende SChleifspuren, was bei einer
Feinbearbeitung unerwiinscht ist. Erst anschlieBend
bremst die zwischen dem Werkstiick und der Schleif-
tellereinheit auftretende Schleifkraft die Rotation
der Schleiftellereinheit, so daB man nur nach einer
gewissen Zeit den gewlinschten Feinschliff erhdlt.
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Beriicksichtigt man, daB man bei einem groReren Werk-
stick die Schleiftellereinheit verh&ltnismiBig hdufig
vom Werkstilck abhebt und wieder aufsetzt, so ist ohne
weiteres ersichtlich, daB es sich hier um einen gra-
vierenden Nachteil handelt. }

Eine Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine fiir
eine Feinbearbeitung geeignete Handschleifmaschine der
eingangs genannten Art zu schaffen, bei der sich die
Schleiftellereinheit im Leerlauf nicht bis zur Dreh-
zahl der Arbeitsspindel hochdrehen kann. Die hierfiir
vorzusehenden MaBnahmen sollen méglichst e1nfach im
Aufbau und billig in der Herstellung sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB
die Schleiftellereinheit entgegen der Kraft einer
Rickholfeder aus einer dem Gehduse entfernteren Leer-
laufstellung in eine dem Gehduse nihere LEststellung
frei verschiebbar ist und daB an der Schleifteller-
einheit eine kreisférmig umlaufende erste Reibfléche
vorhanden ist, der eine gehduseseitige, drehfest ange-
ordnete und ebenfalls kreisformig umlaufende zweite
Reibfldche anderen Durchmessers zugeordnet ist, derart,
daB in der Leerlaufstellung die erste Reibflache an
der zweiten Reibfldche anliegt und in der Laststellung
die erste Reibfldche von der zweiten Reibfliéche frei
ist.

Auf diese Weise wirkt im Leerlauf Uber die beiden
Reibfldchen auf die Schleiftellereinheit eine Bremskraft
ein, die eine Mitnahme der Schleiftellereinheit in
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Drehrichtung durch die Lagerreibung verhindert. Es
versteht sich, daB der purchmesserunterschied zwischen
den beiden Reibfl&chen so bemessen ist, daB die zweite
Reibfléche die Exzenterbewegung der Schleiftellerein-
heit nicht behindert und daB die beiden Reibflédchen
mit Uber den Umfang wandernder Berlithrungsstelle an-
einander anliegen. Khnlich wie bei der oben geschil-
derten Grobbearbeitung ergibt sich lediglich eine
Abwilzbewegung, so daB sich die Schleiftellereinheit
nur mit einer gegenﬁber der Drehzahl der Arbeits-
spindel kleinen, definierten Drehzahl dreht. Setzt man
die Maschine auf das Werkstiick auf, erhdlt man aufgrund
des Maschinengewichtes und des von der arbeitenden
Person auf die Maschine ausgeiibten Druckes eine Rela-
tivverschiebung zwischen der Schleiftellereinheit und
dem Maschinengehéuée{ wodurch die Schleiftellerein-
heit in ihrer Laststellung gelangt, in der die Reib-
verbindung mit der zweiten Reibflache aufgehoben ist.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung sowie zweckmdBige
Ausgestaltungen werden nun anhand der Zeichnung im
einzelnen beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemdfe Handschleifmaschine im
Lingsschnitt in schematischer Darstellung,

Fig. 2 eine variierte Einzelheit der Maschine gemdB
Fig. 1 in Seitenansicht gemdB Pfeil II in
Fig. 1 in Teildarstellung und

Fig. 3 die Anordnung nach Fig. 2 im Schnitt gemdB
der Schnittlinie III-III in Fig. 2.
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In Fig. 1 ist der Kopf einer als Exzentertellerschlei-
fer ausgebildeten motorgetriebenen Handschleifmaschine
dargestellt und insgesamt mit 1 bezeichnet. An den

Kopf 1 schlieBt sich ein insgesamt mit 2 bezeichnetes
Motorgehduse an, in dem ein nicht n&her dargestellter
Motor untergebracht ist.

Das im folgenden als Maschinengehiuse bezeichnete
Gehduse 3 des Kopfes 2, das aus mehreren, nicht einzeln
mit einer Bezugsziffer belegten Gehduseteilen besteht,
enthdlt eine Arbeitseinheit, die im wesentlichen aus
einer im Maschinengehduse gelagerten Arbeitsspindel 4,
einem an deren unteres Ende exzentrisch und achspa-
rallel angesetzten Exzenter- oder Kurbelzapfen 5 sowie
aus einer am Exzenterzapfen 5 mittels eines Drehlagers
6 drehbar gelagerten Schleiftellereinheit 7 besteht,
die einen dem Maschinengehduse 3 vdrgelagerten Schleif-
teller 8 zum schleifenden Bearbeiten eines Werkstiickes
aufweist, der beim Ausfiihrungsbeispiel mit einem Naben-
kérper 9 verschraubt ist, 'der Uber das Drehlager 6 am
Exzenterzapfen 5§ gelagert'ist. Der Antrieb erfolgt

iber ein Antriebszahnrad 10, beim Ausfihrungsbeispiel
ein Kegelzanhrad, das koaxial zur Arbeitsspindel 4
angeordnet ist und eine zentrale Spindelbohrung aufwelst
durch die die Arbeitsspindel 4 greift. Das Antriebs-
zahnrad 4 sitzt beispielsweise mit Hilfe von Keilen 11
drehfest auf der Arbeitsspindel 4 und kimmt mit einem
motorseitigen Kegelzahnrad 12.

Bei eingeschaltetem Motor fiihrt die Schleiftellerein-
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heit 7 somit eine Exzenterbewegung um die Achse 13 der
Arbeitsspindel 4 aus..

An der Schleiftellereinheit 7, beim Ausflihrungsbeispiel
am Nabenkérper 9, ist eine kreisformig umlaufende

erste Reibfldche 14 vorhanden. Dieser ist eine gehduse-
seitige, drehfest angeordnete und ebenfalls kreisférmig
umlaufende zweite Reibflé&che 15 anderen Durchmesser
zugeordnet. Dabei ist die erste Reibfldche 14 koaxial
zum Exzenterzapfen 5 und die zweite Reibfldche 15
koaxial zur Arbeitsspindel 4 angeordnet. Ferner be-
findet sich beim zweckm&Bigen Ausfiihrungsbeispiel die
erste Reibfldche 14 am Aussenumfang der Schleifteller-
einheit 7, wihrend die zweite Reibfléche 15 am benach-
barten Innenumfang des bis iiber den Nabenkdrper 9
heruntergezogenen Gehduses 3 angeordnet ist, so daB

die zweite Reibfldche 15 die erste Reibfldche 14 um-
gibt. Die Anordnung kénnte auch umgekehrt getroffen
werden, daB ndmlich eine radial innen liegende zweite
Reibfldche von einer radial weiter auBen liegenden
Partie der Schleiftellereinheit umgriffen wird, die
eine erste Reibfldche groBeren Durchmessers trdgt. Die
dargestellte Anordnung ist jedoch besonders zweckmdBig,
beispielsweise da, sieht man vom Schleifteller 8 ab,
die Schleiftellereinheit 7 nur achsnahe Teile enthédlt
und somit die Unwuchtkrdfte kleiner sind.

In der dargestellten Leerlaufstellung der Schleif-
tellereinheit 7, in der der Schleifteller 8 vom Werk-
stlck abgehoben und somit nicht belastet ist, liegt
die erste Reibfldche 14 an der zweiten Reibfldche 15
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an. Dabei sind die Durchmesser der beiden Reibfléchen
14, 15 so bemessen, daB zum einen die zweite Reibfliche
15 die Exzenterbewegung der ersten Reibfliche 14 nicht
behindert und zum anderen stets eine Anlage der Reib-
fldchen 14, 15 aneinander gegeben ist. Die erste Reib-
fldche 14 wdlzt sich auf der zweiten Reibfliche 15 ab,
so daB sich eine Bewegung nach Art einer Hypozykloide
ergibt. Wdren die beiden Reibfldchen 14, 15 nicht vor-
handen, wiirde die vom Drehlager 6 auf den Nabenk&rper

9 ausgelibte Lagerkraft den Nabenkdrper 9 und somit die
Schleiftellereinheit 7 rotieren, wobei sich die Dreh-
zahl der Schleiftellereinheit 7 allmdhlich nahezu auf
die Spindeldrehzahl hochdrehen wiirde. Dies wird durch
die beiden Reibfldchen 14, 15 verhindert, indem die
zweite Reibfldche 15 sozusagen eine Bremékraft ausibt,
so daB die Schleiftellereinheit nicht frei rotieren
kann sondern nur eine Wilzbewegung ausfiihrt.

Beim Lastlauf, d.h. bei auf das Werkstiick aufgesetzter
Maschine, ist die erste Reibfldche 14 von der zweiten
Reibfldche 15 frei. Auch ansonsten ist die Schleif-
tellereinheit 7 vom Maschinengehduse 3 frei, so daB

der Schleifteller 8 nur der Bewegung des Exzenter-
zapfens 5 folgt. Hiermit wird eine Feinbearbeitung des
Werkstiicks erreicht. Das Verstellen der Schleifteller-
einheit aus ihrer dem Gehduse 3 entfernteren Leerlauf-
stellung (siehe Fig. 1) in ihre dem Gehiuse 3 n#dhere
Laststellung (nicht gezeigt) und umgekehrt erfolgt

durch axiales Verschieben der Schleiftellereinheit 7,

so daB sich beim Obergang in die Laststellung die ,
beiden Reibfl&chen 14, 15 voneinander entfernen. Dabei e
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- i{st die Schleiftellereinheit entgegen der Kraft einer

Rickholfeder 16 frei verschiebbar.

In der Leerlaufstellung h#dlt die Riickholfeder 16 in
Richtung auf den Schleifteller 8 hin die Schleifteller-
einheit bzw. deren erste Reibfldche 14 gegen die
zweite Reibfliche 15. Setzt man den Schleifteller auf
das Werkstick und driickt die arbeitende Person von
oben her auf die Maschine, wird die Kraft der Riickhol-
feder 16 iberwunden, so daB sich das Maschinengehduse
3 absenkt und eine axiale Relativverschiebung zwischen
Gehiduse und Schleiftellereinheit stattfindet, wodurch
sich die zweite Reibfldche 15 von der ersten Reib-
fliache 14 entfernt (Laststellung). Nimmt man die
Maschine wieder vom Werkstiick weg, drickt die Rick-
holfeder 16 das Maschinengehduse 3 und die Schleif-
tellereinheit wieder voneinander weg, so daB die Reib-
flachen zur Anlage aneinander gelangen.

Mindestens eine der beiden Réibfléchen 14, 15 wird
zweckmiBigerweise von einem Reibring gebildet, der aus
Reibmaterial, insbesondere aus gummiartigem Material,
besteht. Beim Ausfiihrungsbeispiel wird die erste Reib-
fliche 14 von einem solchen Reibring gebildet, der
fest an der Schleiftellereinheit angeordnet ist.
Glinstig ist ein 0-Ring als Reibring, d.h. ein Ring mit
Kreisquerschnitt.

Zum Nabenkdrper 9 geh6rt ein fest aufgesetzter Trdger-
ring 17, an dem die erste Reibfldche 14, beim Aus-
flihrungsbeispiel also der diese bildende Reibring

-9 .
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befestigt ist.

Ferner kann, wie dargestellt, mindestens eine der Reib-
fléchen 14, 15 von einer Konusfliche gebildet werden.
Beim zweckmdBigen Ausfiihrungsbeispiel ist die zweite
Reibfldche 15 eine solche Konusfliche mit einem sich

in Richtung von der anderen Reibfldche weg verkleinern-
dem Durchmesser.

Durch ein Abnutzen der einen oder anderen Reibflédche
im Laufe der Zeit wird die Funktion nicht beintrdch-
tigt, da die Rickholfeder 16 sozusagen eine Nachstell-
funktion ausiibt und in der Leerlaufstellung die Reib-
fldchen stets aneinander hilt.

Sind die Arbeitsspindel 4, der Exzenterzapfen 5 und
die Schleiftellereinheit 7 fest miteinander verbunden,
ist es zu geschilderten Axialverschiebung der Sthleif-
tellereinheit zweckméBig, die Arbeitsspindel 4,axial
verschieblich zu lagern. Dabei ist beim Ausfiihrungs-
beispiel die Anordnung in besonders einfacher Weise so
getroffen, daB die Arbeitsspindel”axial verschieblich
im Antriebszahnrad 10 angeordnet ist, das seinerseits
axial festgelegt ist.

Es sei an dieser Stelle erwdhnt, daB das Antriebszahn-
rad 10 am Gehduse 3 mittels eines Drehlagers 18 ge-
lagert ist und hierzu einen von der Arbeitsspindel 4
durchgriffenen Lagerfortsatz 19 besitzt.

Die Arbeitsspindel 4 tré&gt einen den Verschiebeweg

- 10 -
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beim Ubergang in die Laststellung begrenzenden Anschlag
20, dem eine Stirnseite des Antriebszahnrads 10 als
Gegenschlag zugeordnet sein kann. Der Anschlag 20 kann
von einem zum Ausgleich der Unwuchtkrifte der Schleif-
tellereinheit 7 auf die Arbeitsspindel 4 aufgesetzten
Gewichtskérper 21 gebildet werden. Der sich ergebende
Verschiebeweg ist bei 22 ersichtlich. Der Anschlag 20
bzw. der Gewichtskorper 21 befindet sich zwischen dem
Antriebsrad 10 und dem Exzenterzapfen 5.

An der entgegengesetzten Seite des Antrieszahnrads 10
befindet sich an der Arbeitsspindel 4 ein zweiter
Gewichtskorper 23, der ebenfalls zum Ausgleich der
Unwuchtkrdfte dient und in entgegengesetzter Richtung
wie der erste Gewichtskorper 21 von der Arbeitsspindel
4 absteht.

Die Riickholfeder 16 ist zweckmidRigerweise eine Schrau-
benfeder. Diese ist beim Ausfihrungsbeispiel im Bereich
des der Schleiftellereinheit 7 entgegengesetzten Endes
der Arbeitsspindel 4 angeordnet und wird von dieser
durchgriffen. Sie ist ferner eine Druckfeder und

stiitzt sich mit ihrem dem Spindelende zugewandten

einen Ende an einem gehdusefesten Teil, z.B. am Spindel-
lager 24, und mit ihrem anderen Ende an der Arbeits-
spindel 4, z.B. am aufgesetzten Gewichtskdrper 23, ab.

Um bereits beim Aufsetzen des Schleiftellers auf das
Werkstiick ein Abheben der Reibfl&chen 14, 15 von-
einander zu erreichen, ohne daB man auf die Maschine
driickt, kann man die Federkraft so wdhlen, daB sie

- 11 -
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etwa dem Maschinengewicht ohne Schleiftellereinheit
entspricht.

Die dargestellte Maschine kann von “"Feinschliff" auf
“Grobschliff" und umgekehrt umgestellt werden. Die bis
jetzt beschiebenen MaBnahmen lassen sich jedoch auch

bei einer nur fiir eine Feinbearbeitung ausgelegten

Maschine verwirklichen, wenngleich die Kombination
zweckmdBig ist.

Axial versetzt zur ersten Reibfldche 14 weist die
innerhalb des Maschinengehduses 3 am Exzenterzapfen 5
drehbar gelagerte Schleiftellereinheit 7 eine zur
ersten Reibfldche 14 koaxiale Wdlzfldche 30 auf, die
zweckmdBigerweise von einem Zahnkranz gebildet wird.
Beim Ausfiithrungsbeispiel befindet sich diese erste
Wdlzfldche 30 neben der die erste Reibfldche 14 tragen-
den Partie des Nabenkérpers 9 an der dem Schleifteller
8 abgewandten Seite.

Im Hohenbereich der ersten Wdlzfldche 30 ist gehduse-
seitig ein Verstellring 31 angeordnet, der die zweite
Reibfldche 15 und axial versetzt hierzu eine zweite
Wdlzfldche 32, die zweckméBigerweise ebenfalls von
einem Zahnkranz gebildet wird, trédgt. Die zweite
Wdlzfldche 32 ist koaxial zur zweiten Reibfldche 15
angeordnet. Die Durchmesser der beiden Wd&lzflichen 30,
32 sind verschieden voneinander, so daB sich die erste
Wdlzfldche im noch zu beschreibenden Grobschliff-
betrieb an der zweiten Wdlzflédche abwidlzt. Wie im
Falle der Reibflédchen befindet sich die erste Wilz- @)

- 12 -
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fliche 30 radial innen und die zweite Wdlzfldche 32
radial aussen.

Der Verstellring 31 ist mit seiner FUhrungspartie 33

am Maschinengehduse 3 zwischen zwei Stellungen von
aussen her axial verstellbar geflihrt. Dabei ist er
jedoch zumindest in seinen Endstellungen drehfest ange-
ordnet. Dabei ist die Anordnung ferner so getroffen,
daB in der ersten Stellung (nicht dargestellt) des
Verstellrings 31 die beiden Wdlzflé&chen 30, 32 mit-
einander in Eingriff stehen und die erste W&lzfldche

30 sich auf der zweiten Wélzfldche 32 abwdlzt, wdhrend
in der zweiten Stellung (dargestellt) des Verstellrings
31 die beiden Wdlzflichen 30, 32 ausser Eingriff sind.
Ferner sind die Reibfldchen 14, 15 in der ersten Ver-
stellringstellung mit Abstand zueinander angeordnet,
wihrend sie in der zweiten Verstellringstellung einander
gegeniiberliegen. In der zweiten Stellung des Verstell-
rings 31, die dieser bei der Feinbearbeitung einnimmt,
sind die beiden Widlzflédchen 30, 32 also unwirksam und
die Anordnung funktioniert wie oben beschrieben. In

der ersten Stellung, die der Verstellring 31 bei der
Grobbearbeitung einnimmt, sind dagegen die Reibflachen
14, 15 unwirksam.

Der axiale Abstand zwischen der ersten Reibfléche 14
und der ersten W&lzfldche 30 und der axiale Abstand
zwischen der zweiten Reibfldche 15 und der zweiten
Wilzflache 32 sind verschieden voneinander, wobei beim
Ausfihrungsbeispiel der erstgenannte Abstand

- 13 -
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kleiner als der zweitgenannte Abstand {st. Der Abstands-
unterschied ist so bemessen, daB in der zweiten Ver-
stellringstellung (Feinschliff) die Schleiftellerein-
heit 7 zwischen ihrer Leerlaufstellung und ihrer Last-
stellung verschiebbar ist, ohne daB die beiden Wdlz-
flédchen 30, 32 in Eingriff miteinander gelangen.

Der dargestellte Verstellring 31 ist aus mehreren
Teilen Zusammengesetzt, die die Flihrungspartie 33, die
Zweite Wdlzfldche 32 und die zweite Reibfliche 15§
bilden. Er kann jedoch auch einstlickig sein. Zweck-
miBigerweise besteht er aus Kunststoff.

Mindestens die Fihrungspartie 33 des Verstellrings 31
ist innerhalb des Maschinengehduses 3 angeordnet. Beim
ZweckmédBigen Ausfithrungsbeispiel befindet er sich ins-
gesamt innerhalb des Gehiuses 3. Aufgrund dieser
inneren Anordnung ist die Aussengestalt des Gehduses 3
unabhdngig vom Verstellring 31, so daB das Gehduse 3
aussen auch beliebig unrund sein kann, was beispiels-
weise fir die Anordnung eines Staubabsaugkanals 34
innerhalb des Gehiuses 3 zweckmdRig sein kann. Ausser-
dem ist die Fihrung des Verstellrings 31 im Gehduse 3
keiner Verschmutzung ausgesetzt, insbesondere wenn man
den Gehduseinnenraum auch zum Schleifteller 8 hin ab-
dichtet. Eine solche, im vorliegenden Zusammenhang im
einzelnen nicht weiter interessierende Abdichtwand ist
bei 35 gezeigt. ‘

Zur Aufnahme der Fihrungspartie 33 des Verstellrings
ist am Innenumfang des Gehiuses 3 eine ringférmige

- 14 -
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Fihrungsausnehmung 36 ausgebildet.

Am Maschinengehduse 3 ist eine dieses von aussen her
durchgreifende und mit dem Verstellring 31 in Eingriff
stehende Betitigungseinrichtung 37 gelagert. Iweck-
miBigerweise ist die Betdtigungseinrichtung von aussen
her um eine quer zur axialen Verstellrichtung des
Verstellrings 31 gerichtete Achse 38 drehbar am Gehduse
gelagert und steht mittels eines Exzentervorsprungs 39
mit dem Verstellring 31 in Eingriff. Dabei ist zweck-
miRigerweise vargesehen, daB der Exzentervorsprung 39
an der Betdtigungseinrichtung 37 angeordnet ist. Im
Unterschied hierzu koénnte er auch vom Verstellring 31
vorstehen.

Im einzelnen weist die BetAdtigungseinrichtung 37 einen
in einer durchgehenden Gehiusebohrung 40 drehbar ge-
lagerten Drehzapfen 41 auf, an dem aussen eine Hand-
habe 42, z.B. ein Drehknopf 43 mit abstehendem Griff-
steg, zum Verdrehen angeordnet ist und dessen innere
Stirnseite in Exzentereingriff mit dem Verstellring 31
steht, zweckmdBigerweise indem von dieser Stirnseite
der in den Verstellring eingreifende Exzentervorsprung
39 vorragt.

Der Verstellring 31 steht mit der Betdtigungseinrich-
tung formschlissig in Eingriff, so daB sich beim

Drehen der Betidtigungseinrichtung, d.h. des Drehzapfens
41, der Verstellring 31 nicht nur in seiner axialen
Richtung vestellt sondern gleichzeitig eine Drehbe-
wegung ausfihrt. Dies ist vorteilhaft, da sich der Ver-
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stellring 31, sollte er am Gehduse 3 haften, hierdurch
leichter verstellen 1&Bt. Ausserdem kann sich der Ver-
stellring im Unterschied zu einem linearen Verstellweg
nicht verkanten.

In Fig. 1 nimmt der Verstellring 31 seine oben befind-
liche zweite Stellung (Feinschliff) ein. Dreht man die
Betétigungseinrichtung in Fig. 1 von links her gesehen
beispielsweise jn Uhrzeigerrichtung, wandert der Exzen-
tervorsprung 39 auf einem Kreisbogen zundichst aus der
Zeichenebene heraus und nach Erreichen eines Dreh-
winkels von 90° wieder zur Zeichenebene zuriick. Der
Exzentervorsprung 39 befindet sich dann unten. Diese
Bewegung macht der Verstellring 3% mit, wobei er sich
allerdings um seine eigene Achse dreht. Er nimmt
schlieBlich seine nicht dargestellte untere Stellung
ein (Grobschliff).

In der ersten Verstellringstellung wilzt sich die
erste Wélzfldche 30 an der zweiten Wdlzfliche 32 und
somit die Schleiftellereinheit 7 am Gehduse 3 ab, so
daB der Exzenterbewegung des Schleiftellers 8 eine den
Schleifteller um den Exzenterzapfen 5 drehende, beim
Feinschliffbetrieb fehlende Bewegung Uberlagert ist,
so daB man einen erh&hten Werkstlckabrieb erhjlt.
Damit zwischen den beiden Wilzflichen 30, 32 kein
Schlupf auftreten kann, werden diese zweckméBigerweise
Jeweils von einem Zahnkranz gebildet.

Um zu vermeiden, daB sich der Verstellring 31 beim Be-
trieb der Maschine unabsichtlich, befspielsweise durch
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die auftretenden Erschitterungen, verstellt, ist die
Bet4dtigungseinrichtigung in den beiden Verstellring-
stellungen zweckmiBigerweise feststellbar. Durch
dieses Arretieren wird der weitere Vorteil erreicht,
daB man den Drehzapfen 41 leichtgingig am Gehduse
lagern kann. Ohne die Arretierung miiRte man die Be-
tédtigungseinrichtung mit einer so groBen Selbsthemmung
lagern, daB sie sich beim Grobschliffbetrieb aufgrund
der iiber die W&lzfldchen 30, 32 auf den Verstellring
31 und den Exzentervorsprung 39 iibertragenen Kraft
nicht verdreht.

Dieses Feststellen kann auf verschiedene Weise er-
folgen, wobei zweckmiBigerweise eine Rasteinrichtung
vorgesehen sein kann. Hierzu kann am Gehduse 3 bzw. an
einem von diesem abstehenden und den Drehzapfen 41
lagernden Gehdusevorsprung 44 ein durch eine Rastfeder
45 belasteter Rastbolzen 46 vorgesehen sein, der 1in
jeder der beiden verstellringstellung in eine Rastaus-
nehmung 47 bzw. 48 der Betititungseinrichtung eingreift.
Der dargestellte Rastbolzen 46 ist in einer Sackbohrung
49 des Gehduses gelagert und ragt aus ihr zum Drehknopf
44 od. dgl. hin vor. An dessen Umfang sind die beiden
Rastausnehmungen 47, 48 ausgebildef, die am Umfang

frei sind und einen kleineren Querschnitt als der
Rastbolzen 46 besitzen, soO daB der Rastbolzen 46 am
Umfang des Drehknopfes teilweise frei liegt und zum
Verdrehen der Betdtigungseinrichtung eingedriickt

werden kann. Die Rastausnehmungen 48, 49 sind an der
der Sackbohrung 49 entgegengesetzten Seite geschlossen,
so daB ein Anschlag fir den eingreifenden Rastbolzen

46 gebildet wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Motorgetriebene Handschleifmaschine mit einer
Arbeitseinheit, die eine im Maschinengehéuse gelagerte
Arbeitsspindel und eine von dieser zu einer Exzenter-
bewegung angetrieben und drehbar gelagerte Schlejif-
tellereinheit enthdlt, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schleiftellereinheit (7) entgegen der Kraft einer
Rickholfeder (16) aus einer dem Gehduse (3) entfernteren
Leerlaufstellung in eine dem Geh&use (3) nihere Last-
stellung frei verschiebbar ist und daB an der Schleif-
tellereinheit (7) eine kreisformig umlaufende erste
Reibfldche (14) vorhanden ist, der eine gehduseseitige,
drehfest angeordnete und ebenfalls kreisférmig gm-
laufende zweite Reibfliche (15) anderen Durchmessers
zugeordnet ist, derart, daB in der Leerlaufstellung

die erste Reibfliche (14) an der zweiten Reibfldche

(15) anliegt und in der Laststellung die erste Reibfliche
(14) von der zweiten Reibfléche (15) frei ist.

2. Handschleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens eine der beiden Reib-
fldchen von einem Reibring gebildet wird, wobei zweck-
miBigerweise die erste Reibfldéche (14) von einem an

der Schleiftellereinheit (7) fest angeordneten Reibring
gebildet wird, der beispielsweise einen Kreisquer-
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schnitt aufweist.

3. Handschleifmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die erste Reibfldche (14)
am AuBenumfang der Schleiftellereinheit (7) und die
sweite Reibfliche (15) am Innenumfang des Gehduses (3)
angeordnet ist.

4. Handschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Reibfldche
(14) an einem auf dem die Schleiftellereinheit (7) mit
der Arbeitsspindel (4) verbindenen Exzenterzapfen (5)
gelagerten Nabenk&érper (9) der Schleiftellereinheit

(7) angeordnet ist.

5. Handschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine der
Reibflichen von einer Konusfldche gebildet wird.

6. Handschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeitsspindel
(4) axial verschieblich gelagert ist, zweckmdBigerweise
indem bei Vorhandensein eines zur Arbeitsspindel (4)
koaxialen, von dieser durchgriffenen und drehfest mit
diesem verbundenen Antriebszahnrad die Arbeitsspindel
(4) axial verschieblich im Antriebszahnrad (10) ange-
ordnet ist und einen den Verschiebeweg begrenzenden An-
schlag (20) tr&gt, wobei der Anschlag (20) von einem
zum Ausgleich der Unwuchtkrdfte der Schleiftellerein-
heit (7) auf die Arbeitsspindel (4) aufgesetzien
Gewichtskérper (21) erildet werden kann.
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7. Handschleifmaschine nach einem der Anspriche i
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die RUckholfeder
(16) eine Schraubenfeder ist, die zweckméBigerweise im
Bereich des der Schleiftellereinheit (7) entgegenge-
setzten Endes der Arbeftsspindel (4) angeordnet und
von dieser durchgriffen Ist, wobei sich die Rlickhol -
feder (16) mit ihrem dem Spindelende Zugewandten einen
Ende an einem gehdusefesten Teil, z.B. an einem Spinde]-
lager (24), und mit fhrem anderen Ende an der Arbeits-
spindel (4), z.B. an einem aufgesetzten Gewichtskérper
(23), abstitzt.

8. Handschleifmaschine nach einem der Anspriche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf die Federkraft etwa
dem Maschinengewicht ohne Schleiftellereinheit entspricht.

9. Handschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Schleifteller-
einheit (7) axial versetzt zur ersten Reibfl¥che (14)
eine hierzu koaxiale erste Walzfliche (30) aufweijst
und die zweite Reibfliche (15) an einem gehdusesej-
tigen Verstellring (31) angeordnet ist, der koaxial
und axial versetzt zur zweiten Reibfliche (15) eine
zweite Wdlzfliche (32) mit von der ersten Wélzfléche
(30) verschiedenenm Durchmesser trigt, wobei der Ver-
stellring (31) zwischen einer ersten Stellung, in der
die beiden Wdlzfldchen (30, 32) miteinander in Eingriff
stehen und die beiden Reibfléchen (14, 15) beabstandet
zZueinander sind, und einer zweiten Stellung, in der
die beiden Walzfldchen (30, 32) beabstandet zueinander
sind
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und die beiden Reibfldchen (14, 15) einander gegeniiber-
liegen, von aussen her verstellbar ist.

10. Handschleifmaschine nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB der axiale Abstand zwischen der
ersten Reibfldche (14) und der ersten Wilzfldche (30)
verschieden ist von dem axialen Abstand zwischen der
sweiten Reibflédche (15) und der zweiten walzfléche
(32), derart, daB in der zweiten Stellung des Verstell-
rings (31) die schleiftellereinheit (7) zwischen

ihrer Leerlaufstellung und ihrer Laststellung ver-
schiebbar ist, ohne daB die beiden wWdlzfldachen (30,

32) in Eingriff miteinander gelangen.

11. Handschleifmaschine nach Anspruch 9 oder 10,

dadurch gekennzeichnet, daR die beiden wilzflachen
(30, 32) jeweils von einem Zahnkranz gebildet werden.
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