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@ Vorrichtung zum Vergleichmissigen des Abstandes zwischen aufeinanderfoigenden Produkten

einer Schuppenformation.

® Die mit ungleichem gegenseitigen Abstand (a1,

a) in Schuppenformation (S) ankommenden Druck-

produkie (46) werden gegen einen Anschlag (3l)

gefGrdert. Durch diesen wird die Vorwirtsbewegung

des jeweils anstehenden Druckprodukies (46) ge-

stoppt. Im Bereich des Anschlages (3l) ist wenig-

stens ein Mitnahmerad (I5) angeordnet, das am um-

fang gleichméssig verteilte, abstehende Mitnahme-

nocken (I6) aufweist. Disses Mitnahmerad (I5) wird

im Gegenuhrzeigersinn (D) umlaufend angetrieben.

Im durch den Abstand der Mitnahmenocken (16) und

die Umlaufgeschwindigkeit (v2) des Mitnahmerades

(I5) festgelegten Takt kommt jeweils ein Mitnahme-

nocken (I6) auf das am Anschlag (3l) anstehende

Druckprodukt (46) zur Einwirkung. Letzteres wird

w=Nach unten ausgelenkt und durch den einwirkenden

. <Mitnahmenocken (I6) am Anschlag (3l) vorbei zu

einem Forderspalt (W) gefdrdert. Letzterer wird

- Edurch einen Bandf&rderer (3) und wenigstens eine

00 mit diesem zusammenwirkende Fdrderroile (34) fest-

gelegt. Im durch den Bandf&rderer (3) weggeflihrten

mSchuppenstrom (S) ist der Schuppenabstand im
¢\ wesentiichen gleich.

Q
Q.
L

Xerox Copy Centre



1 0 254 851 2

Vorrichtung zum Vergleichméssigen des Abstandes zwischen aufeinanderfolgenden Produkten einer

Schuppeniormation

Die varifegends Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Vergleichmissigen des Abstandes zwi-
schen aufeinanderfolgenden, in einer Schuppenfor-
mation anfallenden, biegsamen, flichigen Produk-
ten, insbesondere Druckereierzeugnissen, geméiss
Oberbegriff des Anspruches L.

Eine Vorrichtung zum Vergleichmassigen des
Schuppenabstandes dieser Art ist aus der DE-OS
3l 48 349 bekannt. Bei dieser Vorrichtung wird die
Schuppenformation mittels eines Bandfdrderers -
schrittweise vorgeschoben, wobei wihrend jedem
Vorschubschritt Anschiagfinger in den F&rderweg
der Schuppenformation hineinbewegt werden. Die
Druckbogen kommen dabei mit ihrer vorlaufenden
Kante an den Anschiagfingern zum Anstossen,
wodurch sie an ihrer weitern Vorwirtsbewegung
gehindert werden. Am Ende jedes Vorschub-
schrittes werden die Anschlagfinger wieder aus
dem Fdrderweg herausbewegt. Die Bewegung der
Anschlagfinger wird mittels Steuerscheiben gesteu-
ert. -

Nach Freigabe der Druckbogefi durch die An-
schlagfinger missen erstere aus dem Stillstand be-
schleunigt und Uber eine gewisse Strecke vorge-
schoben werden, bevor sie 'in einen durch
Forderrader und den BandfSrderer gebildeten
Forderspalt eintreten kénnen. Wihrend dieses Vor-
schiebens besteht nun die Gefahr, dass sich der
jeweils freigegebene Druckbogen gegeniiber dem
vorauslaufenden Druckbogen verschiebt, was zu
einer unerwiinschten Veriinderung des vorgingig
ausgeglichenen Schuppenabstandes flihren kann.
Diese Gefahr erhSht sich mit zunehmender
Fdrdergeschwindigkeit.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf-
gabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs
genannten Art zu schaffen, welche es erlaubt, auch
bei verhiltnismassig hohen Forderge-
schwindigkeiten den Schuppenabstand genau auf
ginen bestimmien Wert auszugleichen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaiss durch
die Merkmale des kennzeichnenden Teils des Ans-
pruches | geldst.

Der Weitertransport der durch die An-
schlaganordnung an ihrer weiteren
Vorwdrisbewegung gehinderten Produkie wird
durch die Mitnehmeranordnung veranlasst, die ge-
nau im gewlinschten Takt auf die an der An-
schlaganordnung anstehenden Produkte einwirkt
und deren Vorbeibewegung an der An-
schlaganordnung auslst. Damit werden die Pro-
dukte hinter der Anschlaganordnung im jeweils
richtigen Zeitpunkt vom hinteren Teil der
F&rderanordnung erfasst und von dieser zusam-
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men mit den vorausiaufenden Produkien weg-
gefdrdert. Dies bedeutet, dass der Abstand zwi-
schen aufeinanderfolgenden Produkten im wesentli-
chen immer der gewiinschten Sollgrésse ent-
spricht.

Bevorzugte Weiterausgestaltungen der erfin-
dungsgeméssen Vorrichtung bilden Gegenstand
der abh&ngigen Anspriiche.

Im folgenden werden an Hand der Zeichnung
Ausflihrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes
n&her erldutert. Es zeigt rein schematisch:

Fig. 1 in Seitenansicht und im Schnitt etwa
entlang der Linie -1 in Fig. 2 eine erste
Ausflhrungsform einer Vorrichtung zum Vergleich
méssigen des Schuppenabstandes,

Fig. 2 die Vorrichtung gemiss Fig. | in
Draufsicht,

Fig. 3 in einer der Fig. | entsprechenden
Darstellung und in gegeniiber dieser Fig. | ver-
gr&ssertem  Massstab einen Teil der Ver-
gleichméssigungsvorrichtung in einer anderen Ar-
beitsphase, und )

Fig. 4 in einer der Fig. 3 entsprechenden
Darstellung eine zweite Ausflhrungsform einer Vor-
richtung zum Vergleich méssigen des Schuppe-
nabstandes.

Wie insbesondere aus den Fig. | und 3 hervor-
geht, ist eine Fdrderanordnung | vorhanden, die
durch zwei Bandftrderer 2, 3 gebildet wird. Die
beiden Bandftrderer 2, 3 sind in deren
Férderrichtung A bzw. B gesehen hintereinander
angeordnet, wobei der hintere Bandfdrderer 3 ge-
geniiber dem vorgeschalteten BandfSrderer 2 eine
schridg nach abwiérts gerichtete FGrderrichtung B
aufweist. Beide Bandi&rderer 2, 3 werden von einer
in Fig. | nur schematisch dargestellte Antricbswelle
4 her angetrieben, die auf nicht n3her dargestelite
Weise im Uhrzeigersinn umlaufend angetrieben
wird. Diese Drehbewegung der Antriebswelle 4 wird
{ber nur schematisch dargestelite Ketten 5 und 6
auf die Umlenkwalzen 7 und 8 der Bandftrderer 2,
3 Ubertragen. Die Umilaufgeschwindigkeit und somit
die Fdrdergeschwindigkeit der Bandftrderer 2, 3
ist mit v, v, bezeichnet. Der f&rderwirksame (s.
Fig. I) Trum 3a des hinteren BandfGrderers 3 lduft
{iber ein geneigt angeordnstes Stlitzblech 9.

Die beiden BandfSrderer 2, 3 sind in einem
Abstand vonein ander angeordnet, durch den eine
férderunwirksame Sirecke 10 festgelegt wird. Wie
die Fig. | und 3 =zeigen, sind in dieser
fOrderunwirksamen Sirecke 10 frei drehbar gela-
gerte Rollen Il angeordnet. Anstelle dieser Rollen Il
kdnnte auch ein Stlitzblech vorgesehen werden.

1)
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Oberhalb des hinteren BandfSrderers 3 ist eine
Anschiaganordnung I2 sawie eine Mitnehmeranord-
nung 13 vorhanden. Die Mitnehmeranordnung 13
wird durch zwei im eimem Abstand voneinander
angeordnete Mitnahmerider 14, 15 (Fig. 2) gebildet.
Jedes dieser MitnahmerZder 14, 15 ist an seinem
Umfang mit abstehenden Mitnahmeriocken 16 ver-
sehen, die in Umfangsrichtung gleichméssig verteilt
angeordnet sind. Die Mitnahmerider 14, 15 sitzen
auf einer Welle 17, welche in zwei Schwenkhebeln
18 und 19 gelagert ist, wie das insbesondere aus
Fig. 2 hervorgeht. An ihrem andern Ende sind die
Schwenkhebel 18, 19 schwenkbar auf einer Wellie 20
gelagert, die in einem Rahmen 2| (Fig. ) gelagert
ist. Die Welle 20 verlduft etwa parallel zur durch
den BandfSrderer 2 festgelegten Férdersbene und
im wesentlichen rechtwinklig zur Férderrichtung A.
Die Welle 20 wird von der Umienkwalze 7 des
vorderen Bandf6rderers 2 her iber eine nur -
schematisch dargestellte Kette 22 im Gegenuhrzei-
gersinn angetrisben. Auf der Welle 20 sitzt ein
Kettenrad 23, das in Richtung des Pfeiles C (Fig. 1)
dreht. Mit diesem Ketienrad 23 ist eine Kette 24 im
Eingriff, die Uber ein zweites Kettenrad 25 geflihrt
ist, das auf der Welle 17 sitzt. Die Kette 24 wird
mittels eines Spannrades 26 gespannt gehalten.
Ueber die Kette 24 werden somit die beiden Mit-
nahmerdder 14, I5 in Richtung des Pfeiles D (Fig. |
und 3) umlaufend angetrieben. Die Umfangsge-
schwindigkeit v2 dieser Mitnahmeréder 14, 15 ist im
wesentlichen gleich der Fdrdergeschwindigkeit vg
des Bandftrderers 3. Die beiden Schwenkhebel I8
und 19 sind mittels eines Quertrdgers 27 miteinan-
der verbunden. An diesem Quertrdger ist ein L-
férmiges Halteelement 28 befestigt, das in
Langsrichtung des l&ngeren Schenkels, d.h. in
Richtung des Pfeiles E, Iingsverschiebbar ist. Mit-
tels einer mit 29 bezeichneten Arretierschraube
kann das Halteelement 28 in seiner Lage fixiert
werden. Am kiirzeren Schenkel des Halteslementes
25 ist ein ebenfails L-fSrmiger Triger 30 gehalten,
der an seinem freien Ende einen nach unten abste-
henden Anschlag 3| aufweist, der mit dem Triger
30 einstlickig ausgebildet ist. Der Anschiag 3l en-
det in sinem Abstand vom f&rderwirksamen Trum
3a des hinteren BandfSrderers 3 und legt mit die-
sem einen Druchtrittsspalt 32 fest. Die Gr&sse die-
ses Durchtrittsspaltes 32 kann durch Verschieben
des Trégers 30 in Richtung des Pfeiles F verdndert
werden. Zur Arretierung des Trigers 30 ist eine
weitere Arretierschraube 29 vorgesehen. Am An-
schlag 3l ist ein in Forderrichtung A,B gesehen
nach hiriten weisendes Leitblech 33 angebracht.

Mit dem hinteren Bandftrderer 3 wirken zwei
frei drehbar gelagerte Frderrolien 34 und 35 (Fig.
2) zusammen, von denen jede in einem Doppelhe-
bel 36 bzw. 37 gelagert ist. Jeder Doppelhebel 36,
37 ist mit einer seitlich wegragenden Abstlitzung
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38, 38 versehen, auf der sich eine Verstellschraube
40 bzw. 4 abstlitzt. Diese Verstellschrauben 40, 4|
durchsetzen den Quertrger 27 und dienen dazu,
die Schwenklage der Hebel 18, 19 bzw. der Doppel-
hebel 38, 37 einstelien zu kdnnen. Anders aus-
gedrlickt kann mittels der Verstellschrauben 40, 4l
die Neigung der Hebel 18, 19 in bezug auf die
Doppelhebel 36, 37 verstellt werden.

An einem, Teil des Rahmens bildenden,
Quertréger 42 ist ein Druckmechanismus 43 befe-
stigt, der aus einer Druckfeder 44 und einer
Einstellschraube 45 gebildet wird. Die sich auf dem
Quertrdger 27 abstiitzende Druckfeder 44 (bt auf
die Hebel 18,19 und Uber die Verstellschrauben 40,
4l auch auf die Doppelhebel 36, 37 einen Druck
aus, was bewirkt, dass die Fdrderrollen 34, 35
gegen den hinteren BandfSrderer 3 bzw. die
gefbrderte Schuppenformation S’ gedrlickt werden,
und die Mitnahmerédder 14, |5 in ihrer durch die
Verstellschrauben 40, 4| festgelegten Hhenlage
bezlglich der Férderrollen 34, 35 gehalten werden.
Der von der Druckfeder 44 ausgelibte Druck kann
mittels der Einstelischraube 45 verindert werden.

Die Wirkungsweise der vorstehend be-

schriebenen Vorrichtung ist wie folgt:
Durch den vorderen Bandf&rderer 2 werden die mit
46 bezeichneten Druckprodukte in Schuppenforma-
tion S in Fordemrichtung A gegen die An-
schlaganordnung 12 gefSrdert. Wie aus den Fig. |
und 3 hervorgeht, liegt dabei jedes Druckprodukt
46 auf dem vorauslaufenden Druckprodukt auf.
Dies bedeutet, dass die vorlaufenden Kanten 46a
der Druckprodukte 46 in der zugeflhrten Schup-
penformation S oben liegen. Der Schuppenabstand,
d.h. der Abstand ai, az zwischen den vorlaufenden
Kanten 46a aufeinanderfoigender Druckprodukte
48, ist in der ankommenden Schuppenformation S
ungleichméssig. So ist der Schuppenabstand ai
grdsser als der Schuppenabstand a,.

Die in Richtung des Pfeiles A auf den Anschiag
31 zulaufenden Druckprodukte 46, weiche durch
das Leitbiech 33 an einem Hochbiegen gehindert
werden, kommen mit ihrer vorlaufenden Kante 463,
die beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel die Falz-
kante ist, am Anschlag 31 zum Anstehen. Die
Vorwértsbewegung des jeweils am Anschlag 3! an-
stehenden Druckprodukies 46' wird somit gestoppt.
Die, wie beschrieben, mit der Umfangsge-
schwindigkeit v2 umlaufenden Mitnahmeréder 14, 15
kommen nun periodisch mit ihren Mitnahmenocken
16 auf den vorauslaufenden Bereich 47 der jewsils
am Anschlag 3! anstehenden Druckprodukte 46 zur
Einwirkung, wie das in den Fig. | und 3 an Hand
des mit 46" bezeichneten Druckproduktes darge-
stellt ist. Der Mitnahmenocken 16 lenkt den vorlau-
fenden Bereich 47 des Druckproduktes 46’ nach
unten aus und driickt ihn gegen den angetriebenen
Bandf6rderer 3 bzw. das durch diesen mitgenom-
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mene vorausiaufende Druckprodukt. Dieses Druck-
produkt 46’ wird somit durch den Mitnahmenocken
16 und den BandfSrderer 3 mitgenommen, durch
den Durchtrittsspalt 32 hindurchgezogen und in
den Fdrderspalt W zwischen den F&rderrollen 34,
35 und dem forderwirksamen Trum 3a des hinteren
BandfSrderers 3 gebracht. Hier wird das Druckpro-
dukt 46 zur Weiterférderung vom F&rderband 3
Ubernommen, und die Mitnahmenocken 16 [8sen
sich vom Druckprodukt 46°. Das Biegen des vorlau-
fenden Bereiches 47 des Druckproduktes 46’ nach
unten und das damit verbundene Aufwélben dieses
Druckproduktes 46’ hat zur Folge, dass das nach-
folgende Produkt 46 angehoben wird. Damit wird
erreicht, dass dieses nachfoigende Produkt sicher
am Anschlag 3! anstdsst. Die H6he des Durchtritis-
spaltes 32 kann auf die Dicke der Produkie 46
abgestimmt werden, damit nicht zwei Druckpro-
dukte miteinander durch diesen Durchtrittsspalt 32
hindurchgezogen werden kdnnen.

Wie Dbereits erwdhnt, ist dem hintern
Bandftrderer 3 eine f&rderunwirksame Strecke 10
vorgeschaltet. Das Vorschieben der Druckprodukie
46 zum Anschlag 3i erfolgt somit in erster Linie
durch das jeweils vorauslaufende Druckprodukt 46",
das wie beschrieben durch Mitnahmenocken 16
zum Forderspalt W transportiert wird. Da das
jeweils nachiclgende Druckprodukt 46 nicht vorge-
schoben wird, wahrenddem das vorauslaufende
Druckpradul¢t 46 am Anschlag 3| ansteht, bileibt
der Schuppenabstand im wesentlichen un-
verdndert. Wiirde namlich das nachfolgende Druck-
produkt vorgeschoben, wihrend das vorauslau-
fende Druckprodukt durch den Anschlag 3! an einer
Weiterbewegung gehindert wird, so wiirde der
Schuppenabstand verkleinert. Das Vorsehen der
férderunwirksamen Strecke 10 hat den weiteren
Vorteil, dass auf den nachlaufenden Bereich des
am Anschlag 3| anstehenden Druckprodukies 46
keine F&rderwirkung ausgelibt wird, welche ein un-
erwiinschies Aufwdiben dieses Druckprodukies 46°
zur Folge hitte.

Da, wie bereits erwdhnt, die durch die Mitnah-
menocken 16 bewirkte Weiterbewegung der am An-
schiag 3! ansiehenden Druckprodukie 46 in zeitlich
genau festgelegien Absténden erfolgt, ist der
Schuppenabstand ap innerhalb der durch den hin-
teren Bandfdrderer 3 weggeflihrten Schuppenfor-
mation S’ praktisch immer gleich. Unterschiede im
Schuppenabstand ai, a2 im ankommenden Schup-
penstrom S werden somit auf einfache Weise auch
dann zuverldssig ausgeglichen, wenn die Druckpro-
dukte 46 mit verhdltnisméssig hoher Ge-
schwindigkeit v1, v, gefbrdert werden.
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In Fig. 4 ist in einer Darsteilung, die der Dar-

stellung in Fig. 3 entspricht, eine zweite
Austiihrungsform einer Ver
gleichmissigungsverrichtung  dargestellt. Dabei

sind sich entsprechende Bauteile in den Fig. | - 3
und 4 mit denselben Bezugsziffern bezeichnet.

Im Unterschied zur Ausflihrungsform geméss
den Fig. | - 3 ist bei der Ausflihrungsform geméss
Fig. 4 die Mitnehmeranordnung 13 unterhalb des
Forderweges der Druckprodukte 46 angeordnet.
Diese Druckprodukte 46 werden daflr im Ge-
gensatz zur ersten AusfUhrungsform in einer
Schuppenformation S =zugeflihrt, in der jedes
Druckprodukt 46 auf dem nachfolgenden Druckpro-
dukt aufliegt. Dies bedeutet, dass in dieser Schup-
penformation S die vorlaufenden Kanten 46a der
Druckprodukte 46 unten liegen.

Wie aus Fig. 4 hervorgeht, ist in der
férderunwirksamen Strecke 10 .zwischen den beiden
Bandfdrderern 2, 3 ein Stiitzblech 48 angeordnet,
auf dem die Druckprodukie 46 mit ihrem vorfaufen-
den Bereich 47 zur Auflage kommen. Die Mitneh-
meranordnung 13 weist ebenfalls zwei Mitnah-
merdder auf, von denen nur das Mitnahmerad 49
sichtbar ist. Die Mitnahmeréder 49 sind ebenfalls
mit abstehenden Mitnahmenocken 50 versehen, die
in Umfangsrichtung gleichmissig verteilt angeord-
net sind. Die Mitnahmer3der 49 werden in Richtung
des Pfeiles G mit der Umfangsgeschwindigkeit va
umlaufend angetrieben.

Die Anschlaganordnung 12 weist einen An-
schlag 51 auf, der durch sinen hochgebogenen Teil
des Stlizbleches 48 gebildet wird. Dieser Anschlag
5i geht in eine FUhrungsrampe 52 iiber.

Oberhalb des hinteren BandfSrders 3 sind zwei
Férderrolien angeordnet, von denen nur die
Forderrolle 53 sichtbar ist. Jede Férderrolle 53 ist
an einem schwenkbar gelagerten Hebel 54 gela-
gert. Die Fdrderrolien 53 werden in Richtung des
Pfeiles H umiaufend angetriesben. Dies erfoigt tiber
einen  Antriebsriemen 55, der Uber eine
Fihrungsrolle 56 gefiihrt ist und in Richtung des
Pfeiles | umi&uft. Der zwischen der Flhrungsrolle
56 und der Forderrolie 53 liegende Abschnitt 55a
des Aniriebriemens 55 dient zudem als oberes
Begrenzungselement.

Das Ausgleichen des Schuppenabsiandes a,
8; im ankommenden Schuppensirom S erfolgt
grundsétzlich auf die an Hand der Fig. | - 3 be-
schriebene Weise.

Die in Richtung des Pfeiles A gef&rderten
Druckprodukie 46 siossen mit ihrer vorlaufenden
Kante 46a am Anschiag 51 an, wie das an Hand
des mit 46’ bezeichneten Produkies dargestellt ist.
Der vorlaufende Bereich 47 des am Anschlag 5l
anstehenden Produkies 46’ wird nun durch einen
Mitnahmenocken 50 erfasst, liber den Anschilag 5i
hinausgehoben und gegen den Abschnitt 55a des
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Antriebsriemens 55 bzw. das vorauslaufende
Druckprodukt gedriickt, das durch die Férderrolien
53 und den Bandfdrderer 3 vorgeschoben wird.
Zudem wird das Produkt 46’ durch den Mitnahme-
nocken 50 und den Abschnitt 55a des Riemens 55
bzw. das vorauslaufende Druckprodukt in den
Forderspalt W zwischen dem f&rderwirksamen
Trum 3a des Forderers 3 und den Férderrollen 53
gezogen. Von diesem Zeitpunkt an {ibernehmen
die Firderrallen 53 und der Bandfdrderer 3 den
Weitertransport des Druckproduktes 46'. Auch bei
dieser Ausfihrungsform ist der mit ag bezeichnete
Schuppenabstand im durch den hinteren
Bandforderer 3 weggefiihrten Schuppenstrom §' im
wesentlichen immer gleich.

Bei beiden gezeigten Ausfiihrungsformen wird
das am Anschlag 31,51 anstehende Druckprodukt
46" nach der Auslenkung durch einen Mitnahme-
nacken 16, 50 durch letzteren gegen den angetrie-
benen Bandfdrderer 3 bzw. den Abschnitt 55a des
ebenfalls angetriebenen Antriebsriemens 55 bzw.
das vorauslaufende Druckprodukt gedriickt, wel-
ches bereits durch den Bandférderer 3 und die
Fdrderrollen 34, 35 bzw. 53 erfasst worden ist.
Somit wird das am Anschlag 3!, 5! zum Stillstand
gekommene Druckprodukt 46’ unmittelbar nach der
Auslenkung klemmend festgehalten und mit der
Fordergeschwindigkeit Vo des hintern
Bandfdrderers 3 vorwértsbewegt. Damit wird si-
chergestellt, dass dieses Druckprodukt 46' seine
Lage gegeniiber dem vorauslaufenden Druckpro-
dukt nicht verdndern kann.

Es versteht sich, dass die gezeigten Ver-
gleichméssigungsvorrichiungen in verschiedenen
Teilen anders als wie beschrieben ausgebildet sein
k&nnen. Von den verschiedenen mdglichen Varia-
nten werden im folgenden nur einige wenige kurz
erldutert.

Statt, wie gezeigt, zwei Mitnahmerédder und
einen: Anschiag vorzusehen, der zwischen den Mit-
nahmeréddern angeordnet ist, ist es auch méglich,
zwei Anschldge und ein zwischen diesen angeord-
netes Mitnahmerad vorzusehen. Anstelle von vier
Mitnahmenocken kann eine grdssere oder auch
kleinere Anzahl von Mitnahmenocken vorgesehen
werden.

Anspriiche

I. Vorrichtung zum Vergleichmissigen des Ab-
standes zwischen aufeinanderfolgenden, in einer
Schuppenformation anfalienden, biegsamen,
flachigen Produkien, insbesondere Druckereierzeu-
gnissen, mit einer FSrderanordnung zum Fdrdern
der Produkte und einer die gefSrderten Produkte
wdhrend einer gewissen Zeit an deren
Varwiértsbewegung hindernden An-
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schiaganordniung, an der die Produkie mit ihrer
vorlaufenden Kante zum Anstossen bringbar sind,
gekennzeichnet durch eine periodisch jeweils auf
den vorlaufenden Bereich (47) eines an der An-
schiaganordung (12) anstehenden Produkies (46)
zur Einwirkung bringbare Mitnehmeranordnung (13),
die das erfasste Produkt (46) in den Wirkbereich
des in F8rderrichtung (A,B) gesehen hinter der An-
schlaganordnung (I12) liegenden Teils (3) der konti-
nuierlich angetriebenen Férderanordnung (i) bringt.

2. Vorrichtung nach Anspruch |, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anschiaganordnung (12)
feststehend ausgebildet ist und in den Fdrderweg
der Produkie (46) hineinragt und dass die Mitneh-
meranordnung (13) die an der Anschlaganordnung
(12) anstehenden Produkte (46) aus deren Wirkbe-
reich auslenkt und vorzugsweise in Fdrderrichtung
{A,B) der F&rderanordnung (I} mitnimmt.

3. Vorrichtung nach Anspruch | oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die F&rderanordnung (1) zwei
hintereinander angeordnete Férderer (2, 3) aufweist
und die Anschlaganordnung (12) im Bereich des in
Férderrichtung (A,B) gesehen hinteren Fdrderers
(3) angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen den beiden in einem
Abstand voneinander angeordneten Fdrderem
(2.3) eine firderunwirksame Strekke (I0) vorgese-
hen ist, die vorzugsweise durch eine Auflage (11,48)
flr die Produkte (46) gebildet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die
Férderanordnung (l) wenigstens eine mit dem hin-
tern Forderer (3) zusammenwirkende Rolle (34,35;
53) aufweist, die mit dem hintern F&rderer (3)
einen Fdrderspalt (W) biidet, dem die Mitnehmera-
nardnung (I3) das jeweils erfasste Produkt (46')
zuftihrt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche | - 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmera-
nordnung (I3) wenigstens ein auf der einen Seite
des FOrderweges der Produkte (46) angeordnetes,
periadisch zur Einwirkung auf ein Produkt (46)
bringbares Mitnahmeorgan (14,15;49) aufweist, das
mit einer der Fdrdergeschwindigkeit (vo) der
Forderanordnung (l) im wesentlichen entsprechen-
den Umfangsgeschwindigkeit (v2) umiaufend ange-
trieben ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Mitnahmeorgan ein mit am
Umfang verteilt und in einem Abstand voneinander
angeordneten Mitnehmern (16;50) versehenes Rad
(14,15;49) ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche | - 7,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die An-
schlaganardnung (12) und die Mitnehmeranordnung
(13) oberhalb der F&rderanordnung () befinden.
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9. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Anschlaganordnung (12)
wenigstens ein Anschlagelement (31) aufweist, das
oberhalb des hintern Férderers (3) angeordnet ist
und mit diesem einen Durchtrittsspalt (32) bildet,
wobei vorzugsweise das Anschiagelement (3f) zur
Veranderung des Durchtrittsspaltes (32)
héhenverstellbar ist.

{0. Vorrichtung nach den Anspriichen 5, 6 und
8, dadurch gekennzeichnet, dass das Mitnahmeor-
gan (14,15) an einem ersten Hebe! (I8,!19) drehbar
gelagert ist, der um eine im wesentlichen parallet
zur Forderebene und eiwa rechiwinklig zur
Fdrderrichtung (A,B) der Fo6rderanordnung (I) ver-
laufende Achse (20) schwenkbar ist und der mit
einem zweiten, vorzugsweise um dieselbe Achse
{20) schwenkbaren, Hebel (36,37) gekoppelt ist, an
welchem die auf der Schuppenformation (S zur
Auflage kommende Rolle (34,35) drehbar gelagert
ist.

ll. Vorrichtung nactr Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Hebel (18,19) in seiner
Schwenklage beziiglich des zweiten Hebels
(36,37) einstellbar ist.

12, Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeich-
net durch eine auf die beiden Hebel (18,19;36,37)
einwirkende und diese gegen die Frderanordnung
(I} bzw. die Schuppenformation (8 driickende
Druckeinrichtung (43).

13. Vorrichtung mach einem der Anspriiche | - 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmera-
nordnung (I3, 49) auf der Unterseite des
F&rderweges der Produkie (46) angeordnet ist und
letztere nach oben lber die Anschiaganordnung
{12, 51) anhebt.

14, Vorrichtung nach den Anspriichen 6 und 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das Mitnahmeorgan
{14, 15) benachbart zum hintern BandfSrderer (3)
angeordnet ist.

15. Vorrichtung nach den Anspriichen 6 und 13,
dadurch gekennzeichnet, dass das Mitnahmeorgan
(49) unterhalb eines Begrenzungselementes (55a)
angeordnet ist, das sich oberhalb des Férderweges
der Produkte (46) befindet.
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