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&) Verfahren und Vorrichtung zum Recken eines metallischen Werkstiickes.

@ Beim Recken eines metallischen Werkstiickes in
einer Schmiedepresse bereitet eine mdglichst homo-
gene Durchschmiedung des Werkstiickes erhebliche
Schwierigkeiten. Eine Durchschmiedung ist erwiin-
scht, da sie die Qualitdt des Schmiedeproduktes
gsehr mafgeblich beeinfluBt. Beim ReckprozeB des
Werkstlickes kommt es darliberhinaus sehr héufig
D auch zu RiBbildungen an der Oberfliche des Sch-
miedestiickes oder gar zu Kantenrissen, so daB die
fertigen Schmiedeprodukte auf Grund dieser Méngel
bzw. Schiaden als AusschuB verworfen werden
mussen. Gem&B der Erfindung werden jedoch alle
diese Nachteile dadurch vermieden, daB das
© Werkstlick (5) vor der jeweiligen Reckung bzw. dem
Q. BiB zwischen dem Obersattel (6) und dem Untersat-
LLl tel (7) der Schmiedepresse in
Werkstlickstreckrichtung (20) unter Einbeziehung der
wéhrend der Verformung gemessenen L&ngung des

Werkstlicks (5) jeweils nur so weit versetzt bzw. ver-
schoben wird, daB der BiBrand (8) des jeweils vor-
hergehenden Bisses innerhalb der Sattelrinder (9,
10) und (11, 12) zu liegen kommt. Die Reckgrad-
messung erfolgt bevorzugt kontinuierlich mechani-
sch-elektrisch oder optoelektronisch.
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