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@ Verfahren und Vorrichtung zur Konservierung von In einem Behiilter eingeschlossener Ware.

6 Das Verfahren ermdglicht die Konservierung von in ei-
nem Behilter eingeschlossener Ware. Der Behélter ist im
wesentiichen aus einem Becher mit einem diesen in lot-
rechter Richtung oben umgebenden Becherrand und einer
den Becher gasdicht abdichtenden Abdeckung ausgebildet.
Die Abdeckung begrenzt einen die Ware im Bereich des Be-
cherrandes umgebenden Kopfraum in lotrechter Richtung
nach oben. Vor einem gasdichten Verschliessen des Be-
chers wird eine die Ware im Bereich des Kopfraumes um-
gebende Umluft durch ein Gas verdréngt. Das Gas wird
dem Kopfraum aus einem ausserhalb des Bechers ange-
ordneten Bereich zugeflhrt.

Die Vorrichtung konserviert in einem Behélter einge-
schlossene Ware. Der Behiilter ist im wesentlichen aus ei-
nem mit einer Einfiilldffnung versehenen Becher und einer

‘den Becher im Bereich seiner Einflliéfinung gasdicht ab-

_dichtenden Abdeckung ausgebildet. Zwischen der Abdek-
kung und der in den Becher eingefiiliten Ware ist ein Kopf-
raum vorgesehen. Es ist mindestens eine den Becher im
Bereich seines Kopfraumes mit Gas speisende Begasungs-
vorrichtung vorgesehen. Die Begasungsvorrichtung ist im
Bereich mindestens einer Begasungsposition angeordnet.
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Verfahren und Vorrichtupy, zyr Kgnservlerung"°

von in einem Behaléer-el.gegthosseper Ngre'

Reschreibung

Die Evfindung betrifft ein Verfahren zur Konservierung vdn
in ¢inem Behifilter eingeschlossener Ware, der im wesentlichen
sus cinem Becher mit einem diesen in lotrechter Richtung
cbhen urgebenden Becherrand und einer den Becher gasdicht
abdichtenden Abdeckung ausgebildet ist, die einen die Ware
in Bereich des Becherrandes umgebenden Kopfraum in lotrech--

ter Richtung nach oben begrenzt.

Dartber hinaus betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur
Konservierung von in einem Behdlter eingeschlossener Ware,
dayr im wesentlichen aus einem mit einer Einfilldéffnung ver-
schenen Becher und einer den Becher im Bereich seiner Ein-
{0118¢ fnung casdicht abdichtenden Abdeckung ausgebildet ist,
swischen der und der in den Becher eingefﬁlltéﬁ Ware ein

Fopfraum vorgesehen ist.

In grofem Umfang werden derzeit beispielsweise Milchspeisen
urnd Salate in Behéltern verpackt, die im wesentlichen aus
¢inen die zu erpackende Ware beinhaltenden Becher und einer
don Rocher verSthleSenden Abdeckung bestehen. Die Abdeckung
iut in der Rogel als Kunstétdff~ oder Metallfolie ausgebil-
Get. Tin wichtiger Aspekt bei einer derartigen Verpackung
ist lie Verminderung von auBer der Ware im Becherinnenraum
cnthaltenen Substanzen, die die Qualitédt der Ware bei einer
1iner andaucrnden Lagerung herabsetzen. Insbesondere bei
der Verpackung von Lebensmitteln muf zur Erreichung einer
Jdaverhaften Konservierung der Ware dafir Sorge getragen
worden, daB der eingeschlossene Sauerstoffanteil mdglichst
guran ist. Rei bekannten Verfahren wird dieses Problem
Leispivlaweise dadurch geldést, daf die Becher in speziellen
Vorrichtungen verschlossen werden, in denen die in ihnen
voerhevrschenden Gaszusammensetzungen Uberwacht und gesteuert
sertden. Aufgrund der beim Transport der Becher in diese
vorriohtungen mitgefihrten Umgebungsluft kdnnen bafricdigen-

g0 Zracbnisse aber nur zu sehr hohen Kosten erzielt werden.
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sntsiehen bel hoheren Anforderungen an die Giite der Evakuie-

runiy unverhidltnism3fig hohe Kosten.
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Nesweiteren sind Verfahren bekannt geworden, bel denen dic
Ware mit ausgasenden Substanzen vermischt wird, die durch
das aus ihnen austretende Gas Umluft aus den nicht vollstin-
dig verschlossenen Bechern verdréngen. Die Vermischung der
Ware mit'der ausgasenden Substanz weist jedoch den entschei-

denden Nachteil auf, daf zum einen die Beschaffénheit der

-Ware nachteilig ver&@ndert wird, da beispielsweise eine

Schaumbildung auftreten kann, zum anderen ist es nicht mdg-
1ich[ alle Waren mit derartigen Substanzen zu vermischen.
Auch die Qualitadt der Verdrangung der Umluft aus dem Be-—
cherinnenraum ist bei derartigen Verfahren bei vertretbaren

Aufwand unbefriedigend.

-

Der mit den bislang bekannt gewordenen Verfahren erreichbare
Restsauverstoffgehalt von etwa zehn Volumenprozenten verhin-

dert e¢ine langfristige Konservierung von Waren, wie sie etwa
bei Koaservendosen bereits seit langem mdglich ist, bei der

Verwendung von preiswert zu fertigenden Bechern, die nmit

einer Abdeckung verschlossen werden.

Auntgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Verfah-
rein der einleitend genannten Art so zu verbessern, daf im
Becherinnenraum enthaltene unerwiinschte Anteile der Umge -
bungsluft zuverlissig und mit geringen Rosten auf unkriti-

ache Restanteile vermindert werden.

Dicse %ufgabe wird erfindungsgemif dadurch geldst, daf vor
“incem basdichten Verschliefen des Bechers eine die Ware im
Bereich des umgebende Umluft durch ein CGas verdrangt wird,
Jdas dem Kopfraum aus einem aufRerhalb des Bechers angeoirdne-—

ren Dereich zugefthrt wird.

Die Zufidhrung des Gases von aufen weist den Vorteil auf, daB

naren beliebiger Beschaffenheit konserviert werden konnpn.
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Das Gas kommt nur in einem geringen Umfang mit der Ware in

RBerithrung. Eine Beeinflussung der Ware durch ein erfindungs-
gendft varwendetes Gas kann deshalb weitgehend ausgeschlossen
werdon. Das Gas verdrangt im Kopfraum des Bechers enthaltene
Anteile der Umgebungsluft und schitzt die Ware dadurch ins-

besondaere auch vor dem EinfluR des Luftsauerstoffs.

Cemdf einer bevorzugten Ausfiuhrungsform der Erfindung wird
der Boecher nach seiner Begasung teilversiegelt. Durch einen
beil dicser Teilversiegelung freibleibenden Expansionskanal
rann cxpandierendes Gas, das gemd3B einer weiteren bevorzug-
ten Ausfihrungsform als Flissiggas eingeleitet’wird, aus dem

Dorher entweichen und dabei den Kopfraum wirkungsvoll spili-

len.

ZendaR ciner anderen bevorzugten Ausflihrungsform der Erfin-
dunyg wird der Becher vor seiner Begasung teilyé}siegelt und
nach seiner Begasung weiterversiegelt, so daf® nach der Wei-
terversiegelung wiederum nur mindestens ein Expansionskanal
den Becherinnenraum mit der Umgebung verbindet( Die Teiiver*
sicegelung vor der Begaspng hat den Vorteil, daR die bei der
Versicegelung in der Regel vorherrschende hohe TemperatUr
kein unkontrclliertes Expandieren des Gases verursachen

kann.

Div Expansion des Gases erfolgt im wesentlichen innerhalb
¢ines Gaskanals, der in Kammern unterteilt ist{ in denen
steuerbare Dricke und Gaszusammensetzungen vorherrschen. Es
kann so daflir gesorgt wérden, daR zum einen keine Umluft
durch den Expansionskanal in den Innenraum des Bechers ein-
dringen kann und zum anderen nach einem volisténdigen Ver-

. ; ,
cehilug des Bechers keine weitere Gasexpansion mehr erfolgt,
di2 wvine Zerstdérung des Bechers oder zumindest eine Abldsung

der Abdeckung zur Folge héatte.

"1t den bislang bekannt gewordenen Vorrichtungen zur Konsur-
viesrung von Ware ist es nicht mdglich, zu geringen Kosten

Lo ausreichende Verdrangung der Umluft aus dem Innenranm
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2ines mit einer Abdeckung zu versehenden Bechers zu gewdhr-
taisten und dakbel die Qualitidtder zu konservierenden Ware
nicht ou beeintrachtigen. -

Ueitere Aufgabe der voliegenden Erfindung ist 25 daher, eine
voerrichtung der einleitendrgenannten Art derartig zu verbeg-—
scrn, daB eine Jdauerhafte Konservierung ven Ware, die von
2inem Becher aufgenommen ist, der mit einer Abdeckung verse-

hen wird, zu geringen Kosten zuverlassig méglich ist.

Dicese Aufgabe wird erfindungsgemdft dadurch geldst, dafi min-
destens eine den Becher -im Bereich seines Kopfraumes mit
as speisende Begasungsvorrichtung vorgesehen ist, die in

Rereich mindestens einer Begasungsposition angeordnet ist.

~

urch

oy

ie Begasungsvorrichtung wird dem FKopfraum des Bechors

I

d
die erforderliche Gasmenge gezielt zugeleitet.'bber eine im
Bereich der Begasungsvorrichtung vorgesehene Gasdosiervor-
richtung sowie eine Gasdosiersteuerung wird die fir 4die

Jjrweiliage Bechergrofe und Ware erforderliche Sasmenge ainga-

Goemidf einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist
zusdatelich zur Begasungsvorrichtung mindestens eine Vorver-
siegelungsvorrichtung, die den Becher bis auf <einen seinen

Innanraum mit der Umgebung verbindenden Expansiocnskanal

verschliefft, und ein Gaskanal, in dem die Expansion des

Gasces im Innenraum des Bechers erfolgt, vorgesehen. Mit
siner derartigen Anordnung 148t sich beispielsweiss ein
Restgehalt an Luftsauerstoff im Becherinnenraum von nahezu
0% orreichen.

velterae BEinzelheiten der Erfindung ergeben sich aus dzr
nachfolgende:: ausihrliche Beschreibung und den beigoefiglen
Telchnungen, in denen bevorzugte Ausfihrungsformen der Er-

findung beispiclswelise veranschaulicht sind.
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In den Zeichnungen zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

£

4

o

e

eine Seitenansicht einer Anlage zur konser-
vierenden Verpackung von Ware, bei der ein
den Kopfraum mit ihn spllendemnm Gas versorF
gender Vorratsbehdlter entgegen der Trans-
portrichtung eines die Ware aufnehmenden
Bechers vor einem die Becher teilwelse ver-

schliefenden Siegelkopf angeordnet ist,
eine Draufsicht auf die Anlage nach Fig. 1,

eine Seitenansicht einer Anlage zur konser-
vierenden Vérpéckung von Ware, bei der ein
den Kopfraum mit ihn spililendem Gas versor-
gender Vorratsbehdlter in Transportrichtung.
eines die Ware aufnehmenden Bechers hinter
einem die Becher teilweise verschlieBenden
Siegelkopf angeordnet ist,

.

eine Draufsicht auf die Anlage nach Fig. 2,

einen Querschnitt eines Bechers mit einer
Exparisionséffnung im.Bereich der Verbindung
des Bechefs_mit einem ihn abdeckenden Ver-
schlu® gemi der Schnittlinie V-V in Fig. 1,

einen Querschnitt eines Bechers mit einer
Expansionsdffnung und einer zur Durchfihrung
einer Begasung vorgesehenen weiteren Offnung
im Bereich der Verbindung des Bechers mit
einer ihn verschlieBenden Abdeckung gemaf der
Schnittlinie VI-VI in Fig 3,

einen Querschnitt eines Bechers mit von
einer Schiene angehobener Abdeckung in einem
Teilbereich eines den Becher in lotrechter

Richtung oben umgebenden Becherrandes und
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VFig. 8 1 =inen Langschnltt durch die- Trnhoportvorv
richtung gem3f Schnittlinie VIII-VIII in

Fig. 2.

O ns fiir die Durchfiihrung des erfindungsgemdPen Verfahrens
geeignete Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einer
Transportvorrichtung 1, die mindestens eine Aussparung 2 zur
Aufnahme eines zu verschliefenden Bechers 3 aufweist, min-
destens einem Vorversiegelungskopf 4, éihem Endversiege-—
lungskopf 5, einer Begasungsvorrichtung 6 und einem Gaskanal
7. Der Becher 3 ist in der Aussparung 2 gehaltert. Die
Transportvorrichtung 1 besteht im wesentlichen aus Platten
8, die iber Mitnehmerbolzen 9 mit sie bewegenden Antriebs-
ketten 10 verbunden sind. Die-Antriebsketten 10 erstrecken
sich in wesentlichen parallel zu éiner Transportrichtung 11
der Becher 3. Die Mitnehmerbolzen 9 welsen Langsachsen 12
auf, die im wes sentlichen rechtwinklig zur Transportrichtung
11 ausgerichtet sind. Die Antriebsketten 10 sind iber Um-
lenkrollen 13 gefiihrt, die gemeinsam mit den Antriebsketten
10 und den Platten 8 eine fdrderbanddhnliche Vorrichtung
hilden. In lotrechter Richtung nach oben angeordnete Begren-
ngen 14 der in Transﬁértrichtung 11 bewegten Platten §
sind etwa in einer Fdrderebene 15 angeordnet, die im wesent-
lichen horizental verlauft. Quer zur Fdrderebene liegt einc
Ebene, die in Transportrichtung 11 ausgerichtet ist und in
devr die Transportvorrichtung 1 bewegt wird.
7wischen jeweils zwei Platten 8 ist jeweils mindestens ¢in
21

emont 16 angeordnet, das etwa wulstfdrmig ausge-

zZur Transportrichtung 11 und parallel zur Forderebene 15

vﬁstracrt.

fin Decher 3 haesteht im wesentlichen aus einem Boden 17,
viner otwa lotrecht aus dem Beden 17 herausstrebenden VWan-

Jung 18 und einem die Wandung 18 im Bereich ihrer in lot-

1

rechter Richtung nach oben ausgerichteten Begrenzung 19

~hlieBenden Becherrand 20. Der Becherrand Z0 erstreckt

(fl

Tuy
ur
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sivh im wesentlichen Béreﬁcﬂ.ééiher.%uédehnﬁhgfetwa horizon-
tal. Der Boden 17, die Wandung 18 und der Becherrand 20 zind
vorzugsweise aus einem einheitlichen Material gefeftigt,vdas
beispielsweise aus Kunststoff ausgebildet ist. Durch die

Wandung 18 und den Boden 17 wird ein Becherinnenraum 21 be-
grenzt, der durch eine im Bereich des Becherrandes 20 ahge-
ordnete und im wesentlichen horizontal verlaufende Einfill-

tffnung 22 mit einer Ware 23 befullbar ist.

In Jden Platten 8 ist jeweils eine die Auspgrﬁng 2 umgebende
vertiefung 24 eingelassen, die mit ihrer dem Becherrand 20
rugewandten unteren Begrenzung 25 etwa parallel zur Forder-
ebene 15 verlauft. Senkrecht zur Fdrderebene 15 weist die
Vertiefung 24 eine Ausdehnung auf, die etwa der in lotrech-
ter Richtung gemessenen Dicke des den Becher 3 im Bereich
ceiner Einfilléffnung 22 umschliefenden Becherrandes 20

entaspricht.

In lotrechter Richtung oberhalb einer Fillposition 26 des
Bechers 3 ist eine Zuteildffnung 27 einer den Becher 3
befiillenden Warenzuteilvorrichtung 28 angeordnet. Die zuzu-
teilende Ware 23 ist v&h einem Vorratsbehdlter 29 umschlos-
sen, Jder eine die Ware 23 leitende Verbindung 30 zur Zuteil-
Gffnung 27 aufweist. Im Befeich der Verbindung 30 ist eine
Dosiervorrichtung 31 vorgesehen; die mit einer sie betdti-
gendon Dosiersteuerung 32 verbunden ist. Bei der Ware 23
kann es sich beispielswéise um Lebensmittel wie Milchproduk-
te, Salate oder Fertiggerichte handeln, es ist aber auch
néglich andere Ware 23, beispielsweise vor Umwelteinfliissen
mu schiltzende Bauelemente oder technische Pasten zu konser-

vieren.
M -

Gewalh viner in Fig. 1 und Fig. 2 dargestelltén4Aﬁsfﬁhrung5*
form Arr Erfindung ist in Transportrichtung 11 hinter der
Fiillpoesition 26 eine Begasungsposition 33 worgesehen, obear+
haldb derer in lotrechter Richtung eine Begasungsvorrichtung
Y andgeordnet ist. Die Begasungsvorrichtung 34 besteht im

<= -nvlichen aus einem Gasvorratsbehllter 35, der einen von
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ziner Wandung 236 umschlossenen Innenraum 27 aufweist, in dem

Gas 32 bevorratet ist. Der Innenraum 37 ist pit einer CGaszu-
teilvorrichtung 39 verbunden, die beispislsweise als Fohr
wder auch Schlauch ausgebildet ist. Die Gaszuteilvorrichtung
39 weist eine Gaszuteildffnung 40 auf, die in lotrechter
Rishtung unnittelbar oberhalb der in den Becher 3 abgel311-

ten Ware 23 angeordnet ist. Im Bereich der Gaszuteillvorrich-

vorrichtung 41 ist mit einer sie betdtigenden Gasdcsier-
steusrung 42 verbunden. Das Gas 38 wird dem Becher 3 vor-
zuyswoise als Flissiggas zugeleitet, das sich im Bereich
eines cberhalb der Ware 23 und unterhalb der oberen Begren-
zung 19 der Becherwandung 18 angeordneten Kopfraumes 357
vaerteilt, es ist aber auch'méglich, das Gas 38 dem Becher 3

in gasférmigem Zustand zuzufidhren.

In Transportrichtung 11 folgt auf die Begasungsposition 33
eine Folienzufuhrposition 43, in deren Bereich eine den
Bechor 3 mit einer Abdeckung 44 verschende Folienzuteilvor-
richtung 45 angeordnet ?st. Die Abdeckung 44 erstreckt sich
{iber die gesamte Einfulldffnung 22 und liegt im Bereich des
Becherrandes 20 auf diesem auf, wobei der Becherrand 20

rindestens teilweise von der Abdeckung 44 bedeckt ist.

In Transportrichtung 11 hinter der Begasungsposition 32 ist
2ine Vorversiegelungsposition 46 vorgesehen, in lotrechter
Richtung oberhalb dieser ist der Vorversiegelungskopf 4
anygeordnet., Dor Vorversiegelungskopf 4 weist in Richtung auf
den Becher 3 cine Vorversiegelungskontur 47 auf, die sich im
wesentlichen Bereich ihrer Ausdehnung etwa horizontal cer-~
strecgt und in einem geringeren Bereich ihrer Ausdohnung,
der im Bereich einer den Vorversiegelungskopf 4 seitlich
ab'schliefBenden Begrenzung 42 angeordnet ist, eine in lot-
rechtor Richtung nach oben ausgerichtete Wolbung 49 auf-
weirt, Tm Bereich der W3lbung 49 verbleibt nach einer Durch-
fiihrung dor Vorversiegelung ein Bxpansionskanal 50, der sich

wi<ohen einer dem Bacher 3 zugewandten unteren Begrenzung
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51 der Abdeckung 44 und elnex der Abdechung 44 zugewandeten
cbwren Begrenzung des Becherrandes 20 erstreckt Der Vorver-
sicgelungskopf 49 ist mit einem ihn 1n etwa lotrechter Rich-

tung positionierenden Bewegungselement 56 verbunden.

Gemif einer in Fig. 3 und Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungs-
torm Jdey Erfindung sind die Positionen 26, 33, 43 undv46 in
@iner gegeniiber der beschriebenen Reihenfolge unterschiedli-
<hon Anordnung vorgesehen. Bei dieser Ausfithrungsform
swhliceht sich an die Fillposition 26 die Folienzufuhrposi-
tivn 43 an, in Fdrderrichtung 11 folgen auf diese die Vor-
versiegelungsposition 46 und die Begasungsposition 33. Der
Vorversiegelungskopf 4 weist bei dieser Anordnung eine Kon-—

ter auf, die den Becherrand 20 mindestens in einem Bereich

3, der sich quer zur Transportrichtung 11 iiber die gesante
Ausdehnung des Becherrandes 20 erstreckt, hdchstens sich ven
il.e ontfernend tberdeckt. Der Vorver51ege1ungskopf kann

~

daro i beispielsweise derartig ausgebildet sein, da® er den
setreffenden Bereich des Becherrandes 20 nicht iberdeckt, es
ist aber auch méglich, daR die Vorversiegelungskontur 47 in
dis=em Bereich eine in lotrechter Richtung nach oben ausge~
richtote WOlbung aufweist. Der Bereich 53 erstreckt sich
vorcugsweise in einen dem Expansionskanal 50 beziiglich des
Inmnenraumes 21 gegenuberllegenden Bereich des Becherrandes
0, es ist aber auch mdglich, daf sich der Bereich 53 und
der Expansionskanal 50 mindestens teilweise iberdecken.

Tm Bereich der Positionen 43, 46 und 33 ist eine Auflage-
schiene 54 angeordnet, die sich mit ihrer Langgachse im
wesentlichen in Transportrichtung 11 erstreckt. Die Auflage
~vhiraq 54 erstreckt sich mit ihrer dem Becher 3 zugewandten
“U;gluh Be grunzung unmittelbar oberhalb der 1hr zugewandten
oboren Begrenzung 52 des Becherrandes 20. Quer zur- Trans-
rerrvishtung 11 erstreckt sich die Auflageschiené 54 mindes-
ek teilwelse zwischen dem Becherrand 20 und. der aﬁf ihm
aufliegenden Ahdeckung 44. Die Auflageschiené 54 weist in
thren der Auflage 44 zugewandten Bereich vorzugsweise cine

Jerundete RKontur 55 auf.,
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2uer zur Férderrichtung 11 erstreckt siéh durch die Auflags-
schiene 44 eiane Bohrung 61, die eine Offnung 62 im Bereich
Jdes ‘Becherinnenraumns 21 aufweist. An ihrem der Offnung 62
abgewandten Ende weist die Bohrung 61 eine weitere Offnung
62 auf, die die Bohrung 61 mit der Gaszuteilvorrichtung 39

verbindet.

An die¢e Begasungsposition 33 schlieBt sich bei diessar Anord-
nung ¢ine Weiterversiegelungsposition 58 an, oberhalb dever
in lotrechter Richtung ein Weiterversiegelungskopf 59 ange-
ordnet ist, der mit einem ihn positionierenden Bewegungsele-
ment 60 verbunden ist und die Abdeckung 44 inm Bereich 53 des

Becherrandes 20 mit diesem kontaktiert.

Rei beiden beschriebenen bevorzugten Ausfiihrungsformen
schlieBbt sich an die bereits erwdhnten Positionen 26 bis 46
beziehungsweise 43 bis 58 der Gaskanal 7 an. Dér Gaskanal 7
crstreckt sich im wesentlichen in Transportrichtung 11 und
iberdeckt guer zur Transportrichtung 11 den in einer Vorer-
pansionsposition 64 angeordneten Becher 3 mindestens im

Bereich des Expansionskanals 50. Die Vorexpansionsposition

64 ist in Transportrichtung 11 hinter den Positionen 26 bis

16 beziehungsweise 43 bis 58 angeordnst. Der Gaskanal 11 ist
in lotrechter Richtung unmittelbar oberhalb der Fdrderebene
15 angeordnet und mit mindestens einer Dichtung 65, die
beispielsweise als Gummidichtung ausgebildet ist, gegeniiber
den Platten 8 abgedichtet. Der Gaskanal 7 ist vorzugsweise
in einzelne Kammern 66- aufgeteilt, die durch mindestens

ine, im wesentlichen lotrecht ausgerichtete und quer zur

4

Transpertrichtung 11 verlaufende Rickschlagklappe 67 von
einander getrennt sind. Die Riickschlagklappe 67 ist um eine
quer zur Transportrichtung 11 ausgerichtete und im Bereich

ciner etwa parallel zur Fdrderebene 15 verlaufenden oberen

3

yhdeckung 68 des Gaskanals 7 angeordneten Drehachse 69 ver-—

e

schwenkbar.Im Bereich der Vorexpansionsposition 64 ist oine
Verexpansionskammer 70 angeordnet, die Zusammensetzung des
in ¢ianen Innerraum 71 der Vorexpansionskammer 70 enthaltenen

Gases wird Gber mindestens ein GasmeRBgerat 72 bestimmt. Das
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Gasmefgerat 72 ist bclsp1e1QWclse als Sauerstoffsengor aus-

v
LI R
]

L]

*

L
*

L]

v

gqebildet, es ist aber auch mdglich, andere oder weltere Gase

Tu messan.

In Transportrichtung 11 schlieft sich an die Vorexpansions-
kammer 70 eine Weiterexpansionskammer 73 und eine Endexpan-—
sionskammer 74 an. Auch im Bereich dieser Kammern sind
GasmeBgeradte 72 angeordnet. An die Endexpansionskammer 74
schlicBt sich in Transportrichtung 11 eine Endversiegelungs—‘
kanmer 75 an, in deren Bereich in lotrechter Richtﬁng cbher-
salb der Fdrderebene 15 der Endversiegelungskopf 5 angeord-
ict ist, der mit einem ihn in lotrechter Richtung positio-
nierenden Bewegungselement 76 verbunden ist. Auch im Bereich
der Endversiegelungskamner 75 ist mindestens ein Gasmefgerat
7% angeordnet. Desweiteren ist in der Endversiegelungskanmer
75 ein Turbulenzen herabsetzender Einsatz 77 vorgesehen, der

v

vorrugsweise als Tefloneinsatz ausgebildet ist:

“indectens eine der Kammern 70, 73, 74 und 75 ist iiber
sindestens eine Gaszuflthrleitung 78 mit einer Gasversorgung
79 verbunden, die vorzugswelse den Gaskanal 7 mit dem glei-
chen Gas speist, das dem Becher 3 in der Begasungsposition
33 rugefidhrt wird. Es ist beispielweise méglich, daR die
asversorgung 79 und der Gasvorratsbehdlter 35 ein einheit-
liche:s Te11 bilden. Vorzugswelse weist jede der Kammern 70,

73, 74 und 75 mindestens eine Gaszufithrleitung 78 auf.

Hindestens im Bereich einer dieser Kammern kann eine Helzung
20 voracsehen werden, die vorzugswelse im Bereich der oberen
Abdechiung 68 angeordnet ist. Die Heizung ist mit einer
Tewmporaturregelung verbunden.

Die Koenservierung der Ware 23 wird derartig durchgefihrt,
34 dor Becher 3 in der Fillposition 26 =zundchst mit der
Ware 23 gefdllt wird und anschliefend von der Transportvor-
vichtung 1 in eine Weiterverarbeitungsposition verbracht
~sird., Pei dieser Weiterverarbeitungsposition kann es sich um

1. Regasungsposition 33 handeln, in der Gas 38 vorzugsweise
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in fliissigem Zustand in den Kopfraum 57 des Bechers 3 einge-
Iairet wird. Das Gas 38 beginnt unmittelbar nach sainer

Finleitung in deor Kopfraum 57 zu expandieren bezichungswelse

}

zus denm flissigen in den gasfdrmigen Zustand {iberzugehen und

sardringt dabei im Kopfraum vorhandene Umluft, insbesondare

zuch d'n Sauesstoff, aus dem Bereich des Kepfraumess 57. In
Aor Folienzufuhrposition 43 wird der Becher 3 dann nit der
Abdeckung 44 versehen, die in der Vorversiegelungsposition
46 dauerhaft mit dem Becher 3 verbunden wird. Bei der 2h-
Jeckung 44 kann es sich beispielswelise um eine Kunststoff
oder Metallfolie handeln, es sind aber auch andere 2kdeckun-
qen moglich, die einen gasdichten Verschluf des Rechers 3

erlaunben.

Hach dem Durchlaufen der Folienzufuhrposition 43 wird der
Becher 3 in der Vorversiegelungsposition 46 vorversiegelt,
A

ie Ahdockung wird dabei mindestens in einem Vorversiegoe-

s

ungabereich 81, der im Bereich des Bechervrandes 20 angeord-

net ist, gasdicht mit diesem verbunden.

Es ist auch mdglich, daf der Becher 3 nach seiner Fiillung
amit Ware 23 zunédchst iﬁ.der Vorversiegelungsposition 4€ in
einem Teilversiegelungsbereich 82 mit dem Becherrand 20
verbunden wird, der einen Teilbereich des Vorversiegelungs-
tereiches 81 darstellt. Der nicht mit dem Becherrand 20
verbundene Bereich der Abdeckung 44 liegt auf der Auflage-~
schiene 54 auf, durch deren Offnung 61 Gas 38 in der Bega-
sungsrosition 33 in den Becher 3 eingeleitet wird. Da der

Jecher 3 in diezer Position bereits weitgehend durch die

ey
-

aceokung 44 verschlossen ist, kann das Gas 38 nur noch im
Sereich des Expansionskanals 50 und im Bereich der Anflage-
schicn; 54 aus dem Kopfraum 57 entweichen. Nach dexr Begasung
3es HKopfraumes wird der Becher in der Weiterversiegelunispo-
zition 58 bis auf den Bereich des Expansionskanals 50 ver-
schleesen. Der Weiterversiegelungskopf 59 verbindet dazu die
Abdochung 44 mindestens in einem Welterversiegelunygsbhercich

33 gasdicht mit dem Becherrand 20.
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In Gaskanal 7 entweicht das Gas 38 bis auf einen durch den
Urgebungsdruck bestimmten Restgehalt durch den Expansionska-
nal 5C¢ aus dem Kopfraum 57 und fihrt noch im Kopfraum 57 |
enthaltene Ungebungsluftanteile nahezu vollst%ndig aus demn
Bereich dés Kopfraums 57 heraus. Dem Gaskanal wird durch
Gaszutiuhrleitungen 78 Gas 38 zugefiihrt, Umgebungsluftanteile
werdsan dadurch aus dem Innenraum des Gaskanals 7 verdréﬁgt.
Hicvdurch wird verhindert, daf nach einer vollstandigen
Expansion des im Kopfraum 57 eingeschlossenen Géses 3é Unge-
bungsluft durch den Expansionskanal 50 in den Kopfraum 57
cindringt. Die Expansion des Gases 38 wird durch die Gasmef-
gerite 72 dberwacht und durch die Heizung 80 gesteuert. Nach
dor vollstandigen Expansion des Gases 318 wird der Becher
durch den Endversiegelungskopf 5, der die Abdeckung 44 min-
destens in einem Endversiegelungsbereich 84 mit dem Becher-
and 20 verbindet, vollsténdig gasdicht'verschiOSSen.'Das
Tirdringen von Umgebungsluft in den Gaskanal 7 wird durch
Jdic den Gaskanal 7 gegeniiber der Transportvorrichtung 1

abdichtende Dichtung 65 weitgehend vermieden.
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Patontanspriiche

1. Verfahren z2ur Konservierung von in einem Behilter einge-~
schleossener Ware, der im wesentlichen aus einem Becher nit
eincem diesen in lotrechter Richtung oben umgebenden Becher-
rand und einer den Becher gasdicht abdichtenden Abdeckung
ausgebildet ist, die einen die Ware im Bereich des Bechor-
randes umgebenden Kopfraum in lotrechter Richtung nach oben
begrenzt, dadurch gekennzeichnet, daf vor einem gasdichten
Verschiliefen des Bechers {3) eine die Ware (23) im Bercich
des Kopfraumes (57) umgebendé-vmlﬁft durch ein Gas (38)
verdringt wird, das dem Kopfraﬁm k57) aus einem auferhalb
des Bechers (3) angeordneten Bereich zugefﬁhrg_wird.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
der Bocher {3) durch eine Transportvorrichtung (1) in Bear-
beitungspositionen verbracht wird, in denen er mit die in
ihm enthaltene Ware (2}? gegen ihn umgebende Umluft abgren-
zenden Bearbeitungsschritten beaufschlagt wird. '

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daf der Becher (3) im Bereich mindestens einer Fiillposition
{26) mit der Ware (23) gefiillt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daf der KRopfraum (57) des Bechers (3) im Bereich mindestens

~einer Degasungsposition (33) mit Gas (38) beaufschlagt wird

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

daf der Kopfraum (57) mit einem gegeniber der Umluft expan-

sionsfihigen Gas (38) beaufschlagt wird.

dag der Kopfraum‘(57) mit Flissiggas beaufschlagt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
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1 ' 7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daR der Kopfraum (57) mit gegeniiber der Ware (23) chemisch
reaktionstrdgem Gas (38) beaufschlagt wird.

5 . 8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 17, dadurcﬁ gekennzeichnet,
da der Kopfraum (57) mit gegeniiber dem Becher (3) chemisch
reaktionstrigem Gas (38) beaufschlagt wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, o
0 daf der Kopfraum (57) mit gegeniiber der Abdeckung (44)
chemisch reaktionstrégem Gas (38) beaufschlagt wird.

10. Verfahren nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet
daf der Kopfraum (57) mit lebensmittelvertriglichem Gas (38)
15 - beaufschlagt wird.

11. Verfahren nach Anspruch 1 bis 10, dadurch éékennzeich-_
net, daf der Kopfraum (57) mit gegeniiber der Umgebungsluft
gekihltem Gas (38) beaufschlagt wird.

20
12. Verfahren nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, daf der KOpfraum (57) mit Stickstoff beaufschlagt wird.
13. Verfahren nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekennzeich-
25 o net, daf der Kopfraum (57) mit Kohlendioxid beaufschlagt

- wird.

: 14. Verfahren nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gékennzeich-,ﬁf_;lg
e net, dag der Kopfraum (57) mit mindestens einem Edelgas
30.;;; beaufschlagt wird. B : )

15. Verfahren nach Anspruch 1 bis 14 dadurch gekennzeich-
net, daf der Kopfraum (57) mit einem Gasgemisch mindestens
zweler Komponenten beaufschlagt wird.

35
16. Verfahren nach Anspruch 1 bis 15, dadur@h gekennzeich-
net, daB als Abdeckung (44) mindestens eihg_?olie verwendet -
wird.
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17. Verfahren nach Anspruch 1 bis 16, dadurch gekennzeich-
net, daf als Abdeckung (44) eine mindestens teilweise aus

Kunststoff ausgebildete Folie verwendet wird.

18. Verfahren nach Anspruch 1 bis 17, dadurch gekennzeich-
net, daf als Abdeckung (44) eine mindestens teilweise aus

Metall ausgebildete Folie verwendet wird.

19. Verfahren nach Anspruch 1. bis 18, dadurch gekennzeich-
net, daR als Abdeckung (44) eine gasdiéhte Folie verwendet

wird.

20. Verfahren nach Anspruch 1 bis 19, dadurch gekennzeich- -
net, daR die Abdeckung (44) mindestens im Bereich eines den
Becher im Bereich einer in 1otréchfer Richtung oben ange-
ordneten Einfiilléffnung (22) umschliefRenden Becherrandes

{20) mit dem Becher (3) verbunden wird.

21. Verfahren nach Anspruch 1 bis 20, dadurch gekennzeich-
net, daf die Abdeckung (44) mit dem Becherrand (20) ver-
schweifit wird.

22. Verfahren nach Anspruch 1 bis 21, dadurch gekennzeich-
net, daff die Abdeckung (44) mit dem Becherrand {(20) verklebt
wird.

23. Verfahren nach Anspruch 1 bis 22, dadurch gekennzeich-
net, daf die Abdeckung.(44) mit dem Becherrand (20) versie-
gelt wird.

24. Verfahren nach Anspruch 1 bis 23, dadurch gekennzeich-
net, daf der Becher (3) nach seiner Begasung vorversiegelt

wird.

25. Verfahren nach Anspruch 1 bis 24, dadurch gekennzeich-
net, déE die Abdeckung (44) bei der Vorversiegelung in einen
Vorversiegelungsbereich (81) gasdicht mit dem Becherrand
(20) verbunden wird.
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26. Verfahren nach Anspruch 1 bis 25, dadurch gekennzeich-
net, daB bei der Vorversiegelung ein Expansionskanal (50)
freigehalten wird, der den Innenraum (21) mit 'einem den

Becher (3) umschliefenden Auflenraum verbindet.

27. Verfahren nach Anspruch 1 -bis 23, dadurch gekehpzeich;
net, daB® der Becher (3) erst vorversiegelt und dann'begast

wird.

28. Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, daf
der Becher (3) nach der Begasung wéiterversiegelt wird.

29. Verfahren nach Anspruch 27 und 28, dadurch gekennzeich-
net, daB der Becher (3) ilber eine in einer Auflageschiene o

(54) angeordnete Bohrung (61) begast wird.

30. Verfahren nach Anspruch 1 bis 29, dadurphlaékennzeich_
net, daB der Becher (3) mindestens mit seiném*Expansionsk&—
nal (50) durch einen Gaskanal (7) gefiihrt wird, in den das
im Kopfraum (57) enthaltene Gas (38) bis auf éinen Druck‘ 

entleert wird, der im Gaskanal (7) eingesteilt wird. 'k

31. Verfahren nach Anspruch 1 bis 30, dadurch gekennzelch—
net, daf vom Becher (3) im Gaskanal (7) mindestens zwei in
Transportrichtung (11) hintereinander angeo:dnete Kammern "
(66) durchlaufen werden. o

32. Verfahren nach Anspruch 1 bis 31, dadurch gekennzelch—
net, daf der Gaskanal (7) durch mlndestans elne Gaszufuhr-
leitung (78) mit Gas (38) versorgt wird.

-

33. Verfahren nach Anspruch 1 bis 32, dadurch gekennzeich-

net, daf der Gaskanal (7) mindestens bereichsweise durch

eine Heizung (80) beheizt wird.

34. Verfahren nach Anspruch 1 bis 33, daduvch gekennzeich-
net, daf die Gaszusammensetzung innérhalb_des Gaskanals (7)
mindestens bereichsweise durch mindestens ein GasmeBgerit

(72) gemessen wird.
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35. Verfahren nach Anspruch 1 bis 34, dadurch gekennzeich-
net, daf der im Innenraum (21) des Bechers (3) herrschende
Druck anndhernd vollstindig auf Athmospharendruck ausgegli-
chen wird und anschliefend die Abdeckung (44) auf dem Becher

(3) endversiegelt wird.

36. Verfahren nach Anspruch 1 bis 35, dadurch gekennzeich-
net, daR der Becher (3) durch die Transportvorrichtung (1)
ihn bearbeitenden ortsfesten Vorrichtungen zugefihrt wird.

37. Verfahren nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, daf
der Becher (3) den og};festen Vorrichtungen getaktet zuge-

fiihrt wird.

38. Verfahren nach Anspruch 1 bis 37, dadurch gekennzeich-
net, daBR jeder Becher (3) nach jedem Zufiihrtakt in eine von
einem ihm in Transpottrichtung (11) vorangehenﬁén Becher
gerade aufgegebene Position gefdrdert wird.

39. Vorrichtung zur Konservierung von in einem Behdlter
eingeschlossener Ware, der im wesentlichen aus einem mit
einer Einfilldffnung vé;sehenen Becher und einer den Becher
im Bereich seiner Einfiil13ffnung gasdicht abdichtenden Ab-
deckung ausgebildet ist, zwischen der und der in den Becher
eingefiillten Ware ein Kopfraﬁm vorgesehen ist, zur Durchfiih-
rung des Verfahrens nach den Anspriichen 1 bis 39, dadurch

gekennzeichnet, daf mindestens eine den Becher (3) im Be-

‘reich seines Kopfraumeé {(57) mit Gas (38) speisende Bega-
‘sungsvorrichtung (6) vorgesehen ist, die im Bereich mindes-
. tens einer Begasungsposition (33) angeordnet ist.

40. Vorrichtung nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet,

daf die Begasungsvorrichtung (6) im wesentlichen als von
einer Wandung (36) umschlossener Innenraum (37) ausgebildet
ist, der mit einer Gaszuteilvorrichtung (39) verbunden ist,
die eine Zuteildffnung (40) aufweist, die in lotrechter
Richtung oberhalb der wvom Becher (3) aufgenommenen Ware (23)
angeordnet ist. -
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41. Vorrichtung nach Anspruch 39 und 40, dadurch gekenn~
zeichnet, daR im Bereich der Gaszuteilvorrichtung (39) eine
das Gas (38) dosierende Gasdosiervorrichtung (41) angedrdnet‘

ist.

42. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 41, dadurch gekenn-
zeichnet, daff die Gasdosiervorrichtung (41) mit einer sie

einstellenden Gasdosiersteuerung (42) verbunden ist.

43. Vorrichtung nach Anspruch'39 bis 42, dadurch gekenn~
zeichnet, daB der Becher (3) in einer Aussparung (2) einer
ihn in einer Transportrlchtung (11) fdérderden Transportvor~

richtung (1) gehaltert ist.

44. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 43, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Transportvorrichtung (l)raus Platten (8)
ausgebildet ist, die etwa in Form eines Fdrderbandes mitein-
ander verbunden sind und deren in lotrechter Richtung oben
angeordnete Oberfldchen eine im wesentlichen horizontal
verlaufende Forderebene (15) bilden. .

45. Vorrichtung nach Aﬁ;pruch 39 bis 44,‘dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Platten (8) {iber im wesentlichen horizon-
tal und quer zur Transportrichtung (11) verlaufende Mitneh-
merbolzen (9) mit mindestens einer sie antreibenden Kette
(10) verbunden sind, deren beiden Trumme in einer Ebene
angeordnet sind, die im wesentlichen senkrecht 2Zur Trans—
portebene (11) verlauft.

46. Vorrichtung nach Anspruch 45, dadurch gekennzelchnet
das dle Kette auf mindestens einer sie umlenkenden Rolle
(13) anfllegt die eine etwa parallel zur Forderebene (15)
und quer zur Transportrlchtung (11) verlaufende Rotatlons-
achse aufweist. '

47. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 46, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Platte (8) im Bereich der Férderebene (15)
eine die Aussparung (2) umgebende Vert1efung (24) aufweist,

M
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die entsprechend einem den Becher (3) im Bereich seiner

Finfal118ffnung (22) umgebenden Becherrand (20) ausgebildet

ist.

48. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 47, dadurch gekenn-
zeichnet, daf zwischen jeweils zwei Platten (8) mindestens
eine Dichtung (16) vorgesehen ist, deren L&ngsachse im we-

sentlichen quer zur Transportrichtung (11) verlduft.

49. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 48, dadurch gekenn-
zeichnet, daf in Transportrichtung (11) vor der Begasungs-
vorrichtung (6) eine Fﬁllposition (26) vorgesehen ist, in
deren Bereich eine den Becher (3) mit Ware (23) fiillende

Warenzuteilvorrichtung (28) vorgesehen ist.

50. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 49, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Warenzuteilvorrichtung (28) im wesentli-
chen aus einem die Ware (23) aufnehmenden Vorratsbehidlter
(29) und einer die Ware (23) in Richtung auf den Becher (3)

leitenden Verbindung (30) ausgebildet ist.

51. Vorrichtung nach Aﬁspruch 39 bis 50, dadurch gekenn-
zeichnet, daf im Bereich der Verbindung (30) eine die Fill-
menge an Ware (23) zuteilende Dosiervorrichtung (31) ange-

ordnet ist.

52. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 51, dadurch gekenn-

zeichnet, da® die Dosiervorrichtung (31) mit einer sie ein-

!'stellenden Dosiersteuerung (32) verbunden ist.

'53.:Vcrrichtung nach Anspruch 39 bis 52, dadurch gekenn-

zeichnet, daR im Bereich einer Folienzufuhrposition (43)
eine den Becher (3) mit der Abdeckung (44) versehende Fo-

lienzuteilvorrichtung (45) angeordnet ist.

54. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 53, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Folienzuteilvorrichtung (45) in Trans-

portrichtung.(ll) hinter der Begasungsvorrichtung (34) an-

‘geordnet ist.
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55, Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 54, dadurch gekenn-
zeichnet, daf im Bereich einer Vorversiegelunéépositidn (46)
ein den Becher (3) auf einem wesentlichen Teil des Umféngs
seines Becherrandes (20) mit der Abdeckﬁng (44) verbindeﬁderﬁ
Vorversiegelungskopf (4) angeordnet ist.

56. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 55, daduréh gekenn—
eichnet, daff sich in dem Bereich des Becherrandes (20) in
dem sich zwischen diesem und der auf ihm aufllegenden Ab-
deckung ein Zwischenraum erstreckt, ein den Becherinnenraum
{21) mit einem den Becher (3) umgebenden Aufienraum verbin-

dender Expansionskanal (50) vorgesehen ist.

57. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 55, dadurch gekenn- “
zeichnet, daB sich der Expansionskanal (50) etwa iber 1% bis l
10% des Umfangs des Becherrandes (20) erstreckt. |

58. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 57, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Vorversiegelungskopf {(4) in Transport-
richtung (11) hinter der FolienzuteilvorriChtung (45) ange-
ordnet ist.

<

.®

59. Vorrichtung nach Anspruch 58, dadurch gekennzeichnet,
daf der Vorversiegelungskopf (4) mit elnem ihn etwa lotrecht

positionierenden Bewegungselement (56) verbunden 1st

60. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 59, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Vorversiegelungskopf (4) im Bereich seinef‘“
dem Becher (3) zugewandten Oberfliche eine Wﬁlbung (49)
aufweist, die sich ausgehend von einer etwa parallel zur
Forderebene (15) verlaufenden Vorversiegelungskontur (47)v.~

des Vorversiegelungskopfes (4) in lotrechter Richtung nach
oben erstreckt.

61. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 62, dadurch gekenn- .
zeichnet, daf die Vorversiegelungskontur (47) in einem sich
etwa horizontal erstreckenden Vorversiegelgngsbéreich (81)
auf der Abdeckung (44) aufliegt. '
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62. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 53, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Folienzuteilvorrichtung (45} in Forder-
richtung (11) vor der Begasungsvorrichtung (6) angeordnet

ist.

63. Vorrichtung nach Anspruch 62, dadurch gekennzeichnet,
daf zwischen der Begasungsvorrichtung (6) und der Folienzu-
teilvorrichtung (45) die Vorversiegelungsposition (46) vor-
gesehen ist, in der der Vorversiegelungskopf (4) in einem
Teilversiegelungsbereich (82) auf der Abdeckung (44) auf-
liegt. '

64. Vorrichtung nach’hnspruch 62 und 63, dadurch gekenn-
zeichnet, da® in Transportrichtung (11) hinter der Bega-
sungsvorrichtung (6) eine Weiterversiegelungsposition (58)
vorgesehen ist, in der ein Weiterversiegelungskopf (59)
angeordnet ist, der in einem Weiterversiegelunﬁébereich (23)
auf der Abdeckung (44) aufliegt.

65. Vorrichtung nach Anspruch 62 bis 64, dadurch gekenn-—
zeichnet, daf der Weite;versiegelungskopf {59) mit einem ihn
in lotrechter Richtung.positionierenden Bewegungselement '
(60) verbunden ist.

66. Vorrichtung nach Anspruch 62 bis 65, dadurch gekenn-
zeichnet, daff im Bereich der Positionen (33,43,46) eine

Auflageschiene (54) vorgesehen ist, die sich unmittelbar

lotrecht oberhalb der Fdrderebene (15) erstreckt und im

wesentlichen in Transportrichtung (11) verlauft

67;7V$;richtung nach Anspruch 62 bis 66, dadurch gekenn-
zeichnet, daR in der Auflageschiene {54) mindestens eine
Bohrung {61) vorgesehen ist, die etwa quer zur Transport-
richtung (11) verlauft und eine einem Innenraum (21) des
Bechers (3) zugewandte Offnung (62) sowie eine weitere dem

Innenraum (21) abgewandte 6ffnung (63) aufweist.
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68. Vorrichtung nach Anspruch 62 bis 67, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die 6ffnung (63) mit der sie mit Gas (38)
speisenden Gaszuteilvorrichtung (39) verbunden ist.

69. Vorrichtung nach Anspruch 62 bis 68, dadurch gekenn-
zeichnet, da® die Auflageschiene (54) im'Be:eicn ihrer der
Abdeckung (44) zugewandten Oberfldche eine gerundete Kontur

{(55) aufweist.

70. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 69,'aédurch gekenn4
zeichnet, daRf ein mindestens einen gefiillten Becher (3)
mindestens im Bereicp_seines Expansionskanals (50) um-
schlieffiender Gaskanal (7) vorgesehen ist, der sich in we-
sentlichen in Transportrichtung (11) erstreckt.

71. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 70, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 der Gaskanal (7) mindestens eine ihn gegeniiber
den Platten (8) abdichtende Dichtung (65) aufweist.

72. Vorrichtung nach Anspruch 71, dadurch gekennzeichnet,
da® die Dichtung (65) als Gummidichtung ausgebildet ist.

73. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 72, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Gaskanal (7) in mindestens zwel die in
ihnen enthaltenen Becher (3) mit unterschiedlichen physika-
lischen Parametern beaufschlagende Kammern (66) uhterteilt B
ist. -

74. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 73, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Kammern (66) durch eine Riickschlagklappe
(67} voneinander getrennt sind, die im wesentlichen lotrecht

und qﬁer zur Transportrichtung (11) verlauft.

75. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 74, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Riickschlagklappe (67) um eine Drehachse
(69) verschwenkbar ist, die etwa parallel zur F&rderébene
{15) und quer zur Transportrichtung (11) wverlauft sbwie'im
Bereich einer den Gaskanal {(7) in lotrechter Eichtung oben
abschliefBenden Abdeckung (68) angeordnet ist.
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76. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 75, dadurch gekenn-
zeichnet, daf mindestens im Bereich einer Rammer (66) eine

Heizung (80) angeordnet ist.

77. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 76, dadurch gekenn-
zeichnet, daf mindestens im Bereich einer Kammer (66) ein

die Temperatur messender Sensor angeordnet ist.

78. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 77, dadurch gekenn-
zeichnet, daf mindestens im Bereich einer Kammer (66) die
Heizung (80) und der die Temperatur messende Sensor mit
einer die Temperatur regelnden Vorrichtung verbunden sind.

79. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 78, dadurch gekenn-~
zeichnet, daB mindestens im Bereich einer Kammer (66) ein

den Druck messender Sensor angeordnet ist.

80. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 79, dadurch gekenn-

zeichnet, daf mindestens im Bereich einer Kammer (66) eine
die Gaszusammensetzung im Innenraum des Gaskanals (7) min-
destens teilweise messepde GasmefBvorrichtung (72) angeordnet

.

ist.

81. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 80, dadurch gekenn-

zeichnet, daf mindestens im Bereich einer Kammer (66) eine

die RKammer (66} mit Gas (38) speisende Gaszuflihrleitung (78)
vergesehen ist,

82. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 81, dadurch gekenn-

zeichnet, daf mindestens im Bereich einer Kammer (66) eine

- den in ihr herrschenden Druck regelnde Vorrichtung vorgese-

—
hen ist.

83. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 82, dadurch gekenn-
zeichnet, daf mindestens im Bereich einer Kammer (66) eine
die in ihr enthaltene Gaszusammensetzung regelnde Vorrich-

tung vorgesehen ist. ) L
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84. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 83, dadurch gekenn-
zeichnet, daR in einer den Gaskanal (7) in einem der Bega-
sungsvorrichtung (6) abgewandten Bereich abschlieBenden
Endversiegelungskammer (75) ein die Abdeckung (44) vollstan-
dig mit dem Becherrand (20) verbindender Endversiegelungs-

kopf (5) angeordnet ist.

85. Vorrichtung nach Anspruch 84, dadurch gekennzeichnet,
daft der Endversiegélungskopf (5) mit einem ihn lotrecht

verstellenden Bewegungselemenf (76) verbunden ist.

86. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 85, dadurch gekenn-
zeichnet, daft im Bereich des Endversiegelungskopfes {(5) ein

Turbulenzen vermindernder Einsatz (77) angeordnet ist.

87. Vorrichtung nach Anspruch 85, dadurch gekennzeichnet,
daR der Einsatz (77) aus Teflon ausgebildet ist.

88. Vorrichtung nach Anspruch 39 bis 87, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Transportvorrichtung (1) mit einem sie

getaktet bewegenden Antrieb verbunden ist.

-
.
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