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Druckplattenbefestigungs-und Spannvorrichtung -

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Be-
festigen und Spannen von biegsamen Druckplatten
gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Vorrichtungen dieser Art sind bersits bekannt
geworden.

Die DE-OS 19 36 39 zeigt eine
Plattenbefestigungs-und Spannvorrichtung, bei der
am Umfang eines Plattenzylinders in einer parallel
zu seiner Achse sich ersireckenden, rechteckigen
Grube ein Trigerblock befestigt ist. Die
Platienbefestigungs-und Spannvorrichtung besteht
aus zwei Spannleisten, die jeweils an ihrem unteren
Ende auf jeweils einer Achse schwenkbar gelagert
sind. An jhrem oberen Ende weisen sie zur Aufnah-
me von abgekanteten Druckplattenenden jeweils
einen gegen die Spannrichtung weisenden Schiitz
auf. Durch die Kraft von Druckfedern, die in Boh-
rungen in den Wénden des Tragerblockes gelagert
sind und horizontal auf AuBenwinde der Spannlei-
sten wirken, werden sie um ihre jeweilige Dre-
hachse gegeneinander von der Innenwand der
Grube abgeschwenkt. Zum Spannen und Halten
der Spannieisten werden sie durch auf der Achse
befestigte Nockenscheiben gegen die Kraft der
Druckiedern verschwenkt und mittels Gewindebol-
zen an der Grubenwant arretiert. Nachetilig an der
in der DE-OS 19 36 396 beschriebenen Spannein-
richtung ist, daB eine Arretierung der Druckpiatten-
vorderkante nur mititels eines Werkzsuges in auf-
wendiger Art und Weise moglich ist.

Eine weitere Plattenspannvorrichtung zeigt das
DE-GM 72 18 664, bei der in einer trapeziGrmigen
Grube eine Plattenspannvorrichtung angeordnet ist.
Die Plattenspannvorrichiung besteht aus zwei Lei-
sten, die jeweils mit ihrem unieren Ende am
Grubengrund schwenkbar gelagert sind. An ihrem
oberen Ende weisen sie in Spannrichtung geneigte
Haken auf, die in eine vorgestanzte Anfangs-und
Endkante einer Druckplatte eingehéngt werden. Die
Plattenspannung wird bei der einen Leiste von ein-
er Blattfeder aufgebracht, die so gerichtet ist, daB
sie die Leiste in Richtung Nutmitte verschwenkt.
Die andere Leiste wird mit der Kraft einer Spiralfe-
der beaufschlagt. Diese stltzt sich an einem
Trégerblock in der Mitte der Nut horizontal ab und
verschwenkt die Spannieiste in Richtung einer
Grubeninnenwand. Eine Verstellung der Leisten ge-
gen die Kraft der jeweiligen Federn wird jeweils
durch die Verdrehung einer Nockenwelle mitteis
eines Werkzeuges vorgenommen. Die, gegen die
Kraft der Spiraifeder wirkende Nockenwelle ist par-
allel zur Nut in einer Seitenwand des Plattenzylin-
ders angeordnet, die andere, der Kraft der Blatife-
der entgegenwirkende Nockenwelle, ist in dem
Tragerblock in der Mitte der Grube angebracht.
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Eine Plattenspannvorrichtung mit einer einzel-
nen Spannwelle zeigt das DE-GM 84 13 364. Die
Spannwelle ist in bekannter Weise in einer achspa-
rallelen Grube am Umfang eines Plattenzylinders
angeordnet. Zur Erzeugung einer Spannkraft ist
eine Torsionsstabfeder vorgesehen, so daB eine
Auslenkung der Spannwelle in bzw. gegen den
Uhrzeigersinn Auslenkung der Spannwelle in bzw.
gegen den Uhrzeigersinn stets gegen die Kraft der
Torsionsstabfeder erfolgt. Die Spannwelle weist ob-
erhalb ihrer Drehachse zwei enigegengerichtete
Schiitze auf, in weliche wahlweise ein abgekanteter
Anfang bzw. Ende einer Druckplatte eingehéngt

werden kann. Die Grube weist in ihrem
Miindungsteil zwei plattenzylinderfeste
Einh&ngekanten 2ur Aufnahme des

Druckplatienanfangs-oder -endes auf. Zum Span-
nen wird die Druckpiatte mit ihrem Anfang in die, in
Plattenzyiinderdrehrichtung " .weisende,
Einhdngekante eingehéngt. Darauthin wird die
Spannwelie in Drehrichtung mit einem Werkzeug
verschwenkt und das Ende der Druckplatie in den
zugénglichen Schiitz in der Spannwelle eingehingt.
Beim Freigeben der Spannwelle schwenkt diese
durch die Kraft der Torsionsstabfeder in ihre Aus-
gangsstellung zurlick und spannt die Druckplatte.
Nachteilig an der im DE-GM 84 13 364 be-
schriebenen Spannvorrichtung ist, daB flir die
Spannvorrichtung in  ausgeschwenkier Stellung
keine Halteeinrichtung vorgesehen ist, so daB ein-
em Bedienungspersonal nur eine Hand frei bleibt,
um die Druckplatie einzuhingen, da die andere
bendtigt wird, um die Haltekraft aufzubringen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Befestigen und Spannen einer
Druckplatie auf einem Plattenzylinder zu schaffen,
bei der keine Steliwelle benétigt wird.

Die Aufgabe wird erfindungsgem&8 durch den
kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1
geldst.

Die Vorteile der Erfindung liegen insbesondere
in der leichten Handhabung der Vorrichtung. Eine
erste und zweite Ausfihrungsiorm (Fig. 1 bis 4)
kann frei von Werkzeugen oder anderen Hilfsmit-
tein manuell betitigt werden. AuBierdem ist jede
der beiden Leisten sowohl als Klemm-, als auch als
Spannleiste verwendbar, so daB die Vorrichtung bei
beiden Drehrichtungen des Plattenzylinders ver-
wendbar sind. Samtliche Krifte wirken zwischen
den Spannleisten und den Nutinnenw&nden, so daB
auf eine Abstlitzvorrichtung zwischen den Spannlei-
sten, d. h. in der Mitte der Grube verzichtet werden
kann. Aus diesem Grund kann die Breite der Grube
schmal gehalten werden, wodurch die druckireien
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Flachen kiein gehaiten werden kdnnen. Bei einer
dritten Ausflihrung (Fig. 5) wird nur eine einzige
Spannleiste bendtigt, so daB die Breite der Grube
noch schmaler ausgefihrt werden kann.

Drei Ausflihrungsbeispiele sind in den Zeich-
nungen dargestellt und werden im folgenden n3her
beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erste erfin-

dungsgemie Druckplattenbefestigungs-und
Spannvorrichtung,
Fig. 2 einen Schnitt Il - Il in Fig. 1 mit

aufgespannter Druckplatte,

Fig. 3 eine zweite Ausfllhrungsiorm der er-
findungsgem&sen Druckplattenbefestigungs-und
Spannvorrichtung,

Fig. 5 Einzelheit Y in Fig. 2,

Fig. 5 ein drittes Ausflihrungsbeispiel einer
Druckplattenbefestigungs-und Spannvorrichtung mit
einer einzigen Spannleiste.

Ein Plattenzylinder 1 ist mit seinen beiden
Stummelwelien 2 in Gestellen einer
Rotationsdruckmaschine drehbar gelagert. Eine
rechteckirmige Nut 3 erstreckt sich am Umfang
des Plattenzylinders 1 parallel zu seiner Achse. Die
Nut 3 nimmt einen Trégerblock 4 auf, der eine
achsparaliele Grube 5 aufweist, die im oberen Teil,
- im Bereich der Mlindung -, zwei Einh&ngekanten
10; 10.1 hat: in diese Einhdngekanten 10; 10.1
kann eine hakenférmig abgebogene Vorder-bzw.
Hinterkante 7; 8 einer Druckplatte 9 eingehingt
werden. In der Grube 5 sind zwei Leisten 12; 12.1
angeordnet, die in ihrem Kopfteil 14; 14.1 jeweils
einen Schlitz 16; 16.1 aufweisen, in die die Vorder-
kante 7 bzw. Hinterkante 8 eingeh&ngt werden
kann. An je einem FupBteil 17; 17.1 der Leisten 12;
12.1 ist jeweils ein Rundstani 18; 18.1 ange-
schweiBt, mit dem sie am Grubengrund 19 des
Tragerblocks 4 in einer Halbkreisnut 21; 21.1 frei -
schwenkbar gelagert sind. In dieser Halbkreisnut
21; 21.1 wird die Leiste 12; 12.1 mittels zweier
Spangen 20 gehalten. Die Spangen 20 sind mit
Sechskantschrauben 15 am Grubengrund 19 befe-
stigt. Diese ragen dabei durch die Spangen 20 und
den Trégerblock 4 hindurch und miinden in einem
Gewindeloch 1.1 im Plattenzylinderkérper 1. In
Bohrungen 22; 22.1 in beiden Seitenwinden 6; 6.1
des Trégerblocks 4 sind in Abstinden mehrere
horizontale StéBel 23; 23.1 und mehrere Magnete
24; 24.1 wechselwsise angeordnet. Die Std8el 23;
23.1 sind mit der Kraft der Druckfedern 26; 26.1
beaufschlagt. Die Druckfedern 26; 26.1 stlitzen sich
an den Nutinnenssiten 30; 30.1 ab und verschieben
den jeweiligen St&Bel 23; 23.1 horizontal in Rich-
tung Grubenmitte. Dort liegen sie an den Mitteltei-
ien 25; 25.1 der Spannleisten 12; 12.1 an und
driicken diese in Richtung Grubenmitte. Das Kopf-
teil 14; 14.1 einer jeden Spannleiste 12; 12.1 weist
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zum Kiemmen einer Vorderkante 7 bzw. Hinter-
kante 8 der Druckpiatte 9 einen zur Seitenwand 6:
6.1 weisenden, niedrigen Registervorsprung 28;
28.1 auf. Der Registervorsprung 28; 28.1 stellt ins-
besondere bei der Verwendung von Fotopolymer-
piatten, die eine Plattenstirke von ca. 1 mm haben,
flr die Vorderkante 7 der Druckplatie 9, die als -
scharfkantiger Wulst 11 mit einer Dicke von ca. 5
mm ausgefihrt ist, einen vertikalen Registeran-
schlag dar, der das Umfangsregister festiegt.
Selbstversténdlich kdnnen mit der erfindungs-
gem&dBen Klamm-und Spanneinrichtung auch
herkbmmiliche Druckplatien aus Metall geklemmt
und gespannt werden.

Zum Offnen der Druckplattenklemm-und
Spannvorrichtung wird die Leiste ohne Werkzeug z.
B. mit dem Daumen an einem Ende 13; 13.1 in
Kraftrichtung der Druckfedern 26 und gegen die
Anziehungskraft der Magnete 24 von der Seiten-
wand 6 weggedrlickt. Hierbei gerdt die Leiste 12 in
eine Stellung in der die Druckkraft der Federn 26
grSBer ist als die Anzishungskraft der Magneten 24
und die Leiste 12 in die Stellung "offen™ drilickt
und schiieBlich dort hait.

in den, nach dem Wegdrlicken der Spannleiste
13 entstandenen Spalt zwischen Leiste 12 und
Seitenwand 6 wird die abgekantete oder abgewic-
kelte Vorderkante 7 der Druckplatte 9 in die
Einhdngekante 10 eingehingt. Beim Schwenken
der Leiste 12 gegen die Kraftrichtung der Druckfe-
dern 26 und in Richtung der Anziehungskraft der
Magnete 24 Uberwiegt schiieflich die Anziehungs-
kraft der Magnete 24 und die Vorderkante 7 der
Druckplaite 9 wird zwischen Registervorsprung 28
und Seitenwand 6 eingeklemmt. In dieser Position
"Klemmstellung” wird die Leiste 12 gehaiten, da
die Kraft der Magneten 24 bei einem kleinen Spalt
(Dicke der Druckplatte) gréBer ist, als die Kraft der
Druckfedern 26. Hierbei liegt bei der Verwendung
von Fotopolymerplatien der Wulst 11 mit seiner
&uBeren Kante 35 formschilissig an der Unterkante
40 des Registervorsprungs 28 an (siehe Fig. 4).
Zum Spannen der Druckplatte 9 wird ihre Hinter-
kante 8 in den Schlitz 16.1 des Kopfieiles 14.1 der
zweiten Leiste 12.1, in diesem Beispiel, ein-
gehdngt, die sich in  einer  Position
"Einh&ngestellung” befindet. Da die Haltekraft der
Magnete 24.1 in dieser Stellung grdBer ist als die
Gegenkraft der Druckfedern 26.1 wird die Leiste
12.1 an der Seiteninnenwand 6.1 gehalten. Zum
Spannen wird dann die Leiste 12.1 mit dem ein-
gehéngten Plattenende 8 mit dem Daumen in Kraf-
trichtung der Druckfedern 26.1 und gegen die Rich-
tung der Anziehungskraft der Magneten 24.1 ver-
schwenkt. Die leiste 12.1 mit der Druckplattenhi-
nierkante 8 steht schlieBlich in einer Position
"Spannstellung” in der die Federkdraft der Druck-
federn 26.1 wesentlich Uberwiegt, da der entstan-
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dene Spalt zwischen den Magneten 24.1 und der
Spannleiste 12.1 zu groB, und damit die entgegen-

gesetzte Haltekraft der Magneten 24.1 ver-
nachldssigbar klein geworden ist.
Eine Eingriffsm&glichkeit zur manuellen

Betétigung der Leisten 12; 12.1 ohne Werkzeug , z.
B. mit dem Daumen, bieten jewsils Grifimulden 27
an den beiden Enden des Trdgerblockes 4, in
welche die Enden 13; 13.1 der Leisten 12; 12.1
hineinragen.

Fig. 3 zeigt ein zweites Ausfiihrungbsispiel der
Erfindung. Identisch mit dem ersten
Ausflhrungsbeispiel ist die Anordnung der Ma-
gnete 24; 24.1 und Federn 26; 26.1. Ein Unter-
schied liegt in der Lagerung und Fihrung der Lei-
sten 12; 12.1 die aus Stabilit&tsgriinden dicker an-
gefertigt sind und in der daraus resultierenden
Breite des Kanals 31, der jedoch gegeniiber dem
Kanal 5 im ersten Ausfiihrungsbeispiel weniger tief
ausgefiihrt ist. Die Leisten 12; 12.1 sind gemein-
sam auf mehreren zylinderfSrmigen Schienen 29
voneinander unabhingig horizontai verschiebbar
gelagert. Die Schienen 29 sind senkrecht zum ach-
sparallelen Veriauf der Zylindergrube 5 in Bohrun-
gen 32; 32.1 angeordnet. Die Bohrungen 32; 32.1
befinden sich in den Seitenwdnden 6; 6.1 des
Trégerblockes 4, parallel zu den Druckfedern 26;
26.1 und Magneten 24; 24.1 Selbstversténdlich ist
es bei beiden Ausfiihrungsbeispielen mdglich, die
kréfteaufbringenden Spann-und Halteelemente, wie
Magnete 24; 24.1 und Federn 26; 26.1 auch in den
Spannleisten 12; 12.1 zu integrieren.

Die Fig. 5 zeigt ein drittes Ausfiihrungsbeipiel
bei dem die Grube 5 zur Aufnahme der Spannvor-
richtung direkt in den Plattenzylinder 1 eingearbei-
tet ist. Die Zylindergrube 5 ist im Querschnitt rech-
teckidrmig und weist im Mdindungsteil zwei
Einh&ngekanten 10; 10.1 auf, in welche die abgeka-
ntete Vorder-bzw. Hinterkante 7; 8 der Druckplatte
9 eingehéngt werden kann. in der Mitte der Zylin-
dergrube 5 ist eine schmale Spannleiste 33 z. B. 6
mm dick mittels zweier Zylinderbolzen 34 an ihren
Enden schwenkbar in Lagerbdcken 36 gelagert.
Die beiden Zylinderbolzen 34 stecken jeweils in
einer horizontalen Bohrung 37 in beiden
Stirnfiichen 38 der Spannleiste 33. Die Lagerb&cke
36 sind an den Enden der Zylindergrube 5 an-
geordnet. Ein Herausruischen der LagerbGcke 36
aus der Grube 2 verhindern jeweils zwei Scheiben
41; 42, die mit Befestigungsschrauben 43; 44 im
Bereich der Einh&ngekanten 10; 10.1 am Plattenzy-
linderk&rper 1 festgeschraubt sind. Die Scheiben
41; 42 ragen etwas in die Zylindergrube 5 hinein
und greifen jeweils in sine dreieckige Nut 46; 47 in
der Oberseite der LagerbGcke 36 ein. Die Spann-
leiste 33 weist in ihrem Kopfieil 48 seitensymmetri-
sch zwei dreisckitrmige Ausnehmungen 49; 51
auf, in welche jeweils die abgekantete Hinterkante
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8 der Druckplatte 9 eingehéngt wird. In einer Ober-
seite 52 der Spannleiste 33 ist eine Bohrung 53
vorgesehen, die zur Aufnahme eines Hebelbolzens
54 dient, welcher durch ein Loch im Druckplatte-
nende in die Bohrung 53 einfiihrbar ist. Unterhalb
der Zyiinderbolzen 34 ist eine Langsnut 56 in die
Spannleiste 33 eingearbeitet, die sich Uber die
gesamte Linge der Spannieiste 33 erstreckt und
die Federsteifigkeit des Unterteiles 57 verringert. In
einem FuBteil 55 der Spannieiste 33 sind in
Absténden, Uber die Linge der Spannleiste 33
verteil, mehrere Bohrungen 58 vorgesehen, in
denen Stabmagnete 58 befestigt sind. Diese ragen
mit ihren beiden Polen 61; 62 Uber die Breite der
Spannleiste 33 hinaus. Die Stabmagnete 33 sind
im Bereich ihrer Pole 61; 62 leicht winkelig abge-
schliffen, so daB sich im Querschnitt eine Trapez-
form ergibt, wobei die l&ngste Seite oben angeord-
net ist. Der Neigungswinkel der Pole 61; 62 ergibt
sich aus dem Schwenkwinkel der Spannieiste 33,
so daB die Stabmagneie 59 in ausgeschwenkter
Lage mit ihren Polen 61; 62 plan an einer
ferromagnetischen  Zylindergrubenseitenwand 6;
6.1 anliegen.

Zum Befestigen der Druckplatte 8 auf dem
Plattenzylinder 1 wird die abgekantete Vorderkante
7 der Druckplatte 9 in die EinhZ@ngekante 10; 10.1
eingehingt. Die Spannleiste 11 wird in Drehrich-
tung des Plattenzylinders 1 mittels z. B. eines
Hebelbolzens 54 verschwenkt. Hierzu wird ein
Ende des Hebelbolzens 54 in die Bohrung 53 der
Spannieiste 33 eingesteckt und von Hand in Dreh-
richtung verschwenkt bis die Pole 62 des Stabma-
gneten an der Grubenzylinderwand 6.1 aniiegen. In
dieser Stellung halten die Magnete 59 dann die
Spannleiste 33. Nun kann die Hinterkante 8 der
Druckplatte 8 in die, der Drehrichtung des Platten-
zylinders 1 entgegengerichtete Ausnehmung 51
der Spannieiste 33 eingehéngt werden. Ein Span-
nen der Druckplatte 9 erfolgt durch Verschwenken
der Spannleiste 33 gegen die Drehrichtung des
Plattenzylinders 1, bis nun die entgegengesetzten
Pole 81 des Stabmagneten 59 an der ferromagneti-
schen Seitenwand 6 der Zylindergrube 5 anliegen,
an der sie dort durch Magnetkraft gehalten werden.
Eine Federwirkung der Spannleiste 33 wird hierbei
durch eine elastische Veriormung des durch die
Langsnut 56 geschwichien Unterieiles 57 aufge-
bracht. Die Spannieiste 33 befindet sich nun in
einer Position "Spannstellung”. Die Druckplatte 9
hilt, bedingt durch die Schrdgungswinkel der
Einhdngekanten 10; 10.1 und Ausnehmungen 49;
51 selbststéndig auf dem Plattenzylinder 1 ohne
Klemmvorrichtung.

In den gezeigten Ausflhrungsbeispielen wur-
den zur Aufbringung der Haltekréfie Dauermagnete
24; 24.1 verwendet. Es ist natlirlich auch mdglich,
diese durch Elekiromagnete zu ersetzen. Selbst-
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verstédndiich missen alle Teile wie Seitenwiénde 6;
6.1 bzw. Spannieisten 12; 12.1; 33, die den Polen
der Magnete 24; 24.1; 59 enigegengerichtet sind
aus ferromagnetischem Material hergestellt oder
2umindest damit beschichtet sein.

Teileliste

1 Plattenzylinder
1.1 Gewindeioch

2 Stummeiwelle

3 Nut (1)

4 Trégerblock

5 Grube

6 Seitenwand (4)
6.1 Seitenwand (4)
7 Vorderkante

8 Hinterkante

9 Druckplatte

10 Einhdngekante
10.1 Einh&ngekante
11 Wuist

12 Leiste

12.1 Leiste

13 Ende (12)

13.1 Ende (12.1)
14 Kopfteil (12)
14.1 Kopfteil (12.1)
15 Schraube

16 Schlitz (14)

16.1 Schlitz (14.1)
17 FuBteil (13)

17.1 FuBteil (12)

18 Rundstahl (13)
18.1 Rundstahi (12)
19 Grubengrund (4)
20 Spangen

21 Halbkreisnut
21.2 Halbkreisnut
22 Bohrung

22.1 Bohrung

23 Sté8el

23.1 StéBel

24 Magnet (12)
24.1 Magnet (12.1)
25 Mittelteil (12)
25.1 Mittelteil (12.1)
26 Druckfeder

26.1 Druckfeder
27 Griffmuide (4)
28 Registervorsprung.
28.1 Registervorsprung
29 Schiene

30 Nutinnenseite
31 Kanal

32 Bohrung

32.1 Bohrung

10

18

20

25

30

35

45

&80

55

33 Spannleiste

34 Zylinderbolzen
35 Kante (11)

36 Lagerbock

37 Bohrung

38 Stirnflache

39 -

40 Unterkante (28)
41 Scheibe

42 Scheibe

43 Befestigungsschraube
44 Befestigungsschraube
45 -

48 Nut

47 Nut

48 Kopfteil

49 Ausnehmung
50 -

51 Ausnehmung
52 Oberseite (33)
§3 Bohrung

54 Hebelibolzen
55 FuBteil

56 Lingsnut

57 Unterteil

58 Bohrung

69 Stabmagnete
60 -

61 Pol

62 Pol

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Befestigen und Spannen
einer biegsamen Druckplatte auf einem Plattenzy-
linder siner Rotationsdruckmaschine mittels eines
in einer achsparallelen Grube angeordneten, be-
wegbaren Spannelementes mit einer Einrichtung
2um Festhalten des Druckplattenendes, wobsei die
Spannkraft mittels Federkraft aufgebracht wird,
dadurch gekennzeichnet, da8 zum Halten des
Spannelementes (12; 12.1; 33) in einer Klemms-,
Spann-oder Einhdngesteliung Magnete (24; 24.1;
59) vorgesehen sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das bewegbare Spannelement
(12; 12.1; 33) als Spannieiste ausgefiihrt ist.

. 3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Magnete (24
24.1; 59) als stabférmige Permanentmagnete (24;
24.1; 59) ausgefihrt sind.

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzsichnet, daB eine Mehrzahl von
Stabmagneten (24; 24.1; 59) in den Spannieisten
(12; 12.1; 33) angeordnet ist.



9 0 255 653

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Mehrzahl von
Stabmagneten (24; 24.1; 59) in den Seitenwénden
(6; 6.1) angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stabmagnete (24;
24.1; 59) mit ihren jeweiligen Polen (61; 62) auf
ferromagnetische Materialien gerichiet, angeordnet
sind.

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannieiste (12;
12.1; 33) verschwenkbar angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannieiste (12;
12.1) horizontal verschiebbar angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannieiste (12;
12.1) an ihrem Kopfteil (14; 14.1) einen Register-
vorsprung (28; 28.1) aufweist.

10. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannieiste (33)
zur Erzielung einer Federwirkung mit einer horizo-
ntalen Langsnut (56) versehen ist.
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