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Einschiessvorrichtung an einer Kernschiessmaschine.

@) Eine Vorrichtung zum Einschiefen von Kernsand
mittels PreBluft in Kernblichsen an einer Kern-
schieBmaschine besteht aus einem Einschiefrohr
(2), einem es umgebenden Mantelrohr (3) und einem
am FuBe des Mantelrohres (3) befestigten
SchieBkopf (15), an dem in EinschieBrichtung eine
Schiefplatte (6) befestigt ist. Das zu dem SchieBkopf
(18) flihrende SchieBrohr (2) besitzt einen an seinem
schieBkopfseitigen Ende angebrachien
Befestigungsflansch (21), der entgegen der Sand-
strahlrichtung durch den SchieBkopf (2) mit einer
Anlagefldche (8) abgestutzt wird. Diese axial wir-
kende Anlagefldche (8) wird hierbei ausschiieflich
von einem Sandflhrungs-Einsatz (5) gebildet, der
nach dem L&sen der Schiefplatte (6) aus dem
CN\'SchieBkopf (4) herausnehmbar ist, und wobei die
Anlagefléche (8) auf der der SchieBplatte (6) abge-
¢Owandten Seite des Sandflihrungs-Einsatzes (5) liegt.
PN Durch diese Konstruktion ist zum Wechseln des
wSchuBkanals und zum  Herausnehmen des
L) Schiefirohres  eine Demontage des gesamten
mSchieBkopfes (15) nicht mehr erforderlich. Die allein
erforderliche Demontage der Schiefplatie (6) 1apt
@ sich durch einfache Haftverbindungen, z.B. einer
n__Vékuumverbindung, realisieren (Fig. 2).
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EinschieBvorrichtung an einer kernschieBmaschine

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ein-
schieBen von. Kernsand mittels Prefluft in
Kernblichsen an einer KernschieBmaschine, mit
einem SchieBkopf, mit einer zwischen Schiefkopf
und Kernbiichse am SchieBkopf iGsbar befestigba-
ren SchieBplatte und mit einem innerhalb eines
Mantelrohres zu dem SchieBkopf flihrenden
Schiefirohr, welches einen an seinem -
schieBkopfseitigen Ende angeordneten Anschlag
hat, der sich gegen den Schiefkopf an einer Anla-
gefldche entgegen der Schiepkraftrichtung abstiitzt,
wobei der Schiefkopf an dem Manteirohr i&sbar
befestigt ist.

Derartige Schiepkopfkonstruktionen sind be-

kannt. Die Anlagefliche flr die Abstliztung des
SchieBrohres ist hier Ublicherweise in dem im gan-
zen einstlickigen SchieBkopf angeordnet. Dabei ist
das Schiefrohr auf der Anlagefliche zwischen dem
FuB des Mantelrohres und der Anlagefliche des
SchieBkopfes befestigt. Bei dieser Verbindung han-
delt es sich Ublicherweise um eine Druck-
schraubverbindung. Hierzu ist der FuB des Mantel-
rohres, welcher zwischen sich und der Schiefkopf
anlagefldche den Rohranschlag fixiert, von einem
sich enigegen der EinschuBrichiung konusartig
verjiingenden  Ringflansch des  SchieBkopfes
Ubergriffer, wobei vertikal zur Konusebene durch
den Flansch gedrehte Schraubelemente den ents-
prechend geeignet geformten FuB des Mantelroh-
res beaufschlagen und hierdurch in Richtung der
Anlagefldches des SchieBkopfes bzw.des Rohrflan-
sches pressen.
In der Praxis besteht die Notwendigkeit, sowohl die
Schiefiplatien wie auch die SchieBképfe zu variie-
ren und den einzelnen Anwendungsproblemen an-
zupassen. Entsprechend der jeweils notwendigen
Lochgeometrie der Schiefplatte muB ein entspre-
chender SchieBkopf mit dem passenden
SchuBkanal verwendet werden. Hierdurch wird ein
h&ufiges Wechseln des Schieskopfes erforderlich.
Die- Umristzeiten flr Ab-und Aufspannen sowie
Umschrauben der Schiefplatte belaufen sich je
nach der GrdBe der Maschine zwischen 10 und 40
Minuten. Ein groBer Teil der Zeit muB hierbei dar-
auf verwendet werden, den SchieBkopf vom Ma-
ntelrohr zu trennen.

Auch- die téglich notwendige Reinigung des
Schiefrohres 188t sich nach dieser bekannten Kon-
struktion nur dann vornehmen, wenn zuvor der
SchieBkopf vom Mantelrohr gel&st worden ist.

Neben der hohen Dauer der Umriisizeiten wirkt
sich hier nachteilig aus, daB die Druckschrauben
durch die Haufigkeit des Wechsels verschlissen
werden. Hierunter leidet auch die Zentrierung des
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Mantelrohres durch die auch in koaxialer Richiung
wirkenden Druckschrauben. Dieser Effekt wird
durch den Verschlei des am FuBe des Mantelroh-
res befindlichen Zentrierringes noch verstarkt.

Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Vorrich-
tung zum EinschieBen von Kernsand mittels
Prefliuft in Kernblichsen an einer Kernschiefima-
schine zu schaffen, die eine deutlich schnellere
Anpassung des SchuBkanales an die jeweilige
Schiefiplatte bei gleichzeitig geringerem Verschleip
ermdglicht, so daB auch nach lingerem Gebrauch
weder die Qualitdt der Zentrierung des Mantelroh-
res noch die Qualitdt der notwendigen Verbindun-
gselemente vermindert wird.

Die LOsung der Aufgabe besteht darin, daB die
axial wirkende Anlagefliche flir das Schiefrohr
ausschlieBlich von einem nach dem L&sen der
Schiefplatte in  Schiefrichtung aus einem
SchieBkopfmantel des SchieBkopfes herausnehm-
baren, in Gebrauchsstellung an seiner der Ania-
gefliche gegeniiberliegenden Seite von der
Schiefiplatte gehaltenen Sandflihrungseinsatz gebil-
det ist.

Wird nach der erfindungsgem&pen Konstruk-
tion die Schiefplatie vom Schiefkopf entfernt, so
kann hiermit praktisch gleichzeitig, ohne daf der
SchieBkopf vom Rohrmantel gel&st werden miBte,
der Sandflihrungseinsatz und damit dasjenige Teil,
welches den SchuBkanal im SchieBkopf bestimmt,
ausgewechselt werden. Hierauf 148t sich nun auch
das urspringlich auf der Anlagefliche des
Sandfiihrungseinsatzes ruhende SchieBrohr in
Schiefirichtung aus dem Mantel herausziehen.
Auch hierbei ist es nicht mehr notig, den
SchieBkopf als ganzes vom Mantelrohr zu trennen.
Der dadurch erlangte Vorieil an Einfachheit und
Schnelligkeit sowohl des Anpassens der
SchuBkandle an verschiedene Schiefplatten wie
auch der Reinigung des SchieBrohres sind offen-
sichtlich. Da die Verbindung von dem eigentlichen
SchieBkopf mit dem Mantelrohr nicht mehr gel&st
zu werden braucht,entféllt eine Abnutzung der Ver-
bindungselemente zwischen SchieB kopf und Rohr-
mantel von selbst. Die optimale Zentrierung des
Rohrmantels bleibt somit unabhdngig von der Art
und der Anzahl der Wechsel des SchuBkanales
bzw. der Reinigung des Schiefrohres erhalten.

Die erreichten Vorteile werden konstruktiv
durch eine Zweiteilung des urspriinglich ein-
stlickigen SchieBkopfes erreicht. Der SchieBkopf
zerféllt nunmehr konstruktiv in einen mit dem Rohr-
mantel verbundenen SchieBkopfmantel und den
den SchufBkanal enthaltenen Sandfiihrungseinsatz.
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Die erfindungsgemé&Be Vorrichtung=ann weiter
vereinfacht werden, indem der Schiefkopf eine zur
SchieBplatie hin offene Ausnehmung aufweist, in
die der Sandfiihrungseinsatz, insbesondere blindig
mit den Anlagefldchen des Schiefkopfes, an der
SchieBplatte paBt. Aufgrund der biindigen Passung
der Anlageflachen und der der SchieBkopfplatie
2ugewandten Fifiche des Sandfiihrungseinsatzes
k&nnen die gleichen SchieBkopfplatten verwendet
werden, die bereits mit dem bisherigen ein-
stiickigen SchieBkopf arbeiteten. Denn im Betriebs-
zustand, mit eingesetztem Sandfiihrungseinsatz,
ergibt sich schieBkopfplatienseitig weiterhin eine
ebene Fldche, deren einziger Unterschied zu der
bisherigen SchieBkopffiiche darin besteht, das sie
im Ubergang von Sandflihrungseinsatz  zum
SchieBkopfmante! hin in einem sehr kisinen Be-
reich unterbrochen ist. Dichtungsprobleme zwi-
schen SchieBkopfmantel bzw. Sandfiihrungseinsatz
und Schiefiplatte treten selbst beim Gebrauch von
alten SchieBplatten somit nicht auf.

ZweckméBigerweise weist die vorzugsweise
zylindrische Ausnehmung des SchieBkopfes auf
der der Schiefplatie abgewandten Seite einen
Boden als ringférmige Anlagefliche filir den
Sandfiihrungseinsatz auf, die etwa dem Randbe-
reich einer Sandflihrungs&ffnung durch den Sand
flhrungseinsatz entspricht und gegen welche der
an dem Sandflihrungseinsatz axial abgestitzte vzw.
als Befestigungsflansch ausgebildete Anschlag des
SchieBrohres in Gebrauchsstellung andrtickbar ist,
so daB sich der Befestigungsflansch in Gebrauchs-
stellung zwischen dem Sandflihrungseinsatz und
dem Boden der SchieBkopf-Ausnehmung befindet.
Auf diese Weise braucht der Sandflhrungseinsatz
keine eigensténdigen Befestigungselemente zu sei-
ner Verbindung mit dem Schiefkopf oder der
SchieBkopfplatte. Bei befestigter SchieBkopfplatie
beaufschlagt er in dieser Ausgestaltung der Erfin-
dung den Befestigungsflansch des SchieBrohres
und stltzt ihn somit axial gegen die ringférmige
Anlagefliche ab. Dies erweist sich deshalb als vor-
teilhaft, weil zum Auswechsein des Schiefrohres
und des Sandfiihrungseinsatzes keine weiteren
Verbindungselemente gelést werden missen.
Sandflihrungseinsatz und SchieBrohr lassen sich
nach der Demontage der SchieBkopfplatte in Sand-
strahlrichtung herausziehen.

Die tingfdrmige Anlagefléche, die
AuBenflachen des SchieBrohrflansches sowie die -
schieBkopfmantelseitige Anlageflache des
Sandflihrungseinsatzes  sind  vorteilhafterweise
passfdrmig aufeinander abgestimmt, so daB sie
durch die Druckbeaufschlagung des
Sandflihrungseinsatzes in zum Sandstranl entge-
gengesetzter Richtung den Ubergang von
SchieBrohr zum SchuBkanal des
Sandfihrungseinsatzes dicht verschlieBen.
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Zur Befestigung des Schiefkopfes auf den bis-
herigen, bekannten Mantelrohren sind diese Ma-
ntelrohre an ihrem  schieBkopfseitigen FuBe
auBenseitig konisch verbreitert, um Anlagefiichen
fur die oben bereits erwdhnte Druckschrauben-
Beaufschlagung auszubilden. Es erweist sich de-
shalb als vorteilhaft, die Anlagefliche des Sand
flihrungseinsatzes im SchieBkopf von einem vor-
zugsweise zur Festlegung des Schiefkopfes
auBenseitig konisch verbreiterten Rand eines Ma-
ntelrohres der Kernschiefmaschine zu bilden. Hier-
bei umgibt der SchieBkopfmantel etwa ringférmig
den FuB des SchieSrohrmantels sowie die axialen
Umfangsfléichen des Sandfiihrungseinsatzes. Er ist
damit in gleicher Weise am Rohrmantel befestigt
wie die SchieBkpfe hergebrachter Art. Das
SchieBrohr wird hierbei mit seinem Flansch zwi-
schen der Anlagefldche des FuBes des Mantelroh-
res und der AnschiuBfidiche des
Sandflhrungseinsatzes gehalten.

In einer anderen Ausflihrungsform kann vorge-
sehen sein, das die innere Anlagefiiche flir den
Sandfiihrungseinsatz bzw. zum Einklemmen des
Befestigungsflansches des SchieBrohres zwischen
SchieBkopf und Einsatz von einem der SchieBplatte
abgewandten Bodenbereich des SchieBkopfes
selbst gebildet ist, auf dessen AuBenseite ein Ma-
ntelrohr der Kernschiefmaschine aufsetzbar und
befestigbar ist, wobei dieser Boden od. dgl. des
SchieBkopfes eine Durchtrittsbffnung flir das
SchieBrohr hat. In dieser, insbesondere flir Neukon-
struktionen von KernschieBmaschinen vortsilhaften
Ausgestaltung der Erfindung, ist der SchieBkopf
integriert ausgestaltet, so daB der Rohrmante! nicht
mehr als Anlagefliche bzw. Widerlager fir den
Sandflihrungseinsatz bzw. den Schiefrohrflansch
ausgebildet sein muB.

In dieser Ausgestaltung ist es besonders
zweckmiBig, zur Verbindung des SchieBkopfes mit
dem Mantelrohr von der Ausnehmung des
SchieBkopfes flir den Sandflihrungseinsatz her
einflhrbare, parallel zur Achse des SchieSrohres
laufende, in das Mantelrohr formschlilssig eingrei-
fende Befestigungselemente, vorzugsweise Schrau-
ben, vorzusehen. Hierdurch wir die erfindungs-
gem&Be Vor richtung in vorteithafter Weise weiter
konstruktiv vereinfacht. Da der SchieBkopf nunmehr
in axialer Richtung von der sandaustrittseitigen
Offnung her -auch ohne ein eventuelles Durchlo-
chen der SchieBkanalwinde-nach Herausnehmen
des Sandflhrungseinsatzes zuginglich ist, lassen
sich SchieBkopfmantel und Rohrmantel durch ein
axiales  Verbindungselement von  der -
schieBkopfseitigen Anlagefliche her miteinander
verbinden. Im Gegensatz zu den bislang bekannten
LSsungen sind diese Verbindungen gegen Be-
schddigungen von auBen, insbesondere durch
Werkstoffpartikel, 2.B. Sand, durch ihre abge-
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schiossene Innenlage geschiitzt. Auch eine Zentrie-
rung des Rohrmantels ergibt sich hier in vorieilhaf-
ter Weise ohne Justierung durch einfaches Ein-
schrauben bzw. Einstecken o0.4. der Befestigungse-
lemente.

Der auswechselbare Sandflihrungseinsatz be-
steht zweckmiBigerweise aus Kunststoff. Kunststoff
eignet sich hier besonders deshalb, weil er eine in
Sandstrahlrichtung axiale Elastizitat des
Sandfiihrungseinsatzes gewihrleistet und deshalb
in einem weiteren axialen Lingen-Toleranzbereich
des Sandflihrungseinsatzes eine gute Abdichtung
der Anlagefldche auch bei fertigungs-oder betriebs-
bedingten  Unebenheiten der Gegenflichen
gewdhrleistet. Als weiterer wesentlicher Vorteil der
Kunststoffausfiihrung ergibt sich die Gewichtser-
sparnis, die das Wechseln des

Sandflihrungseinsatzes mit jedem Wechseln der 7

SchieBkopfplatte sehr erleichtert und dadurch auch
beschleunigt. Zudem ist die Herstellung eines
Sandfiihrungseinsatzes aus Kunststoff einfach und
preiswert.

Die erfindungsgemaBe Einschiefvorrichtung
kann insbesondere noch dadurch entscheidend
verbessert und er gédnzt werden, daf zur Verbin-
dung des SchieBkopfes mit der Schiefplatte und
damit zur Festlegung des Sandfiihrungseinsatzes
eine 0sbare Haftverbindung vorgesehen ist. Eine
Haftverbindung hat den Vorteil, daB sie keine star-
ren, mit Widerlagern gehaltenen Verbindungsele-
mente bendtigt und je nach ihrer Ausgestaltung ein
schnelleres LOsen und Verbinden ermdglichen
kann. Eine solche schnelle und unkomplizierte Art
einer |&sbaren Haftverbindung wird dadurch er-
reicht, daB eine Vakuum-Spannverbindung zwi-
schen einem &ufBeren, um die Ausnehmung fiir den
Sandfithrungseinsatz umlaufenden
Befestigungsflansch und dem entsprechenden An-
lagebereich der SchieBplatie vorgesehen ist. Neben
der schnellen Befestigungsméglichkeit bzw.
L8sbarkeit der SchieBkopfplatte und damit auch
dem Wechsel des SchieBkopfkanales durch Aus-
wechseln des Sandfiihrungseinsatzes erledigen
sich hier gleichzeitig die beim Betrieb immer wie-
der auftauchenden Probleme der L&sung festsit-
zender Schrauben oder anderer Befestigungsele-
mente von selbst. Hierdurch wird nicht nur Arbeits-
zeit sondern auch die dabel aufzuwendende
mechanische Arbeitskraft reduziert.

In  weiterer Ausgestaltung dieser ISsbaren
Vakuum-Haftverbindung kann an dem
Befestigungsflansch des SchieBkopfes wenigstens
eine vorzugsweise flache Ringnut od. dgl. Ausneh-
mung umiaufen, deren R#nder von insbesondere
gegentiber der Oberfliche des Befestigungsflan-
sches iiberstehenden Dichtungen umgeben sind,
und daf die am Befestigungsflansch befindlichen
Ausnehmung(en) einen AnschluBf zu einer Unter-
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druckwelle, insbesondere zu einer Vakuumpumpe
aufweist. Auf diese Weise kann beim Betrieb der
Vakuumpumpe ein ringférmig umschlossener luft-
verdiinnter Raum zwischen Schiefkopfplatte und
SchieBkopfmantel geschaffen werden. Die auf so
diese Weise umschlossene Ringfliche ist dabei
zweckméBiger weise in der Gr&Be auszugestalten,
daB bei gegebener Giite des Vakuums eine feste
Haftung der SchieBkopfplaite und ein ausreichen-
der AnpreBdruck der SchieBkopiplatte auf den
Sandfiihrungseinsatz gewahrieistet sind.

Neben dieser Ausgestaltung der iGsbaren Haft-
verbindung kann zwischen Schiefkopf und
Schiefiplatte auch eine magnetische Verbindung
vorgesehen sein. Hierbei ist zweckmBigerweise an
dem Befestigungsflansch des Schiepkopfes
auBerhalb der Ausnehmung fr den
Sandfiihrungseinsatz wenigstens ein Elekiro-Mag-
net eingelassen, wobei die Schiefplatte aus
ferromagnetischem  Woerkstoff besteht. Diese
Ldsung hat den Vorteil, von der Abdichiung eines
luftentleerten Raumes unabhéngig zu sein. Ein Ver-
sagen des Hafimechanismus aufgrund von
Dichtungsbeschadigungen ist hierbei deshalb
ausgeschlossen.

Nachstehend ist die Erfindung mit den ihr als
wesentlich zugeh&rigen Einzelheiten noch nher
beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméfe FEin-
schieBvorrichtung mit konisch verbreitertem Ma-
nielrohrfuB in axialer Langsschnitt-Darstellung,

Fig. 2 eine erfindungsgemife Ein-
schiefvorrichtung mit integriertem Schiefkopf und
axialer Rohrmantelbefestigung in axialer Lings-
schnittdarstellung.

Fig. 3 eine erfindungsgemifie Ein-
schiefvorrichtung mit flanschireier Rohrbefestigung
und Magnet-Haft-Verbindung, dargestellt in axialem
Langsschnitt.

Eine in Fig. 1 im ganzen mit 1 bezeichnete
EinschieBvorrichtung einer nicht weiter dargestell-
ten KerneinschieBmaschine besteht aus einem Ein-
schiefirohr 2 und einem ihn umgebenden Mantel-
rohr 3, das in seinem FuBbereich von einem
Schiepkopfmantel 4 umgeben ist, welcher den
Sandflihrungseinsatz 5 an seinem Umfang um-
schlieft. Die EinschieBvorrichtung 1 wird an ihrem
sandstrahlaustritiseitigen. Ende von der Schiefplatte
6 begrenzt, die am Schiefkopfmants! 4 sines
SchieBkopfes 15 befestigt ist. Die axial entgegen
der Sandstrahlrichtung auf den Befestigungsflansch
7 des Schiefirohres 2 wirkende axiale Anlagefiiche
7 des Sandfiihrungseinsatzes ist als kreisférmige,
ebene Fldche ausgestaltet, die eng an der Ge-
genfliche 9 des Flansches 7 anliegt und den
Ubergang 10 =zwischen SchieBrohr 2 und
SchuBkanal 11 im Sandflihrungseinsatz 5 abdichtet.
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Da die SchieBplatte 6 je nach Art des zu -
schieBenden Kernes verschieden ausgebildet ist,
missen die SchieBplatten hiufig .gewechselt wer-
den. Jede SchieBplatie 6 erfolgt jedoch einen
spezifischen, passenden Schufkanal, so dag die
Auswechslung der SchieBkopfplatte gleichzeitig das
Auswechseln des Sandfiihrungseinsatzes 5 erfor-
dert. Der Sandflihrungseinsatz 5 ist hierzu nach
Abnehmen der Schiefkopfplaite 6 aus dem
SchieBkopfmantel 4 herausnehmbar.

Zur Aufnahme des Sandfiihrungseinsatzes 5
weist der Schiefkopfmantel eine zur Schiefiplatte 6
hin offene Ausnehmung auf, in die der
Sandfiihrungseinsatz 5, im Ausfiihrungsbeispiel
blndig, mit den Anlageflichen 12 des
Schiefkopfmantels 4 an der SchieBkopfplatte 6
paBt. Durch die blindige Passung der Anla-
gefldchen des Sandfilhrungseinsatzes 5 und des
SchieBkopfmantels 4 an die SchieBkopfplatten-Ge-
genfliche 13 ergibt sich nach Befestigung der
SchieBkopfplatte 6 an dem SchieBkopfmante! 4
eine gute Abdichiung des SchieBkanaliiberganges
zwischen SandfUhrungseinsatz 5 und
SchieBkopfplatte 6.

Die Ausnehmung im SchieBkopfmantel 4 sowie
der darein passende Sandfiihrungseinsatz 5 sind
im  Ausflihrungsbeispiel zylindrisch ausgebilidet,
wobei die Zylinderachse mit der zentral im Ein-
schieBrohr verlaufenden Sandstrahlachse zusam-
menfalit. Im AusfUhrungsbeispiel stellt die Ausneh-
mung im Schiefkopfmantel 4 eine durchgehende
zylindrische  Bohrung dar, so daB der
Sandflhrungseinsatz 5 mit einer Anlagefiiche 8
den Rohrflansch 7 gegen eine Anlagefléiche 3a des
Rohrmantels 3 abstlitzt. Die Abstlitzung des Flan-
sches 7 erfolgt also nicht im aus SchieBkopfmantel
4 und Sandflihrungseinsatz 5 bestehenden
SchieBkopf 15, sondern wie in Fig. 1 deutlich sicht-
bar, unmittelbar am Rohrmante} 3.

Die hier dargestelite Ausflihrungsform erlaubt
es, auch auf Rohrméntein alten Typs die erfin-
dungsgem&Be EinschieBvorrichtung anzubringen.
Denn der Druck-
schraubenbefestigungsmechanismus, bei dem auf
einen auBenseitig konisch verbreiterten Rand 16
des FuBes des Mantelrohres 3 gerichtete Druck-
schrauben 17 den SchieBkopf 15 mit dem Mantel-
rotr 3 verbinden, kann hier zur Befestigung weiter
verwendet werden. Die Verbesserung bestehender
KerneinschieBfmaschinen durch die erfindungs-
geméBe Vorrichtung muB deshalb nicht mit einem
Auswechseln der gesamten KerneinschieBma-
schine erkauft werden. Es reicht hier die Montage
eines neuen SchieBkopfes 15.

Weitere Vereinfachungen lassen sich durch die
Erfindung erzielen, wenn, wie in Fig. 2 dargestelit,
die innere Anlagefldche fir den
Sandilihrungseinsatz 5 zum Einklemmen des
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Befestigungsflansches 7 des SchieBrohres 2 zwi-
schen SchieBkopf 15 und Einsatz 5 von sinem der
SchieBkopfplatte 6 abgewandten Bodenbereich 19
des Schiefikopfmantels 4 selbst gebildet ist. Der
Schiefkopfmantel 4  entspricht in  dieser *
AusfUhrungsform einem auf den Kopf gesteliten
Topf mit zylindrischen Winden und einem bereits
genannten Boden 19, der in seiner Mitte eine
Durchtritts&ffnung 20 flr das Schiefrohr hat, wel-
ches mit seinem Flansch 7 den Boden 19
ringférmig  untergreift. Die Abstiitzung des
SchiefBrohres 2 erfolgt in diesem
Ausflihrungsbeispiel, entigegen dem in Fig. 1 dar-
gestellten Beispiel, innerhalb des SchieBkopfes 15
selbst. Die Abstlitzung erfolgt hierbei durch Beauf-
schlagung des Flansches 7 durch den
Sandflhrungseinsatz 5 gegen den Boden 19 des
SchieBkopfmantels 4.

Da die FuBfliche 3a des Rohrmantels 3 nicht
mehr als Anlagefléiche zur Abstlitzung des Rohres
2 bendtigt wird (vgl. Fig. 1), kann die Verbindung
von SchieBkopimantel 4 und Rohrmantel 3 von der
Ausnehmung des SchieBkopfes 15 flr den
Sandflihrungseinsatz 5 her durch sinflihrbare, par-
allel zur Achse des Schiefrohres 2 verlaufende, in
das Mantelrohr 3 formschiiissig eingreifende Befe-
stigungselemente 22, im dargesteliten
Auflihrungsbeispiel durch Schrauben, erfolgen.
Daraus ergibt sich der Vorteil, daB die Schrauben
od. dgl. gegen Beschadigungen von auBen durch
ihre Inneniage geschlitzt sind. Zudem entfdllt die
Justierung des Mantelrohres 3  auf dem
SchieBkopfmante! 4, weil bereits durch zwei axiale
Befestigungselemente 22 eine eindeutige Lage des
Mantelrohres 3 auf dem SchieSkopfmantel 4 defi-
niert ist. Die Verschraubung kann geldst werden,
wenn zuvor die Schiefkopiplatte 6 vom
SchieBkopfmantel 4 geldst und der
Sandfilhrungseinsatz 5 wie auch das SchieBrohr 2
aus dem SchieBkopfmantel 4 bzw. dem Mantsirohr
herausgezogen worden ist.

Die beiden dargestellten Ausflihrungsbeispisle
stimmen darin Uberein, da8 es nunmehr reicht, die
SchieBkopfplatte 6 vom SchieBkopfmantel 4 zu
I6sen, um ohne das L&sen etwa weiterer Verbin-
dungselemente  wie Schrauben 0.5. den
Sandflhrungseinsatz 4 und damit den SchuBkanal
den wechselnden Schiefkopfplatien 6 anpassen
sowie das Schiefrohr 3 zur téglich notwendigen
Reinigung herausnehmen zu kdnnen.

In den Figuren 1 und 2 sind, durch schwarze
Punkte deutlich markiert, ringférmige Dichtungen
23 erkennbar, die in den ringf&rmigen
Befestigungsflansch 21 des SchieBkopfmantels an
seiner der SchieBkopfplatte 6 zugewandien Seite
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12 eingelassen sind. Sie begrenzen eine flache
Ringnut 24, die am Befestigungsflansch 21 einen
Anschlu 25 zu einer Unterdruckquelle, insbeson-
dere zu einer Vakuumpumpe aufweist.

Wird nun die SchieBkopfplatte 6 an die
ringférmigen Dichtungen 23 angelegt und die
Vakuumpumpe in Betrieb genommen, bildet sich in
dem von den Dichtungen 23 umschlossenen Raum
Unterdruck aus, der zu einem Anpressen der
SchieBkopfplatte 6 an den SchieBkopfmantel 4 bzw.
den Sandfiihrungseinsatz 5 fiihrt. Durch Abschalten
der Vakuumpumpe und EinlaB von Luft kann die
SchieBkopfplatte wieder gelGst werden. Die von
den Dichtungselementen 23 bzw. der Ringnut 24
umfaBte Unterdruckfldche ist hierbei auf das Ge-
wicht der Schielkopfplatie 6 abgestimmt.

Will man die Vakuum-Verbindung durch eine
Magnetverbindung ersetzen, reichte es z.B. aus,
daB in den SchieBkopfmantel 4 ein Magnet einge-
lassen ist und die SchieBkopfplatte 6 aus
. ferromagnetischem Woerkstoff bestehtn dieser
Ausflihrung kann auf die eingelassene Ringnut 24
wie auch auf die Dichtungen 23 verzichtet werden.
Die Haftverbindung aufgrund des magnetischen
Prinzips hat den Vorteil, daf es unabhingig von
einer Abdichtung, wie sie beim Vakuumsystem not-

wendig ist, eine sichere  Haftverbindung
gewéhrleistet.

Wie in Fig. 3 in einem weiteren
Ausflihrungsbeispiel  zeigt, kann auf den

Befestigungsflansch 7 des Schiefirohres 2 verzich-
tet: werden, wenn das SchieBrohr 2 einfach mit der
Stirnfliche seines schiefkopfseitigen Endes in ein-
er ringférmigen Nut 28 am Umfang der

Sandfiihrungsdfinung des Sandflihrungseinsatzes 5 -

oder auf dem Einsatz selbst aufsetzt.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Einschiefen von Kernsand
mittels PreBiuft in Kernblichsen an einer Kern-
schieBmaschine, mit sinem SchieBkopf, mit einer
zwischen  SchieBkopf und Kernblichse am
SchieBkopf |8sbar befestigharen SchieBplatie und
mit einem innerhalb eines Mantelrohres zu dem
SchieBkopf flhrenden Schiefirohr, welches einen
an seinem schieBkopfseitigen Ende angeordneten
Anschlag hat, der sich gegen den SchieBkopf an
einer Aniageflache entgegen der
Schieflkraftrichtung abstitzt, wobei der SchieBkopf
an dem Mantelrohr 16sbar befestigt ist, dadurch
gekennzeichnet, daf die axial wirkende Ania-
gefldche (8) fir das SchieBrohr (2) ausschiiefllich
von einem nach dem L&sen der Schiefplatte (6) in
Schiefirichtung aus einem SchieBkopfmantel (4)
des SchieBkopfes (15) herausnehmbaren, in Ge-
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brauchssteliung an seiner der Anlagefldche (8) ge-
genliberliegenden Seite von der Schiefplatie (6)
gehaltenen Sandflihrungs-Einsatz (5) gebildet ist.

2. Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der SchieBkopf (15) eine zur
Schiefplatte (B) hin offene Ausnehmung aufweist,
in die der Sandflihrungs-Einsatz (5) insbesondere
blindig mit den Anlageflichen (12) des
SchieBkopfmantels (4) an der Schiefiplatie (6) paBt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die vorzugsweise
zylindrische Ausnehmung des SchieBkopfes (15)
auf der der Schiefiplatte (6) abgewandten Seite
einen Boden (19) als ringférmige Anlageflache fiir
den Sandflihrungs-Einsatz (5) aufweist, die etwa
dem Randbereich einer Sandfiihrungs&finung
durch den SandfiUhrungs-Einsatz (5) entspricht und
gegen welche der an dem Sandfiihrungs-Einsatz
(5) axial  abgestlizte, vorzugsweise als
Befestigungsflansch (7) ausgebildete Anschlag des
Schiefrohres (2) in Gebrauchsstellung andriickbar
ist, so daB sich der Befestigungsflansch (7) in Ge-
brauchsstellung zwischen dem Sandflihrungs-Ein-
satz (5) und dem Boden (18) der
Schiefkopfausnehmung befindet.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Anlagefldche
(8) des Sandfilhrungs-Einsatzes (5) im SchieBkopf
(15) von einem vorzugsweise zur Festlegung des
SchieBkopfes aufenseitig konisch verbreiterten
Rand (16) eines Mantelrohres (3) der Kern-
schiefmaschine (1) gebildet ist.

5. Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die innere Ania-
gefidche flr den SandflUhrungs-Einsatz (5) zum
vorzugsweisen Einklemmen des Befestigungsflan-
sches (7) des Schiefrohres (2) zwischen
Schiefkopfmantel (4) und Einsatz (5) von einem
der SchieBplatte {6) abgewandten Bodenbereich -
(19) des SchieBkopfmantels (4) selbst gebildet ist,
auf dessen Aufenseite ein Mantelrohr (3) der Kern-
schiefmaschine (1) aufsetzbar und befestigbar ist,
wobei dieser Boden (19) od. dgl. des
SchieBkopfmantels (4) eine DurchtrittsSfinung (20)
flr das SchieBrohr (2) hat.

8. Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB zur Verbindung
des SchieBkopfmantels (4) mit dem Mantelrohr (3)
von der Ausnehmung des Schiefkopfmantels (4)
flir den Sandflihrungs-Einsatz (5) her einflihrbare,
parallel zur Achse des Schiefrohres (2) verlau-
fende, in das Mantelrohr (3) formschlissig eingrei-
fende Befestigungselemente (22), vorzugsweise
Schrauben vorgesehen sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB der auswechsel-
bare Sandflihrungs-Einsaiz (5) aus Kunsistoff be-
steht.
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8. Vorrichtung, insbesondere nach einem der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB zur Verbindung des SchieBkopfes (15) mit der
Schiefplatte (6) und damit zur Festlegung des
Sandfihrungs-Einsatzes (5) eine I&sbare Haftver-
bindung vorgesehen ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als |5sbare Haftverbindung eine

Vakuum-Spannverbindung zwischen einem
duBeren, um die Ausnehmung fiir den
Sandfiihrungs-Einsatz (5) umlaufenden

Befestigungsflansch (21) und dem entsprechenden
Anlagebereich der SchieBplatte (6) vorgesehen ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch  gekennzeichnet, daB an  dem
Befestigungsflansch (21) des SchieBkopfmantels
(4) wenigstens eine vorzugsweise flache Ringnut
{24) od. dgl. Ausnehmung uml3uft, deren Rinder
von insbesondere gegeniiber der Oberfliche des
Befestigungsflansches (21) Uberstehenden Dichtun-
gen (23) umgeben sind, und daB die am
Befestigungsflansch (21) befindliche Ausnehmung-
{en) einen Anschiuf (25) zu einer Unterdruckquelle,
insbesondere zu einer Vakuumpumpe aufweist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB als I&sbare
Haftverbindung zwischen SchieBkopf (15) und
Schiefplatte (6) eine magnetische Verbindung vor-
gesehen ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daf an dem Befestigungsflansch
(21) des SchieBkopfmantels (4) auBerhalb der Aus-
nehmung flr den Sandflihrungs-Einsatz wenigstens
ein Elektromagnet eingelassen ist und die
SchieBplatte (6) wenigstens in ihrem der Anla-
gefldche (12) des Befestigungsflansches (1) ge-
genliberliegenden Randbereich aus ferromagneti-
schem Werkstoff besteht.

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, daB der Elektromagnet
(26) Windungen aus elekirisch leitendem Material
aufweist, die um die Anlagefliche (12) des
Befestigungsflansches (21) des SchieBkopfes (15)
herum verlaufenden und vorzugsweise in die Anla-
gefldche (12) wenigstens zum Teil versenkt sind.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das
Schieirohr (2) an seinem schieBkopfseitigen Ende
mit der Stirnfliche seiner Rohrwandung auf dem
Sandfiihrungs-Einsatz  (5) oder in einer dem
SchieBrohrende vorzugsweise passférmig entspre-
chenden Nut aufsetzt.
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