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@ Verfahren und Vorrichtung zum Vorpressen eines endlosen Spiénevlieses.

@ Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum
Vorpressen eines gestreuten Spénevlieses wird zum
Zwecke die Lebensdauer von Vorpressen 2zu
erhBhen, wenn diese mit einem Spinevlies (7) be-
schickt werden, welches auf flexible Unterlagen (5)
die Kopfleisten (4) tragen, gestreut wurde, eine konti-
nuierliche Kompensation des durch die Kopfleiste
aufgebrachten, zusétzlichen Druckes bewirkt.
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Verfahren und Vorrichtung zum Vorpressen eines endlosen Spanevlieses

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vor-
pressen eines sich auf gegenseitig Uberlappenden,
mit Kopfieisten versehenen fiexiblen Unterlagen be-
findlichen endiosen Spéneviieses sowie eine Vor-
richtung hierzu.

Die Verwendung von Vorpressen in der Span-
plattentechnik dient dazu, das mittels Wurf-oder
Windstreuung aufgebrachte Spénegut einer Vorver-
dichtung zu unterwerien, damit anschlieBend eine
bessere Handhabung des Spéneviieses durch-
geflihrt werden kann. Derartige Handhabungen sind
Quertrennen des endiosen Spineviieses in
Einzelabschnitte, die auf Unterlagen einer
endgliltigen Verpressung zugefiihrt werden, oder
wie in der DE-AS 21 I3 763 beschrieben,
MafBnahmen zur Anwendung der Hochirequenze-
nergie; ein leichteres Handhaben besteht auch dar-
in, daB die nachfolgenden Fertig-oder Heizpressen,
die meist mehretagig ausgefiihrt werden, in ihrer
Bauh&he reduziert werden kdnnen, da durch die
Vorverdichtung eine Reduzierung der H&he des zu
verpressenden Materials erreicht wird.

im Allgemeinen wird der VorpreBvorgang in
kontinuierlich arbeitenden Vorpressen durchgefiihrt,
die in der sogenannten FormstraBe integriert sind.
Unter FormstraBe versteht man beispielsweise ein-
en Forderer, der zwischen seinen Férderstréngen
bei flexiblen Unterlagen einen festsiehenden
Férdertisch besitzt, Uber den die flexiblen Unterla-
gen gezogen werden. Die so dsfinierte Formstrafe
verlduft unter einer Streustation, in der mittels
Wurf-oder Wind-oder Vereinigung dieser beiden
Streuarten ein Spine-oder Faservlies auf die auf
der FormstraBe bewegten flexiblen Unterlagen in
entsprechender Dicke abgelegt werden. An-
schiieBend ist in der FormstraBe integriert eine
kontinuierlich wirkende Vorpresse angeordnet, die
im allgemeinen aus Pressen-oder Platienbdndern
besteht. Nach der Vorpresse ist am Ende des
Formstrangs eine Queritrennsége angeordnet, mit
der das endlose vorgepreBte Spénevlies in Einzelv-
liesstiicke entsprechend den das Vlies tragenden
flexiblen Unterlagen aufgetrennt wird. Nach der
Auftrennung in Einzelvliesstlicke kann ggfs. nach
einer Speicherung in einem Pressenbeschickkorb
eine Verpressung der individuellen Sp&nevliese in
einer Heizpresse zu Spanplatien geschehen.

Die an den Spéneviiesen als Zugelemente an-
geordneten Kopfleisten, die breiter als die flexibien
Unterlagen sind und die in Mitnehmern, die in den
beiden Forderstringen des Forderers angeordnet
sind, entlang der FormstraBe bewegt werden, besit-
zen eine gréBere Dicke als die flexible Unterlage
selbst. Wird vor der Aufirennung des endiosen
Viieses in individuelie Viiesstiicke keine Vorpres-
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sung durchgefiihrt, tritt eine Beeinflussung des Vor-
oder HauptpreBvorganges durch diese Kopfieisien
nicht auf. Hierzu ist es jedoch erforderlich, eine
diskontinuierliche  Vorpresse vorzusehen, die
zwangsléufig die Fertigungsgeschwindigkeit bei der
Herstellung von Spanplatten negativ beeinfluBt.
Werden nun kontinuierliche Vorpressen vor dem
Auftrennvorgang zur Verdichtung des Spénevlieses
eingesetzt, so treten an den Stellen der Kopfieisten
Druckspitzen innerhalb der kontinuierlich arbeiten-
den Presse auf, die zu einer Beschéadigung und
einem vorzeitigen VerschleiB der mit den Kopflei-
sten in Berlihrung kommenden Pressenteile flihren.
Ausgehend hiervon liegt der vorliegenden Erfin-
dung die Auigabe zugrunde, Beschédigung und
VerschleiB der Vorpresse zu vermeiden, bei gleich-
zeitiger Steigerung des Durchsatzes des auf fiexi-
blen Unterlagen befindlichen endlosen
Spénevlieses.

Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Verfahrensanspruchs geldst. Durch
die kontinuierliche Kompensation der Druckspiize
wihrend des kontinuierlichen PreBvorgangs werden
keine zusiizlichen Krifte frei, die schadigend auf
die Vorpresse einwirken k&nnen.

Ausgehend von einer Vorrichtung mit einem
Forderer mit Mitnehmern fir den Transport der mit
einem endlosen Spineviies versehenen flexiblen
Unterlagen an den Kopfleisten einem Auilagetisch
zwischen den Forderstringen des Forderers flr
eine Abstitzung der fiexiblen Unterlagen und einer
kontinuierlichen Vorpresse zwischen den
Forderstrangen wird mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruchs 2 eine besonders vor-
teilhafte Vorrichtung zur Durchflhrung des Verfah-
rens unter Schutz gestellt. Durch die Vorsehung
einer mitumlaufenden Veriiefung in einem der
Pressenbdnder oder Plattenbinder, die der Kopflei-
stenteilung der fiexiblen Unteriagen entspricht, wird
die Wirkung der Dicke der Kopfleiste vollig kom-
pensiert. Unter Kopfleistenteilung ist der Abstand
zwischen den Kopfieisten nachfolgender flexibier
Unterlagen zu verstehen.

Mit den kennzeichnenden Merkmalen des Ans-
pruchs 3 wird die erfindungsgemé&Be Ausgestaltung
eines Plattenbandes unter Schutz gestellt. Hierbei
{bernimmt wihrend des kontinuierlichen
PreBvorgangs das Plattenband die Mitnahme der
mit einem Spéneviies versehenen fiexiblen Unter-
lage, so daB die seitlich der kontinuierlich wirken-
den Vorpresse angeordneten Mitnehmer sich in
vertikaler Richiung nach oben bewegen kdnnen,
ohne daB eine Richtungsinderung im Formband im
Verlauf der Vorpresse durchgeflihrt werden mus.
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Mit den kennzeichnenden Merkmalen des Ans-
pruchs 4 wird eine Ausgestaltung der Erfindung
unter Schutz gestellt, bei der stationsr angeordnete
Stltzrollen fiir das obere Pressenband entspre-
chend dem Durchlauf der Kopfieiste entlastet wer-
den. In derselben Weise kann auch das untere
Pressenband ausgestaliet sein, so daB auch hier
durch vertikale Bewegung der stationdren
Stiitzrollen ein Ausweichen des unteren Pressen-
bandes ermdglicht wird. Die Anordnung flir das
untere Pressenband eignet sich besonders dann,
wenn, sich gegenssitig Uberlappende, flexibie
Unterlagen verwendet werden, wobei die nachfol-
gende Kopfleiste auf der vorlaufenden fiexiblen
Unterlage aufliegt. Hierdurch wird nicht nur eine, im
Bereich der Kopfieiste aufiretende Druckspitze auf-
treten, sondern durch Aufliegen der Kopfleiste auf
der fiexiblen Unterlage bereits ein Stiick vor der
Kopfleiste eine Druckerhhung stattfinden, die
dann bereits zur kontinuierlichen Entlastung der
entsprechenden Sttzrolle fiihrt.

Anspruch 5 zeigt eine noch weitere Augestal-
tung des Eriindungsgegenstandes, bei dem eine
mechanische Vorspannung der Stiitzrollen vorgese-
hen ist, und bei deren Uberschreiten die Federvor-
spannung abgesenkt wird.

Anspruch 6 stellt eine andere Vorspannung der
Stiitzrollen unter Schutz, bei der ebenfalls ein
Uberschreiten eines vorgegebenen PreBdrucks ein
Absenken und anschlieBendes Wiederansteigen
der Vorspannung der Druckrolien stattfindet.

Die in Anspruch 7 unter Schutz gestellie Aus-
gestaltung des Erfindungsgegenstandes zeigt, wie
bei fest vorgespannten Stliizrollen durch Bewegung
der Stitzrollen in vertikaler Richtung unter Beibe-
halten des vorgegebenen Drucks in einfachster
Weise kontinuierlich die durch die Kopfleisten auf-
tfretende zusétzliche Druckspitze kompensiert wer-
den kann.

Der Rahmen der Erfindung wird auch dann
nicht verlassen, wenn die flir eine Seite der konti-
nuierlich wir kenden Presse offenbarten erfinderi-
schen Merkmale am anderen Pressenband oder
am anderen Plattenband der Presse eingesetzt
werden oder wenn bei symmetrisch zur Dicke der
flexiblen Unterlage angeordneten Kopfleiste, also
einem beidseitigen Uberstehen der Kopfleiste Uber
die Dicke der flexiblen Unterlage die erfindungs-
gemZfen Anordnungen an beiden Druckplat-
tenbéndern oder Bindern der kontinuierlich wirken-
den Presse angeordnet sind.

In den nochfolgenden Zeichnungen wird die
Erfindung n&her erldutert:

Es zeigen in schematischer Darstellung:

Fig. | einen Formstrang mit Streustation und
Vorpresse

Fig. 2 eine kontinuierlich arbeitende Vor-
presse mit einem Plattenband
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Fig. 3 eine kontinuierlich arbeitende Vor-
presse mit einem PreBband

In der nachfolgenden Beschreibung werden
gleiche Bauteile mit denselben Bezugsziffern be-
2eichnet.

In Fig. I ist ein Formband | in Ansicht darge-
stellit. Das Formband | besitzt einen Férderer 2 mit
einem linken und rechten Forderstrang, an dem
Mitnehmer 3 flir Kopfleisten 4 von flexiblen Unterla-
gen 5 angeordnet sind. Uber eine Streustation 6
wird Spangut oder Fasergut auf die Ilickenlos aufei-
nanderfolgenden flexiblen Unterlagen 5 als Viies 7
aufgebracht. Anschliefend an die Streustation 6,
bei der es sich um eine Wind-oder Wurfstreusta-
tion handeln kann, oder einer Kombination aus bei-
den, ist eine Vorpresse 8 vorgesehen.

Die mit einem endlosen Viies 7 belegten flexi-
blen Unterlagen 5 werden liber einen feststehen-
den Tisch 9 geschleppt und der Vorpresse 8 zu-
geflhrt. Dort wird das endiose Sp#nevlies 7 vorver-
dichtet und nach Austritt aus der Vorpresse 8 liber
einen weiteren Tisch I0 einschlieflich der flexiblen
Unterlage 5 miitels Kopfleisten 4 und der am
Forderer 2 angeordneten Mitnehmer weiterge-
schleppt und Uber beispielsweise eine Doppel-
trennsdge Il in Einzelviiesteile 12 aufgetrennt. Hier-
bei liegt jedes Einzelviiesteil 12 auf siner flexiblen
Unterlage 5 mit Kopfleiste 4, die mittels am
Férderer 2 angeordneten Mitnehmern 3 der Weiter-
bearbeitung zugeflihrt werden.

Gemé&B Fig. 2 bildet ein Plattenband I3 das
untere umlaufende PreBband wihrend, wie in Fig.
2 dargestellt, ein oberes Pressenband 4 benutzt
wird, das {ber stationdre Stiitzrollen 15 als endio-
ses Band Uber zwei Umlenkrolien 16, 17 geflihrt
wird.

Das Plattenband I3 besitzt entsprechend der
Teilung der Kopfleisten 4 Llicken, damit wihrend
des PreBvorgangs die Kopfleisten sich zwischen
die eng aufeinanderfolgenden Platten 18 einfligen
k6nnen und somit keine Erhhung gegeniiber der
durch die Platten 18 gebildeten Pressenauflage her-
vorrufen.

Der Ubersicht halber wurde der Férderer 2 mit
seinen Mitnehmern 3 im Bereich der Vorpresse 8
aus Grlinden der Ubersichtlichkeit weggelassen. Es
ist versténdlich, daB die vertikale Erstreckung der
Mitnehmerdffnung so bemessen sein muB, das
auch wéhrend des Transports der flexiblen Unter-
lage mit dem vorzuverpressenden Viies ein Verka-
nten der Kopfleiste 4 im Mitnehmer 3 vermieden
wird. Wihrend des Vorprefivorganges wird die
Kopfieiste 4 vom Plattenband I3 mitgenommen; der
nicht dargestellte Mitnehmer 3 I3uft in diesen Be-
reich lediglich mit und Ubernimmt erst nach der
Vorpressung den Transport des nunmehr vor-
verpreBten endiosen Vlieses.
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Bei der in Fig. 3 dargestellten Anordnung han-
delt es sich um ein oberes PreBband 14 und ein
unteres Prefband 19, die liber Umlienkrollen 6, 17
bzw. 20, 2| gefihrt werden und wobei sich die
elastischen PreBbénder 14, 19 im Pressenarbeitsbe-
reich, also im Bereich der Vorpressung auf feder-
belastete stationdre Stlitzrollen 22 flr das obere
PreBband 14 und stationéren Stlitzrollen 23 fiir das
untere Prefband 19 {ber Federn 23 bzw. 24
abstlitzen.

Fig. 3 stellt eine Anordnung dar, bei der die
Kopfleisien 4 die flexiblen Unterlagen 5 nach oben
Uiberragen, im Gegensatz zu Fig. 2, bei der die
Kopileisten die flexiblen Unterlagen nach unten
{iberragen. Zufolge der Kopfleiste 4 ist gem&B Fig.
3 die erste federbelastete Stitzrolle 22 nach oben
ausgelenkt, so daB im Bereich der Kopfleiste eine
erhGhte Pressung und damit eine Beschadigung
oder Zerstérung der Presse nicht erfolgen kann.

Anspriiche

l. Verfahren zum Vorpressen eines sich auf
gegenseitig Uberlappenden mit Kopfleisten (4) ver-
sehenen flexiblen Unterlagen (5) befindlichen end-
losen Spianeviieses (6), dadurch gekennzeichnet,
daB die beim kontinuierlichen PreBvorgang im Be-
reich der Kopfleiste (4) auftretende zusitzliche
Druckspitze kontinuierlich kompensiert wird.

2. Vorrichtung zur Durchilihrung des Verfah-
rens nach Anspruch | mit einem F&rderer (2) mit
Mitnehmern (3) fiir den Transport der mit einem
endlosen Spénevlies (7) versehenen flexiblen
Unteriagen (5) an den Kopfleisten (4) einen
Auflagetisch (9) zwischen den F&rderstringen des
Foérderers (2) zur Abstlitzung der flexiblen Unterla-
gen (5) und einer kontinuierlichen Vorpresse zwi-
schen den Forderstringen, dadurch gekennzeich-
net, daB entsprechend der Kopfieistenteilung in ein-
em der umlaufenden Pressenb&nder (I3 bzw. 14
bzw. 15) eine mitumlaufende Vertiefung vorgesehen
ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein Plattenband (I3) als umlau-
fendes, unteres Pressenband vorgesehen ist und
daB im Bereich der Kopfleisten (4) eine Liicke im
Platienband (I3) ber die Pressenbreite vorgesehen
ist und daB die Minehmer (3) an den
FOrderstrdngen Ausnehmungen aufweisen, zum
Transport der Kopfleisten (4) im abgesenkten Zu-
stand.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein umlaufendes, Uber vertikal
bewegliche Stlitzrollen (I5 bzw. 22, 23) gefiihrtes
elastisches oberes Pressenband (14) entsprechend
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der durch die Presse gefiihrten Kopfleiste (4) durch
Entlastung der  jeweiligen  entsprechenden
Stiitzrolie partiell entlastet wird.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stiitzrolien (I5 bzw. 22 bzw.
23) entsprechend dem VorpreBdruck mechanisch
durch Federn (27, 28) vorgespannt sind und daB
bei Uberschreiten eines vorgegebenen Vor-
preBdrucks durch die Kopfleiste (4) die Federvor-
spannung abgesenkt wird und daB anschliefend
der Sollwert wieder eingestelit wird.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei hydraulischer oder
pneumatischer Vorspannung der Stiitzrollen (I5
bzw. 22 bzw. 23) auf einen vorgegebenen Vor-
preBdruck bei Uberschreiten dieses Druckes zu-
folge Vorbeiflihrens der Kopfieiste (4) die
Stiitzrollen (I5 bzw. 22 bzw. 23) durch ein Servove-
ntil partiell entlastet werden und anschlieBend wie-
der mit dem VorpreBdruck beiastet werden.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die auf einen vorgegebenen Vor-
preBdruck eingesteliten Stiitzrollen (15 bzw. 22 bzw.
23) in Abhingigkeit des Fortschreitens der Kop-
fleiste (4) durch die Vorpresse um die Dicke der
Kopfieiste (4) angehoben bzw. abgesenkt werden.
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Fig. 2
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Fig. 3
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