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) Habitation préfabriquée transportabie modulaire.

@ L'habitation est constituée d'une ossature trian-
gulée indéformable munie d'une couverture (32)
définissant un volume 2 base triangulaire, carrée ou
hexagonale et trois ou quatre pans dont la pente est
supérieure 2 45° et des fagades, respectivement
des plans de liaison entre modules, résultant du
sectionnement d'une pyramide par des plans verti-
caux. Le sommet est muni d'un crochet (29) destiné
au transport des modules par hélicoptére.
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Habitation préfabriquée transportable modulaire.

La présente invention a pour objet une habita-
tion préfabriquée transportable modulaire compre-
nant au moins un module susceptible d'étre as-
semblé a4 au moins un autre module pour con-
stituer un ensemble.

Les habitations transportables utilisées 2 ce
jour sont soit des habitations montées sur roues et
fractables par un véhicule ou des cellules sans
roues transportables sur le pont d'un camion. Ces
habitations sont de forme rectangulaire et leur lar-
geur et leur hauteur sont limitées par les impératifs
des transports routiers. Ces habitations sont donc
forcément relativement étroites et leur agencement
intérieur doit s'adapter 4 des conditions trés res-
trictives. En ce qui concerne les habitations
tractées du type "mobilehome”, elles ne sont en
outre pas juxtaposables de maniére a réaliser un
ensemble plus grand.

La présente invention a pour but de réaliser
une habitation préfabriquée transportable modulaire
non soumise aux containtes dimensionnelles des
transports routiers, c'est-a-dire une habitation sus-
ceptible d'étre transporiée par la voie des airs, plus
précisément par hélicopiére. A cet effet, le module
d'habitation doit étre aussi léger que possible et
indéformable. Il doit ‘en ouire présenter vertica-
lement une forme aérodynamique telle que le flux
d'air déplacé par I'hélicoptére s'écoule facilement
sur le module sans engendrer une réaction
empéchant I'hélicoptére d s'élever. Le module doit
en outre 8itre d'une forme juxtaposable 2 d'autres

modules, ce qui signifie que sa base ne peut &ire

gue triangulaire, carrée ou hexagonale. La forme
doit en outre s'intégrer facilement dans le paysage.

Ce but est atteint par I'habitation préfabriquée
telle que définie par la revendication 1. L'ossature
est par exemple en métal, de préférence en alliage
i6ger, les barres du systéme triangulé peuvent étre
tubulaires ou profilées. L'ossature pourrait toutefois
&tre également en matiére synthétique ou en fibres
minérale telle que fibres de verre ou fibres de
carbone.

La pente des pans constituant la toiture,
supérieure a 45°, permet non seulement le trans-
port des modules d'habitation par hélicoptére, mais
facilite également le glissement de la neige.

Le dessin annexé représente, 2 titre d’exem-
ple, quelques formes d'exécutions de l'invention.

La figure 1 est une vue schématique en
élévation de module & base friangulaire.

La figure 2 est une vue schématique et en
plan d'un module & base triangulaire.

La figure 3 est une vue schématique en
élévation d'un module & base hexagonale.
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La figure 4 est une schématique en plan
d'un module 2 base hexagonale.

La figure 5 est une vue schématique en
élévation d'un module a base carrée.

La figure 6 est une vue schématique en plan
d'un module & base carrée.

La figure 7 est une vue en perspective de
I'ossature d'un module & base carrée.

La figure 8 est une vue en élévation d'un
module 2 base carrée terminé et installé.

La, figure 9 est une demi-coupe verticale
axiale du module de ia figure 8.

La figure 10 montre schématiquement en
plan un exemple de combinaison de modules &
base triangulaire.

La figure 11 monire schématiguement en
plan un exemple de combinaison de modules 2
base hexagonale.

La figure 12 monire schématiquement, en
plan, un exemple de combinaison mixte de mo-
dules & base triangulaire et hexagonale avec un
module de transition.

La figure 13 monire un exemple de combi-
naison de modules & base carrée.

La figure 14 représente schématiquement
I'ossature tubulaire d'un pan d'un module selon la
figure 8

La figure 15 est une vue en coupe diagonale
d‘un pan d'un module selon la figure 8.

Le module représenté aux figures 1 et 2 est
obtenu 2 partir d'une pyramide triangulaire 1 dont
la base est constituée par un triangle équilatéral et
dont les faces ont été coupées par trois plans
verticaux 2, 3 et 4 passant par les milieux A, Bet C
des cotés du triangie de base. On obtient ainsi un
module de base triangulaire présentant trois pans
5, 6 et 7 en forme de losange laissant subsister
trois c6tés correspondant aux plans verticaux 2, 3
et 4, ces cOtés constituant des parois verticales
dans lesquelles on pratique fenétres et portes et
qui permettent en outre d'accoler un module 2 un
autre module, les cOiés accolés pouvant rester
ouverts. Il est sans autre possible de partir d'une
pyramide triangulaire présentant un angle au som-
met tel que la pente des pans 5, 6 et 7 soit
supérieure a4 45°. Cette pente peut sans autre
atteindre 60°.

Le module selon les figures 3 et 4 est obtenu 2
partir de la méme pyramide triangulaire que le
premier module. i en differe en ce que la pyrami-
de n'est pas coupée par frois plans verticaux mais
par six plans verticaux 8, 9, 10, 11, 12 et 13
passant chacun par I'un des milieu des cOtés de la
base A, B et C et par le milieu D, E et F d'un aréte.
Ces six pans verticaux définissent une base hexa-
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gonale et trois pans de toit obliques 14, 15 et 16 2
nouveau en forme de losange dont un sommet
coincide avec I'un des sommets A, B et C de la
base du module. Les plans de sectionnement verti-
caux définissent 6 cOtés verticaux qui sont munis
de parois ou qui permettent la juxtaposition du
module avec un autre module hexagonal. La sur-
face au sol et ie volume habitable de la celiule
hexagonale sont natureliement sensiblement plus
grands que ceux de la cellule triangulaire.

Les figures 5 et 6 montrent schématiquement
un module d'habitation 4 base carrée. Ce module
est obtenu & partir d'une pyramide 17 & base
carrée dont les arétes sont inclinées & environ 46°.
Le volume du module est obtenu par le sectionne-
ment de cette pyramide par quatre plan verticaux
passant par les milieux G, H, | et J des cOtés de la
base . On obtient ainsi quatre pans de toit en
forme de losanges équilatéraux 18, 19, 20 et 21
dont la pente est supérieure 2 45°. Ce module a
quatre pans présente également quatre fagades
verticales triangulaires 22, 23, 24 et 25 qui sont
fermées par des panneaux munis des pories et
fenétres ou laissés ouverts pour la juxtaposition du
module & un autre moduie semblabie.

La figure 7 montre, 2 titre d'exemple, I'ossature
triangulée d'un module 2 base carrée selon les
figures 5 et 6. Cette ossature entierement trian-
gulée est constituée de barres métalliques telles
que 26, 27 et 28. Les barres sont soit tubulaires
soit profilées. Les noeuds sont soudés ou bou-
jonnés sur des piéces de liaison. Les nosuds pour-
raient &ire également constitués de piéces massi-
ves dans lesquels les extrémités des barres sont
encastrées et vissées ou soudées. Le sommet de
I'ossature est muni d'un crochet de suspension 29
pour le transport du module per hélicoptére.

Les figures 8 et 9 montrent un module d‘habi-
tation terminé. Le plancher est constitué d'une
structure secondaire 30 portée par les barres de
l'ossature. Sur cette structure secondaires 30 est
posée l'isolation thermique et le revétement de sol
31. Les pans du toit sont constitués d'une structure
légére combinée avec l'isolation thermique et le
tout est recouvert d'une couverture formée de pla-
ques 32 ou d'une enveloppe en matiére
synthétique. Une ventilation naturelle est assurée
par des ouvertures réglable 33 et 34 ménagées au
bas et respectivement au haut de chaque pan de
toit. Elles permettent, en été, d'éliminer la chaleur
par effet de cheminée. Les fagades sont fermées
par des parois 35 constituées par des éléments
normalisés vitrés ou pleins. Ces parois sont
montées en atelier sur les modules. Elles sont
protégées par des encadrements en matiére
synthétique tels que 36, 37 et 38 fixés directement
sur le module et dont ia forme en gouttiere conduit
la piuie et la neige. La forte pente assure un bon
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écoulement. L'aménagement intérieur est réalisé
en fonction des dimensions de I'habitation avec
des éléments normalisés. En altitude et dans les
pays nordiques, le module d'habitation sera de
préférence monté sur des piliers 39 et 40, de telle
sorte que la neige puisse glisser du toit durant tout
I'hiver. La jonction 41 avec un auire module 42 est
réalis€ au moyen d'un joint souple en matiére
plastique exécuté sur place.

Que les modules soient de base triangulaire,
carrée ou hexagonale, il est possible de les juxta-
posés de diverses maniéres et en nombre illimité
pour obtenir la surface habitable désirée. La figure
10 montre un exemple d'habitation réalisée au
moyen de cing modules triangulaires quatre mo-
dules étant disposés de maniére & former un pa-
rallélogramme. -

La figure 11 montre un exemple d'habitation
réalisée au moyen de trois modules hexagonaux.

La figure 12 monire un exemple d'habitation
réalisée au moyen de trois modules triangulaires et
d'un module hexagonal reli€ par un module de
transition 43 constitué & partir d'un module hexago-
nal coupé par un plan vertical passant par deux
des sommets non diameétralement opposés de la

- base, c'est-a-dire par les milieux de deux cOtés de

la pyramide trianguulaire d'origine. Si les modules
triangulaires et hexagonaux ont pour origine la
méme pyramide triangulaire, les ouvertures 44 et
45 sont identiques et juxtaposables.

La figure 13 montre schématiquement un
exemple d'habitation réalisée au moyen de mo-
dules carrés & base carrée.

Un exemple de réalisation de structure légére
des pans du module selon les figures 8 et 9 est
représenté schématiquement aux figures 14 et 15.
La structure comprend une ossature triangulée tu-
bulaire représentée schématiquement & la figure
14. Dans I'exemple considéré I'ossature est consti-
tuée de tube d'acier d'un diamétre de 80 mm. Les
tubes tels que 46, 47 et 48 limitant le losange ont
une longueur de 4,14 m. et une épaisseur de paroi
de 4 mm. L'ossature comprend en outre un tube
diagonal horizontal 49 d'une épaisseur de paroi de
4 mm. parallelement auquel sont disposés deux
tubes 50 présentant une paroi de 2 mm. et deux
tubes 51 présentant une paroi de 1 mm. Les tubes
énumérés ci-dessus sont croisillonnés par des
tubes de 1 mm. de paroi tel que les tubes 52 & 61.

Sur ces tubes est soudé un fin ftreillis
métallique 62 dont la gandeur des mailles corres-
pond 2 celle d'un treillis & moustiques. Sur chaque
c6té de ce treillis on projette successivement deux
couches de mousse de polyuréthanne 63 et 64
d'une épaisseur de 50 mm., selon une méthode
connue en soi. La mousse enrobe de préférence
également les tubes de ['ossature tubulaire,
comme on peut le voir sur ie dessin pour le tube
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49. On obtient ainsi un panneau en mousse de
polyuréthanne armé dorit la résistance est parfaite-
ment suffisante. Au essai, ces panneaux ont sup-
porté une charge de 5.000 N/m2.

Revendications

1. Habitation préfabriquée transportable modu-
laire comprenant au moins un module susceptible
d'étre assemblé & au moins un autre module pour
constituer un ensemble, caractérisée par le fait que
chaque moduie est constitué d'un ossature trian-
guiée indéformable (26, 27, 28) dont ['enveloppe
définit un volume géométrique ayant une base
triangulaire, carrée ou hexagonale et irois ou quatre
pans (5 4 7; 14 4 16; 18 & 21) dont la pente est
supérieure a 45°, ce volume résultant du section-
nement des faces d'une pyramide de base triangu-
laire, respectivement carrée, par des plans verti-
caux passant par les milieux des cdiés de la base,
et en plus par les milieux des arétes pour les
modules & base hexagonale, d'un plancher- (30),
d'une couverture étanche (32) des pans obliques,
les parties sectionnées verticales non contiglies &
un auire module étant pourvues de parois munies
de cas échéant de portes et fenétres, les parties
sectionnées ouvertes servant 2 la juxtaposition de
modules entre eux, le sommet de I'ossature étant
muni d'un moyen de suspension (29) destiné au
transport du moduie par hélicoptere.

2. Habitation selon la revendication 1, ca-
ractérisée par le fait qu'elle comprend au moins un
module de transition (43) permettant la juxiaposi-
tion d'un module & base triangulaire avec un mo-
dule & base hexagonale réalisé & partir de la méme
pyramide triangulaire, ce module de transition étant
constitué a partir d'un moduie hexagonal coupé par
un plan vertical passant par deux sommets non
opposés de sa base, c'est-a-dire par les milieux de
deux cbiés de la base de la pyramide d'origine.

3. Habitation selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée par le fait que les pans obliques sont
constitués d'une ossature tubuiaire triangulée (46 2
61) supportant un panneau en mousse de po-
lyuréthanne (63, 64) armée d'un treillis métallique
(62) soudé sur I'ossature.
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